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Vorrichtung zur Fiihrung eines stabférmigen, durch Warmeeinwirkung erweichbaren Klebematerials.

@ Eine Vorrichtung zur FGhrung eines stabférmigen, durch
Waérmeeinwirkung erweichbaren Klebematerials beim Ein-
stecken in den FGhrungskanal eines HeiBklebegerats hat die
Form einer elastisch nachgiebigen Halse (17}, die durch
einen Metallmantel (19) auf dem heizbaren K&rper (14)
gehalten ist, wobei der Metalimantel (19) (iber den heizbaren
K&rper (14) hinaus so verléngert ist, daB er auf einen vom
heizbaren Korper freien Abschnitt (21) der Hiise (17) erwar-
mend einwirkt. Zur Aufnahme von Durchmessererweiterun-
gen der Hilse (17) ist ein geringfigiger Abstand (22)
zwischen ihr und dem Metallmantel (19) in dem vom
heizbaren Kérper freien Abschnitt (21) vorgesehen. Die Hiilse
(17) hat in ihrem Inneren eine lippenférmige Umfangskante
(26), die an einem eingefihrten Klebematerialstab (16)
abdichtet. Der Metallmantel {19} ist vorteilhaft als Metall-
drahtspirale ausgefiihrt.
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Vorrichtung zur Fithrung eines stabfbrmigen, durch War-

meeinwirkung erweichbaren Klebematerials

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Fihrung
eines stabftbrmigen, durch Warmeeinwirkung erweichbaren
Klebematerials beim Einstecken in den Fiihrungskanal
eines HeiBklebegerdts, in Form einer elastisch nachgie-
bigen Hiilse, die mit ihrem einen Ende auf einen den

Fiihrungskanal enthaltenden heizbaren Kdrper aufgesteckt
ist.

Eine Vorrichtung dieser Art wird z.B. bei sogenannten
HeiBklebepistolen bendtigt, die dazu dienen, einen in
sie eingeschobenen Klebematerialstab z.B. durch elektri-
sche Erwdrmung zu erweichen und an einer Austrittsdff-
nung in fliissiger Form austreten zu lassen. Hierzu wird
der Klebematerialstab in die elastisch nachgiebige Hiilse
mittels einer mechanischen Vorrichtung oder auch durch
Fingerdruck eingeschoben und gelangt durch diese Hiilse
hindurch in den heizbaren Korper, in dem er durch Erxrwdr-
mung verfliissigt wird.

Die zur Einflihrung des Klebematerialstabes dienende Hiilse
ist deshalb elastisch nachgiebig, weil einerseits die
Dicke der Klebematerialstdbe gewissen Toleranzen unter-
liegt, andererseits ein bequemes Einschieben der Klebe-
materialstébe ohne groBle Sorgfalt bei der Ausrichtung
m8glich sein soll, Eine elastisch nachgiebige Hiilse
nimmt den Klebematerialstab auch bei geringfiigigen Ver-
kantungen sicher auf und filhrt ihn dann in genauer Aus-

richtung in den heizbaren Kbrper ein.
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Die bisherigen Hiilsen dieser Art, die eine normale zylin-
drische Kanaléffnung aufweisen, filhren jedoch zu Nachtei-
len, die auf verschiedene Effekte zuriickzufiihren sind.
Zum einen verursacht ein zylindrischer Einfiihrungskanal,
der den Klebenmaterialstab gleichmd@Big umgibt, eine rela-
tiv groBe Flichenreibung, wenn der Klebematerialstab
gleichmdBig an der Hiilse anliegt. Durch diese Fldchenrei-
bung wird eine beachtliche Kraftwirkung erforderlich, um
den Klebematerialstab durch die elastische Hiilse hindurch
in den heizbaren K&rper einzufilhren. Ferner kann bei ei-
nem diinneren Klebematerialstab im Zwischenraum zwischen
der Hiilse und dem Klebematerialstab bereits verfliissig-
ter Kleber aus dem heizbaren KOrper zuriickflieBen und ggf.
bis zur Einsteckdffnung gelangen. Bei nachfolgender Ab-
kiihlung dieses Klebematerials entsteht dann eine Durch-
messervergrdBerung des in der Hiilse noch befindlichen
Klebematerialstabes, die wiederum zu einer Beeintrdchti-

gung vorstehend beschriebener Art fihren kann.

Es ist Aufgabe der Erfindung, die zum Einfiihren des stab-
foérmigen Klebematerials dienende Vorrichtung so auszu-
bilden, daB bei m6glichst geringer, zur Einfiihrung erfor-
derlicher Schubkraft ein Riickwdrtsstromen fliissigen Kle-
bematerials mbglichst weitgehend reduziert wird und ein
zu schnelles Erkalten trotzdem zuriickgefiihrter geringer
Menge des Klebematerials verhindert wird.

Diese Aufgabe wird fiir eine Vorrichtung eingangs genann-—
ter Art erfindungsgemd@B8 dadurch geldst, daB die Hiilse auf
dem heizbaren Korper mittels eines sie einschliefenden

Metallmantels gehalten ist, der die Hiilse zusdtzlich min-
destens auf einem Abschnitt ihrer von dem heizbaren K&r-

per freien Lidnge umgibt.

Durch den die Hiilse auf dem heizbaren Korper haltenden
Metallmantel wird neben einer zuverl&ssigen abdichtenden
Befestigung der Hiilse auf dem heizbaren Kbrper zusdtzlich

ein Widrmelibergang vom heizbaren Kbrper iiber die Hiilse auf
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groBe Fl&chenreibung, wenn der Klebematerialstab gleich-
m&Big an der Hiilse anliegt. Durch diese Fl&chenreibung
wird eine beachtliche Kraftwirkung erforderlich, um den
Klebematerialstab durch die elastische Hiilse hindurch in
den heizbaren Kdrper einzufilhren. Ferner kann bei einem
dinneren Klebematerialstab im Zwischenraum zwischen der
Hiilse und dem Klebematerialstab bereits verfliissigter
Kleber aus dem heizbaren Kdrper zurilickflieBen und ggf.
bis zur Einsteck&ffnung gelangen. Bei nachfolgender Ab-
kilhlung dieses Klebematerials entsteht dann eine Durch-
messervergrdBerung des in der Hilse noch befindlichen
Klebematerialstabes, die wiederum zu einer Beeintr&chti-
gung vorstehend beschriebener Art fithren kann.

Es ist Aufgabe der Erfindung, die zum Einflihren des
stabfbrmigen Klebematerials dienende Vorrichtung so aus-
zubilden, daB bei m&glichst geringer, zur Einfihrung er-
forderlicher Schubkraft ein Riickwdrtsstrbmen fllissigen
Klebemateriais md8glichst weitgehend reduziert wird und
ein zu schnelles Erkalten trotzdem zuriickgefiihrter gerin-

ger Mengen des Klebematerials verhindert wird.

Diese Aufgabe wird fir eine Vorrichtung eingangs genann-
ter Art erfindungsgemdB dadurch geldst, daB die Hilse auf
dem heizbaren KdOrper mittels eines sie einschlieBenden
Metallmantels gehalten ist, der die Hiilse zus&tzlich min-
destens auf einem Abschnitt ihrer von dem heizbaren Kdrper

freien La&nge umgibt.

Durch den die Hiilse auf dem heizbaren Kdrper haltenden
Metallmantel wird neben einer zuverlédssigen abdichtenden
Befestigung der Hiilse auf dem heizbaren Kdrper zusdtzlich

ein Wirmellbergang vom heizbaren Kérper iber die Hilse auf
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den Metallmantel erreicht. Der Metallmantel ist nun {iber
den heizbaren Korper hinaus so verld@ngert, daB er die
Hiilse zusdtzlich mindestens auf einem Abschnitt ihrer von
dem heizbaren KOrper freien Lange umgibt. Dadurch wird
erreicht, daB Wdrme in den Bereich der Hiilse geleitet
wird, in den unerwiinschtes fliissiges Klebematerial zuriick-
strtmen kann, wenn z.B. ein zu dlinner Klebematerialstab
eingefiihrt wird. In diesem Bereich wird durch den beschrie-
benen Wdrmeilbergang eine Erwdrmung insbesondere des Hiilsen-
materials erzielt, die dazu fiihrt, da8 das zurickstrOmende
fliissige Klebematerial nicht so schnell abkiihlt, daB es
eine unzweckmd@Big hohe DurchmesservergrdBerung des in der
Hllse befindlichen Klebematerialstabes bewirken kodnnte.
Gleichzeitig wird dadurch aber erreicht, daB der Reibungs-
widerstand an der Innenwand der Hiilse unabhdngig von gr&Be-
ren Schwankungen des Durchmessers des Klebematerialstabes
gering gehalten wird, denn zum einen wird eine Durchmesser-
vergrd8erung des Klebematerialstabes verhindert, zum an-
deren wird das Hiilsenmaterial auf erhdhter Temperatur ge-
halten, so daR es einem dickeren Klebematerialstab leichter
nachgeben kann und schon aus diesem Grunde eine stets
relativ geringe Fldchenreibung an der Hiilseninnenwand vor-

liegt.

Der mit der Erfindung erzielbare, vorstehend beschriebene
Effekt kann weiter verbessert werden, wenn die Hlilse gem&B
einer Weiterbildung der Erfindung in ihrem Inneren eine
lippenfdrmige Umfangskante aufweist, die an einem einge-
steckten stabférmigen Klebematerial abdichtet. Hierdurch
wird erreicht, daB mit dem in die Hiilse eingefiihrten
Klebematerialstab eine Lippendichtung gebildet wird, die
bei ausreichender N&he zum heizbaren Korper in den be-

reits erweichten Klebematerialstab sogar eindringen kann
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und dadurch verhindert, daB verfliissigtes Klebematerial
zurlickstrémt. Sollte trotzdem z.B. bei schnellem Ein-
schieben eines Klebematerialstabes bereits verfllissigtes
Klebematerial zurlickstrdmen, so wird dessen vorzeitiges
Erstarren in der Hilse in vorstehend beschriebener Weise
verhindert oder zumindest verzdgert.

Die Vorrichtung kann vorteilhaft derart weiter ausge-
bildet sein, daB der Metallmantel die Hiilse auf ihrem von
dem heizbaren Korper freien Abschnitt mit Abstand umgibt.
Hierdurch wird erreicht, daB im Falle eines zuriickgestrdmten
Klebematerials, das dann z.B. durch Nichtgebrauch des HeiB-
klebegerdts erstarrt ist, eine dieses Klebematerial auf-
nehmende DurchmesservergrdBerung der Hiilse zwar mdglich
war, diese VergroBerung aber dann begrenzt wurde, als der
genannte Abstand zwischen der Hiilse und dem Metallmantel
durch das Hiilsenmaterial ausgefillt war. Dieses berihrt
dann den Metallmantel, und bei anschlieBender Aufheizung
des HeiBklebegerdts wird ein noch besserer Wi&rmeilbergang
auf das Hillsenmaterial gerade dort erzielt, wo der durch
das zuvor zurilickgestrdmte Klebematerial verdickte Klebe-
materialstab angeordnet ist. Somit erm&glicht diese Weiter-
bildung der Erfindung ein zuverldssiges Arbeiten des Ge-
rdts auch dann, wenn z.B. die vorstehend erl&uterte Lippen-

dichtung schadhaft ist bzw. nicht vorhanden ist.

Vorteilhaft hat der Metallmantel die Form einer Drahtspi-
rale. Diese ermdglicht némlich einerseits eine bequeme
Montage der Hiilse auf dem heizbaren Kdrper, wobei die Draht-
spirale durch ihre federnde Eigenschaft die Hiilse auf
diesem zuverlidssig festhidlt, andererseits behindert eine
Drahtspirale nicht die Elastizit&t der Hlilse, die ja zum
m&glichst bequemen Einschieben eines Klebematerialstabes
gewinscht ist.
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ZweckmdBig ist insbesondere bei Verwendung eines Metall-
mantels in Form einer Drahtspirale der Abstand zwischen
der Hilse und dem Metallmantel durch eine Verkleinerung
des AuBendurchmessers der Hiillse gebildet. Dies verringert
die Herstellungskosten fiir den Metallmantel unabhdngig
von seiner Ausbildung als rohrfdrmiges Element oder als
Drahtspirale.

Eine weitere Ausbildung der Erfindung zeichnet sich der-
art aus, daB die den Metallmantel bildende Drahtspirale
im Bereich der AuBendurchmesserverkleinerung einen Wider-
stand, im lbrigen aber eng aneinanderliegende Windungen
aufweist. Hierdurch wird erreicht, daB der Wirmeliber-
gang zwischen dem auf dem heizbaren Kdrper sitzende Ab-
schnitt und dem freien Abschnitt der Hiilse so groB wird,
daB eine zu frilhe Erwdrmung und Verfliissigung des Klebe-
materialstabes eintritt. Durch Einstellung des Abstands
der Windungen in dem Bereich der AuBendurchmesserverklei-
nerung kann die Wdrmemenge bestimmt werden, die auf den

vom heizbaren K&rper freien Abschnitt der Hiilse iiber-
geht.

ZweckmidBig hat die Hiilse eine in Einsteckrichtung konische
Erweiterung ihres Innendurchmessers, die die Reibung eines
eingefiihrten Klebematerialstabes an der Hiilseninnenwand
weiter verringert. Eine solche konische Erweiterung ist
insbesondere dann vorteilhaft, wenn ohnehin eine lippen-

£8rmige Umfangskante der beschriebenen Art in der Hiilse

vorgesehen ist.

Ein Ausflihrungsbeispiel einer Vorrichtung nach der Erfin-
dung wird im folgenden anhand der Figur beschrieben, die

einen Tell eines HeiBklebeger&dts in einem L&ngsschnitt
zeigt.
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Das HeiBklebegerdt hat z.B. ein pistolenfdrmiges Ge-
h&use, von dem in der Figur eine Gehdusehalbschale 10

zu erkennen ist. Diese Halbschale kann beispielsweise

aus Kunststoff in SpritzguBtechnik gefertigt sein und
hat einen nach unten verlaufenden Griffteil 11 sowie
einen von rechts nach links verlaufenden Schaft 12.

In dem Griffteil 11 kann eine in der Figur nicht ge-
zelgte elektrische Leitung verlaufen, die zu einem elek-
trischen Heizwiderstand 13 fiihrt. Dieser dient zur Auf-
heizung eines heizbaren K&rpers 14, der z.B. aus Aluminium
bestehen und in SpritzguBtechnik gefertigt sein kann. Der
heizbare KOrper 14 hat einen konisch sich von rechts nach
links verengenden Fiihrungskanal 15, in dem ein einge-
schobener Klebematerialstab 16 verfliissigt wird und dann
tiber geeignete Vorrichtungen in verfliissigter Form wieder
austritt, die in der Figur nicht dargestellt sind.

Der Klebematerialstab 16 ist in der Figur teilweise darge-
stellt und wird in der dargestellten Pfeilrichtung A in
eine elastisch nachgiebige Hililse 17 eingeschoben, deren
linkes Ende 18 auf den heizbaren Kdrper 14 aufgesteckt ist
und mit diesem als Einheit in die Geh&dusehalbschale 10
eingelegt ist. Das linke Ende 18 der elastisch nachgie-
bigen Hilse 17 ist auf dem heizbaren Korper 14 durch eine
Metalldrahtspirale 19 gehalten, deren Abschnitt 20 das

Hillsenende 18 infolge seiner in Umschlingungsrichtung wiyp-

kenden Federkraft auf dem heizbaren Korper 14 abdichtend fest!

und dessen Abschnitt 21 einen Abschnitt der vom heizbaren
Kérper freien Ldnge der Hiilse 17 mit einem kleinen Abstand
22 umgibt. Die aus dem heizbaren K&rper 14, der Hllse 17
und der Metalldrahtspirale 19 bestehende Einheit ist in

die Gehdusehalbschale 10 zwischen an dieser angespritzte
Stege 23 und 24 eingelegt und wird durch diese in der Ge-
hdusehalbschale 10 festgehalten. Entsprechende Stege k&nnen
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an einer weiteren Gehdusehalbschale vorgesehen sein, die
auf die in der Figur gezeigte Anordnung aufgelegt und

dann mit der Gehdusehalbschale 10 fest verbunden wird.

Die Hilse 17 hat einen Filhrungskanal 25, der sich in Einschub-
richtung . konisch erweitert und an einer lippenfdrmigen
Umfangskante 26 endet, die unmittelbar vor dem Ende des
heizbaren Korpers 14 sitzt. Wenn ein Klebematerialstab 16

in der dargestellten Pfeilrichtung A in den Fidhrungskanal

25 eingeschoben wird, so erfolgt zundchst ein Reibungs-
kontakt nur an der EintrittsdSffnung 26 der Hilse 17.

Es ist zu erkennen, daB die Metalldrahtspirale 19 ‘infolge
der den Metallen eigenen guten Widrmeleitfdhigkeit neben
einer mechanischen Halterung der Hiilse 17 auf dem heiz-
baren Kbrper 14 auch eine Erwd@rmung in dem Bereich bewirkt,
in dem sie die Hiilse vor dem heizbaren Korper 14 umgibt.
Wenn trotz der mit dem Klebematerialstab 16 bewirkten Ab-
dichtung zwischen diesem und der lippenfdrmigen Umfangs-
kante 26 bereits verflilssigtes Klebematerial aus dem
Flihrungskanal 15 des heizbaren Korpers 14 zurilick in den
Filhrungskanal 25 der Hiilse 17 strSmt, so kann dieses Klebe-
material nicht vorzeitig abkihlen, da die Metalldraht-
spirale 19 auch den vom heizbaren K&rper 14 freien Abschnitt
der Hiilse 17 in gewissem MaBe erwdrmt. Da der Abstand 22
zwischen der Metalldrahtspirale 19 und der Hiilse 17 durch
deren Durchmesserverringerung im Bereich der lippenfdrmi-
gen Umfangskante 26 vorhanden ist, kann sich die Hilse 17
geringfiigig ausdehnen, wenn Klebematerial in den Fih-
rungskanal 25 zurilickgestrdmt ist. Sollte dieses Klebe-
material dann infolge Nichtgebrauchs des Klebegerdts er-
starren, so wird die Hilse 17 infolge ihrer Ausdehnung
dann die Metalldrahtspirale 19 beriihren. Wird der heizbare
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Kérper 14 dann wieder aufgeheizt, so besteht ein direkter
Wirmelibergangskontakt zwischen dem Abschnitt 21 der Me-
talldrahtspirale 19 und der Hiilse 17, so daB diese dann
noch stdrker aufgeheizt werden kann und das zurlickgestrdm-
te Klebematerial sowelt erweicht, daB es ohne Schwierigkeit
zusammen mit einem eingefiihrten oder noch in der Hiilse vor-
handenen Klebematerialstab 16 in den Flihrungskanal 15

des heizbaren Kbrpers 14 eingeschoben werden kann.

Die lippenfdrmige Umfangskante 26 bewirkt eine Abdichtung
zwischen den beiden Fiihrungskandlen 15 und 25, wenn ein
Klebematerialstab 16 in sie eingeschoben ist. Diese Ab-
dichtung erfolgt flir einen.gewissen'Durchmesserbéreich von
Klebematerialst#dben. Sollte die mit der lippenf&rmigen Um-
fangskante 26 erzeugte Lippendichtung z.B. durch Alterung
oder durch zu diinne Klebematerialstd@be unzureichend sein,
sowird die Betriebsbeeintrdchtigung durch zuriickstrOmendes
und bereits erweichtes Klebematerial, die bei bisherigen
Gerédten dieser Art unvermeidbar war, durch die Wdrmewir-
kung des Abschnitts 21 der Metalldrahtspirale 19 vermieden.

Bei diesen Vorgdngen ist auch ein Austritt von Klebematerial
zwischen Hillsenende 18 und heizbarem K&érper 14 nicht mdglich,
da der Abschnitt 20 der Metalldrahtspirale 19 die HBhe 17
abdichtend auf dem heizbaren Kdrper festhilt.
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Patentanspriche

Vorrichtung zur Flihrung eines stabfdrmigen, durch Wirme-
eimwirkung erweichbaren Klebematerials beim Einstecken

in den Filhrungskanal eines HeiBklebegerits, in Form einer
el=stisch nachgiebigen Hiilse, die mit ihrem einen Ende

auZ einen den Fihrungskanal enthaltenden heizbaren Kdrper
auZgesteckt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse (17)
auZf dem heizbaren Korper (14) mittels eines sie ein-

scnhlieBenden Metallmantels (19) gehalten ist, der die

‘HiZse (17) zusdtzlich mindestens auf einem Abschnitt (21)

ihrer von dem heizbaren K&rper (14) freien Lidnge umgibt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da3 die Hilse (17) in ihrem Inneren eine lippenfdrmige
UmZangskante (26) aufweist, die an einem eingesteckten
stabfOrmigen Klebematerial (16) abdichtet.

Vorrichtung nach Anspruch.1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Metallmantel (19) die Hiilse (17) auf ihrem

von dem heizbaren Korper (14) freien Abschnitt (21) mit
Abstand (22) umgibt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, da8 der Metallmantel (19) die Form
einer Drahtspirale hat.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Abstand (22) durch eine Verkleinerung des AuBen-
durchmessers der Hiilse (17) gebildet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die den Metallmantel (19) bildende Draht-
spirale im Bereich der AuBendurchmesserverkleinerung
einen Windungsabstand, im iibrigen aber eng aneinandexr-

liegende Windungen aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Hillse (17) eine in
Einsteckrichtung konische Erweiterung ihres Innendurch-
messers aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 4 und 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die lippenfdrmige Umfangskante (26) im Bereich
der AuBendurchmesserverkleinerung vorgesehen ist.
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