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Trockenanlage fiir Farbespulen in der Textilindustrie.

@ Die Erfindung betrifft eine automatische Trockenanlage
(1, 2, 3) fir Farbespulen (51) in der Textilindsutrie. Die auf
einem perforierten Rohr (52) aufgesteckten Spulen (51)
werden zundchst mit Druckiuft (11) vorgetrocknet. Hieran
schiie3t sich eine Zwischentrocknung der Spulenoberfidchen
mit Infrarot an. Die Endtrocknung wird dann kapazitiv im
Hochfrequenzofen vorgenommen. Das Rohr (52} mit Spulen
{561} wird dabei als Einheit (5) durch die Anlage (1-3)
gefordert.
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Trockenanlage fiir Fidrbespulen in der Textilindustrie

Die Erfindung bezieht sich auf eine Trockenanlage fiir
Farbespulen in der Textilindustrie, die zum Farben
gleichzeitig auf ein perforiertes Rohr aufgesteckt sind,

iiber welches das fliissige Farbemittel durch die Spulen
gepreft wird.

Zum Trocknen werden die Spulen von Rohr abgenommen, in
einer mechanischen Vorrichtung, z.B. durch eine Zentri-
fuge vorgetrocknet und anschliefSiend in einem Hochfre-
quenzofen fertig getrocknet. In diesen Ofen wird zur
VergleichmdBigung der Erwadrmung und zur Abfiihrung von
entstehenden Dampfschwaden noch zus#&tzlich HeiBluft
eingeblasen und wieder abgesaugt.

Trockenvorrichtungen dieser Art haben sich gegeniiber
rein mechanischen Trockenvorrichtungen gut bewzhrt, die
erforderliche Vereinzelung der Spulen steht Jjedoch einer
weitgehenden Automatisierung des Materialflusses beim
Trocknungsvorgang storend im Wege.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin,
bei einer Trocknungsanlage der eingangs genannten Art

den Trocknungsvorgang weitgehend zu automatisieren und
zu beschleunigen.

Die Losung dieser Aufgabe ist durch folgende Merkmale
gekennzeichnet;

eine Vortrockenstation, in der Mittel zum Einblasen von

Druckluft in das Rohr mit aufgesteckten Spulen vorge-
sehen sind,

eine folgende Zwischentrockenstation zum Abtrocknen der

Ch 2 Sie / 16.10.1981



10

15

20

25

30

35

0077969
-2 - ves 81P3176 E

Oberflédchen der aui dem Rohr aufgesteckten Farbespulen,
eine nachgeschaltete Fertigtrockenstation mit einem
Hochfrequenzofen zur kapazitiven Endtrocknung der Far-
bespulen auf dem Rohr und

eine Transportvorrichtung zum selbsttdtigen Férdern der
auf dem Rohr aufgesteckten Farbespulen durch die einzel-
nen Stationen, die zumindest im Bereich des Hochfre-
quenzofens mit Mitteln zun Drehung des Rohres mit Firbe-
spulen um seine LZingsachse versehen ist.

Durch eine derartige BehandlungsstraBe 1&8t sich der
Durchlauf und die VWiérmebehandlungsdauer verkiirzen und
manuellé Arbeitszeit zum Vereinzeln der Werkstiicke fiir
den Trocknungsvorgang einsparen.

Physikalisch gesehen, wird in der Vortrockenstation
durch das Einblasen von Druckluft - z.B. mit 5 Atmos-
pharen - ein groBer Teil der Feuchtigkeit von Innen
heraus durch die Farbespulen an die Oberfl&dche transpor-
Fiert und von dort abgefiihrt. Eine auf diese Weise vor-
getrocknete und aufgeschlossene Spule ist abernicht fiir
eine anschlieBende Hochfreguenzbehandlung ohne weiteres
geeignet, da durch die vorgenannte Trocknung besonders
an der Oberfldche noch relativ viel Feuchtigkeit ver-
bleibt, die zu Uberschligen im Hochfrequenzfeld AnlaB
geben wiirde. Als Zwischenstation ist daher in der StraBe
zwischen mechanischer Vortrockenstation und Hochfreguenz-
trockner eine Oberflichentrocknung z.B. mit Infrarot-
strahlern vorzusehen.

Zur Vereinfachung des mechanischen Aufbaus wird die For-
deranlage im Bereich der mechanischen Vortrocknung vor-
zugsweise taktweise betrieben, d.h. wihrend des Einbla-
sens der Druckluft in die Rohre steht der betreffende
Foérderabschnitt still, dagegen kann in den iibrigen Be-
handlungsstationen ein kontinuierlicher Fdrdervorgang

laufen. Damit die Luft frei entweichen kann und die Spu-
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len gleichmdBig getrocknet werden, ist die Transport-
vorrichtung, z.B. in Form eines Schleppkettenférderers
mit Abstandshaltern versehen, in denen die Rohre mit
Spulen eingelegt werden.

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung ngher erliu-
tert;

es zeigen:

Figur 1 einen schematischen Langsschnitt durch die
Trockenanlage und

Figur 2 einen Schnitt l&ngs der Linie II-II in Figur 1.

Die Trockenanlage fiir die auf einem perforierten Rohr

52 aufgesteckten einzelnen Fiarbespulen 51 besteht aus
einer mechanischen Vortrockenstation 1, einer Zwischen-
trockenstation 2 zur Oberflachentrocknung und einer nach-
geschalteten Fertigtrockenstation 3. Die aus Rohr 52 und
Farbespulen 51 bestehende Einheit 5 wird mittels einer
Transportvorrichtung 4 durch die einzelnen Stationen in
Fichtung des Pfeiles 45 transportiert. Hierzu sind die
Schleppketten 41 der Transportvorrichtung 4 mit Abstands-

haltern 45 versehen, in die die Rohre samt den Spulen 51
eingelegt sind.

Die Vortrockenstation 1 ist mit AnschluBvorrichtungen 12
fir Druckluft 11 versehen, wobeil gleichzeitig mehrere
Rohre anzuschlieBlen sind. Damit der AnschluBvorgang und
die Trocknung mechanisch keine allzugrofen Schwierigkei-
ten bereiten, wird wdhrend dieses Vorganges die Foérder-
einrichtung 4 in dem Teil 43, der sich in der Vortrocken-
station 1 befindet, gestoppt. Sind die Farbespulen durch
das Einblasen von Druckluft von z.B. 5 Atmosphiren Druck
ausreichend mechanisch vorgetrocknet und aufgeschlossen,
so gelangen die Einheiten 5 in eine Zwischentrocken- -
station 2, die mit Infrarotstrahlern 21 versehen ist.
Hier wird die Oberfliche der Fiarbespulen 51 von Feuch-

tigkeit befreit. Von hier aus gelangen dann die Farbe-



10

15

20

0077969

-4 - VPA BIP3176 E
spulen 51 auf dem Rohr 52 2l1ls komplette Einheit 5 zur

Fertigtrocknung in die Station 3, die aus einem bekann-
ten Hochfrequenzofen mit Elektroden 31 besteht. In die-
sen Ofen wird zusdtzlich HeiBluft 32 eingeblasen und wie-
der abgesaugt. Zur gleichmidfigen Trocknung der Farbespu-.
len sind in diesem Bereich und gegebenenfalls auch noch
im Bereich der Zwischentrockenstation 2 Mittel vorgesehen,
mit denen das Rohr 58 um seine LZngsachse in Richtung des
Pfeiles 42 gedreht wird. Eine derartige Drehung ist er-
forderlich, wenn das Rohr mit den Spulen senkrecht zum
Feldlinienverlauf im Hochfrequenzfofen liegt, da anson-
sten ungleichm@Bige Trocknungszonen entstehen wiirden.
Eine derartige rdumliche Anordnung hat den Vorteil, daB
metallische Hiilsen zum Wickeln der Farbespulen verwendet
werden konnen, ohne dafl das Feld kurzgeschlossen wird.
¥Will man das Rohr in Richtung der elektrischen Feldlinien
anordnen, so mufl man Spulenkerne und Rohre aus Isolier-
material vorsehen.

Die Elektroden 31 - und damit auch die Transportvorrich-
tung - kOnnen auch vertikal - statt wie gezeigt horizon-
%al - angeordnet sein,

6 Patentanspriiche
2 Figuren
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Patentanspriiche

1. Trockenanlage fiir Farbespulen in der Textilindustrie,
die zum Farben gleichzeitig auf ein perforiertes Rohr
aufsteckbar sind, iiber welches das fliissige Firbemittel
durch die Spulen geprefit wird mit

a) einer mechanischen Vortrocknung der Firbespulen

b) einen Hochfrequenzofen, in den zus#tzlich HeiBluft
einblasbar ist,
gekennzeichnet durch .

c) Vortrockenstation (1), in der Mittel zum Einblasen
von Druckluft (11) in das Rohr mit aufgesteckten
Fdarbespulen (51) vorgesehen sind,

d) eine folgende Zwischentrockenstation (2) zum Abtrock-
nen der Oberflichen der auf dem Rohr (52) aufgesteck-
ten Fiarbespulen (51),

e) eine nachgeschaltete Fertigtrockenstation (3) mit
einem Hochfreguenzofen zur kapazitiven Endtrocknung
der Fiarbespulen (51) auf dem Rohr (52) und

f) eine Transportvorrichtung (4) zum selbsttdtigen For-

dern der auf dem Rohr (52) aufgesteckten Firbespulen

(51) durch die einzelnen Stationen (1-3), die zumin-

dest im Bereich des Hochfrequenzofens mit Mitteln zur

Drehung des Rohres mit Fiarbespulen (51) um seine

lingsachse versehen ist.

2. Trockenanlage nach Anspruch 1, gekenn -

zeichnet durch eine Zwischentrocken-
station (2) mit Mitteln zur Infrarottrocknung der Ober-
flichen der Firbespulen (51).

3. Trockenanlage nach Anspruch 1, gekenn -
zeichnet durch eine Vortrockenstation
(1) mit Mitteln zum gleichzeitigen AnschluB mehrerer
Rohre an Druckluft (11) und einer Transportvorrichtung
mit taktweiser Foérderung in diesem Bereich (43).



10

15

0077969
-6 - VPA BIP3176 E

4L, Trockenanlage nach Anspruch 1, gekenn -
zeichnet durch eine Transportvorrichtung
(4) mit Mitteln (45) zur Halterung des Rohres (52) mit
Spulen (51) in einer senkrecht zum Feldlinienverlauf

im Hochfrequenzofen liegenden Richtung.

5. Trockenanlage nach Anspruch 1 und 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Transportvorrich-
tung (4) als Schleppkettenforderer ausgebildet ist und

mit Abstandshaltern (45) zur Aufnahme der Rohrenden ver-
sehen ist.

6. Trockenanlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf Transportvorrichtung
(4) und Elektroden (31) im Hochfrequenzofen horizontal
(Figur 1) oder vertikal angeordnet sind.
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