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@ Schramkette fiir eine Steinschneidmaschine.

@ Die Erfindung betrifft eine Schrémkette fiir eine Schneid-
maschine, bei der die MeiRelhalter (2) mit Schneidplatten
(15,40) bestickt sind. Jeder Schneidplatte ist ein Ansatz
zugeordnet, der in einer Aufnahme innerhalb des MeiRelhal-
ters formschliissig gehalten ist. In dieser Weise ist trotz
Abnutzung in Stufen eine genaue Positionierung und eine
Verdrehung um einen vorgegebenen Betrag beim Nach-
scharfen gewahrleistet, da die Fixierung nicht mehr unter
Ausnutzung der Umfangsform der Schneidplatte vorgenom-
men wird; letztere andert sich na@mlich durch fortschreiten-
den Verschiei sténdig.
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Bezeichnung: Schramkette fiir eine Steinschneid-

maschine

Die Erfindung betrifft eine Schr&mkette fiir eine Stein-
schneidmaschine, die im wesentlichen auf sich abwechselnden
MeiBelhaltern und Zwischengliedern jeweils als Ketten-
glieder besteht, wobei die MeiBelhalter eine Schneidplatte
tragen, die in eine Ausnehmung in dem MeiBelhalter mit
Hilfe von Spannmitteln gehalten ist und eine kreisfOrmige

oder polygonfdrmige Umfangsform aufweist.

Eine Schrémkette dieser Gattung ist z.B. aus der euro-
pdischen Patentanmeldung 0028418 bekannt. Eine wichtige
Eigenschaft dieser Schra@mkette besteht darin, daB nach
einem VerschleiB oder Stumpfwerden der gerade im Eingriff
mit dem zu schneidenden Stein befindlichen Schneidkanten
oder Schneidkantenbereiche die Spannmittel der Schneid-
platten gelockert und die Schneidplatten um einen vorge-
gebenen Betrag gedreht werden. Danach stehen wieder frische

Schneidkanten zur Verfiigung, so daB der Schnitt mit gutem
Ergebnis fortgesetzt werden kann.

"In der tdglichen Praxis hat sich gezeigt, daB das Schirfen

einer stumpf gewordenen Schrimkette durch einfaches Ver-
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drehen der Schneidplatten nicht immer gelingt, insbesondere
nicht, wenn sich die Schneidplatten so weit abgenutzt haben,
daB nur noch ein frischer Kantenbereich fiir etwa zwei
Schnitte zur Verfiigung steht. Mit zunehmender Abstumpfung
der Schneidplatten geht auch eine Formver&nderung einher
durch einen Abtrag des Schneidmaterials, also des Hartmetalls
oder der Diamantsplitter. Das hat zur Folge, daB sich die
Umfangsgestalt jeder Schneidplatte mit jedem Schnitt &ndert,
so daB nach zwei bis drei Schrdfungsvorgingen der Schrém-
kette durch Verdrehen der Schneidplattendie Fixierung inner-
halb der Ausnehmungen in den einzelnen MeiBelhaltern nur
noch schwer oder gar nicht mehr gelingt. Die Schneidplatten
verschieben sich dann aufgrund der fehlenden Unterstiitzung
in den Ausnehmungen wdhrend des Schnittes, so daB es zu
einer unkontrollierten Ver&nderung des Schneidprofiles

der Kette kommt. Dabei k8nnen so unsymmétrische Be~-
lastungen auf mehrere Kettenglieder auftreten, daB die

Fihrungen der Schrankette in Mitleidenschaft gezogen werden.

Bei der Verwendung von kreisrunden Schneidplaketten ist
eine weitere Schwierigkeit vorhanden. Es ist der Be-
dingungsperson ndmlich freigestellt, um welchen Betrag
jede einzelne Schneidplatte bei einem Nachschd&rfvorgang
verdreht wird, wobei oftmals entweder aus Griinden der
Sparsamkeit die Platten zu wenig verdreht werden oder
aus Sicherheitsgriinden zu weit verdreht werden, so da8
im Ergebnis entweder bei dem folgenden Schnitt die be-
treffende Schneidplatte nur zur H&lfte herangezogen wird
oder zwischen dem vorangehend benutzten und dem dann im
Eingriff befindlichen Schneidkantenbereich eine ungenutzte
Passage ibrigbleibt, die wegen ihrer unglinstigen Form
spdter kaum noch ausgenutzt werden kamn; in dieser Weise

wird unnétig Schneidkapazitit verschenkt.

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, eine Schrémkette der
eingangs genannten Art so zu verbessern, daB iiber die gesamte
Lebensdauer der Schneidplatten keine Schneidkapazitdt ver-

schenkt wird und eine exakte Fixierung der Schneidplatten
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auch nach fortgeschrittenem VerschleiB gewdhrleistet ist.

Die Erfindung besteht darin, daB jede Schneidplatte mit
einem Ansatz versehen ist, der in der Aufnahme gehalten
ist und daB nach dem L&sen der Spannmittel eine Verdrehung
jeder Schneidplatte um ihre Mittelachse infolge eines
regelmdBig polygonalen Formschlusses zwischen dem Ansatz
und der Aufnahme oder zwischen der Schneidplatte und dem

Spannmittel nur in vorgegebenen Schritten mbglich ist.

Bei der Schrémkette gemdB der Erfindung wird also die
Positionier- und Fixieraufgabe getrennt von der Umfangs-
form der Schneidplatte, die dann ausschlieBlich fir den
Schnitt und nicht mehr auch zur Halterung der Schneidplatte
herangezogen wird. Bei der Konzeption der Kette wird von
vornherein festgelegt, welcher Umfangsbereich jeder Schneid-
platte wdhrend eines Schnittes im Eingriff steht, und da-
nach wird dann die Schrittgr68e und Schrittanzahl der Ver-
drehung entsprechend festgelegt und in der Gestaltung des An-
satzes zur Wirkung gebracht. In dieser Welse ist eine opti-
male Ausnutzung jeder Schneidplatte beziiglich ihrer Schneid-
kapazitdt gewdhrleistet, auBerdem bleibt jede Schneidplatte
auch bei ihrem allerletzten Schnitt in der vorgegebenen
Lage, da die formschliissige Verbindung zwischen dem Ansatz
an der Schneidplatte und der Aufnahme an dem MeiBelhalter
von jeglichem VerschleiB unbehelligt sind.

‘Die Aufnahme innerhalb des MeiBelhalters muB nicht unbedingt

den Ansatz vollsté@ndig umschlieBen, sondern es geniligt,
wenn ein ausreichender FormschluB vorhanden ist. Wenn bei-
spielsweise der Ansatz ein oder mehrere Kantenpaare auf-
weist,deren jeweilige Einzelkanten parallel zueinander
verlaufen, geniigt eine Nut als Aufnahme in dem MeiBelhalter,
um die Schneidplatte jeweils richtig zu positionieren.

Der Ansatz hat dann jeweils die Form eines gradzahligen,
gleichm&Bigen Vielecks. Wenn die Schneidplatte eine
&hnliche Form aufweist und jeweils nur eine Schneidkante

bei einem Schnitt mit dem Gestein im Eingriff steht, ist
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es besonders zweckmdBig, beim Nachschdrfen, also beim
Umsetzen der Schneidplatte die iiberndchste Schneidkante
der vorangehend benutzten der Schnittstelle zuzuwenden

und beim nachfolgenden Nachschidrfen die dazwischenliegen-
de Schneidkante, die dann zu beiden Seiten um gleiche Teile
symmetrisch verkleinert ist. In dieser Weise ergibt sich
stets ein von der Mitte der Schneidplatte ausgehender
Schnittdruck auf den MeiBelhalter.

Als Spannmittel kommen unterschiedliche Anordnungen in
Frage. Im einfachsten Fall kann ein Gewindebolzen im wesent-
lichen entlang der Mittelachse die Schneidplatte und den
Ansatz durchdringen, der also in den MeiBelhalter einge-
schraubt ist. Eine #hnliche Anordnung ergibt sich, wenn

in Fortsetzung des Ansatzes ein Gewindebolzen vorgesehen
ist, auf den eine sich gegen den MeiBelhalter ziehende
Mutter aufgeschraubt ist. Auch eine formschliissige Ver-
bindung kann zwischen dem Ansatz und dem MeiBelhalter vor-
handen sein, beispielsweise mit Hilfe eines Keilstiftes
oder einer Spannhiilse, die im wesentlichen quer zur Mittel-
achse der Schneidplatte bzw. des Ansatzes in den MeiBelhal-
ter eingetrieben ist und den Ansatz im Bereich einer Nut
oder einer Querbohrung durchdringt. Letztere LOsung ist
besonders vorteilhaft bei Eins&tzen an denen eine starke beil
Korrosion zu erwarten ist, so daB Gewindeverbindungen

nach Stillstandszeiten festrosten kOnnen. Die form-
schliissige Verbindung kann beinahe immer durch Heraus-
schlagen des Keilstiftes bzw. der Spannhiilse mit einem

Dorn geldst werden, so daB bei Korrosionsbefall ein

Losen der Schneidplatte von dem MeiBelhalter zu gut wie

immer gelingt.

Als alternatives Spannmittel kann ein als Brilicke ausge-
bildeter Klemmfinger verwendet werden, dessen eines Ende
auf der Vorderseite der. Schneidplatte und dessen anderes
Ende auf einer zu der Schneidplatte planparallelen Fl&che
abgestiitzt ist. Ahnliche Ergebnisse werden mit einer Klaue

erzielt, die sich auf einer der Schneidplatte gegeniiber-
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liegenden Stiitzflidche abstiitzt und keilartig zwischen der
Stiitzfldche und der Schneidplatte mit Hilfe eines Gewinde-
bolzens festgespannt wird. Bei der Benutzung eines Klemm-
fingers oder einer Klaue, die jeweils einen Teil der Stirn-
seite der Schneidplatten liberdecken kann der FormschluB

zur Vorgabe der Verdrehung der Schneidplatte gegeniiber der
Aufnahme auch zwischen diesen beiden, jeweils aneinander-
liegenden Teilen, also zwischen der Schneidplatte einerseits
und dem Klemmfinger bzw. der Klaue andererseits vorgesehen
sein. Zusdtzlich zu dieser Festlegung jeder Schneidplatte
im montierten Zustand kann noch eine gesonderte, nicht
1l6sbare Flihrung an dem MeiBelhalter auf der Rlickseite jeder
Schneidplatte vorhanden sein.

Die Schneidplatten bestehen aus Hartmetall oder sind mit
Diamantsplittern bestezt, wobei der Grundk®drper ebenfalls
aus Hartmetall gebildet sein kann. Im einfachsten Falle
bilden sie mit dem Ansatz einen integralen Bestandteil;
diese Ldsung kommt jedoch wegen der relativ groBen Bruch-

gefahr nur in seltenen Fdllen zur Anwendung. Weniger

-bruchgeféhrdet ist eine Ausfilhrung,bei der die Schneidplatte

und der Ansatz jeweils einen gesonderten Teil bilden, wo-
bei die unldsbare Verbindung durch Hartl&ten erzielt wird.
Insbesondere der in der Regel unvermeidliche Ubergang

von der Schneidplatte zu dem Ansatz als Durchmessersprung
kann dann nicht mehr aufgrund seiner Kerbwirkung zur Bruch-
gefahr beitragen. Der Ansatz besteht vorzugsweise aus einem
z&dhen Material, beispielsweise einem vergiiteten Stahl,

der eine realtiv verschleiBfeste Oberflidche haben sollte.

Es kommen also auch einsatzgehdrtete Stdhle infrage.

Flir besondere Schneidaufgaben kann ein positiver Schnitt-
winkel jeder Schneidplatte zweckm&Big sein, was durch eine
entsprechende Stellung der Aufnahme innerhalb des MeiBel-
halters und der Spannmittel herbeigefiihrt werden kann. Zu-
sdtzlich kann jede Schneidkante zur Erzielung eines Frei-

winkels hinterschnitten sein.



10

15

20

25

30

356

0078041
4

Beim Schneiden von Steinen kann es immer wieder vorkommen,
daB sich eine Schneidplatte in dem Gestein verhakt und ver-
sucht, den zugeordneten MeiBelhalter aufzurichten, wodurch
die Verhakung noch heftiger wird. Als Folge davon kdnnen
MeiBelhalter vollstdndig zerstdrt werden. In Weiterbildung
der Erfindung ist jede Schneidplatte daher etwa in HOhe
der in Laufrichtung hinteren Gelenkachse des MeiBelhalters
angeoxrdnet und vor der Schneidplatte ist ein Hbcker ange-
bracht, der gegebenenfalls mit Hartmetall oder mit Diamant-
splittern besetzt ist. Die HOhe des HOckers ist so gewdhlt,
daB er im normalen Schnitt einen deutlichen Abstand von der
geschnittenen Stein-Stirnfl&dche einhdlt und nur im Falle
des versuchten Aufrichtens sich an die Schnittfl&dche an-
legt. In dieser Weise k&nnen groBere Beschddigungen der
Schrémkette wirksam verhindert werden.

Die formschliissige Verbindung durch den Ansatz und die Auf-
nahme in dem MeiBelhalter kann selbstverstdndlich auch durch
eine Prinzipumkehr herbeigefiihrt werden, bei der in der
Schneidplatte eine regelmdBig polygonfdrmige Gffnung vor-
handen ist, in die beispielsweise ein an dem MeiBelhalter
angebrachter Vorsprung eingreift. Der Vorsprung kann am
vorderen Ende eines aus dem MeiBelhalter herausschlagbaren
Stiftes angeordnet sein, wobei der Stift die bereits oben
genannten zdhen und verschleiBfesten Eigenschaften auf-
weist. Die Offnung innerhalb der Schneidplatte kann durch-
gehend sein, da das Zentrum der Schneidplatte ohnehin nicht
an dem Schnittvorgang teilnimmt. In dieser Weise ist das
Zusammenwirken mit einem Klemmfinger oder einer Klaue, die
entsprechend mit einem Aufsatz versehen sind, besonders
einfach, der Vorsprung kann dann auf eine reine Zentrier-
funktion beschradnkt werden.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung, die

in der Zeichnung dargestellt sind, niher erldutert.Darin
bedeuten:
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eine isometrische Ansicht eines Abschnittes
der erfindungsgemdBen Schrdmkette in einem

ersten Ausfiihrungsbeispiel,

eine schematische Querschnittsansicht zur

Verdeutlichung der Zusammensetzung des Ge-
samt-Rdumprofils der Schré@mkette mit Hilfe
einzelner Schneidplatten,

eine isometrische, auseinandergezogene
Darstellung der Einzelheiten eines MeiBel-
halters der erfindungsgemd8en Schr&mkette
gemdf der Fig. 1,

eine Ansicht gemdB Fig. 3 eines weiteren
Ausfihrungsbeispiels der erfindungsgemiBen

Schrdmkette, insbesondere des MeiBelhalters,

jeweils Vorderansichten eines MeiBelhalters
nach dem Ausflihrungsbeispiel gemd@B8 der
Fig. 4 bzw. mit zwei Schneidplatten,

eine Draufsicht auf die MeiBelhalter gemdB
den Fig. 5 - 7,

eine Ansicht gem@B der Fig. 3 eines dritten

Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung,

eine Ansicht gemdB Fig. 3 eines vierten
Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgemdBen
Schramkette,

eine Querschnittéansicht des MeiBelhalters
gemdB der Fig. 12 in zusammengebautem Zu-
stand,

eine Ansicht gemdB Fig. 12 eines weiteren

Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung und
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Fig. 15 eine Ansicht gemd@B8 der Fig. 13 des Aus-

fiihrungsbeispiels gemdB der Fig. 14.

In der Fig. 1 ist ein Abschnitt der erfindungsgemdBen
Schré&mkette 1 dargestellt. Sie besteht aus MeiBelhaltern
2, die mit Zwischengliedern 3 abwechseln. Jeder MeiBelhalter
2 ist mit einem Werkzeugtrdger 4 (Fig. 3) versehen, der
nachfolgend noch n&her erldutert wird. Die beiden Ketten-
glieder 2 und 3 werden mit Hilfe von Bolzen 5 und Klammern
6 gelenkig aneinander befestigt, wobei der MeiBelhalter 2
doppelstegig und jedes Zwischenglied 3 einstegig ausgebil-
det ist. Die in der Fig. 1 dargestellten MeiBelhalter 2
bilden eine Sequenz von 9 MeiBelhaltern, deren Werkzeug-
trdger 4 jeweils unterschiedlich gestaltet sind. Zusammen
ergeben sie das Raumprofil der Schrédmkette 1, das im

Querschnitt schematisch in der Fig. 2 wiedergegeben ist.

Der eigentliche Aufbau des MeiBelhalters 2 und seiner
weiteren Bestandteile ist in der Fig. 3 dargestellt, wo-
bei beispielhaft derjenige MeiBelhalter 2 aus der Sequenz
gemd@B der Fig. 1 ausgwdhlt ist, dessen Schneidwerkzeug
exakt in der Mitte angeordnet ist.

Der Werkzeugtridger 4,der dem MeiBelhalter 2 zugeordnet ist,
besteht wiederum aus mehreren Bestandteilen. Am unteren
Ende befindet sich ein Sockel 11, und daritiber eine Platte
12. Innerhalb des Sockels 11 sind Bohrungen 8 angeordnet,
die beim Einstecken des Werkzeugtrdgers 4 in den MeiBelhal-
ter 2 mit DurchgangslSchern 9 innerhalb des MeiBelhalters

2 ausgefluchtet sind; zur Halterung werden Spannhiilsen 7

in die Durchgangsltcher 9 und die ausgefluchteten Bohrun-

gen 8 eingeschlagen.

Auf der Oberseite der Platte 12 befindet sich eine MeiBel-
konsole 13, die zur Aufnahme des eigentlichen Schneid-
werkzeugs 14 dient. Letzteres besteht im wesentlichen aus

einer Schneidplatte 15 und einem konzentrisch daran ange-
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lbteten Schaft oder Ansatz 16, der im Querschnitt sechs-
eckfbrmig ausgebildet ist. Der Ansatz 16 wird von einer
korrespondierend gestalteten, durchgehenden Offnung 17 auf-
genommen, wodurch sich ein drehfester FormschluB zwischen

dem Schneidwerkzeug 14 und der MeiBelkonsole 13 ergibt.

Innerhalb des Ansatzes 16 ist eine Nut 20 eingestochen,
die in der funktionsgemdBen Lage mit einer Querbohrung 21
innerhalb der MeiBelkonsole 13 ausgefluchtet ist. Zur end-
gliltigen Halterung wird in die Querbohrung 21 ein Kegel-
stift 22 eingetrieben, der bevorzugt innerhalb der MeiBel-
konsole 13 und weniger innerhalb der Nut 20 geklemmt ist.
Er soll also weniger das Schneidwerkzeug 14 festklemmen
-die Positionierung und die Aufnahme von Schnittkridften
erfolgt durch den FormschluB zwischen dem Ansatz 16 und
der Uffnung 17- als vielmehr das Herausgleiten des Schneid-

werkzeugs 14 aus der MeiBelkonsole 13 verhindern.

Bei der Anordnung des Schneidwerkzeugs 14 gegeniiber dem
restlichen MeiBelhalter 2 muB8 darauf geachtet werden, daB
die sich aus den Schneidkrdften ergebende Aufrichttendenz
des MeiBelhalters 2 in Grenzen gehalten wird. Jedenfalls
darf ein geringes Aufrichten nicht dazu fihren, daB die
Schneidplatte 15 quasi in die Schnittfl&che eingedriickt
wird, was ihre sofortige Zerstdrung zur Folge hat. Die
MeiBelkonsole 13 ist daher in Schnittrichtung am hinteren
Ende des MeiBelhalters 2 angeordnet, wo eine Aufrichtbewe-
gung kaum noch zu einer VorschubvergrdBerung der Schneid-
platte 15 gegeniiber der Schnittfl&che fiihrt. Bei einer
Aufrichtbewegung ist nd&mlich der jeweils hintere Bolzen

5 anndhernd der Drehpunkt, so daB die im wesentlichen un-
mittelbar dariiber angeordnete Schneidplatte 15 gegen die
Schnittrichtung zurilickweicht, wenn es zu einer Aufrichtbe-
wegung des MeiBelhalters 2 kommt.

Um jedoch dieser Tendenz des Aufrichtens entgegenzuwirken,

ist am vorderen Ende des Werkzeugtrdgers 4 auf der Platte
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12ein Hocker 24 angebracht, deséen Hohe in etwa der H6he
der Schneidplatte 15 in abgenutztem Zustand entspricht. Ent-
gegen der Darstellung in der Figur 3 kann seine leicht ge-
rundete SchleiBfldche mit Hartmetall oder Diamanten be-
setzt sein, womit einem schnellen VerschleiB wirksam begeg-
net wird. Im Ubrigen unterstiitzt der Hocker 24 das Ausrdu-
men des Schneidprofiles wdhrend des Laufes der Schramkette
1.

Bei dem in der Figur 4 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
ist im wesentlichen der Werkzeugtrdger 4 abweichend ge-
staltet. Als Aufnahme an der MeiBelkonsole 13 ist eine
Nut 24 vorgesehen, die quer zur Bewegungsrichtung der
Schridmkette 1 verlduft. Die Nut 24 ist bezogen auf ihre
Grundfldche mit vertikalen Seitenwdnden versehen, in die
die Kanten eines im Querschnitt quadratischer Ansatzes
23 an der Schneidplatte 15 gerade hineinpassen. Die
Schneidplatte 15 ist dadurch in vertikaler Richtung sowie
gegen Verdrehen gesichert; ihre endgiiltige Festlegung

-in horizontaler - Richtung- erfdhrt sie durch einen Gewinde-
bolzen 27, der die Schneidplatte 15 sowie den angeformten
oder angeldteten Ansatz 23 durchdringt und innerhalb der
MeiBelkonsole 13 verankert wird. Als Sicherung gegen ein
unbeabsichtigtes L®sen des Gewindebolzens 27 wird eine
Facherscheibe 26 und zur Schonung der Schneidplatte 15 eine
Scheibe 25 unter den Kopf des Gewindebolzens 27 unterge-
legt. Abweichend von einer Positionierung in horizontaler
durch den Gewindebolzen 27 kann die Nut 24 mit einem ent-
sprechenden Anschlag versehen sein, auch ist die Einpra-
gung in Form einer quadratischer Vertiefung gemdB der

UmriBform des Ansatzes 23 mdglich.

In der Figur 4 ist zu erkennen, daB die Ebene der Nut 24
leicht nach vorne geneigt ist, so daB die nach oben weisen-
de Schneidkante aufgrund der ebenfalls schrdgstehenden
Schneidplatte 15 mit einem positiven Schnittwinkel verse-

hen ist. Dadurch wird bereits eine besonders gute Schnitt-
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leistung erzielt, die noch dadurch gesteigert wird, daB

die Schnittkante auch hinterschnitten ist, also ein Frei-
winkel unter der Schneidkante gegeniiber dem zu schneiden-
den Stein vorhanden ist; die Erzeugung des Freiwinkels ge-

schieht durch eine entsprechende Abschrdgung der Seiten-
fl&chen der Schneidplatte 15.

Aus den Figuren 5 - 10 kann die Gestalt unterschiedlicher
Werkzeugtrdger 4, 4' und 4'' entnommen werden, die zur Bil-
dung eines Gesamt-Raumprofils erforderlich sind. Die drei
Werkzeugtrdger werden in wiederkehrender Reihenfolge ent-
lang der Bewegungsrichtung der Schrdmkette hintereinander
angeordnet, wobei sich die einzelnen R&umprofile Uberlap-
pen, so daB es insgesamt zu einer sicherung Rdumung des
Kettenprofiles kommt. Der Werkzeugtrdger 4 gemdB den Figu-
ren 5 und 8 ist bereits anhand der Figur 4 erldutert wor-
den. Bei der Gestaltung gemdB den Figuren 6 und 9 liegen
zwel Schneidplatten 15 unmittelbar nebeneinander,und der
Werkzeugtrdger 4' ist zur Abstiitzung der Schneidplatten
entsprechend breiter ausgefiihrt. Auch flir diese beiden
Schneidplatten mit ihren riickwartigen Ansdtzen 23 geniigt
eine einzige Horizontalnut, in der sich zwei Gewindeld-

cher zur Aufnahme der jeweiligen Gewindebolzen 27 befin-
den.

Rein theoretisch erscheint ein Werkzeugtrdger gemdB der Fi-
gur 4 innerhalb einer Schrédmkette ilberfliissig, wenn Werk-
zeugtrdger 4' mit unmittelbar aneinandergrenzenden
Schneidplatten 15 in derselben Schré&mkette vorhanden sind.
Es ist jedoch 2zu berilicksichtigen, daB bei teilweise ver-
schlissenen Schneidplatten 15, deren abgestumpften und
damit tiefer liegenden Schneidkanten einander gegeniiber-
liegen, ein Zwischenraum vorhanden ist, der dann nicht ge-
raumt wiirde, jedoch so von dem Werkzeugtrdger gemdB den
Figuren 5 und 8 mit erfaBt wird.

Bei dem Werkzeugtrdger 4'' gemdB den Figuren 7 und 10
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sind die beiden Schneidplatten 15 noch weiter auseinander-
geriickt; auBerdem ist eine leichte Schrdgstellung vorhan-
den. Diese Schneidplatten begrenzen seitlich das gesamte
Kettenrdumprofil, so daB der die Schramkette tragende
Schrdmarm in dem geschnittenen Schlitz bewegt werden kann
ohne sich zu verklemmen. Auch bei diesem Ausfiihrungsbei-
spiel des Werkzeugtrdgers 4'' ist zur Abstlitzung eine ent-
sprechende Verbreiterung vorhanden; die Positionierung der
Schneidplatten 15 erfolgt wieder iiber anndhernd horizon-

tale Nuten und jeweils Gewindebolzen 27.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel gemdB der Figur 11 ist der
MeiBelhalter 28 einstilickig ausgebildet, er ist also nicht
mit einem gesonderten Werkzeugtr@ger versehen. Im oberen
Bereich des MeiBelhalters 28 befindet sich als Ausnehmung
eine partielle Negativform 30 eines gleichmdBig sechsecki-
gen, leicht konischen Ansatzes 31, der unmittelbar auf die
Riickseite der ebenfalls sechseckigen Schneidplatte 15 auf-
geldtet ist. Der Negativform 30 gegeniiberliegend befindet
sich eine Stiitzfldche 29, an der sich eine Klaue 32 ab-
stiitzt. Die Klaue 32 ist so gestaltet, daB sie ausschlieB-
lich an der Stiitzfldche 12 sowie an der Vorderseite der
Schneidplatte 15 anliegt. Sie wird mit Hilfe eines Gewin-
debolzens 33 gespannt, dessen Wirkrichtung anndhernd pa-
rallel zur Ebene der Stilitzfldche 29 verlduft. Die Ebene
der Stétzfl&dche bildet mit der der Schneidplatte 15 einen
Winkel von ca. 20°, wodurch sich sehr gute und sichere
Klemmkr&fte ergeben. Bei einer starken Verkeilung der
Klaue 32 ist zwischen ihrer Unterseite und dem entspre-
chenden Fach innerhalb des MeiBelhalters 28 geniigend
Platz, um beispielsweise die Klinge eines Schraubenziehers
dort anzusetzen und bel geldstem Schraubenbolzen 33 die

Klaue 32 aus ihrer Klemmposition zu befreien.

Die Schneidplatte 15 weist die Form eines regelmiBigen
Sechsecks auf, so daB sechs Seitenfldchen vorhanden sind,

von denen drei mit a, b und ¢ bezeichnet sind. Nach der
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Montage des MeiBelhalters 28 in der in der Figur 11 ange-
deuteten Weise wirkt zundchst die der Seitenfldche a zuge-
wandte Schneidkante. Nach ihrem Abstumpfen bzw. nach ihrem
VerschleiB sollte entweder die der Seitenfldche b oder c
zugeordnete Schneidkante zur Wirkung gebracht werden, je-
denfalls nicht die gegeniiberliegende (zwischen b und c)
oder die benachbarten (unmittelbar neben a). Es ist dann
nidmlich sichergestellt, daB dreimal hintereinander ganzlich
frische Schneidkanten zur Wirkung kommen, und im AnschluB
daran dreimal Schneidkanten, die durch die vorangehenden
Schneidvorgidnge beziiglich ihrer Breite reduziert sind, je-
doch gegeniiber der Mittelebene des MeiBelhalters 28 noch
eine symmetrische Lage aufweisen. Eine symmetrische Lage
zur Mittelebene des MeiBelhalters 28 ist deshalb wichtig,
damit auf das Kettenglied und damit auf die Kettenfilihrung
keine seitlichen Schnittkrdfte wirken, die einen erhthten
VerschleiB der Kettenfiihrung mit sich bringen. Neben einer
regelmdBigen Sechseckform filir die Schneidplatte 15 kann
auch ein Achteck, ein Viereck oder eine andere, einem

Raster folgende Form gewdhlt werden.

Das Ausfiihrungsbeispiel gemdB der Figur 11 bedarf selbst-
verstindlich noch weiterer MeiBelhalter 28, die erst zu-

sammengenommen ein vollstdndiges Ketten-Raumprofil bilden.
Hier werden &hnliche Wege beschritten, wie bereits anhand

der Figuren 5 - 10 erldutert worden ist.

Das in den Figuren 12 und 13 dargestelle Ausfiihrungsbei-
spiel zeigt ebenfalls einen einteiligen MeiBelhalter 38,
der in seinem vorderen oberen Bereich mit einem Hocker 24
zur Einddmmung von Aufrichtbewegungen wdhrend des Schnit-
tes ausgestattet ist. Im tibrigen ist eine MeiBelkonsole
13 vorhanden, an der eine Schneidplatte 40 gehalten ist.
Dazu befindet sich in der Meiflelkonsole 13 eine Bohrung,
die in etwa in Laufrichtung der Schrémkette 1 weist und

in die ein Stift 39 eingetrieben ist. Das vordere Ende
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des Stiftes 39 steht {iber eine Anlagefl&che nach Art eines
Vorsprunges vor und ragt in eine Offnung innerhalb der
Schneidplatte 40 hinein. Der Vorsprung an dem Stift 39 so-
wie die Offnung in der Schneidplatte 40 sind jeweils im
Querschnitt sechseckfdrmig und passend zueinander ausgebil-
det, so daB bei festem Sitz des Stiftes 39 in der MeiBel-

konsole 13 die Schneidplatte 40 formschliissig festgelegt
ist.

In dieser Lage wird die Schneidplatte 40 mit Hilfe eines
Klemmfingers 7 gehalten, der briickenartig ausgebildet ist
und mit seinem einen Ende auf der Vorderseite der Schneid-
platte 40 und mit seinem anderen Ende an eine Anlagefld-
che anliegt, die planparallel zur Anlagefldche fiir die
Schneidplatte 40 an der MeiBelkonsole 13 vorhanden ist.
Zwischen den beiden Ende ist eine Durchgangsbohrung zur
Aufnahme einer Schraube 42 vorgesehen, die in einer Gewin-
debohung innerhalb der MeiBelkonsole 13 festgeschraubt
ist. Die Gewindebohrung liegt insgesamt tiefer, also von
der Schneidstelle weiter entfernt als die Bohrung zur
Aufnahme des Stiftes 39, so daB der Klemmfinger 41 eine
schrdg abwdrts gerichtete Lage einnimmt. Abweichend von
dem dargestellen Ausfiihrungsbeispiel kann auf der benach-
barten Seite der Anlagefldche fiir den Klemmfinger 41 eine
weitere Gewindebohrung fiir die Schraube 42 vorgesehen sein,
so daB zwei Gewindebohrungen zur Wahl stehen, was z. B. dann
vorteilhaft ist, wenn eine Schraube 41 abgebrochen oder
eines der Gewindeldcher aus anderen Griinden verstopft ist.
Als Schraube 42 kann eine "Innensechskantschraube oder ei- |

ne ibliche Schraube mit Sechskantkopf verwendet werden.

Es ist ersichtlich, daB auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel
das komplette Schnittprofil der zugehSrigen Schrdmkette
mit einem einzigen MeiBelhalter nicht erzeugt werden kann.
Es sind deshalb innerhalb derselben Schramkette 1 weitere
MeiBelhalter 38 vorhanden, an denen die jeweilige Schneid-

platte 40 auBermittig angebracht sind bzw. sogar zwei
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Schneidplatten 40 vorgesehen sind. In diesem Fall sind die
Klemmfinger 41 z. B. V-fbrmig angeordnet, wobei die sich
auf der Anlagefldche abstiitzenden Enden im Scheitelpunkt

der V-Anordnung liegen.

Bei starker Beanspruchung kann es vorkommen, daB auf die
Schneidplatte 40 heftige Schl&ge einwirken. Das kann zu
ihrem Bruch filhren, ebenso kann auch der Stift 39 beschi-
digt oder zerstdrt werden. In diesem Fall ist der Ersatz
des Stiftes 39 notwendig, was besonders dadurch erleich-
tert wird, daB in Verldngerung seiner Sitzbohrung in der
MeiBelkonsole 13 des MeiBé&lhalters 38 eine Zugangsbohrung
vorgesehen ist, durch die die Reste des Stiftes 39 bzw.
der beschédigte Stift mit einem Dorn herausgeschlagen wer-
den kann. Im ibrigen besteht der Stift 39 aus durchvergii-
tetem oder auBen verglitetem Stahl oder aus einsatzgehdrte-
tem Stahl mit einem z&hen Kern. In dieser Weise ist einer
Beschddigung oder Zerstdrung weitgehend Einhalt geboten.
Die Schneidplatte 40 ist auBerdem durch eine Mulde im un-
teren Bereich der Anlagefl&dche filir die Schneidplatte 40
gestiitzt, was auBerdem zur Schonung des Stiftes 39 bei-
trédgt. Allerdings ist diese zusdtzliche Fiihrung nur so lan-
ge vorhanden, wie der hier anliegende Bereich der Schneid-

platte 40 noch nicht verschlissen ist.

Anhand der Figur 13 ist erkennbar, daB die Flédche, die an
der Vorderseite der Schneidplatte 40 anliegt, ebenfalls

mit einem sechskantfbrmigen Vorsprung zum Eingriff in die
sechskantfdrmige Offnung in der Schneidplatte 40 versehen
ist. Eine solche Anordnung wird immer dann getroffen, wenn
die Verdrehsicherung der Schneidplatte 40 iiber den Klemm-
finger 41 erfolgen soll und weniger Uber den Stift 39. Die-
ser kann dann frei drehbar innerhalb der MeiBelkonsole 13
gehalten sein, so daB von ihm aus zwar eine Fihrung, die
Lageposition jedoch von dem Klemmfinger 41 ausgeht. Abwei-

chend davon kann der an dem Stift 39 befindliche Vorsprung
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zylinderf6rmig ausgebildet sein, da er dann keine Positio-

nieraufgaben sondern nur noch Stiitzaufgaben zu tibernehmen
hat.

In den Figquren 14 und 15 ist ein weiteres Ausfiihrungsbei-
spiel eines MeiBelhalters 46 dargestellt, das dem gemdB

den Figuren 12 und 13 sehr &hnlich ist. Lediglich die Halte-
rung und Fixierung der Schneidplatte 47 sind abweichend ge-
staltet. An die Schneidplatte 47 schliefit sich ein Vier-
kant 49 an, der an der Schneidplatte 47 hart angel&tet ist
und zur Verbesserung der Haftfdhigkeit eine zylindrische
Zapfenverbindung aufweist. An dem anderen Ende des Vier-
kantes befindet sich ein Gewindebolzen, auf den eine Mutter

48 aufgeschraubt und gegen die MeiBelkonsole 13 gezogen
wird.

Bei diesem Ausfihrungsbeispiel ist also eine Verdrehung
der Schneidplatte 47 nur jeweils um 90° moglich, da der
Vierkant 49 keine anderen Schritte zul&Bt. Fiir den Vier-
kant 49 gelten dieselben Grundsidtze wie fiir den Stift 39
des vorangehend geschilderten Ausfiihrungsbeispiels; er
ist also duBerlich verschleiBfest, jedoch mit einem z&hen

alsobeispielsweise vergiiteten Kern versehen.

Allen Ausfihrungsbeispielen gemeinsam ist das Nachschd@rfen
insoweit, als das jeweilige Spannmittel geldst werden muB,
die Schneidplatte um einen vorgegebenen Betrag verdreht
und anschlieBend das Spannmittel wieder befestigt werden
muB. Bei endgiiltigem VerschleiB, wenn also keine scharfen
Schneidkanten mehr an einer Schneidkante wvorhanden sind,
muB diese durch eine unbenutze oder aufgearbeitete Schneid-
platte ersetzt werden. Im einzelnen wird z. B. bei dem Aus-
fihrungsbeispiel gemdB der Fig. 3 der Keilstift 22 aus der
Bohrung 21 herausgetrieben, das Schneidwerkzeug 14 aus der
Offnung 17 hervorgezogen und in der neuen Position wieder
in die Offnung 17 hineingeschoben. Nach dem Eintreiben des

Keilstiftes in die Querbohrung 21 ist das Nachschdrfen be-
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endet. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemdB der Figur 4 muB
der Gewindebolzen 27 gelbst, die Schneidplatte 15 mit dem
Ansatz 23 um den gewlinschten Winkelbetrag gedreht werden,
und nach dem Einsetzen des Ansatzes 23 in die Nut 24 in
der gewinschten Lage wird der Gewindebolzen 27 wieder be-
festigt. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach der Figur 11
muB nach dem LOsen des Gewindebolzens 33 auch noch die
Klaue 32 geldst werden, bis die aus der Schneidplatte 15
und dem Ansatz 31 gebildete Einheit in der Negativform 30
gedreht bzw. neu eingesetzt werden kann. Danach wird die
Klaue 32 wieder in ihre funktionsgem&@Be Lage gebracht und
der Gewindebolzen 33 angezogen. Das Nachschdrfen bei dem
Ausfihrungsbeispiel gemdB den Figuren 12 und 13 erfolgt
sehr dhnlich. Nach dem L&sen der Schraube 42 wird der
Klemmfinger 41 zur Seite gedreht und die Schneidplatte 40
in die gewiinschte Lage gedreht. Die anschlieBende Befesti-
gung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel gemd@B8 den Figuren 14 und 15 wird zuné&chst
die -Mutter 48 geldst, dann die aus der Schneidplatte 47,
dem Vierkant 49 und dem Gewindeschaft gebildete Einheit
aus der Offnung in der MeiBelkonsole 13 herausgezogen und

in der neuen Lage wieder eingesteckt; anschlieBend wird

die Mutter 48 wieder festgezogen.

Die Figuren 12 - 15 lassen erkennen, daf die Erfindung auch
erfolgreich in Verbindung mit negativen Schnittwinkeln
eingesetzt werden kann; die zugehdrigen Anlagefl&chen an
der MeiBelkonsole 13 sind jeweils leicht nach hinten ge-
neigt. Die Wahl des Schnittwinkels erfolgt nach der Anwen-
dung des Einzelfalles und ist u.a. von dem zu schneidenden

Stein und von den Eigenschaften der jeweils eingesetzten
Schneidplatten abhdngig.
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‘Patentanspriche:

Schrimkette (1) flir eine Steinschneidmaschine be-
stehend aus sich abwechselnden MeiBelhaltern (2)

und Zwischengliedern (3) jeweils als Kettenglieder,
wobei die MeiBelhalter (2) eine Schneidplatte (15,
29, 40, 47) tragen, die in einer Aufnahme (24, 30}
in dem MeiBelhalter (2) mit Hilfe von Spannmitteln
(22, 24, 32, 41, 48) gehalten ist und eine kreis-
f6rmige oder polygonférmige Umfangsform aufweist,
dadurch gekennzedichnet, daB jede
Schneidplatte (15, 29, 40, 47) mit einem Ansatz (16,
23, 31) versehen ist, der in der Aufnahme (24, 30)
gehalten ist und daB nach dem LOsen der Spannmittel
eine Verdrehung jeder Schneidplatte (15, 29,47)

um ihre Mittelachse infolge eines regelmdBig polygo-
nalen Formschlusses zwischen dem Ansatz (16, 23, 31)
und der Aufnahme (24, 38) oder zwischen der Schneid-
platte (40) und dem Spannmittel (41) nur in vorgege-

benen Schritten mdglich ist.

Schré@mkette nach Anspruch 1, dadurch ge ke nn -
ze ichnet, daB der Ansatz (23) ein oder mehrere
Kantenpaare aufweist, deren jeweiligen Einzelkanten -
parallel zueinander verlaufen und daB die Aufnahme
an dem MeiBelhalter (2) als Nut (24) ausgebildet ist.
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Schrédmkette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzedichnet, da8 als Spannmittel jeweils
ein Gewindebolzen (27), der die Schneidplatte (15)

und den Ansatz (23) in L&ngsrichtung durchdringt, oder
in Verldngerung des Ansatzes ein Gewindeschaft, auf
dem eine Mutter (48) aufgeschraubt ist, oder ein Keil-
stift (22) oder eine Spannhiilse vorgesehen ist, die

im wesentlichen quer zur Mittelachse der Schneidplatte
(15) bzw. des Ansatzes (16) in den MeiBelhalter (2)
eingetrieben ist und den Ansatz im Bereich einer Nut

(20) oder einer Querbohrung durchdringt.

Schrédmkette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzedichnet, daB als Spannmittel ein als
Briicke ausgebildeter Klemmfinger (41), deren eines
Ende auf der Vorderseite der Schneidplatte (40) und
deren anderes Ende auf einer zu der Schneidplatte
planparallelen Flache abgestiitzt ist, oder eine Klaue
(32) vorgesehen ist, die mit ihrer einen Stirnseite
an der Schneidplatte und mit ihrer anderen Stirnseite
an einer der Schneidplatte gegeniiberliegenden, mit
der Schneidplatte vorzugsweise einen Winkel von ca.
20° bildenden Stiitzfldche (29) anliegt, wobei der
Klemmfinger und die Klaue jeweils mit Hilfe eines Ge-
windebolzens (42, 33) gespannt sind.

Schré@mkette nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid-
platte (15) aus Hartmetall besteht und/oder mit Dia-
mantsplittern besetzt ist, daB sie mit dem Ansatz (20,
23, 31, 39) einen integralen Bestandteil, insbesondere
jedoch einen selbstdndigen Teil bildet, der an dem An-
satz angelbtet ist und daB dann der Ansatz aus einem
zdhen und/oder vergilitbaren Stahl besteht.

Schrémkette nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel-
achse des Ansatzes (23, 31) und der Ausnehmung (13,30)
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gegeniiber der Vertikalen in Richtung eines positiven
Schnittwinkels geneigt ist und daB jede Schneidkante
der Schneidplatte einen Hinterschnitt zur Erzielung

eines Freiwinkels aufweist.

Schrémkette nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzedichnet, daB jeder MeiBel-

.halter (2) gegebenenfalls zweiteilig ausgebildet ist

und daB in einer Sequenz von MeiBelhaltern (2) zur
Bildung eines Gesamtschneidprofiles der Schrdmkette
(1) mindestens eir MeiBelhalter (2) mit zwei Schneid-

platten (15) versehen ist.

Schrdmkette nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch ge kennzeichnet, daB jede Schneid-
platte (15) etwa in HOhe der in Laufrichtung hinteren
Gelenkachse des MeiBelhalters (2) angeordnet ist, und
daB vor der Schneidplatte ein H&cker (24) zur Vermei-
dung des Aufrichtens des MeiBelhalters (2) angebracht
ist, der gegebenenfalls mit Hartmetall oder mit Diamant-
splittern besetzt ist.

Schrimkette nache einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzedichmnett, daB die Schneid-
platte (40) statt des Ansatzes mit einer im Querschnitt
regelmdBig polygonférmigen Offnung versehen ist, und
daB8 der MeiBelhalter (2) mit einem passend gestalteten
Vorsprung versehen ist, der sich gegebenenfalls am
vorderen Ende eines aus einem z&hen Stahl bestehenden
Stiftes (39) befindet.

Schrédmkette nach Anspruch 4 und 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB der Klemmfinger (41) oder
die Klaue (32) mit einem passend gestalteten Vorsprung
versehen ist, und da8 der Stift (39) gegebenenfalls
frei drehbar in dem MeiBelhalter (2) gehalten ist.
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Fig 4
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- Fig 11
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