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€9 Trockenmittelapplikatlon filr eine Isolierverglasung oder dergleichen sowle ein mit der Trockenmittelapplikation gefiilltes

Abstandhalterprofil.

€) Die Erfindung betrifft eine Trockenmittelapplikation in
Bandform fiir eine Isolierverglasung oder dergleichen, wo-
bel Trockenmitte! zwischen zwei miteinander verbundenen
Béndern angeordnet ist, von denen zumindest eines gas-
und/oder iuft-, insbesondere aber feuchtigkeitspermeabel
ist.
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Trockenmittelapplikation filir eine Isolierverglasung
oder dergleichen sowie ein mit der Trockenmittel-
applikation gefilltes Abstandhalterprofil

Die Erfindung betrifft eine Trockenmittelapplikation in
Bandform fir eine Isolierverglasung oder dergleichen so-
wie mit der Trockenmittelapplikation geflillte Abstand-
halterprofile. (Der Begriff "Applikation" ist dem Fach-
gebiet der Arzneimittel entlehnf. Er beinhaltet dort
verschiedene Aggregatzustdnde und Verabreichungsformen

eines Arzneimittels, z. B. Tablette, Saft, Kapsel usw.)

Rohrformige Abstandhalterprofile werden aus Metall, =z.
B, aus Stahl oder aus Leichtmetall, insbesondere Alumi-
nium, hergestellt. Ausgangsprodukt kann ein Metallband
sein, das durch Rollverformung und Walzen bzw. Pridgen
in ein rohrfdrmiges Profil gebracht wird. Die Langsran-

der des Profils bilden entweder einen sehr engen Schlitz
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oder kénnen durch Schweiflen oder Loten mitéinander ver-
bunden sein, so dafl sich im letzteren Fall ein vollkom-
men geschlossenes Hohlraumprofil ergibt. Zudem ist be-
kannt, rohrfdrmige Abstandhalter aus Leichtmetall

5 strangzupressen.

Die Abstandhalterprofile werden in der Regel sfangen-
weise gehandelt, wobei der Hersteller filir Isolierver-
glasungen die Stangen mit Trockenmittel fiillt und zu
10 einem Rahmen zusammensetzt. Der Rahmen wird dann mit
zwei Glasscheiben zur Isolierverglasung verarbeitet.

'Das Fillen der Abstandhalterprofilstangen mit Trocken-
mittel ist sehr arbeits- und zeitaufwendig. Es wird

15 meist noch von Hand durchgefiihrt, wobei hohe Riesel-
verluste auftreten und das Trockenmittel bereits er-
hebliche Mengen Feuchtigkeit aus der Atmosphdre ad-
sorbiert, so dafl die Adsorptionskapazitdt des einge-
fiillten Mittels bereits eingeschré&nkt ist.

20 |
Zudem ist z. B. aus der DE-AS 29 07 838 bekannt, aus
einem Metallband direkt einen Abstandhalterrahmen zu
bilden, wobei wdhrend des Profilierens das Trocken-
mittelgranulaf in eine halboffene Kastenprofilform

25 eingefiillt und das Profil danach mit dem eingefilillten
Granulat zur endgiiltigen Kastenprofilform gebogen und
geschlossen wird. Das geschlossene Kastenprofil wird
danach endlos in eine Biegevorrichtung eingefiihrt, in
der rechtwinklige U-Rahmenstiicke hergestellt werden.

30 Aus zwei U-Rahmenstiicken werden dann rechteckige Rah-
men zusammengesteckt. Bei der Handhabung der gefillten
Rahmenstucke kann nicht verhindert werden, dafl das
Trockenmittel aus den endseitigen CGffnungen rieselt.
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“Zudem ist die Bordelnaht nicht gasdicht, so da8 das Trok-
kenmittel Feuchtigkeit aus der Atmosphédre adsorbiert.

Aufgabe der Erfindung ist, eine Trockenmittelapplikation
5 zu schaffen, die mit einfachen Mitteln gegen Einwirkung
von Gas bzw. Luft und Feuchtigkeit geschiitzt und gut

gehandhabt werden kann.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Hauptanspruchs
10 geldst. Weitere erfindungswesentliche Merkmale werden

durch die Unteranspriiche gekennzeichnet. Anhand der

Zeichnung wird die Erfindung beispielhaft ndher erldu-

tert. Es zeigen:

15 Fig. 1 einen Querschnitt durch das Trockenmittelband
(stark vergréBert),
Fig. 2 eine Draufsicht auf das Trockenmittelband,
teilweise im Aufris,
Fig. 3 perspektivisch ein mit dem Trockenmittelband
20 gefililltes Abstandhalterprofilstiick.

Die erfindungsgemédfe Applikation ist bandfdrmig zwei-
schichtig ausgebildet und weist das Unterband 1 und
das Oberband 2 auf. Die aufeinandergeschichteten Bé&n-

25 der 1 und 2 bestehen aus flexiblem Material und sind
derart miteinander verbunden, da8 sie sich nicht selbst-
tdtig ohne weiteres voneinander 1&sen kdénnen. Vorzugswei-
se sind sie jeweils im seitlichen Lingsrandbereich 3
miteinander verbunden. Die Verbindung kann beispielsweise

30 durch eine Rd@ndelung, Prdgung und/oder eine Verklebung
oder Verschweifung gewdhrleistet sein. Dabei kann zweck-
médfig sein, daB alle Berilhrungsfldchen zwischen den

Bé&ndern Verbindungen der beschriebenen Art miteinander
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aufweisen. Bevorzugt wird die Kombination bestehend
aus einer Prdgung und Verklebung, wobei die Prdgung
gitterartige Vertiefungen aufweist, in denen die beiden

Materialien zusammengepreft sind.

Wesentlich ist, daB zwischen den Bandern 1 und 2 das
Trockenmittel angeordnet ist und da8 zumindest ein Band
1 oder 2, vorzugsweise das Oberband 2, aus einem gas-,
bzw. luft- und/oder insbesondere feuchtigkeitspermeablen,
vorzugsweise por&sen, Material besteht, so daB die Luft-
feuchtigkeit der AuBenatmosphdre nahezu ungehindert zum
Trockenmittel gelangen kann. Das Material muf anderer-
seits jedoch so dicht sein, daB8 das Trockenmittel

selbst bei h3ufiger mechanischer Beanspruchung des
Trockenmittelbandes nicht durch das Material migrieren
kann. In diesem Sinne hat sich insbesondere ein pordses
Faservliesband bewdhrt, das aus PVC-Fasern besteht, die
miteinander verschweift sind. Besonders geeignet ist ein
vorzugsweise oberfldchenbehandeltes Papier, zweckmdfiger-
weise in einer Dicke von 0,05 bis 0,07 mm, vbrzugsweise
0.06 mm, das mit z.B. Polyadthylen verschweifbar ist. Bei
Verwendung von kdrnigen Trockenmitteln kann zweckmiBiger-
weise auch perforiertes, ggfs. gasdichtes, Papier ver-
wendet werden, wobei die Perforation erst kurz vor der
Verwendung erfolgt. Diese Moglichkeit erleichtert die
Lagerhaltung des neuen Applikationsmittels, weil keine

besonderen Vorkehrungen getroffen werden miissen, um das

. Trockemmittel vor Feuchtigkeitsaufnahme zu schiitzen. In

Kombination mit dem permeablen Band wird vorzugsweise
ein dichtes Band als zweites Band verwendet, das vor-
zugsweise mit Polydthylen beschichtet ist. Im dargestell-
ten Beispiel ist das dichte Band das Band 1. Es besteht
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zweckmdfigerweise aus einem duktilen Metall, vorzugsweise
aus mit Polyathylen beschichtetem Aluminium, insbesondere
in Folienform, mit Dicken zwischen 0,05 und 0,1 mm. Die
Verwendung von Aluminiumbdndern hat den Vorteil, das

das Einbringen von Vertiefungen mit an sich bekannten
Mitteln sehr einfach ist und daB die Verrd@ndelung mit

dem Faservlies 2 zu einer sicheren Verbindung der Bénder
1 und 2 fihrt. Zudem gewdhrleistet das Aluminiumband

eine ausreichende Steifigkeit, jedoch auch eine derartige
Verformbarkeit der Applikation, daf sie z.B. zur Rolle
aufgerollt oder in einen Profilstab eingeschoben werden
kann. Ferner ist méglich, den vorzugsweise gerédndelten
Rand 3, wie in Fig. 1 auf der linken Seite gezeigt

ist, umzubiegen oder dergleichen Verformungen vorzuneh-

‘men, die bei der Anwendung der neuen Trockenmittelappli-

kation erforderlich sein k&nnen.

Die Anordnung des Trockenmittels zwischen den B&ndern

1 und 2 wird zweckméBigerweise derart vorgesehen, daB
das Trockenmittel beim Querschneiden des Bandes nicht

in beachtlichen Mengen herausrieselt. Insofern kann das
Trockenmittel in Korn- oder Pulverform durch Adhédsions-
krdfte untereinander und/oder mit der Oberflédche minde-
stens eines Bandes fixiert sein (Klebemittel). Nach einer
besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen,
da8 das Trockenmittel in loser Form, und zwar in der
Anordnung kleiner nebeneinander auf Abstand angeordne-
ter und gegeneinander abgegrenzter bzw. abgeschlossener
H&ufchen zwischen den Bédndern 1 und 2 inselartig, vor-
zugsweise linsenformig, abgepackt sitzt, so daB beim Quer-
schneiden des Trockenmittelbandes nur geringe Mengen des
Trockenmittels verlorengehen, wenn ein Schnitt durch

eine Trockenmittellinse geht. In diesem Zusammenhang
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ist von Vorteil, wenn in das Unterband 1 nach unten ra-
gende, relativ kleine Taschen bzw. Vertiefungen 4 ein-
gebracht sind und die Taschen das Trockenmittel 5 ent-
halten. Das Trockenmittel 5 kann, wie in Fig. 1 und 2
abgebildet, kbrnige Struktur aufweisen oder auch pul-
verformig sein, wobei die Erfindung insoweit erstmalig
einen ohne weiteres verwirklichbaren Weg aufzeigt, fir
den genannten Zweck auch pulver- bis feinkdrnige Trocken-

mittel verwenden zu kOnnen.

Die Querschnittsform der neuen Trockenmittelapplikation
ist so ausgelegt, daB sie bequem in den Hohlraum eines
Abstandhalterprofils paft. Dabei kann man in vorteil-
hafter Weise die Querschnittsform der Trockenmittel-
applikation auf die iibliche Querschnittsform des auf
dem Markt befindlichen, im Querschnitt kleinsten Ab-
standhalterprofils abstellen und fiir groBere Abstand-
halterprofilquerschnitte vorsehen, zwei oder mehrere
Trockenmittelb&@nder nebeneinander angeordnet in den
Hohlraum des Abstandhalterprofils einzubringen.

Die neue bandfOrmige Trockenmittelapplikation kann als
solche z. B. aufgerollt und in einer gasdichten Kunst-
stoffolie verpackt vermarktet und bei Erstellung des
Abstandhalterrahmens filir die Isolierverglasung unmittel-
bar ohne weiteres verarbeifet werden. Vorzugsweise wird

.die Trockénmittelapplikation jedoch unmittelbar bei der

Profilierung von Abstandhalterrohren verarbeitet. In
diesem Zusammenhang ist aus der US-PS 3 380 145 sowie
der DE-AS 29 07 838 bekannt, loses Trockenmittel w&hrend
der endlosen kontinuierlichen‘Profilierung in eine etwa
U-formig gebogene Vorform des Abstandhal terrohres ein-



-~

0078379,

AT ENTANTALITE DR. SOLF & ZAFF

Zugelassene Verireler beim Europaischen Patentamt Wuppertal - Munchen
European Patent Attomeys

10

15

20

25

30

.-7_

rieseln zu lassen. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung
wird die erfindungsgemé&Be bandformige Trockenmittelappli-
kation kontinuierlich in die noch offene Vorform einge-
legt, dann die Vorform zur endgliltigen Rohrform geschlos-
sen, und anschlieflend werden aus dem endlosen Strang Stiicke
geschnitten. Dabei gewdhrleistet die neue Trockenmittel-
applikation, daB durch das Schneiden nahezu kein Trocken-

mittel verlorengeht.

Diese MOglichkeit des Querschneidens des endlosen Pro-
filstrangs in Stiicke war beim angegebenen Stand der
Technik wegen der Gefahr des Verlustes des Trockenmit-
tels durch Ausrieseln aus den Rohrstiicken nicht gege-~
ben. Vielmehr miissen die rohrfbrmigen, mit Trockenmit-~
tel gefiillten Abstandhalterprofile unmittelbar zum
viereckigen geschlossenen Rahmen gebogen bzw. zZusammen-
gesetzt werden. Dagegen sieht die Erfindung vor, mehre-
re in Stiicke geschnittene, mit der neuen bandfdrmigen
Trockenmittelapplikation gefiillte Abstandhalterrohre
in gasdichte Folien einzupacken und in dieser Form zu
vermarkten. Zudem kann zweckméBigerweise vorgesehen
sein, die Enden der Offnungen der Rohre zu verstopfen,
z. B..mit Butyl-oder einer &hnlichen leicht verform-
baren Masse, die mit einfachen Mitteln wieder zu ent-
fernen ist, wenn der verstopfte rohrfdrmige Stab bei
der Herstellung eines Rahmens verarbeitet wird. Diese
erfindungsgeméBe Variante ist besonders vorteilhaft,
wenn in der Langsnaht geschweiBte, geschlossene rohr-
formige Profile hergestellt werden, bei denen die Dif-
fusionsldcher lediglich angeprédgt sind, die erst bei
der Herstellung des Rahmens durchbrochen werden. Die
Verstopfung bzw. Versiegelung der durch das Sticke-
schneiden entstandenen Enden gewdhrleistet in diesem
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Fall eine besonders effektive Abdichtung des Hohlraums
der Rohrstiicke gegen die AuBenatmosphdre und damit einen

Schutz des Trockenmittels in der neuen bandférmigen

Trockenmittelapplikation gegen Feuchtigkeitsaufnahme
aus der AuBenatmosphdre, so daB es ausreichen kann, die
Rohrstiicke wie Ublich verpackt zu vermarkten und zu ei-
nem sp&teren Zeitpunkt, vorzugsweise gemiB der Lehre
der europdischen Patentanmeldung O 009 703, zu Abstand-

halterrahmen zu biegen.

Fig. 3 zeigt ein Rohrstiick 6, das durch eine L&ngs-
schweiBlnaht 7 geschlossen ist. Auf der L&éngsseite, die

im Abstandhalterrahmen zum Innenraum der Isoliervergla-

- sung weisen wird, sind Vertiefungen 8 eingebracht, vor-

zugsweise eingeprédgt, die bei der Herstellung des Rah-
mens zum Hohlraum 9 des Rohrstiickes hin durchbrochen
werden, so daB dasim Hohlraum 9 angeordnete Trocken-
mittelband 10 (gestrichelt gezeichnet) auf die Innen-
atmosphédre der Isolierverglasung in der gewinschten
Weise einwirken kann, Die Verstopfung des Rohres 6 ist
nicht abgebildet, damit die Deutlichkeit der Zeichnung
nicht beeintrédchtigt wird.

Die Verwendung der erfindungsgemdBen bandftrmigen Trok-
kenmittelapplikation zur Herstellung verschweiBter Ab-
standhalterrohrstiicke lag nicht ohne weiteres nahe, weil
beim Verschweiflen der Rohre Temperaturen bis zu etwa
150° C auf das Trockenmittelband einwirken konnen. Die
bevorzugte Stoffauswahl fir die Bdnder 1 und 2 sowie die
bevorzugte Verbindungsart der B&nder tragen dazu bei,
dafl die neue Trockenmittelapplikation fiir diesen wich-
tigen und besonders Wirtschaftiichen Einsatz verwendet

werden kann.



0078379
IRAVISNUVAN/ASIVE DR. SOLF & ZAPF

Zugelassene Vertreter beim Européischen Patentamt Wuppertal - Manchen
European Patent Attomeys

Die Erfindung ermdglicht somit, Abstandhalferrohrstﬁcke
ohne besonderen Aufwand mit Trockenmittel fillen zu kon-
nen, und zwar auch maschinell wdhrend des Profilierungs-
prozesses der Rohre. Sie ermdglicht in vorteilhafter Wei-
5 se zudem, dafl mit Trockenmittel gefiillte Abstandhalter-
profilstiicke vermarktet und anschliefend ohne besondere
VorkehrungsmaBnahmen verarbeitet werden kdnnen.
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Anspriiche:

1.

Trockenmittelapplikation in Bandform fiir eine Iso-
lierverglasung oder dergleichen, dadurch
gekennzeichnet, daf Trockenmittel
zwischen zwei miteinander verbundenen B&ndern ange-
ordnet ist, von denen zumindest eines gas- und/oder

luft-, insbesondere aber feuchtigkeitspermeabel ist.

Trockenmittelapplikation nach Anspruch 1, 4 a -
durch gekennzeichnet, daB es
das Unterband (1) und das Oberband (2) aufweist,
die aufeinandergeschichtet sind und aus flexiblem

Material bestehen.

Trockenmittelapplikation nach Anspruch 2, -4 a -

durch gekennzeichnet, daf die

Bidnder (1 und 2) im seitlichen L&ngsrandbereich

(3) miteinander verbunden sind.
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L. Trockenmittelapplikation nach Anspruch 3, d a -
durch gekennzeichnet, daB die
Binder (1 und 2) im seitlichen Langsrandbereich (3)
durch eine Rdndelung miteinander verbunden sind.

5. Trockenmittelapplikation nach einem oder mehreren
der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn -~
zeichnet, daB die Biander (1 und 2) im Be-
reich aller Beriihrungsfldchen miteinander verbunden
10 sind. '

6. Trockenmittelapblikation nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 5, da durch gekenn -
zeichnet, daB das Oberband (2) aus einem
15 luft- und/oder feuchtigkeitspermeablen, vorzugsweise
pordsen, Material besteht.

7. Trockenmittelapplikation nach Anspruch 6, d a -
durch gekennzeichnet, daB das
20 Oberband (2) ein Faservliesband ist, das aus PVC-

Fasern besteht, die miteinander verschweiBt sind.

8. Trockenmittelapplikation nach Anspruch 6, d a -
d‘ﬁ rch gekennzeichnet, daB das
25 Oberband (2) aus einem beschichteten Papier besteht,
wobei der Beschichtungsstoff mit Poly&thylen ver-
schweifbar ist,

9. Trockenmittelapplikation nach einem oder mehreren
30 der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn -
zeichnet, daB das Unterband (1) aus einem
duktilen Metall, vorzugsweiée aus Aluminium, insbe-
sondere in Folienform, vorzugsweise aus mit Poly&dthy-
len beschichtetem Aluminium, besteht.
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10.

1.

12.

13.

14.

Trockenmittelapplikation nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 9, dadu rch g e -
kennzeichnet, daB das Trockenmittel
zwischen den Bindern (1 und 2) in Korn- oder Pul-
verform durch Adhdsionskrdfte untereinander und/oder
mit der Oberfl&dche mindestens eines Bandes fixiert
ist.

Trockenmittelapplikation nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB Trockenmittel in
der Anordnung kleiner nebeneinander auf Abstand
angeordneter und gegeneinander abgegrenzter Hauf-
chen zwischen den Bidndern (1 und 2) inselartig,
vorzugsweise linsenfdrmig, abgepackt sitzt.

Trockenmittelapplikation nach Anspruch 11, d a -
durch gekennzeichnet, daB in
das Unterband (1) nach unten ragende, relativ kleine
Taschen (4) eingebracht sind und die Taschen das
Trockenmittel (5) enthalten.

Trockenmittelapplikation nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 12, gekennzeich-
net durch ein vorzugsweise gasdichtes
Papierband als Oberband (2), das perforiert ist.

Verwendung der Trockenmittelapplikation nach An-

spruch 1 bis 13, dadurch gekenn -~

zeichnet, daB das Trockenmittelband unmit-
telbar bei der Profilierung von Abstandhalterrohren

in eine offene Vorform des Rohres eingelegt, dann
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die Vorform zur endgliltigen Rohrform geschlossen
wird und anschliefend aus dem endlosen Abstandhal-

terrohrstrang Stiicke geschnitten werden.

Abstandhalterrohrstﬁck zur Herstellung eines Ab-
standhalterrahmens fiir eine Isolierverglasung,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Rohr im Hohlraum eine Trockenmittelapplikation
nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13

aufweist.

Abstandhalterrohrstiick nach Anspruch 15, d a -
durch gekennzeichnet, daB es
durch eine LéngsschweiBnaht (7) geschlossen ist,
auf der Léngsseite, die im Abstandhalterrahmen zum
Innenraum der Isolierverglasung weist, Vertiefungen
(8) eingebracht, vorzugsweise angeprédgt, sind, im
Hohlraum (9) mindestens ein Trockenmittelband (10)
steckt und daB das Rohr (6) endseitig verstopft
ist.
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