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@ Abstreifvorrichtung fiir weichflexibles Flachmaterlial, insbesondere Leder von der Arbeitsflache einer Biigelwalze.

€ Beim Abstreifen von - vor allem diinnem - Leder und
dergl. von einer Biigelwalze oder einer dhnlichen Arbeitsflache
besteht das Problem, Stauchen und Verklemmen des Mate-
rials an dem {iblicherweise an der Stirnkante des Flachmate-
rials angreifenden Abstreifglied zu vermeiden.

Zur Ldsung wird im Bereich der Flachmaterial-Stirnkante
ein kontinuierlich bewegtes Abstreifglied (SB) vorgesehen,
welches sich im Bereich seiner Beriihrung mit der Flachmate-
rial-Stirnkante in einer von der Walzen- bzw. Arbeitsflache ab-
gewandten Richtung bewegt. Besonders vorteilhaft wird die
Bewegungsbahn des Abstreifgliedes im Bereich seiner Beriih-
rung mit der Flachmateriai-Stirnkante zur Stirnkante hin kon-
vex gekriimmt ausgebildet, und zwar vorzugsweise mit einem
Kriimmungsradius, der in der Gréssenordnung der Flachmate-
rialdicke liegt, insbesondere kleiner als dieser bemessen ist.
Eine Vorzugsausfiihrung sieht als Abstreifglied (SB) ein Streif-
band vor, welches liber einen Tragkdrper (TR) mit im Bereich
der Abhebestelle des Flachmaterials stark gekrimmtem Profil
einer Umlenkkante (UK).
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KELA Spezialmaschinen GmbH

Abstreifvorrichtung fiir weichflexibles Flachmaterial, ins-

besondere Leder von der Arbeitsflidche einer Bligelwalgze

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Abstrei-
fen von weichflexiblem Flachmaterial von Anlageflichen, ins-
besondere von Leder von der Arbeitsfldche einer Bligelwalze,
mit im Bereich der Anlagefldche an einer Stirnkante des
Flachmaterials angreifenden Abstreifmitteln. Abstreifvor-
richtungen solcher Art sind bekannt, wobei als Abstreifmit-
tel starre, messerartige Glieder oder Absaugvorrichtungen

angewendet werden.

Mit Abstreifmessern arbeitende Vorrichtungen fithren leicht
zu einem Stauchen und Verklemmen der Flachmaterial-Stirn-
kante - im unvermeidlichen Spielraum zwischen Messer und An-
1a§efl§éhe bzw. Walzenoberfldche. Dies gilt vor allem fir

das Abl®sen von vergleichsweise diinnem Leder von einer
Bﬁgélwalzenbberfléche, wobel das stdrkere Anhaften des Leders
an der im allgemeinen beheizten Bligelwalze die Abl&sung noch

erschwert. Eine sehr enge Zustellung des Abstreifmessers be-
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zliglich der Walzenoberfldche oder sogar eine Anlage der Mes-
serkante an der Walze, was bei diinnem Leder notwendig sein
kann, hat lberdies unerwilinschten Verschleiss und Besch&ddi-

qungsgefahr der Walzenoberfldche zur Folge.

Auch Absaugeinrichtungen als Abstreifmittel haben sich in

der Praxis als nicht in jedem Fall zuverléésig erwiesen, was
bei stdrker anhaftendem Flachmaterial bzw. Leder durch die
Undurchlissigkeit der Wélzenoberfléche und die entsprechende
Unzugédnglichkeit der anhaftenden Materialoberfldche fiir einen
abhebenden Luftdruck erkldrlich ist. Ausserdem ist der lau-
fende Energiebedarf fiir die Erzeugung eines ausreichenden

Saugluftstromes oft unerwiinscht.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer Abstreif-
vorrichtung, die sich bei einfachem und robustem Aufbau durch
zuverlédssige Wirksamkeit auszeichnet. Die erfindungsgemidsse
Losung dieser Aufgabe kennzeichnet sich bei einer Vorrichtung
der eingangs erwéhnten Art dadurch, dass die Abstreifmittel
mindestens.ein im Bereich der Flachmaterial—Stirnkante in
von der Anlagefldche abgewandter Richtung kontinuierlich

beWegpes Abstreifglied aufweisen.

Ein solches in Abheberichtung bezliglich der Anlageflé&che
kontinuierlich bewegtes Abstreifglied kann im allgemeinen
durch Reibungsschluss mit der Flachmaterial-Stirnkante ein

zuverldssiges, verklemmungsfreies und fiir das Material



ERP IR ]
3

~ -

2
3 222

-
- -

-3- 0078528

schonendes Abstreifen auch bei stédrkerem Anhaften an der An-
lagefldche bzw. Walzenoberfldche bewirken. Eine geeignete
Oberfldchenbeschaffenheit des Abstreifgliedes, etwa durch
Aufrauhung oder Besatz mit borstenartig wirkenden Fasern,
erlaubt dariiberhinaus eine formschliissige Abhebewirkung, wo-
mit auch schwierige Anwendungsfélle beherrschbar sind. Das
rasche Abheben der Stirnkante von der Anlagefldche vermeidet
insbesondere eine wesentliche Stauchung des Flachmaterials,
weil die Materialbewegung anndhernd stetig in eine von der

Anlagefldche abgewinkelte Richtung umgeleitet wird.

Als besonders wirksam hat sich eine Ausfithrung der Abstreif-
vorrichtung herausgestellt, bei welcher das Abstreifglied
im Bereich der Flachmaterial-Stirnkante eine durchgehend
oder abschnittsweise zur Anlagefl&dche und zur Flachmaterial-
Stirnkante hin konvex gekrimmte Bewegungsbahn aufweist. Da-
bei wird der Kriimmungsradius der Bewegungsbahn des Abstreif-
gliedes mit besonderem Vorteil in der Gr&ssenordnung der
Flachmaterialdicke gehalten, vorzugsweise sogar geringer als

diese.

Durch eine solche gekriimmte Bewegungsbahn ergibt sich an der
Beriihrungsstelle zwischen dem Abstreifglied und der Flachma-

terial?Stirnkante eine vergleichsweise steile Wirkungsrich-

tung der vom Abstreifglied auf das Flachmaterial ibertragenen,

abhebenden Krafte, d.h. eine besonders intensive und zuver-

ldssige Abstreifung.
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Grunds&dtzlich kommt fiir das Abstreiglied mit seiner gekriimm-
ten Bewegungsbahn ein drehangetriebenes Reibungs- oder Streich-
element in Betracht, beispielsweise in Form.einer Biirsten-
walze von geringem Durchmesser. Indessen ist es in vielen
Fdllen schwierig, den Blirstendurchmesser und damit den
Kriimmungsradius der Bewegungsbahn im Bereich der Flachmate-
rial—Stirnkante so gering zu machen, dass die vom Abstreif-
glied auf die Stirnkante iibertragene Abhebekraft geniigend
steil bezliglich der Anlagefléche gerichtet ist und somit
keine zu grosse, der Stirnkantenbewegung entgegengesetzte
Kraftkomponente mit entsprechendex Stauchwirkung auftritt.
Gemdss einer wesentlichen Weiterbildung der Erfindung wird
daher als Abstreifglied ein ﬁbér einen Tragkdrper laufendes
Streifband vorgesehen. Hierbei kann ein im Bereich der Flach-
material-Stirnkante befindlicher Abschnitt des Tragkdrpers
bequem so ausgebildet werden, dass er eine ausreichend stark
gekriimmte und fiir die Funktion des Abhebens von der das
Streifband bildet. Besonders vorteilhaft ist in diesem Zu-
sammenhang eine Ausfiihrung der Abstreifvorrichtung in der
Weise, dasé das Streifband iiber eine sich wenigstens an-
néhernd rechtwinklig zur Bewegungsrichtung der Flachmaterial-
Stirnkante erstreckende, die Bewegungsbahn des Streifbandes
im‘Béreich der Flachmaterial-Stirnkante bildende Umlénk—
kante des Tragkérpers gefiihrt ist. Bei Anwendung fir eine
Biigelwalze -oder dergleichen Wird dieser TragkSrper zweck-—

mdssig als sich parallel zur Walzenachse erstreckendes,
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leisten-~ oder messerfdrmiges Element ausgebildet, welches
mit einer schneidenartigen, im Querschnitt stark gekrimmten
Umlenkkante ldngs einer Walzen-Mantellinie und in geringem
Abstand vom Walzenumfang bzw. in Anlage an der Walzenober-
flache angéordnet ist. Insbesondere ist mit einer solchen
Ausfiihrung die anzustrebende Bemessung des Kriimmungsradius
der Bewegungsbahn im Bereich der Materialdicke vergleichs-

welise einfach zu verwirklichen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden anhand
der in den Zeichnungen schematisch dargestellten Aufithrungs-

beispiele erldutert. Hierin zeigt:

Fig. 1 einen vereinfachten Vertikal-Querschnitt der Wal-

zenanordnung mit Materialdurchlauf und Abstreif—

vorrichtung einer Leder-Bligelmaschine,

Fig. 2 in wesentlich gr&sserem Massstab einen Teilgquer-
schnitt der Bearbeitungs—und Materialdurchlauf-

stelle im Berihrungsbereich der Walzen,

Fig. 3 in nochmals grdsserem Massstab einen Teildquer-
schnitt eines Mantelabschnittes der Bligelwalze
mit anliegender Flachmaterial-Stirnkante und

in Wirkstellung befindlichem Kopfteil der Ab-

streifvorrichtung,

é
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Fig. 4 eine Darstellung entsprechend Fig. 3, jedoch mit
bereits teilweise bzw. vollstdndig abgehobener und
von der Bligelwalzenoberfldche abgelenkter Flachma-

terial-Stirnkante und

Fig. 5 eine andere Ausfiihrungsform einer Abstreifvorrich-
tung mit einer Blirstenwalze als Abstreifglied und
zwar in einer Darstellung im Teilquerschnitt &hn-

lich Fig. 2.

Die in Fig. 1 dargestellte Leder—-Bligelmaschine umfasst eine
unterhalb der Materialdurchlaufbahn gelagerte Transportwalze
1, die in an sich iiblicher und daher nicht dargestellter
Weise mit einem geeigneten Drehantrieb und einer vertikal
nach oben auf die Lagerrder Transportwalze wirkenden Anpress-
vorrichtung la versehen ist. Oberhalb der Transportwalze 1
ist eine Bligelwalze 2 gelagert, die in iiblicher Weise mit
einer Heizeinrichtung versehen ist, beispielsweise einer
Flﬁssigkei£s-1nnenheizung 2a. Die beiden achsparallel ge-
lagerten Walzen stehen an ihrem Umfang wdhrend der Rotation
gemdss angedeuteter Pleilrichtung inrgcqenscitiger Druck-
beriihrung, so dass die Lederstilicke 3 nach ausgebreiteter
Zufiihrung liber einen Eingabetisch 4 im Walzenzwickel er-
fagst und durch die Druck-und Wirme-Behandlungszone ge-

fiihrt werden.
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Die aus der Behandlungszone austretenden Lederstiicke haften
im allgemeinen zundchst an der Bligelwalze und 18sen sich -
sofern ﬁberhaupt ohne besondere Massnahmen - in unberechen-
barer Weise von der Walzenobérfléche. Dadurch Wird das Auf-
nehmen und Ablegen der behandelten Lederstiicke erschwert. Bei
der vorliegenden Biigelmaschine ist daher im Ausgangsbereich
der Bligelwalze eine Abstreifvorrichtung AV mit im Bereich des
Umfanges der Biligelwalze 2 kurz hinter der Behandlungszone an-—
greifenden Abstreifmitteln AM vorgesehen. Diese Abstreifmittel
. werden im Beispielsfall durch ein Streifband SB mit einem Trag-
korper TR gebildet, der an seinem unteren, der Bigelwalze 2 zu-
gewandten Ende als sich Uber die Breite der Bﬁgeiwalze erstrek-
kende Leiste L mit messerartiger, stark gekriimmter ﬁmlenkkaﬁte
UK ausgebildet ist. Das Streifband SB erstieckt sich ebenfalls

ﬁbér die Breite der Bigelwalze 2 und lduft in der aus Fig. 1

ersichtlichen Weise iiber die Umlenkkante.

Das Streifband SB ist auf beiderseits des Tragkérperé TR ange-
ordneten und an diesem gelagerten Walzen W1 bzw. W2 aufge-
wickelt, und zwar mit einer Bandldnge, die einen fﬁrrminde—

stené einen Abstreifvorgang ausreichenden Banddurchlauf an

der Umlenkkante UK erlaubt. Die Walzen W1l und W2 sind mit je
einem umsteuerbaren Wickelmotor WMl bzw. WM2 gekuppelt. Der -
Antrieb .des Streifbandes erfolgt mit Hilfe dieser Motoren und
einer geeigneten, an sich bekannten, beispielsweise elekﬁroni—
~schen Steuerung und gegebenenfalls zusdtzlich mit Hilfe von

Spannrollen in der Weise, dass eine ausreichende Bandspannung
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und einwandfreie Anlage beim Ablauf iber die Umlehkkante UK

gewdhrleistet ist.

Die beiden Wickelmgtoren werden jeweils vor dem Durchlauf einer
Lederstirnkante durch die Behandlungszone in einém Drehsinn ent-
sprechend der Bandlaufrichtung gemdss Pfeil Pl eingeschaltet.
Nach dem - im einzelnen noch zu erl&uternden - Abstreif- und
Abhebevorgang der ablaufseitig erscheinenden, an der Bligel-
walze haftenden Lederstirnkante werden die Wickelmotoren auf
-entgegen gesetzten Drehsinn umgeschaltet, so dass auf der
Walze W2 wieder dig urspriingliche Vorratslinge aufgenommen
rwird. Damit ist die Abstreifvorrichtung wieder bereit fiir den

nichsten Arbeitsvorgang.

Die soeben erlduterte Arbeitsweise mit richtungsumschaltbarem
Bahdantrieb und entsprechendem Vor- und Riicklauf des Bandes
iber die Umlenkkante UK bietet den Vorteil, dass kein endlos
geschlossenes Band oder eine entsprechende Stoss-und Verbin-
dungsstelle im Band erforderlich ist. Dies erlaubt eine ver-
gleichsweise freiziigige Materialauswahl fiir das Streifband
unter optimaler Berﬁcksicﬁtigung der fiir den Abstreifvorgang
. und gegebenenfalls die Wdarmebestdndigkeit im Hinblick auf die
enge Nachbarschaft zur beheizten Biigelwalze massgebenden Ma-
terialéigehschaften. Da fﬁr'je einen Abstreifvorgang nur der
Durchlauf einer vergleichsweise geringen Bandldnge erforder—
'licﬁ ist, eréeben siéh auf -den Walzen W1 und W2 keine wesent-

lichen Durchmesserunterschiede der Bandwickel. Dies verein-—
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facht die Drehzahleinstellung bzw, Drehzahlsteuerung_der Wickel-
motoren. Gegebenenfalls kann mit an sich {iblichen Mitteln die.
jeweils abwickelnde Walze mit einer geringeren Drehzahl in Be-
zug auf die jeweils aufwickelnde Walze angetrieben werden, um

ausreichende Bandspannung zu gewdhrleisten.

Es versteht sich jedoch, dass grunds&dtzlich auch ein Betrieb
mit kontinuierlich oder absatzweise umlaufendem Streifband in
Betracht kommt, sofern endloses Bandmaterial geeiéneter Linge
und Beschaffenheit verfiigbar ist. Der Bandantrieb gestaltet

sich hierbei vorteilhaft einfach,

Bei hohen Biligeltemperaturen ist das an der Umlenkkante mit
geringem Abstand von der Bligelwalzenoberfldche anéeordnete
oder sogar an der Walzenoberfldche anliegende Bandmaterial
entsprechenden Wirmebeanspruchungen ausgesetzt. Um diese Be-
anspruchung mdglichst abzukiirzen, ist bei dexr Ausfihrung nach
Fig. 1 eine Verstellung der Abstreifvorrichtung AV zwischen
einer Arbeitsstellung A und einer Ruhesteliung R durch Ver-
schﬁenken des gesamten Tragkdrpers TR mit den Walzen W1, W2
sowie den zugehOrigen Wickelmotoren WM1l, WM2 um eine zur Wal-
zenaqordnung parallele Horizontalachse X vorgesehen. Das Ver-
schWenken erfolgt mit Hilfe eines beispielsweise pneumatischen
Steilmotbrs SM, wie er in Fig. 1 schematisch angedeutet ist. -
Dieser Stellmotor greift einerseits am Maschinengestell und

. andererseits an einem verldngerten Hebelarm des Tragkdrpers

TR an.
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Das Arbeitsverfahren mit dieser Einrichtung ergibt sich wie
folgt: Bevor die Ledefstirnkante an der Ausgangsseite des Wal-
zenzwickeis ersqheint, nimmt der Tragkdrper TR seine in Fig. 1
nuf durch eine sfrichpunktierte Mittellinie angedeutete Ruhe-
stellung R ein, wobei die Umlenkkante UK der Leiste L des Traé—
kOrpers von der Oberfldche der Biigelwalze 2 abgehoben ist. In
diesem Zustand befindet sich die fiir den Abstreifvorgang vor-
.gesehene Ablauflange des Streifbandes SB aufgewickelt auf der
Walze W2. Nun wird der Tragkdrper TR'miﬁ Hilfe des Stellmotors
SM in seine Arbeitsstellung A gemdss zugehériger, strichpunk-
tier Mittellinie ﬁberfﬁhrf. In dieser Stellung ist die Abstroeifl-
vorrichtuné AV in Fig. 1 darﬁesteilt. Hierbei liegt die Umlenk-
kante UKimit'dem Streifband SB an der Oberfléche der Bligelwalze
2 an oder nimmt einen dusserst geringen Abstand von der Walzen-
oberflidche ein. Gleichzeitig wird der Antrieb der Walzen Wi und
W2 im Sinne aer Bandlaufrichtung P1 eingeschaltet. Sodann er-
reicht die an der Bligelwalze 2 anhaftende Lederstirnkante die
Umlenkkante UK und tritt mit dem durchlaufenden Streifband SB
in Beriihrung. Die Stirnkante wird dadurch sofort von der Wal-
zenoberzldche abgehoben und an der Unterseite der LeisterL des
TragkOrpars bzw. an den hier laufenden Abschnitt des Streif-

. bandéé SB nach unten abgelenkt. Das austretende Lederséﬁck
kann sémit von einer Bedienungsperson oder auch mit zusdtzli-
chen, gicht zum Erfindungsgégenstand géhﬁrenden Hilfsmitteln.
aufgenommen und abgelegt werden. Nach dem Abstreif- und Ab-
'hebevorgang wird der TragkSrper TR durch entsprechende Sﬁeue—

rung des Stellmotors SM in seine Ruhestellung R zuriickgefiihrt
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und damit die Umlenkkante UK mit dem durchlaufenden Streifband

von der heissen Oberfliche der Biligelwalze 2 abgehoben. Das
Streifband steht also nur wdhrend eines kurzen Zeitintervalls
unter der Warmeeinwirkung der Biligelwalze. Anschliessend wird
der Antrieb der Walzen W1 und W2 umgesteuert, so dass gemdss
Durchlaufrichtung P2 die abgelaufene Linge des Streifbandes

wieder auf die Walze W2 aufgewickelt wird. Mit Abschaltung des

Wickelantriebes befindet sich die Abstreifvorrichtung wieder im

Ausgangszustand fiir den ndchsten Arbeitsvorgang.

In Fig. 2 sind die Vorrichtungselemente, die am Abstreifvor-
gang beteiligt sind, im einzelnen erkennbar, insbesondere die
Umlenkkante der Leiste L des Tragkdrpers TR mit dem dariiber
laufenden Streifband SB. Die Stirnkante SK des in der Anfangs-
phase des Durchlaufes zwischen den Walzen 1 und 2 befindlichen
Lederstiickes 3 ist in Fig. 2 in ihrer Berlihrungsstelle mit der
Umlenkkante UK bzw. dem dort aufliegenden Streifband SB ange-
deutet. Im einzelnen ist der Abstreifvorgang aus der in noch
grosserem Massstab gehaltenen Darstellung in Fig. 3 und 4 er-
kennbar. Dabei entspricht die in Fig. 3 dargestellte Arbeits-
stellung derjenigen nach Fig. 2. Auf die Lederstirnkante SK
wird hierbei durch das gemdss Pfeil Pl laufende Streifband SB
~eine tangential zu der gekrﬁmmten Bewegungsbahn B des Streif-
bandéé;.im Beispielsfall rechtwinklig zur Oberfiéche der Bii-
gelwalze 2, d.h. der Anlagefldche AF des Lederstiickes 3, ge-

richtete Abhebekraft Ks ausgelibt. Gleichzeitig ergibt sich

durch das Anlaufen der Stirnkante SK gegen die Umlenkkante UK

BN

-
LA
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eine parallel zur Anlagefl&dche AF gerichtete, stauchend wir-
kende Kraftkomponente Kc auf das Leder. Diese Stauchkraft

ist jedoch vergleichsweise gering, weil das Zeitintervall des
stirnseitigen Anlaufens und damit des Stauchvorganges bis zum
erfolgten Abheben &dussert gering ist. Dabei versteht es sich,
dass die Stauchkraft der bis zum vollendeten Abhebevorgang
aufgelaufenen Linge des Lederstiickes und damit dem Zeitinter-
vall des Abhebevorganges entspricht. Praktisch ergeben sich
etwé die im Kréfteparellogramm gemdss Fig. 3 angedeuteten
Verhdltnisse, wobei die sich ergebende, resultierende Kraft Kr
an der Stirnkante SK nur wenig gegen die Normale zur Anlage-
fléche AF entgegen der Lederbewegungsrichtung gem&ss Pfeil

P3 geneigt ist, also immer noch sehr steil beziliglich der An-
lageflédche verlduft. Insgesamt ergibt sich also eine -sehr
geringe Stauchung des Leders und ein rasches, zuverléssiges
Abheben gemdss resultierender Abhebekraft Kr. In Fig. 4 ist
demgemdss die Endphase des Abhebevorganges mit bereits von
der Anlagefldche AF radial entfernter Lederstirnkante SK an-
gedeuéét. In einer unmittelbaren anschliessenden Arbeits—
phase nimmt der Stirnabschnitt des Lederstilickes 3 seine
strichliert angedeutete Lage an der Unterseite der Leiste L
ein,vwomit die Ablenkung von de; Biigelwalze bereits einge-

leitet ist.

Fig. 5 zeigt in einer {iibermassstédblich vergrdsserten Dar-

stellung gemiss Fig. 3 und 4 schematisch einen Abstreif-
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vorgang mit einer borstenartigen Streifwalze SR anstelle

des Streifbandes SB der vorangehend beschriebenen Aus-

flihrungsform. Die Streifwalze SR hat einen vergleichs-

weise geringen Durchmesser und wird um ihre zur Walzenan-

ordnung 1, 2 parallele Drehachse Y mit Hilfe eines nicht

dargestellten Antriebaggregates in Umdrehung versetzt.

Die Lagerung der Streifwalze SR ist an einem TragkOrper

TR vorgesehen, der im wesentlichen wie das entsprechende

Element der Ausfiihrung nach Fig. 1 ausgebildet ist. Auch

hier bewegt sich der wirksame Umfang des durch die Streif-

walze SR gebildeten Abstreifmittels l&ngs einer zur Anlage-

fldche AF und zur Lederstirnkante SK hin konvex gekrlimmten

Bewegungsbahn B und bewirkt das Abheben der Lederstirn-

kante von der Anlagefl&dche AF, wie dies in Fig. 5 durch

die strichlierte Lage des Leder-Frontabschnittes angedeu-

tet ist.

Indessen kann der Kriimmungsradius der Bewegungsbahn B des
Abstreifmittels allenfalls anndhernd in die Gr&ssenord-
‘nung der Materialdicke gebracht werden. Eine Kriimmung ent-
éprecheﬁd der Umlenkkante UK der Leiste L des Tragkdrpers
TR dér vorangehenden Ausfiihrung ist nicht erreichbar. Da-
miﬁ‘kann eine vergleichbare Stauchfreiheit des ablaufen-
dén.iédérs mit der Ausfiihrung nach Fig. 5 nicht erreicht
werden. Im allgemeinen stellt also die Anwendung eines
“Streifbandes mit scharfkantiger Umlenkung im Abhebebe-
reich des Flachmaterials eiﬁ Op£imum dar. Andererseits

bietet eine StEifwalze, sofern sie nicht mit zu geringem
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R

Durchmesser ausgefiihrt werden muss, hinsichtlich Einfach-
heit des Antriebes und Platzbedarf gewisse Vorteile.

Weiterhin ist mit einerrsolchen Streifwalze ein besonders
intensiver, praktisch formschliissiger Angriff der Abhebe-

kraft am Flachmaterial erzielbar.
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KELA Spezialmaschinen GmbH

PATENTANSPRUECHE

Vorrichtung zum Abstreifen von weichflexiblem Flach-
material von Anlageflichen, insbesondere von Leder von
der Arbeitsfldche einer Bligelwalze, mit im Bereich der
Anlagefldche an einer Stirnkante des Flachmaterials
angreifenden Abstreifmitteln, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abstreifmittel (AM) mindestens ein.im Beréich
der Flachmaterial-Stirnkante (SK) in von der Anlage-
flache (AF) abgewandter Richtung kontinuierlich be-

wegtes Abstreifglied (SB, SR) aufweisen.

Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

;zéichnet, dass das Abstreifglied (SB, SR) im Bereich

der Flachmaterial-Stirnkante (SK) eine mindestens ab-
schnittsweise zur Anlagefldche (AF) und zur Flachma-
terial-Stirnkante (SK) hin konvex gekriimmte Bewegungs-

bahn (B) aufweist.

-

-
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Abs#féifvorrichtung nach Anspruch 2, dadurchrqekénnzeiqh?
net, dass der Kriimmungsradius dér Bewegungsbahﬁ'{B) des
Abstfeifgliédes (SB) in der GrﬁssenofdnungﬂderrFléchma—
terialdicke, vorzugsweise geringer alé diese;'bemessen

ist.

Abstreifvorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gékennzeichnet, dasS die Bewegungsbahn (B) des
Abstreifgliedes (SB, SR) im Bereich der Flachmaterial-

Stirnkante (SK) in zu dieser Stirnkante und zur Anlage-

rflacher(AF) wenigstens annghernd rechtwinkligen Ebenen

‘verlduft.

Abstreifvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, insbesondere nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Abstreifglied ein tiber einen 'Trag-

kdrper (TR) laufendes Streifband (8B) . vorgesehen ist.

Abstreifvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Streifband (SB) iUber eine sich wenigstens
éhnéhernd rechtwinklig zur Bewegungsrichtung der Flach-

material-Stirnkante (SK) erstreckende, die Bewegungsbahn

(B) des Streifbandes im Bereich der Fiachmaterial—Stirn-
kante bildende Umlenkkante (UK) des Tragkérpers (TR) ge-

“fiithrt ist.
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Abstreifvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-

kennzeichnet, dass ein auf einer geschlossenen Umlauf-

bahn angetriebenes Streifband (SB) vorgesehen ist.

Abstreifvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass flir das Streifband (SB) ein in Ab-~
hdngigkeit vom Durchlauf einzelner Flachmaterialstiicke
richtungsumschaltbarer Bandantrieb (WM1l, WM2) vorge-

sehen ist.

Abstreifvorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, insbesondere nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreifglied (SB, SR)
zwischen einer mit der Anlageflidche (AF) in Wirkverbin-—
dung stehenden Arbeitsstellung (A) und einer von der
Anlagefldche abgehobenen Ruhestellung (R) verstellbar

ausgebildet ist.

Verfahren zum Abstreifen von weichflexiblen Flachmate-
rialstiicken, die aufeinanderfolgend im Durchlaufbe-

trieb l&ngs einer Anlageflééhe bewegt werden, mit Hil-
fe einer Abstreifvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch

gekennzeichnet, dass das Abstreifglied (SB) jeweils im

‘Anschluss an den Durchlauf -und das erfolgte Abstreifen

einer Flachmaterial-Stirnkante (SK) aus seiner Arbeits-
stellung (A) in seine Ruhestellung (R) sowie vor dem
nachsten Durchlauf einer Flachmaterial~-Stirnkante wieder

in seine Arbeitsstellung (A) iUberfiihrt wird.
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