EP 0078 770 A1

Européisches Patentamt

0’ European Patent Office

Office européen des brevets

G Verdffentlichungsnummer:

A1

@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 82810455.4

@ Anmeldetag: 29.10.82

& intc:GO3D 3/13

Prioritdt: 04.11.81 GB 8133189

@ Verbffentlichungstag der Anmeldung: 11.05.83
Patentblatt 83/19

Benannte Vertragsstaaten: BECHDEFR GB IT LI

Anmelder: CIBA-GEIGY AG, Patentabteilung Postfach,
CH-4002 Basel (CH)

@ Erfinder: Freeman, Barrie Anthony, 11 Ethelred Close,
Wickford Essex (GB)

@ Behandiungsgerat fiir biegsames photographisches Material.

& Ein Behandlungsgerat fiir die Nassbehandlung von
Blattern (S) aus flexiblem photographischem Material
umfasst einen Behalter (40), der ein Bad photographischer
Verarbeitungslosung (L) enthalt, in welches eine unter
Drehung antreibbare Trommel (4) mit ihrem unteren Be-
reich eintaucht. Ein Blatt (S), dessen Vorderseite (SE)
eine lichtempfindliche Schicht tragt, haftet mit seiner
Riickseite bei deren Umlauf an der Trommel (4). Fith-
rungswalzen (10, 11) sind im Abstand voneinander um
die Trommel (4) herum angeordnet, und halten das Blatt
(S) in Kontakt mit der Trommel (4). Die Beh3iterwandung
(21, 31) ist so geformt, dass sie dabei mit den Walzen
(10, 11) zusammenarbeitet. Eine Ausgabeeinrichtung (8,
19) weist eine Ausgangsklappe 8 auf. Ist diese getfinet,
so stosst ein sich von der Trommel (4] ablésendes Blatt
(S} mit seinem vorlaufenden Rand (SL)} gegen eine Ab-
lenkwand (14), die das Blatt aus dem BRshandlungsgerst
herauslenkt.
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Behandlungsgerédt fiir biegsames photographisches Material.

Die Erfindung betrifft ein Behandlungsgerit fiir biegsames
photographisches Material, insbesondere in Blattform,von
der im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 beschriebenen Art,

Amateur-~ und Berufsphotographen haben bei der Anfertigung
ihrer eigenen Kopien Wannen fiir die verschiedenen dabei er-
forderlichen Bidder benutzt, wobei die Kopien in einer sol-
chen Wanne kontinuierlich oder von Zeit zu Zeit bewegt wer-
den muBten, um eine gleichmiBige Verarbeitung der Kopien
gicherzustellen, Entwicklungsverfahren erfordern dabei vier
bis finf Minuten oder linger und das Fixieren mitunter eben-
soviel Zeit. Photographische Anstalten, welche hunderte von
Kopien je Stunde verarbeiten, verwenden sehr lange Verar-
beitungstanks, durch welche die Kopien zum Entwickeln oder
Pixieren wihrend der erforderlichen Zeit laufend hindurch-
transportiert werden, wobei durch den Hindurchtransport
laufend frische Losung in Kontakt mit der Kopieoberfliche
gebracht wird. DPie Amateur- und Berufsphotographen, die
ihre eigene Verarbeitung von Kopien vornehmen wollen, kon-
nen sich solche groBen Verarbeitungsanlagen jedoch nicht
leisten, deren Umfang von der Dauer der Verarbeitungszeilt
und der Anzahl der je Zeiteinheit anzufertigenden Kopien
abhingt,.

In einer Anzahl von bekannten kleineren Behandlungsgerdten
wird photographisches Material durch das Gerdt auf eine in
Kontakt mit der Behandlungsfliissigkeit rotierende Trommel
gelenkt, wobei das Material wihrend eines gewissen Bruch-
teils einer einzelnen, das Blatt kurzfristig in das Be-
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handlungsbad eintauchenden Umdrehung der Trommel an deren
- Oberfléche haftet, Solche Bearbeitungsgerite sind z.B. in
den DE-OSen 1 497 496 und 2 615 932 beschrieben, Jedoch
bleibt das Material in diesen Gerdten nicht genligend lange
in Kontakt mit der Badfliissigkeit, um eine Bearbeitungs-~
stufe in einem Umlauf vollstd@ndig durchfiihren zu kOnnen,es

sei denn bei sehr langsamer Trommelrotation.

In der DE-OS 2 414 824 hingegen ist ein Gerdt beschrieben,
in welchenm photographische Filme, die an der Oberfliche ei=-
ner Trommel haften, béei der Rotation derselben wiederholt
und so lange Zeit durch ein Bad gefithrt werden, bis die Be-
handlung vollst8@ndig beendet ist. Es wurde dabei festge-
stellt, daB schriggestellte Abhebemesser bei der Abldsung
des fertig behandelten Films von der Trommeloberfliche nicht
einwandfrei gearbeitet haben, weshalb die DE-0S 2 414 824
vorschligt, zur Abldsung des Films einen Fliissigkeitsstrahl
zu verwenden, der entlang einer klingenartigen Einrichtung
gegen den von der Trommel abhebenden Film gerichtet wird.
Jedoch ist die den Flﬁssigkeifsstrahl erzeugende Einrich-
tung kompliziert und teuer und daher nur bei grtferen An-
lagen verwendbar, aber nicht bei kleinen Geriten wie sie
fliir Amateurphotographen in Frage kommen.

Aufgabe der Erfindung ist daher vor allem die Verwirklichung
eines Behandlungsgeridts der eingangs beschriebenen Art, wel=-
ches einfache technische Mittel zur Entfernung von fertig
behandeltem photographischem Material aus dem Gerdt auf-
weist, wobei das Gerdt mehrmaliges Umlaufen des Materi-
als durch das Fliissigkeitsbad im Beh#lter des Geridtes ein-
gerichtet ist.

Diese Aufgabe wird gemiB der Erfindung geldst -durch die im
kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 aufgefilhrten
Merkmale, '
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Bevorzugte Ausfihrungsformen des Behandlungsger&dts nach der
Erfindung sind durch eines oder mehrere der in den Unteran-
spriichen 2 bis 11 beschriebenen Merkmale gekennzeichnet,

Wird die darin beschriebene Ausgangsklappe geschlossen, so
ist auch die Ausgangstffnung in der Behilterseitenwandung
lichtdicht abgeschlossen., Dabei wird die Ausgangsdoffnung
vorzugsweise auch dann lichtdicht abgedeckt, wenn das
bewegliche Seitenwandungsteil offen steht, solange das aus
dem Beh#lter heraustretende Blatt photographischen Materials
noch durch Licht von auBen nachteilig beinfluBt werden kann,

In der geschlossenen Stellung sollte die sich axial erstrek-
kende freie Kante des beweglichen Seitenwandungsteils das
innere Ende der Ablenkwand, wo diese an die Beh#lterseiten-
wandung anstoB8t bzw. in sie ibergeht nach innen iiberdecken.

Vorzugsweise ist die in Drehung versetzbare Trommel mit ei-
ner PVC-Schicht iiberzogen, wihrend die frei drehbaren Leit-
oder Andriickwalzen vorzugsweise aus Gummi oder einem geeig-
neten Kunststoffmaterial wie z.B. Polyvinylchlorid bestehen,

Im Behandlungsgerdt nach der Erfindung kann ein Blatt photo-
graphischen Materials verschiedenartigen Behandlungen unter-
worfen werden, so kann es z.,B. entwickelt oder fixiert wer-
den, wobel das Gerdt mit der entsprechenden photographischen
Verarbeitungsfliissigkeit beschickt wird, oder das Blatt

kann gewaschen werden, wobel es dann stat?t mit der genann-
ten Flissigkeit mit Wasser behandelt wird.

So wird beim Betrieb des erfindungsgeméBen Behandlungsge-
rits das Blatt zundchst mit seiner , eine licht-
empfindliche Schicht tragenden Vorderseite nach unten in
den mit der gewiinschten Fliissigkeit beschickten Beh&dlter
eingefithrt, so daB die Riickseite des Blattes an der Trom-
meloberfliche haftet., Die Trommel wird dann wihrend genii-
gend langer Zeit in Drehung versetzt, so daB die vorgese-
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hene Behandlung oder auch das Waschen des Blattes vollstidn=-"
dig durchgefithrt ist.

Die hierzu erforderliche Anzahl Umdrehungen der Trommel
kann vorher in einen elektronischen Umdrehungszihler einge-
geben werden, so dafl dieser die Trommel mit dem auf ihr be-~
findlichen Blatt die vorgegebene Anzahl von Umdrehungen
ausfithren 1i8t.

Ist die Fliissigkeit im Beh&#lter eine photographische Ver-
arbeitungsldsung, so nimmt das Blatt auf der Trommel bei
jeder Umdrehung eine neue Menge unverbrauchter Lisung mit,
wdhrend die verbrauchte LOsung von der lichtempfindlichen
Schicht beim Wiedereintauchen in die Badfliissigkeit bei der
néchsten Umdrehung weggesplilt wird, Ist die Behandlungs-
fliissigkeit Wasser zum Waschen des Blattes, so wird bei
jeder Umdrehung vom Blatt auf der Trommel frisches Wasser
aus dem Bad mitgefithrt und bevorzugt das Blatt beim Durch-
laufen der hochsten Stelle jeder Trommelumdrehung auch noch
zus8dtzlich von oben mit frischem Wasser bespriiht.

Hat die Trommel die vorher eingegebene Zahl von Umdrehungen
durchgefihrt, so veranlalBt der Umdrehungszihler, z.B. durch
Erregung eines Solenoids, der Teil eines Mechanismus zum
Verstellen des beweglichen Seitenwandungsteils des Behdl-
ters ist, das Offnen des genannten Teils, und das Blatt
kann sich von der Trommeloberfliche abldsen und aus dem Be-
h#lter ausgegeben werden.

In einer anderen Ausfiihrungsform des Behandlungsgeriéts
nach der Erfindung kann auBerhalb des Geh8uses ein Hand=-
griff vorgesehen sein, mit dem das bewegliche Seitenwan-
dungsteil (die Ausgangsklappe) nach einer bestimmten Be-
handlungszeit getffnet und hierdurch das behandelte Bliatt
aus dem Behandlungsgerdt ausgetragen werden kann,
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Eine photographische Verarbeitungsanlage kann, wie dies im
Unteranspruch 12 beschrieben ist, mehrere Behandlungsgerite
nach der Erfindung umfassen, die miteinander in Reihe ge-
kuppelt sind, wobel z.B., das erste Gerdt mit photographi-
schem Entwickler beschickt werden kann, mit welchem das
photographische Material etwa 5 Sekunden behandelt werden
muB; das nidchstfolgende Gerdt in der Reihe kann mit einem
Sdurestoppbad beschickt sein, in welchem die Behandlung 2
Minuten Zeit erfordert, ein drittes Behandlungsgerit kann
eine Fixierlosung enthalten und das Material mit ihr ca.

8 Minuten behandelt werden, und ein viertes Gerdt kann als
Waschstufe ausgebildet und von Leitungswasser durchstrémt
werden, Bel einer &dhnlichen Anlage kann das Unterbrecher-
bad bei Verwendung eines entsprechenden photographischen
Materials unnttig sein und das Ger&dt hierfiir daher wegge=-
lassen werden,

Bei der Verwendung des erfindungsgemifBen Gerits zur Behand-
lung von Blittern flexiblen photographischen Materials
haftet das Blatt auf der Oberfliche der Trommel teils durch
Adhdsion infolge Oberflichenspannung zwischen dem befeuch=-
teten Blatt und der Trommeloberfléche, hauptsichlich aber
auch dank der Pilhrung des Blattes mittels der Walzenanord-
nung um den Trommelumfang herum, und damit auch dank der
Gestaltung der Zwischenabschnitte der Seitenwandung des Be-
h#lters zwischen im Trommeldrehsinn aufeinanderfolgenden
Walzen,wie sie besonders in den Unteranspriichen 6, 7 und 8
beschrieben ist.

Das Blatt hat die Tendenz, sich von der Trommeloberfliche
abzuldsen und vorzugswelse nach der entgegengesetzten Seite
hin zu rollen, Daher ist das bewegliche, als Ausgangsklappe
dienende Seitenwandungsteil, zwischen zwel Ieitwalzen ange-
ordnet und seine der Trommel zugekehrte Innenfléche so ge=-
formt, daB es bei SchlieBstellung das Blatt dazu zwingt,

in Kontakt mit der Trommeloberfliche zu bleiben, wihrend

es in Offenstellung dem Blatt gestattet, mit seinem sich
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von der Trommeloberfliche wegkriimmenden vorlaufenden Blatt-
rand in den Ausgabekanal hineinzubiegen, nachdem das Blatf
die letzte Leitwalze vor, d.h. unterhalb der Ausgangsklappe
passiert hat. Die Ausgangsklappe kann dabei eine der Trom-
mel zugekehrte konvex oder konkav gekrilimmbte Innenfliche
haben.,

Die Ablenkwand dient vorzugsweise als Dachwandung fiir den
Ausgabekanal aus dem Behdlter, der durch die AuslaBtffnung
des Beh#lters zuginglich wird, wenn die Ausgaﬁgsklappe ge~-
0ffnet ist. Um eine glatte Fihrung des mehr oder weniger
steifen, auszugebenden Blattes in den Ausgabekanal hinein
zu gewdhrleisten, ist die Ablenkwand daher vorzugsweise von
radial zur Trommelachse gekriimmtem Querschnitt, wobei die
konkave Innenseite der Wand der AuslaBoffnung bzw., dem Aus-~
gabekanal zugewandt ist., Die Ablenkwand wird vorzugsweise
mit dem Oberteil des Behdlters einstiickig hergestellt, wo-
beli das Beh#lteroberteil auch mit dem Oberteil des AuBenge-
hiuses des Geridts einstiickig sein kann,

Die Hohe der AuslafBtffnung zwischen den sie oben und unten
begrenzenden Randteilen der Beh#lterseitenwandung mul ge-
niigend groB sein, und die letzte vor der Ausgabedffnung
durch das behandelte Blatt zu passierende Walze muBl genligend
unterhalb des unten begrenzenden Randteils liegen, um zu ge=-
statten, daB das sich von der Trommel abldsende, fertig be-
handelte Blatt sich geniigend weit von der Trommeloberfl&che
wegbiegen kann, um tatsdchlich in den Ausgabekanal hinein-
zugelangen,
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Weitere Einzelheiten und Vorteile des Behandlungsgerits
nach der Erfindung werden im folgenden unter Bezugnahme auf
die in der beigefiigten Zeichnung beschriebenen Ausfiihrungs-
formen desselben beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung im Querschnitt einer
bevorzugten Ausfithrungsform des Behandlungsgeridts nach der
Erfindung.

Fig. 2 eine 8hnliche Darstellung im Querschnitt einer be-~
sonders als Waschstufe geeigneten Ausfithrungsform des Be-
handlungsger&ts und

Fig. 3 eine schematische Darstellung im Querschnitt einer
Verarbeitungsanlage, welche zwel Behandlungsgeridte nach
Fig, 1 und eine Waschstufe nach PFig. 2 umfaBt,

In allen Figuren bezeichnen gleiche Bezugsziffern die glei-
chen Teile.

In Fig. 1 ist.eine bevorzugte Ausfilhrungsform des Behand-
lungsgeréts gezeigt, die ein lichtdichtes AuBengehiuse 1
umfaBt, das aus einem Oberteil 2 und einem Unterteil 3 be-
steht. Im Inneren la des AuBengehiuses 1 befindet sich ein
aus dem Oberteil 20 und dem Unterteil 30 bestehender Behil-
ter 40, wobel vorzugsweise jeweils das Behdlteroberteil 20
mit dem Geh8useoberteil 2, und das Beh#lterunterteil 30 mit
dem Geh&duseunterteil 3 einstlickig hergestellt werden.

Befestigungsmittel, die erforderlich sind, um das Oberteil
2 und das Unterteil 3 des Geh#duses 1 und in dessen Inneren
la das Oberteil 20 und das Unterteil 30 des Behdlters 40
genau aufeinander passend lichtdicht und vor allem auch
flissigkeitsdicht zusammenhalten, sind wohlbekannt und der
Ubersichtlichkeit halber aus der Zeichnung weggelassen.



)
()

~J
0
-
-
(-

-8 -

Inm hierbei gebildeten hohlen Innenraum 9 des linglichen
Beh#lters 40 mit der Tingsachse A ist.eine zylindrische
Trommel 4 mit einer PVC-iiberzogenen Trommeloberfliche 4a
untergebracht, die mittels einer Welle oder Naben 13 (wvon
welchen nur das eine Ende in Fig, 1 gestriéhelt angedeutet
ist) in der vorderen und der hinteren Stirnwand (nicht ge-
zeigt) der unteren Gehiusehdlfte um die ILdngsachse A dreh-
bar gelagert ist. Die Uiblichen Antriebsmittel, die an der
Trommelwelle oder -nabe 13 angreifen, sind in der Zeichnung
weggelassen,

Der Bereich iiber dem Boden der unteren Beh#dlterhdlfte 30

ist mit einer ein Flissigkeitsbad I bildenden Verarbeitungs-
1osung beschickt, wobel das Niveau des Bades geniigend hoch
ist, so daB der untereste Bereich der Trommel 4 in es ein-
taucht und ein auf der Trommel 4 haftendes Blattmaterial

das Bad belm Drehen der Trommel durchlaufen muB, Bel den in
Figuren 1 und 2 gezeigten Ausfilhrungsformen erfolgt die
Drehung der Trommel im Sinne des mit R bezeichneten Pfeiles.,

In mOglichst gleichmiBigem Abstand sind um den Umfang der
Trommel 4 herum finf frel drehbare Walzen 10 und 11 ver=~
teilt, die in iiblichen Lagern (nicht gezeigt) in der vorde-
ren und der hinteren Endwand der oberen bzw. der unteren Ge-
hiusehdlfte 2 und 3 gelagert sind. Liicken (nicht gezeigt)
zwischen den Walzen und der Trommeloberfliche 4a gestatten
den Durchgang eines Blattes S, wobei die Walzen 10 und 11
auch mit iiblichen, in den Geh8useendwinden gelagerten An-
driickfedermitteln (nicht gezeigt) versehen sein konnen,
welche die Walzen mit einem Druck an die Trommeloberfl&che
4a driicken, der gering genug ist, um ein Nachgeben der Wal-
zen beim Passieren eines Blattes S ohne Beschiddigung seiner
lichtempfindlichen Schicht SE zwischen Walzen und Trommel 4
zu gestatten.

A
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In den Seitenwinden der oberen und der unteren Behilterhilf-
ten 20 und 30 befinden sich nach auBen gewdlbte, sich paral-
lel zur Lingsachse A erstreckende Seitenwandzonen oder Aus-
buchtungen 27 bzw, 37, welche auf ihren Innenseiten Einbuch-
tungen aufweisen, die die Walzen 10, 11 von auBen her umge-
ben. Zwischen je zwel im Trommeldrehsinn aufeinander folgen-
den ausgebuchteten Seitenwandzonen 27, 37 bzw. den von ihnen
umgebenen Walzen 10, 11 erstrecken sich Zwischenabschnitte
21 bzw. 31 der Seitenwandung des Behdlters, die gekriimmten
Querschnitt aufweisen kOnnen, wobei sich der Abstand jJedes
Zwischenabschnittes zur Trommeloberflidche 4a im Drehsinn R
von der nachlaufenden zur vorlaufenden Ausbuchtung 27, 37
bzw, -der von ihr umgebenen Walze 21, 31 hin laufend verrin-
gerte.

Hat z.B. die Trommel 4 einen Durchmesser von 100 mm, so
kann der Abstand des Zwischenabschnitts 21 oder 31 wvon der
Trommeloberfldche 4a an der bei Trommeldrehung zuerst vom
Blatt S tangierten, "nachlaufenden" Walze 10, 11 ca,., 15 bis
20 mm betragen, wihrend an der die "vorlaufende", also bei
Drehung vom selben Blatt anschlieflend tangierte Walze 10,
11 umschlieBenden, nidchstfolgenden Ausbuchtung 27, 37 der
Abstand dieses Zwischenabschnitts nur 3,bis 6 mm betrigt,

Auf der linken Seite der in Fig. 1 gezeigten Ausfilhrungs—
form befindet sich in der Seitenwandung des AuBengehduses 1
eine Eingangspforte 5, vorzugsweise lber dem Flissigkeits-
spiegel im Beh#lter 40, an die sich beh8ltereinwidrts ein

von den Wanden 22 im oberen und 32 im unteren Gehiuseteil
2 bzw, 3 umgebener BlatteinlaB 17 anschlieBt, der in der
Seitenwandung der unteren Behidlterhilfite 30 nach dem Be-
h&lterinneren 9 zu offen ist. Am inneren Ende des Blatt-
einlasses 17 befindet sich eine nach einwidrts und abwirts

geneigte Gleitflidche 12 als Fortsatz der unteren EinlaB-
wand 32,

o
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Eine in einem Drehgelenk 18 an der oberen EinlaBwand 22
drehbar aufgehingte AbschluBklappe 7 kann entweder durch
ein Federorgan (nicht gezeigt) leicht in die in Fig, 1 dar-
gestellte lichtdichte AbschluBstellung des Einlasses 17
belastet sein, oder diese Belastung auch bei geeigneter
Anordnung der Klappe 7 durch deren eigenes Gewicht erzielt
werden,

Im der Eingangspforte 5 gegeniiberliegenden Bereich der Be-
hdlterseitenwandung ist liber dem Fliissigkeitsspiegel des
Bades L in der unteren Beh#lterhdlfte 30 eine Ausgabepforte

6 vorgeSéhen, durch welche ein Blattausgabekanal 19 aus dem

Geh&duse 1 nach auBen Offnet, wihrend er an seinem inmeren
Ende durch eine AuslaBtffnung 23 in der Seitenwand des Be-
hdlters 40, und zwar in der Ausfihrungsform nach Fig, 1 in
der unteren Beh#lterhdlfte 30, mit dem Behilterinneren 9
in Verbindung steht.

Diese AuslaBoffnung 23 ist zwischen der im Trommeldrehsinne
letzten Ausbuchtung 37 in der unteren Behdlterhdlfte %0 und
~dem oberen Rand 30a der letzteren gelegen, an welchem die
obere Beh#lterhdlfte 20 auf die untere aufgesetzt ist,

Der Blattausgabekanal 19 wird oben durch eine Blattablenk-
wand 14, die vorzugsweise mit dem an das obere Ende der
AuslafBoffnung 23 angrenzenden Seitenwandungsbereich der
oberen Behidlterhdlfte 20 einstlickig ist, begrenzt. Die
behdlterwdrts innere Endkante der Ablenkwand 14 ist hier-
bei mit einem Wandungsteil 21a der Beh#lterseitenwandung
im Drehsinne vor oder direkt an der nichstfolgenden Aus=-
buchtung 27 in der Beh&lterseitenwandung der oberen Behidl-
terhdlfte 20 verbunden oder einstiickig ausgebildet,

Vorzugswelse ist die Ablenkwand 14 von gekrimmten Quer-
schnitt, wie in Figuren 1 und 2 gezeigt, und ihre konkave
Unterseite 14a ist dem Ausgabekanal 19 zugewandt.

»
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Der Ausgabekanal 19 ist in der unteren Behidlterhidlfte %0
durch eine Kanalbodenwandung 24 abgeschlossen, die vorzugs-
weise mit der unteren Beh&lterhidlfte 30 und aﬁéh mit der
Seitenwand des Geh#useunterteils 3 einstiickig ausgebildet
ist.

Eine Ausgangsklappe oder -tiir 8, die mittels einer Schwenk-
verbindung 33 in der Seitenwand der unteren Beh#lterh#lfte
30 am unteren Ende der AuslaBoffnung 23 schwenkbar gelagert
ist, wo an die genannte Seitenwand die Kanalbodenwandung 24
anstoBt, dient in SchlieBstellung zum lichtdichten Ver-
schluB der AuslaBtffnung 23 und ist in ihre SchlieBstel-
lung mittels eines iiblichen Federorgans (nicht gezeigt) be-
lastet, Der Pfeil O deutet an, in welcher Richtung die Ab-
schluBklappe 8 getffnet wird.

Da die Eingangs~ und Ausgabeeinrichtungen am Beh#lter 40
bei den Ausfithrungsformen nach Figuren 1 und 2 identisch
sind, sind die letzteren in der Fig,., 2 in offener Stel=-
lung gezeigt,und beli der Beschreibung des Betriebes des

Bearbeitungsgerdts nach Fig, 1 wird, was die Ausgabeein-
richtung betrifft, daher auch auf Fig. 2 Bezug genommen.

Bei Inbetriebnahme der Ausfithrungsform nach Fig.l ist die
Ausgangsklappe 8 geschlossen, Verarbeitungsfliissigkeit L
in das Innere 9 der unteren BehZlterhdlfte I eingegeben
und die Trommel 4 um ihre Welle 13 in Pfeilrichtung R in
Drehung versetzt. Ein Blatt S photographischen Materials
wird nun mit seiner eine lichtempfindliiche Schicht tragen-
den Vorderseite SE nach unten in den BlatteinlaB 17 einge-
fiihrt. Die vordere Biattkante driickt nun gegen die Klappe
7 und liipft diese, um unter ihr vorbeizugleiten und durch
Abwirtsgleiten iiber die Gleitfldche 12 hinweg in Berihrung
mit der Trommeloberfliche 4a zu gelangen. Die sich drehen-
de Trommel 4 nimmt nun das Blatt S mit, worauf es in die
Liicke zwischen der Trommeloberfliche 4a und der ersten,
in Fig. 1 am weitesten links gelegenen Walze 11 in der
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unteren Behdlterh#lfte 30 hineingezogen wird. Sobald das
Blatt 7 an der Klappe 7 vollsti@ndig vorbeipassiert ist,
schliefit diese wiederum den EinlaB 17 lichtdicht ab.

Das Blatt S bleibt nun in Kontakt mit der Trommelober-—
flache 4a teils wegen infolge seiner Befeuchbung auftre-
tenden Adh&sionskriften mit der Trommeloberfliche 4a,
teils dank des Andriickens durch die Walzen 11 und schlieB-
lich infolge der konvergierenden Gestalt der Zwischenab-
schnitte 31 der Seitenwand der unteren Beh#lterhidlfte 30,

Das Blatt S des photographischen Materials 1l3uft dann auf
der zylindrischen Oberfliche 4a der Trommel 4 durch das
Behandlungsbad L wdhrend einer geniigenden Anzahl Umdrehun-
gen, um die Badbehandlung vollstédndig durchzufithren., So-
bald dies der PFall ist, und die hierzu erforderliche Zeit
auf einem Zeitwerk T eingegeben wurde, wird die Ausgangs-
klappe 8 gebffnet (Fig. 2) und infolge der inhdrenten
Tendenz des Blattmaterials, sich von der Trommeloberfliche
4a abzuldsen, und sich im befeuchteten Zustand nach der
lichtempfindlich beschichteten Blattvorderseite SE hin zu
kriimmen, wird die vorlaufende Kante SL des Blattes S von
der Trommeloberfliche 4a weggebogen und tritt in den Aus-
gabekanal 19 ein. Die Kante cder Randzone 29, an welcher
die Ablenkwand 14 und der ihr benachbarte, am oberen Ende
der Auslafoffnung 2% anschlieBende Abschnitt 21a der Be-
h3dlterseitenwand aneinanderstofien oder ineinander iber-
gehen, sollte hinreichend dicht an die Trommeloberfliche
4a heranreichen, um zu verhindern, daBl ein verhdltnis-

" mEBig geringfiigig abgebogenes, fertig behandeltes Blatt S
trotz gedtffneter Ausgangsklappe 8 gegen den Seitenwandab-
schnitt 21la statt gegen die Ablenkwand 14 anl&uft und da-
durch in den Trommelumlauf zuriickgefithrt wird., In der
Praxis bedeubet dies, daB bei einem Trommeldurchmesser von
100 mm der kiirzeste Abstand der Trommeloberfliche 4a von
der geschlossenen Ausgangsklappe 8 etwa 2 bis 5 mm, und
der Abstand der Kante oder Zone 29 von der Trommelober-
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fldche 4a etwa 6 bis 10 mm betragen sollte., Das heiBt aber,
dafl die freie, sich axial erstreckende Zante der Klappe &
die Kante oder Zone 29 soweit nach einwirts itiberdecken soll-
te, daB die letztere keine iiber die Klappe 8 einwirts vor-

stehende Stufe bildet, an welcher der vorlaufende Blattrand

SL des Blattes 3 hingenbleiben k&nnte,

Abhingig vom Grad der Wegbiegung des Blattes S von der
Trommeloberfl&dche 4a, der wiederum u.a. von der Steifigkeit
des Blattes S abhingt, soll der vorlaufende Blattrand SL
des Blattes S entweder gegen die Ablenkwand 14 anlaufen und
entlang derselben nach auBen gleiten; oder es kann bei ei-
nem Blatt S geringerer Steifigkeit eine stérkere Krimmung
des Blattes auftreten, so daB dieses, ohne die Ablenkwand 14
zu berithren, direkt durch den Ausgabekanal 19 aus dem Be-
handlungsgeridt austritt. Nach Verlassen der Ausgabepforte 6
des Behandlungsgerat kann das photographische Blattmaterial
einem &hnlichen, mit einer anderen Behandlungsfliissigkeit L
beschickten Gerdt oder auch einer von Waschwasser durch-
stromten Waschstufe nach Fig., 2 zugefilhrt werden.

Die Verarbeitungsfliissigkeit I kann in das untere Behilter-
teil 30 eingegeben oder aus ihm entfernt werden, indem man
das obere Geh8use- und Beh#lterteil 2,20 vom Unterteil 3,30
abnimmt, wodurch das Beh#lterinnere 9 zuginglich wird,

In einer Behandlungsfolge ist das Splilen des Materials mit
Wasser im allgemeinen die letzte Behandlungsstufe.

Wehrend die meisten der Teile des Behandlungsgerdts nach
Fig, 2 mit denjenigen der Ausfihrungsform nach Fig. 1 iden=-
tisch sind, ist die in Fig. 2 dargestellte Ausfithrungsform
besonders zur Verwendung als Waschstufe geeignet. Hierzu
wird das Behdlterunterteil 30 mit Wasser W bis zu einem
Niveau beschickt, das mittels eines wie in Fig. 2 gezeigt
in der Seitenwandung eingebauten oder auch auf und ab ver-
schiebbar gelagerten Uberlaufrohres 16 konstant gehalten



M
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wird,

Auch kann Frischwasser laufend durch ein Spriihrohr 15 mit
Sprith6ffnungen 15a, das zwischen zwel Walzen 10 in der
oberen Behdlterhdlfte 2 oberhalb der Trommel 4 im Wandab-
schnitt 21 der Behdlterwand angebracht ist, auf den ober-
sten Bereich der Trommel 4 aufgespriiht werden.

Zusidtzlich kann der Spiilvorgang noch dadurch verstirkt wer-
den, daB die in der Mitte gelegene der drei in der unteren
Beh&lterhdlfte 30 mit dem unteren Bereich der Trommelober-
fliche 4a zusammenwirkenden Walzen 11 duvurch eine Biirste 25
ersetzt wird, die ebenfalls das Blatt S an der Trommelober=-
fldche 4a hi1lt, gleichzeitig aber guch mit sanftem Druck
verbrauchte Verarbeitungsldsung von der in der vorangehen-
den Behandlungsstufe fertig behandelten Seite SE des Blat-
tes S abwischt und durch Wasser ersetzt.

Ist die Waschbehandlung vollendet, was ein Zeitwerk T an-
zeigt, so wird die Ausgangsklappe 8 der AuslaBdffnung 23
gebffnet und das Blatt S verldBt die Waschstufe in der-
selben Weise, wie dies im Zusammenhang mit Figuren 1 und 2
bereits beschrieben wurde.

Die in Fig. 3 gezeigte photographische Verarbeitungsanlage
umfalBt eine Entwicklungsstufe D, welche aus der Ausfihrungs-
form nach Fig, 1 besteht, eine Fixierstufe ¥ bestehend aus
einem Gerdt derselben Ausfliihrungsform nach Fige. 1 und
schlieBlich eine Waschstufe Z, die aus einem Behandlungs-
gerdt nach Fig, 2 besteht, Alle drei Stufen sind hinter-
einandergeschaltet fest und mittels liberlappenden Flan-
schen 26 lichtdicht miteinander verbunden,

In dieser Verarbeltungsanlage kann ein automatisches Zeit-
werk T mit jeder der Stationen D, F und Z verbunden sein.
Elektronische Detektororgane bekannter Art (nicht gezeigt)
konnen mit der AbschluBklappe 7 jeder der drel Eingangs-
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pforten 5 verbunden sein,und beginnen, den Zeitablauf zu
registrieren, sobald der vorlaufende Rand SL eines Blattes

S die AbschluBiklappe 7 anhebt. Bei vollendetem Zeitablauf
wird dann die Ausgangsklappe 8 der Ausgabepforte 6 durch
eine mit einem Solenoid ausgestattete und mit dem Zeitwerk T
verbundenen Betidtigungseinrichbung (nicht gezeigt) gedffnet.
Das Blatt S kann dann eine Behandlungsstufe verlassen und
in die nichstfolgende eintreten oder auch nach Durchlaufen
der Waschstufe die Anlage verlassen und noch einem Trockner
zugefihrt werden,

Alle drei Behandlungsgeridte konnen mit den Bodenbereichen
ihrer GehZuse 1 in eine l&ngliche Wanne C gestellt werden,
die mit erwdrmtem Wasser X gefiillt ist, Dieses kann durch
in den Seitenwinden der Gehiuse vorgesehene Offnungen
(nicht gezeigt) in die Gehiuse eindringen und sie mindestens
bis zu einem Niveau fiillen, in das die unteren Beh#lterhdlf-
ten 30 eintauchen, so daB die in ihnen enthaltenen Fliissig-
keiten L oder W auf eine gewlinschte gemeinsame Temperatur
erwdrmt werden,

BAD ORIGINAL g))
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Patentanspriiche.

1. Behandlungsgerdt fir die Behandlung von Bl&dttern eines
biegsamen photographischen Materials, mit einem Behilter
(40) zur Aufnahme einer Badfliissigkeit (IL),einer um eine
im wesentlichen horizontale ILingsachse (A) drehbar an-
treibbaren Trommel (4) von vorzugsweise zylindrischer Ober-
fldche (4a), die mit ihrem unteren Bereich in die Badfliis-
sigkeit (L) eintaucht, einer vorzugsweise iiber dem Niveau
der Badfliissigkeit (L) im Beh#lter vorgesehenen Eingangs-—
einrichtung zum Einfithren von auf ihrer Vorderseite (SE)
eine lichtempfindliche Schicht tragenden Blittern (8) des
genannten Materials in den Beh#lter (40) zur Anlage der
Bigtter (S) mit ihrer Riickseite an die Trommel (4), einer
Anzahl in Abst@nden von einander um die Trommeloberfliche
(4a) verteilt vorgesehener Walzen (10,11),die das Blatt (8)
wihrend seiner Bewegung durch das Bad (L) in Anlage an der
Trommeloberfliche (4a) halten, sowie einer Ausgabeeinrich-
tung fur behandelte Blitter (S) aus dem Behilter (40), da-
durch gekennzeichnet, daB die Ausgabeeinrichtung eine Aus-
laBdffnung (23) in der Seitenwandung des Beh#lters (40)
iiber dem Niveau der Badfliissigkeit (1) zwischen zwei be~
nachbarten Walzen (10,11) und ein bewegliches, vorzugs-—
weise eine Ausgangsklappe bildendes Wandungstell (8) der
Behdlterseitenwandung umfaBlt, welchesin SchlieBstellung

an dem oberhalb der AuslaBtffnung (25)'gelegenen Bereich
(21a) der Behdlterseitenwandung lichtdicht anliegt und eine
glatte Pihrung der Bldtter (8S) zur Anlage an der Trommel-
oberfliche (4a) gestattet, wihrend das bewegliche Teil (8)
in géﬁffneter Stellung den Austritt von sich von der Trom-
meloberfliche (4a) ablosenden Blittern (S) durch die Aus-
laBsffnung (23) und aus dem Behandlungsgeridt gestattet, wo-
bei die Ausgabeeinrichtung weiter eine Ablenkwand (14) um-
faBt, gegen die die vorlaufende abgeltste Kante (SL) eines
Blattes (S) anlaufen, und von der sie aus dem Behandlungs-
gerdt herausgelenkt werden kann,

)
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2. Behandlungsgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Auslaldffnung (23) obern und unten von sich axial
erstreckenden Randteilen (24,29) abgegrenzt ist, wobei das
bewegliche Wandungsteil (8) schwenkbar (bei 33) an den im
Trommeldrehsinn (R) nachlaufenden Randteil (24) angelenkt
ist, und worin die Ablenkwand (14) am oberen Randteil (29)
mit der Beh&lterseitenwandung verbunden ist und geniigend
nahe an die Trommeloberfliche (4a) heranreicht, um bei ge-
8ffnetem Wandungsteil (8) den vorlaufenden Rand (SL) eines
sich etwas abldsenden Blattes (S) abzufangen.

3. Behandlungsgerdt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der radiale Querschnitt der Ablenkwand (14) gekriimmt
ist, wobel die konkave Unterseite (14a) derselben dem Rand-
teil (24) bzw. dem in Offenstellung befindlichen beweglichen
Wandungsteil (8) zugekehrt ist.

4, Behandlungsgerit nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die in SchlieBstellung der Trommeloberfliche (4a) zuge-
kehrte Seite des beweglichen Wandungsteils (8) mit dem benach-
barten Bereich (2la) der Behdlterseitenwandung im wesent-
lichen gleiche Gestalt aufweist, wie die zwischen zweil im
Trommeldrehsinne (R) aufeinanderfolgenden Walzen (10,11)
gelegenen Zwischenabschnitte (21,31) der Beh#lterseiten-
wandung.

5. Behandlungsgerit nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB das bewegliche Wandungs teil (8)
in SchlieBstellung mit einer sich axial erstreckenden Ab-
schluBkante so am oberen Randteil (29) der Beh#lterseiten-
wandung anliegt, daB diese AbschluBkante, das Randteil (29)
iiberdeckend, kiirzeren Abstand zur Trommeloberfléche (4a)
hat als das Randteil (29) selbst,
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6. Behandlungsgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB zwischen im Trommeldrehsinn (R) aufeinanderfol-
genden Walzen (10,11) gelegene Zwischenabschnitte (21,31)
der Beh#lterseitenwandung so geformt sind, daB Blitter (S),
die die Tendenz haben, sich mit ihrer vorlaufenden Kante (SL)
von der Trommeloberfliche (4a) abzuldsen, durch die Zwi-
schenabschnitte zwischen die nichstfolgende Walze (10,11)
und die Trommeloberfliche (4a) zuriickgelenkt werden,

7. Behandlungsgerdt nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daBl jeder der zwischen zweil aufeinanderfolgenden
Walzen (10,11) gelegenen Zwischenabschnitte (21,31) kon-
tinuierlich im Trommeldrehsinn (R) einwirts auf die Trom-
mel (4) zu konvergiert,

8.Behandlungsgerédt nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB die Querschnitte der konvergierenden Zwischenaﬁ-
schnitte (21,31) in einer zur ILingsachse (A) radialen
Ebene gekriimmt sind, wobei die konkave Seite der Krimmung
der Trommeloberfliche (4a) zugewandt ist,

9, Behandlungsgerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB an Stelle einer der Walzen (11) im Beh#lterunter-
teil (30) eine Burste (25) vorhanden ist, die ein zwi-
schen ihr und der Trommeloberfliche (4a) durchlaufendes
Blatt (S) an die letztere andriickt und Flissigkeit auf der
die lichbtempfindliche Schicht tragenden Blattvorderseite
(SE) in Bezug auf diese Blattvorderseite in Bewegung ver-
setzt.
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10, Behandlungsgerdt nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf {ber Jer Trommel (4) im oberen Behdlverteil (20)

ein Wasserspriihorgan vorgesehen ist, welches den oberen Be-
reich der Trommel (4) mit Wasser bespriiht, und daB im unteren
Beh#dlterteil (30) ein Uberlauf (16) vorgesehen ist, durch
welchen das Niveau des Bades (W) im Beh#lter (40) konstant
gehalten wird.

11, Behandlungsgeradt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verweilzeit eines Blattes (S) auf der Trommel (4)
und das Offnen der Ausgangsklappe (8) der Ausgabeeinrichtung
(6) durch ein vorher eingestelltes Zeitwerk (T) geregelt
werden, welches auf das Anheben der AbschluBklappe (7) der
Eingangseinrichtung beim Einfilhren eines Blattes (S) in die
letztere anspricht.

12, Photographische Verarbeitungsanlage, dadurch gekennzeich=-
net, daB sie mindestens zwei Behandlungsgeridte nach Anspruch
1 und mindestens ein Behandlungsgerédt nach Anspruch 9 oder

10 umfaBt, die nacheinander geschaltet und miteinander
lichtdicht verbunden sind.
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