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Dampfschrank.

Dampfschrank (10) fir die Dauerfixierung von Plissee-
Falten in Stoffen.

Der Dampfschrank (10) weist mit Abstand von den
seitlichen Innenwanden (26} und der oberen Schrank-
AbschluBwand (22} angeordnete Abschirmwinde (32; 40)
auf, die ein zusammenhédngendes System von Luftfithrungs-
r&umen (34; 42) zur Rickfihrung von durch einen Ventilator
(46) tber eine Offnung (44) in der oberen waagerechten
Abschirmwand (40) aus dem Schrankinnern angesaugte
Dampfatmosphére in den Bodenbereich des Schrank-
Innenraums bilden. in den Luftfiihrungsrédumen (34) sind
Heizelemente (28) zur Nach- und Uberhitzung der Dampfat-
mosphére vorgesehen. Der zum Dampfen erforderliche
Wasserdampf wird von einer dufieren Dampfquelle (54) aus
in den Bodenbereich des Dampfschranks eingebracht.
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Dimpfschrank

Die Erfindung betrifft einen Dédmpfschrank fir die
Dauverfixierung der Falten von mit zuvor eingelegten
Falten versehenen Stoffen mit erhitztem Dampf, be-
stehend dus einem mit einer dicht verschlieBbaren
Beschickungstilr versehenen Schrank mit im Schrank-
innern vorgesehenen Heizelementen zur Nacherhitzung

von ins Schrankinnere eingebrachtem Dampf.

In solchen Dampfschriinken werden beispielsweise die
spiter zu sonnenplissierten Damenrbtcken weiterzuver-
arbeitenden Stoffzuschnitte gedéimpft, wobel sie in
sogenannten Plissierformen eingefaltet und einge-
spannt sind. Durch die Dimpfbehandlung und amnschlieBen-
des Abkilhlen werden die Falten in den Stoffzuschnitten
dauerfixiert, und sie ktnnen dann zu R8cken weiter-
verarbeitet werden. Auch andere, mit Plisseeformen
oder maschinell in Stoffbahnen eingelegte Faltenmuster .
werden mit Dimpfschriinken der hier in Frage stehenden
Art fixiert. Die Beheizung der Dimpfschrinke erfolgt
gumeist mit im Schrankinnern angeordneten elektrischen
Widerstandsheizelementen, wihrend fir die Dampfer-
zeugung ein in den Schrank integrierter beheizter
Wasser-Sumpf vorgesehen ist. Gegebenenfalls kann auch

ein Anschluff an einen externen Dampferzeuger erfolgen,
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wenn ein solcher - beispielsweise fiir eine Biigel-

anlage - zur Verfiigung steht.

Die bekannten Diémpfschrinke haben einen hohen Energie-
verbrauch, der nicht nur auf eine infolge ungeniigender
Wirmeisolierung hohe Wiérmeabstrahlung, sondern unter
anderem auch daraufl zuriickzufiihren ist, daB beim
Beschicken der Schriinke die Plissierformen bzw.

die maschinenplissierten Stoffrollen einzeln in

den Schrank eingeordnet bzw..nach erfolgtem Dimpfen
herausgenonmen werden miissen, Durch die dann zwangs-
liufig geédffnete Beschickungstiir entwaicht ein groBer
Teil der im vorausgehenden Dimpfzyklus erzeugten Wirme
sowie des Dampfs. AuBerdem wurde beobachtet, daf sich
wihrend des Didmpfvorgangs in den Dﬁmpf:chrﬁnken.ﬁber

die SchrankhBhe unterschiedliche Temperaturen einstellen,
d.h. daB ein Temperaturgradient auftritt,.Die Heizleistung
muf zur Gewhhrleistung einer elnwandfreien Falten-
fixierung dann aber so bemessen werden, daB die niedrigste
im Schrank auftretende Temperatur mnoch hinreichend

hoch ist. Die zur Bgheigzung der Schrinke dienenden
Widerstandsheizelemente haben wihrend bestimmter .
Betriebsphasen des Dimpfachranks so hohe Temperaturen,
daB sie rotglilhend sind. Obwohl die Helzelemente bei

den bekannten DEmpfachriinken vorzugsweise nur im

oberen Bereich des Innenraums angeordnet sind, kann’

es beli unachisamer Beschickung vorkommen, daB die-

Stoffe durch die glilhenden Heirelemente angesengt

oder zumindest liberhitzt werden, was bei den in |
besonderem. MaBe flir das Plissieren geeigneten Stoff-

materialien aus modernen Kunstfasern unbedingt vermieden

werden muB,



10

15

20

25

0078894

Der Erfindung liegt demgegenliber die Aufgabe zugrunde,
einen verbesserten Didmpfschrank zu schaffen, der
wesentliche Energieeinsparungen durch einfachere

und schnellere Beschickung sowie eine glinstigere
gleichmiiige Beheizung des Schrankinnern bringt.

Die Gefahr des Auftretens zu niedriger oder zu

hoher Dimpftemperaturen in einzelnen Schrankbereichen

s80ll dabel mit Sicherheit ausgeschlossen werden.

Ausgehend von einem Didmpfschrank der eingangs er-
wihnten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemidfi da-
durch gelbst, daB die Heizelemente zumindest an den
beiden seitlichen Inmenwiinden des Ddmpfschranks ange-
ordnet sind und mit Abstand vor den Heizelemeénten und
der sie tragenden Innenwand jeweils eine einen Luft-
flihrungsraum bildende Abschirmwand angeordnet ist,
die 2n ihrem unteren Ende etwas oberhalbd ﬁer Innen-
fldiche des Bodens des Dimpfschranks endet, daB mit
Abstand unterhaldb der Inhenfliiche der oberen
horizontalen Schrank-AbschluBwand eine einen in die
senkrechten Luftfilhrungsriiume miindenden horizontalen
Luftfﬁhrungsfaum bildende Abschirmwand mit einer
Eintrittsffnung fiir den im DEdmpfschrank enthaltenen
Dampf angeordnet ist, und daB in dem wvon der oberen
Abschirmwand gebildeten Luftfiihrungsraum ein Umwilz-
gebléise vorgesehen ist, welches saugseitlig an der
Eintrittsffnung angeschlossen ist und ausblasseitig
in den horigzontalen Luftfiihrungsraum miilndet.
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Die in den senkrechten Luftfiihrungsriumen angeordneten
Heizelemente liegen also nicht mehr im Schrankinnern
frei, so deBl ein Verbrennen oder Ansengen des Be~
schickungegutes durch direkte Berilhrung der Heilz-
elemente unmidglich ist. Durch das vorgesehene Umwidlz-

geblise, welches im einfachsten Fall ein in der Ein-

tritts8ffnung in der horizontalen Abschirmwand ange-

ordneter Ventilator ist, wird der Dampf im Schrank-

innern stidndig umgewhllzt, und zwar in der Form, dafl der

im Schrankinnern enthaltene Dampf im Bereich der
oberen AbschluBSiwand in den horizontelen Luftfihrungs-
raum abgesaugt und von diesem in die senkrechten
Luftfﬁhrungar&ume gefrdert wird. Dabei strtmt der
Dampf dann in den senkrechten Fﬁhrungsr&umgn nach
unten, wobel er gleichzeitig von den Heizelementen
erhitzt wird, bis er schlieBlich im Boderibereich des
Dimpfschranks wieder ins Schrankinnere austritt.

Mit dieser kontinuierlichen Zwangsumwklzung des
Dampfs durch das Geblise wird eine gleichmiéBige
Temperaturverteilung im Schrankinnern und eine inten-
sive Dampfeinwirkung auf das Dimpfgut aichargesteilt.-
Die Zwangsfilhrung des Dampfes entlang der Heizelement;
in den senkrechten Luftfilhrungsriumen gewhkhrleistet
auch eine gute Wirmeillbertragung der von den Heiz~

elementen erzeugten Wirmeenergie auf den vorbei~

strmenden Dampf,
Die AuBen- und die Innenwinde einschlieBlich des
Bodens und der oberen Schrank-AbschluBwand des bﬁmpf—

schranks sind zweckmdfig aus Metallblech, und zwar
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vorzugswelse aus korroslonsbestiéindigem Edelstahl-
Blech hergestellt, wobel der Zwischenraum zwlischen den
AuBen- und den Innenwidnden mit wdrmeisolierendem
Material in hinreichender Schichtdicke gefiillt ist.
Hierdurch werden Energieverluste durch Wirmeleitung
und Abstrahlung nach aufen verringert, was neben der
erwilnschten Energieersparnis auch den Vorteil hat,

daB die Temperatur im Aufstellungsraum des Dimpfofens
nicht unzulhaaig ansteigt, d.h. ein ertrigliches
Raumklima fiir die im Bereich des Dimpfofens arbeiten-

den Peraonan eingehalten werden kann.

Die Innenwandung des Bodens ist vorzugsweia; als
niedrige wannenfrmige Vertiefung zur Sammlung von
eventuellen Dampfkondensat ausgebildet,.und'in der
Vertiefung ist eine mit Dampfeintrittsbffnungen ver-
sehene, an eine - vorzqgsweiae externe - Dampfquelle

anschliefbare Dampfzufilhreinrichtung vorgesehen.

Die Dampfzufiihreinrichtung wird dabel zweckmiifig

von einem qtva mittig zwischen und parallel zu d;n
Seitenwiinden des Dimpfschranks in der Boden-Vertiefung
angeordneten Dampfgzufilhrrohr mit eimer Vielzahl wvon
Bohrungen als Dampfeintrittssffnung gebildet. Der
Dampf tritt -also im Bodenbereich des Dimpfschranks
ein und mischt sich dort sogleich mit dem ebenfalls
im Bodenbereich gzutretenden, in den senkrechten
Luftfﬁhrungsruum‘n nacherhitzten UnwHlzstrom, Dadurch
wird der mnoch feuchte Dampf sogleich erwdrmt und
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somit trockener, so daB praktisch kein Kondensat

wihrend des Betriebs des Dampfschranks auftritt,

Die Vermischung des vom Dampferzeuger zugefilhrten
Dampfs mit dem nacherhitzten umgewdlzten Dampf

wird noch verbessert, wenn die die Dampfeintritis-
6ffnungen bildenden Bohrungen auf gegenilberliegenden
Seiten des Dampfzufilhrrohrs jeweils horizontal zur
benachbarten Seitenwand welisend angeordnet sind, weil
dann der Frischdampf und der Umwélzastrom direkt gegen-
einander gerichtet sind,

Die Bodeninnenwand wird gzweckmédfig mit Fehrspuren
fiir die RHder eines verfahrbaren Beschickungswagens
versehen und am tilirseitigen Ende dieser Fahrspuren
sind dann ins Innere des DiEmpfschranks hbchklapp—
bare und bei gedffneter Tir auf den Boden wvor dem
Démpfschrank herabschwerikbare Auffahrrampen vorge-
sehen. Die Beschickung des DHmpfschranks mit dem
Dampfgut erfolgt also nicht mehr durch einzelnes
Einfiillen der Plisseeformen bzw. der maschinen- . :
plissierten Stoffrollen, sondern der auBlerhalb des
Dampfschranks fertig beschickte Wagen wird in den
Ddmpfschrank eingefahren. Dadurch wird erreicht,

deB die Besqhickungstﬁr nur wihrend des sehr .
kurzen Zeitraums des Aus- bzw, Einfabrens des Be-
schickungsiagens geffnet werden mufl, wodurch Wirme-
bzw. Dampfverluste durch die ge8ffmnete Tiir e;h?blich

verringert werden.



10

15

20

25

0078894

Boden~ und Seitenwlinde des an der Oberseite zur
Beschickung mit den zu ddmpfenden Stoffen offenen
Beschickungswagen sind zweckmédfig aus Drahtgitter-
material hinrelichender Stelfheit hergestellt, wodurch
die Durchstromung des Beschickungswagens mit der
Ddmpfatmosphiire ohne Behinderung erfolgen kann,

Zweckmiilig aind Jedem Diampfschrank wenigstens zwei
Beschickungswagen zugeordnet, so daBl whhrend einer
Dampfbehana1ung dér zwelte Beschickungswagen bereits
mit dem ;hachlieﬂend zu behandelnden DEmpfgut beladen
werden kann. Der Wechsel der Beschickungswagen kann

dann in Sekundenschnelle erfolgen.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreilbung
eines Ausfilhrungsbeispiels in Verbindung mit der

Zeichnung néiher erliutert, und zwar zeigts

Fig. 1 die Vorderansicht eines erfindungs~
gemiBen Dﬁmpfsdhranks;

Fig. é eine Schnittansicht durch den erfindungs-
gemliBen DEmpfschrank, gesehen in Rich-
tung der Pfeile 2-2 in Fig. 33 und '

Fig. 3 eine Schnittansicht durch den erfind-

dungsgemiifen Ddmpfschrank, gesehen in
Richtung der Pfeile 3-3 in Fig. 2:

- 8 =
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Der in den Zeichnungsfiguren gezeigte, in seiner
Gesamtheit mit 10 bezeichnete Ddmpfeschrank, weist

einen an seiner Vorderseite mit einer einliegenden
Beschickungstilr 12 verschlieBSbaren Schrankkorpus 14

auf, dessen Seitenwinde 16 und die Riickwand 18

ebenso wie der Boden 20 und die obere Abschluf- oder
Deckwand 22 doppelwandig ausgebildet und im Wandungs-
zwischenraum mit wHrmeisolierendem Material 24 ge-

fiillt sind., Die AuBen~ und Innenwinde des Schrank-
korpus 1h,sind dabei ebenso aus korrosionsbestdndigem
Stahlblech hergestellt, wie die Vorder- und Riickwand
der Beschickungstiir 12, deren Zwischenraum ebenfalls
durch wirmeisolierendes Material 24 gegen Wirmever-
luste aus dem Schrankinnern isoliert ist. Auf bzw.

vor den aus Stahlblech bestehenden Innenwiinden 26

der Seitenwilinde 16 sind elektrische Widerstandsheiz-
elemente 28 angeordnet, die ihrerseits gegen den lichten
Schrankinnenraum 30 durch in geringem Abstand vor

den Heizxelementen und parallel zu den Innenwinden )
angeordnete senkrechte Abschgimwﬁnde 32 aus korrosions-—
bestindigem Stahlblech abgeschirmt sind, Zwischenl B
den Innenwlnden 26 und den Abschirmwlnden 32 sind

also senkechte Luftfilhrungsréume 34 gebildet. Da

die Abschirmwinde 32 nicht ganz bis zur Innenwand-

36 des Bodens herabgefiihrt sind, weisen die senkreqhteh‘
Luftfiihrungsriume 34 also unmittelbar oberhalb ’
des Bodens 20 je eline sich ilber die gesamte Tiefé

des lichten Schrankinnen;auma 30 erstreckende Durch-
trittsdffnung 38 auf, liber welche in den Luftfithrungs-
riumen 34 enthaltene, durch die Heizelemente 28
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iilberhitzte dampfgesidttigte Luft ins Schrankinnere 30

iibertreten kann,

In parallelem Abstand unter der Innenfldche der
oberen Schrank-AbschluBwand 22 ist ebenfalls eine
Abschirmwand 40 aus Stahlblech angeordnet, die bis

zu den oberen Begrenzungskanten der senkrechten
Abschirmwinde 32 gefiihrt und mit diesen verbunden

ist. Der zwischen der Innenflidche der AbschluBwand

22 und der Abschirmwand 40 gebildete Luftfithrungs-
raum 42 steht also mit den vor den Seitenwand-Innenwinden
26 gebiIdeten Luftfiihrungsriumen 34 in Verbindung.
Etwa mittig in der Abschirmwand 40 ist eine kreisférmig
begrenzte Eintrittsiffnung LY vorgesehen, in welcher
die Fliigel eines Ventilators 46 angeordnet siné, der
die im 8chrankinnenraum befindliche dampfges&ttigte
Luftatmosphiire ansaugt und in den Luftfiihrungsraum

42 bldist. Da dieser mit den senkrechten Luftfilhrungs-
riumen 34 verbunden ist, wird die eingéblasene Atmos=-
phiire bel eingeschaltetem Ventilator also in die

senkr echten Luftfihrungsrédume verdrdngt, strelicht an
den Heizelementen 28 entlang und tritt dann wieder
bodenseltig iiber die Durchtrittsgffnungen 38 in den
Schrankinnenraum 30 ein, Die gesamte Atmosphire wird
also stindig umgewHlzt, wodurch die Temperatur im
Schrankinnern 30 vergleichméBigt wird. Die Héhe '
der Temperatur der Atmosphiire im Schrank wird dabei
durch einen, die Heizelemente ein- bzw. ausschaltenden
~ nicht gezeigten - Thermostaten mit im Schranks

innenraum. angeordneten Temperaturfithler gesteuert.

- 10 -
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Die Innenwand 36 des Bodens 20 ist mittig mit einer
niedrigen wannenfdrmigen Vertiefung 48 versehen, in
welche durch die Riickwand 18 hindurch ein Dampfzu-
fihrrohr 50 geflibrt ist, welches mit einer Vielzahl
von Dampfeintrittsffnungen bildenden, Jeweils
horizontal auf die benachbarte Seitenwand 16 ge-
richteten Bohrungen 52 versehen ist, Das Dampfzufiihr-
rohr 50 ist an einen externen Dampferzeuger, bei-
splelsweise den in Fig. 1 rechts neben dem Dédmpfschrank
dargestellten elektrischen Dampferzeuger 54 ange-
schlossen,’ dessen’'Leistung zweckmidBig so ausgelegt ist,
daB er im Bedarfsfall auch zweli oder mehr Dimpf-
schrinke 10 mit der erforderlichen Dampfmenge ver-

sorgen kann, Falls andere Dampfquellen, beispielsweise

die Dampferzeuger einer Bligelanlage am Einsatz-
ort zur Verfiligung stehen, k8nnen diese natiirlich an=
stelle des Dampferzeugers 54 an das Dampfzufiihrrohr 50

angeschlossen werden,

Falls der DHmpfschrank 10 in kleinen Arbeitsrdumen
aufgestellt ist, empfiehlt es sich, nach Beendigung
der Dimpfzeit den im Dimpfschrank befindlichen Dampf
vor dem Offnen der Beschickungstiir 12 ins Freie ab-
zuleiten. Hlerfir kann das in Fig., 1 links neben dém
Dimpfschrank 10 dargestellte HeiBluftgeblise 56
verwendet werden, welches iiber einen Schlauch 58
und einen den Boden 20 des Schrankkorpus durch-
setzenden HeiBluftkanal 60 HeiBluft ins Schrank-
innere einbliist., Die Verdringung des Dampfes duxch
die eingeblasene Heifluft erfolgt dann liber einen

- 11 =
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zweckmiiBlg im oberen Bereich des Schranks 10, bei-~-
spielsweise in der Riickwand 18 oder der Abschlufi-
wand 22 vorgesehenen und iiber eine Schlauchverbindung
ins Freie filhrenden Dampf-Abfuhrkanal 62 (Fig. 2),
der-ebenso wie der HeiBSluftkanal 60 -~ durch ein
Abschlulorgan wahlweise gebffnet und verschlossen

werden kann,

Um das Offenhalten der Beschickungstiir 12 wihrend

der Entla&ung uné Beschickung des DHmpfofens 10
maglich;; kurz und damit Wédrme- und Dampfverluste
durch die ge8ffnete Beschickungstilr mdglichst gering
zu halten, wird dem Didmpfofen ein dem lichten Schrank-
innenraum in Breite und Tiefe in etwa ents?rechender
Beschickungswagen 64 vorgesehen, der vor dem Ein-
bringen in den DEmpfofen mit dem Didmpfgut beschickt
wird. Der in den Fig. 2 und 3 strichpunktiert im
Innern des Diémpfofens angedeutete Beschickungswagen 64
ist ein {iblicher, auf Rollen verfahrbarer Wagen

aus metallischem Drahtgitterﬁaterial, welches die
Durchstr8mqu des im Beschickungswagen gestapelten
Dédmpfgutes ohne Behinderungen zuldfit. Zweckmiifig
werden Jedem Dimpfofen wenigstens zwel Beschickungs-
wagen 64 zugeordnet, die dann abwechselnd eingesetzt
werden, d.h, ‘der zweite Beachickungswagen kann
berelits mit dem wihrend des nichstfolgenden Behand-
lungsvorgangs zu dimpfenden Gut gefiillt und bereit-

gestellt werden, wihrend der erste Beuchickungsﬁagen
sich noch im Didmpfofen befindet.

- 12 -
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Um das Einfahren der Beschickungswagen 64 in den
Schrankinnenraum zu erleichtern, sind unmittelbar
hinter der Beschickungstlir 12 an der Vorderkante
der Boden-Innenwand 36 ins Innere des Dimpfschranks
hochklappbare und bei gebffneter Tlr auf den Boden
vor dem Dimpfschrank herabschwenkbare Auffahrrampen
66 vorgesehen, die anschlieBend im Schrankinnen-
raum in seitlich neben der Boden-Vertiefung 48 ver-
laufende Fahrspuren 68 fiir. die Rider 70 der Be-
schickungswagen 64 ﬁﬁergehen.

—
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1. Démpfschrank fiir die Dauerfixierung der Falten
von mit zuvor eingelegten Falten versehenen
Stoffen mit erhitztem Dampf, bestehend aus einem
mit einer dicht verschlieflibaren Beschickungs-
tiir versehenen Schrank mit im Schrankinnern vor-
gesehenen Heizelementen zﬁf Nacherhitzung von ins
Schrankinnere eingebrachtem Dampf, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Heizelemente (28) zumindest an
den beiden seitlichen Innenwidnden (26) des Dimpf-
schrankes (10) angeordnet sind und mit Abstand’ vor
den Heizelementen (28) und der sie tragenden Innen-
wand (26) jeweils eine einen Luftfiihrungsraum
bildende Abschirmwand (32) angeordnet ist, die an
ihrem unteren Ende etwas oberhalb der Inmnenfliiche
des Bodens (20) des Didmpfschranks (10) endet, daB
mit Abstand unterhalb der Innenfldche der oberen
horizontalen Schrank-AbschluBwand (22) eine einen -
in die senkrechten Luftfilhrungsriume (34) miindenden '
horizontalen Luftflihrungsraum (42) bildende
Abschirmwand (40) mit einer Eintritts8ffnung
(44) fir den im Démpfschrank (10) enthaltenen Dampf
angeordnet iat, und daf in dem von der oberen Abschirh- '
wand (40) gebildeten Luftfithrungsraum (42) ein
Unmwiilzgebléise (Ventilator 46) vorgesehen ist,
welches saugseitig an der Eintrittsdiffnung (ﬁd)

angeschlossen ist und ausblasseitig in den horizontalen

Luftfilhrungsraum (42) miindet.
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Dimpfschrank nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auflen- und die Innenwiinde des
Schrankkorpus (14) einschliefilich des Bodens (20)
und der oberen Schrank-Abschlufiwand (22) des
Didmpfschranks (10) aus Metallblech hergestellt
sind, und dafl der Zwischenraum zwischen den AuBen-
und den Innenwinden mit widrmeisolierendem Material

(24) gefiillt ist,

Dimpfschrank nach Anspruch 1 und Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf8 die AuBSlen- und die Innenwlinde
sowie die Abschirmwidnde (32, 40) aus korrosions-

bestéindigem Edelstahl-Blech hergestellt sind. ' :

Dimpfschrank nach einem der Ansprliche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenwand (36) des
Bodens (20) eine niedrige wannenf8rmige Ver-

tiefung (h8) zur Sammlung von eventuellem Dampf-
kondensat aufweist, und daB in der Vertiefung

(48) eine mit Dampfeintrittséffnungen (Bohrungen 52)
versehene, an eine Dampfquelle (z.B. Dampferzeuger:54)

anschlieBbare Dampfzufiilhreinrichtung vorgesehen ist.,

Diémpfschrank nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Dampfzufilhreinrichtung von einem etwa . '
mittig zwischen und parallel zu den Seiten- )
winden (16) des Ddmpfschranks (10) in der Boden-
Vertiefung (48) angeordneten Dampfzufiihrrohr (50)
mit einer Vielsahl von Bohrungen (52) als Dampf-

eintri tts8ffnung gebildet wird.
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Démpfschrank nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bohrungen (52) auf gegeniiber-
liegenden Seiten des Dampfzufilhrrohrs (50) jeweils

horizontal zur benachbarten Seitenwand (16) weisend
angeordnet sind,

DEmpfschrank nach einem der Anspriiche 4 bis 5,
dadurch gekenngzeichnet, daB &ie Boden-Innenwand
(36) mit Fahrspuren (68) flr die Réder (70) eines
verfahrbaren_Beschickunéswagens (64) versehen ist,
und daB am tiirseitigen Ende der Fahrspuren (68)
ins Innere des Dimpfschranks (10) hochklappbare
und bei geBffneter TiHr (12) auf den Boden, vor dem

Didmpfschrank (10) herabschwenkbare Auffahrrampen
(66) vorgesehen sind.

Didmpfschrank nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 Boden- ,und Seitenwiinde des an der
Oberseite zur Beschickung mit den zu dimpfenden
Stoffen offenen Beschickungswagens (64) aus
Drahtgittermaterial hinreichender Steifheit-
‘hergestellt sind.

Diémpfschrank nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Dimpfschrank (10) wenigs

stens zwel Beschickungswagen (64) zugeordnet '
sind,
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Fig. 2
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Fig. 3
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