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Description

La présente invention concerne un procédé de
protection du personnel travaillant dans une
atmosphére poussiéreuse. Elle a plus particulié-
rement pour objet un procédé permettant de
maintenir en atmosphére saine la partie des
chantiers souterrains dans laquelle travaille le
personnel.

Le creusement de galeries souterraines, en
particulier le creusement de mines ou de tunnels
est réalisé a I'aide de machines spéciales appe-
lées machines de creusement qui avancent dans
les galeries en entaillant les roches. Ces machi-
nes sont généralement constituées d'une téte
tournante munie a son extrémité d’éléments tran-
chants qui pénétrent dans les roches.

L'abattage des roches, en particulier celui réa-
lisé dans les exploitations miniéres est accompa-
gné de formations volumineuses de poussiéres.
La recherche de meilleurs résultats techniques et
économiques dans le creusement de galeries
souterraines conduit a I'emploi de machines de
plus en plus performantes mais qui produisent en
méme temps des quantités de plus en plus impor-
tantes de poussiéres nocives.

Pour protéger le personnel travaillant dans les
chantiers miniers, on met en ceuvre des procédés
de dépoussiérage qui consistent le plus souvent &
aspirer l'air vicié du c6té du front de taille, a
'épurer ensuite dans des dispositifs munis de
matériaux épurateurs, puis a refouler 'air épuré
en arriére du front de taille, (voir par exemple le
US-A-42 89 509). Malheureusement de tels procé-
dés ne permettent pas d’épurer convenablement
I'environnement du personnel travaillant sur les
chantiers miniers.

Pour améliorer I'épuration de l'air poussiéreux
il est connu de mettre en ceuvre des procédés
selon lesquels de I'air frais est pulsé de I'arriére
du chantier minier vers l'avant du chantier
minier : dans ce cas on observe des turbulences
qui s’ajoutent a celles créées par la téte de
havage et empéchent une bonne aspiration de
I'air non épuré. De ce fait, une bonne partie de cet
air non épuré va polluer le reste du chantier.

On a maintenant trouvé un procédé qui permet
de résoudre ces problémes et en particulier un
procédé permettant de fournir une protection
efficace du personnel travaillant dans les chan-
tiers miniers.

La présente invention concerne un procédé de
protection du personnel travaillant dans I'atmo-
sphére poussiéreuse des chantiers de creuse-
ment de galeries souterraines caractérisé en ce
que deux rideaux d’air non poussiéreux de pro-
tection sont créés entre le front de taille poussié-
reux et I'arriére du chantier dans lequel se trouve
le personnel, ces rideaux d’air étant situés dans
un plan perpendiculaire a I'axe longitudinal de la
galerie, les rideaux étant obtenus par refoulement
d’air épuré au travers de deux fentes dans une
enceinte du dispositif de refoulement d'air épuré
disposé en arriére du dispositif d’aspiration d'air
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poussiéreux.

Le procédé de la présente demande est mis en
ceuvre en créant deux rideaux d'air d'air non
poussiéreux de protection. La création de plus de
deux rideaux d’air est possible mais n’apporte
pas d’amélioration significative ; la formation
d’un seul rideau d’air est insuffisante pour obtenir
une protection efficace du personnel. Selon
'invention les deux rideaux d’air peuvent étre
obtenus en utilisant en particulier le dispositif de
refoulement d’air épuré décrit dans le dépoussié-
reur qui fait I'objet d'une demande de brevet
européen EP-A-79 260 déposée le méme jour par
la demanderesse et qui est intitulée : appareil
dépoussiéreur. Selon cette demande, le dispositif
de refoulement de I'air épuré est constitué d'une
enceinte ayant la forme d'un parallélépipéde rec-
tangle disposé en arriére du dispositif d’aspira-
tion d'air poussiéreux et muni sur chaque face
inférieure et supérieure de deux fentes rectilignes
situées dans deux plans perpendiculaires a I'axe
du dépoussiéreur.

La figure annexée permet de mieux compren-
dre le procédé de la présente invention. Elle est
une vue de dessus avec coupe partielle. Elle
illustre une forme préférentielle de mise en ceuvre
de l'invention selon laquelle on utilise le dispositif
de refoulement d'air cité ci-dessus dans la
demande déposée le méme jour par la demande-
resse et qui concerne un appareil dépoussiéreur :
'enceinte paraliélépipédique 25 est munie des
fentes 26 disposées sur chaque face inférieure et
supérieure dans un plan perpendiculaire a {'axe
longitudinal de la galerie. Lorsque le dépoussié-
reur est en fonctionnement, I'air épuré pénétre
par les canaux 22 et 23 pour sortir sous forme de
lames 27, 28, 29 et 30 créant ainsi des rideaux de
séparation du front de taille et de Parriére du
chantier.

Le procédé de la présente demande est particu-
lierement avantageux car il permet d’isoler et de
protéger efficacement le personnel des zones
poussiéreuses des chantiers souterrains. La mise
en ceuvre est réalisée en utilisant des dispositifs
particuliers qui peuvent s'intégrer ensuite dans
des appareillages plus complexes tels que
dépoussiéreurs.

Revendication

Procédé de protection du personnel travaillant
dans 'atmosphére poussiéreuse des chantiers de
creusement de galeries souterraines caractérisé
en ce que deux rideaux d’air non poussiéreux de
protection sont créés entre le front de taille
poussiéreux et 'arriére du chantier dans lequel se
trouve le personnel, ces rideaux d’air étant situés
dans un pian perpendiculaire & 'axe longitudinal
de la galerie, les rideaux étant obtenus par refou-
lement d'air épuré au travers de deux fentes (26)
dans une enceinte (25) du dispositif de refoule-
ment d’air épuré disposé en arriere du dispositif
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d’aspiration d'air poussiéreux.
Claim

A method for the protection of personnel work-
ing in the dusty atmosphere of headings of

underground roadways characterized in that two.

protective curtains of non-dusty air are produced
between the dusty road head and the rear of the
heading where the personnel are, these curtains
of air being situated in a plane perpendicular to
the longitudinal axis of the roadway, the curtains
being obtained by delivering filtered air through
two slots (26) in an enclosure (25) of a filtered air
delivery device disposed at the rear of a dusty air
suction device.
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Anspruch

Verfahren zum Schutz von in der staubigen
Atmosphédre von Betriebspunkten des untertagi-
gen Streckenvortriebs arbeitender Belegschaft,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der stau-
bigen Abbaufront und dem riickwértigen Teil des
Betriebspunktes, an dem sich die Belegschaft
befindet, zwei Schutzvorhdnge aus staubireier
Luft gebildet werden, die in einer zur Langsachse
der Strecke senkrechten Ebene angeordnet sind,
wobei die Vorhdnge durch AusstoBen gereinigter
Luft druch zwei in einer Einfassung (25) einer
hinter der Ansaugvorrichtung fiir staubige Luft
angeordneten AusstoBleinrichtung vorgesehene
Schlitze (26) erhalten werden.
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