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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Rohren in einem Kaltwalzwerk.

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Herstellen von Rohren in einem diskontinu-
ierlich betriebenen Kaltwaizwerk, bei dem die Luppe iiber
einen festen Dorn Mittels hin- und herabwélzender Kaliber-
walzen gestreckt wird, wahrend die Luppe von einem
Vorschubschlitten ergriffen und mittels Vorschubspindeln in
Walzrichtung verfahren wird. Die der Erfindung zugrundelie-
gende Aufgabe will die mogliche Einsatzidnge der Luppen
wesentlich vergroRern, chne den Konstruktionsaufwand des
Kaltpilgerwalzwerkes wesentlich zu erh6éhen. Es wird vorge-
schlagen, einen Vorschubschlitten (4) zu verwenden, der die
w= Luppe (3) mehrfach ergreift und mehrmals tiber einen Teil
< ihrer Lange weitertransportiert und gleichzeitig das Dornwi-
derlager (8) in Richtung der Einlaufseite zuriickzuversetzen,
so dal Raum fir das EinfGhren gréBerer Luppenléngen
geschaffen wird.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens zum Herstellen von Rohren in einem diskonti-
nuierlich betriebenen Kaltpilgerwalzwerk, bei dem die Luppe liber einen
festen Dorn mittels auf der Luppe hin- und herabwdlzender Kaliberwalzen
gestreckt wird, wihrend die Luppe von einem Vorschubschlitten ergriffen
und mittels Vorschubspindeln in Walzrichtung verfahren wird und daB ein-
laufseitig ein drehbares Dornwiderlager aufweist, in dem die Dornstange

festklemmbar ist und das zum Laden des Walzwerkes mit der Luppe gedffnet
werden kann.

Kaltwalzwerke der beschriebenen Art, bei denen die Luppe von der Einlauf-
seite aus durch das getdffnete Dornwiderlager hindurch eingesetzt'wird,
werden auch als sogenannte Hinterlader bezeichnet. Da derartige Walzwerke
nur ein Dornwiderlager und einen Vorschubschlitten aufweisen, der in be-
stimmten Abstédnden iiber, in der Regel zwei Vorschubspindeln das Walzmate-
rial um einen einstellbaren bestimmten Betrag vorwdrtsschiebt, ist die
maximale Lange der einzusetzenden Luppen genauso groB wie der gesamte
Vorschubschlittenweg. Das bedeutet, daB die Vorschubspindeln bzw. deren
Gewindebe-reich ebenfalls so lang wie die maximale Luppenldnge ist.

Bei den bekannten Kaltwalzwerken ist die maximal zu verwalzende Luppenlinge
dadurch vorgegeben, daB aus Fertigungsgriinden die wirksame Lange der Vor-
schubspindel auf ca. 15 m begrenzt ist. Damit war die genannte einzusetzen-
de Luppenldnge ebenfalls auf ca. 15 m festgelegt, woraus sich auch die Be-
schrankung der bekannten Kaltwalzwerke ein bestimmtes maximales Luppengé?
wicht ergab. Das war nachteilig, weil von verschiedenen Rohrherstellern,
insbesondere Kupferrohrherstellern groBere Luppengewichte verlangt wurden, -
was den Einsatz wesentlich groBerer Luppen erforderlich machte, mit den be-
schriebenen Kaltpilgerwalzwerken jedoch bisher nicht erzielbar war.

Der vorliegenden Erfindung liegt, davon ausgehend die Aufgabe zugrunde,
unter Beibehaltung der bei Kaltpilgerwalzwerken der eingangs beschriebenen
Art verwendeten Konstruktionselemente diese Walzwerke einsetzbar fiir Lup-

penlangen zu machen, die groBer sind als die wirksame maximale Vorschub-
spindellédnge.
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Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemdB vorgeschlagen, daB der Vor-
schubschlitten die Luppe mehrfach ergreift und mehrmals iliber einen Teil
ihrer Lange weitertransportiert, wobei der Vorschubschlitten nach jedem
Transportweg von der Luppe gelost und in seine Ausgangsstellung zuriickbe-
wegt wird. Dieser Vorschlag macht es mdglich, extrem lange Luppen in
mehreren Stufen auszuwalzen, weil die Luppe mehrfach ergriffen wird und-
somit die Spindellange nicht mehr ein Kriterium fir die Luppen]énge ist.

Vorzugsweise ist eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens dadurch
gekennzeichnet, daB der Vorschubschlitten - wie bei kontinuierlich betrie-
benen Kaltpilgerwalzwerken bekannt - mit einem die Rohrluppe an ihrem Um-
fang ergreifenden Spannfutter versehen ist und daB das Dornwiderlager in
einem Abstand von riickwdartigen Vorschubspindelende entfernt angeordnet ist,
der einem mehrfachen des maximalen Vorschubschlittenweges entspricht. Durch
das Ergreifen der Rohrluppe an ihrem Umfang kann diese durch beliebig hdu-
figes Umgreifen erfaBt und somit theoretisch beliebig lang ausgebildet
sein. Je nach Abstand des Dornwiderlagers vom rickwartigen Vorschubspin-
delende konnen durch den Vorschlag der Erfindung Luppen von 25 bis 30
Metern ohne weiteres in das Walzwerk einge-schoben werden.

Die Zuriickbewegung des Vorschubschlittens zum Nachgreifen der Luppe kann
jeweils dann erfolgen, wenn die neue Luppe in das Walzwerk eingeschoben
wird, und zwar bei stillgesetztem Walzwerk bzw. auch wdhrend des laufen-
den Walzwerks.

Die vorliegende Erfindung kann den Wunsch nach extrem groBer Luppengewich-
ten mit einfachen konstruktiven Mitteln erfiillen. Die Ladezeit und Vor-
schubschlittenriickfahrzeit, gerechnet in Prozenten von der Walzzeit der
Luppe ist giinstiger als bei den bekannten Walzwerken dieser Art,die maxi-
male Luppenldngen von 15 Metern nicht tiberschreiten konnten.
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SchlieBlich ist vorgesehen, daB zwischen dem riickwdrtigen Vorschubgetriebe
und. dem Dornwiderlager ein Luppenbett mit ortsfesten Luppen- und Dornstan-
genfiihrungen vorgesehen ist, ein Bauteil, der sich durch sehr einfache Aus-
fiihrung auszeichnet. Insgesamt wird durch geringfiigige Anderung des Walz-
werkes und die Beibehaltung herkommlicher Konstruktionselemente ein iiber-

raschend groBer Vorteil erzielen, mit dem auBerdem erhebliche Produktions-
steigerungen moglich sind.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und
nachfolgend beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 ein Kaltwalzwerk nach dem Stand der Technik und
Fig. 2 das erfindungsgemdBe Kaltwalzwerk in Seitenansicht.

In Figur 1 ist mit 1 das Walzgeriist eines Ka]tpiléerwa]zwerkes bezeichnet,
das in herkommlicher Weise iiber Schubkurbeltriebe mit Massenausgleich 2
angetrieben ist. Zum Vorschub der zu walzenden Rohrluppe 3 ist ein Vor-
schubschlitten 4 vorgesehen, der die Rohrluppe 3 an ihrem hinteren Ende
ergreift und in Pfeilrichtung 5 in das Walzwerk 1 vorschiebt. Der Vorschub-
schlitten 4 wird iiber Spindeln 6 angetrieben, die ihre Drehbewegung iber
das Getriebegehduse 7 erteilt bekommen.

Mit 8 ist das Dornwiderlager bezeichnet, in dem die Dornstange am walzwerk-
fernen Ende gehalten wird. Das Dornwiderlager 8 148t sich sq offnen, daB
eine neue Luppe durch das Dornwiderlager 8 hindurch eingesetzt werden kann.
Die in dem im Ausfiihrungsbeispiel dargestellten herkommlichen Kaltpilger-
walzwerk einzusetzende Luppenldnge ergibt sich aus dem Vorschubweg des Vor-
schubschlittens 4, der bestimmt ist durch die L&nge der Vorschubspindeln

6. Da die Ldnge der Vorschubspindeln 6 aus Fertigungsgriinden auf ca. 15
Meter begrenzt ist, entspricht dies auch dem Vorschubweg des Vorschub-
schlittens 4 zwischen dem Getriebekasten 7 und dem Walzgeriist 1.
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In Fig. 2 ist das erfindungsgemdBe Kaltwalzwerk dargestellt, wobei
gleiche Teile gleich bezeichnet sind. Als unterschiedlich gegeniiber dem
Stand der Technik in Fig. 1 ist zu erkennen, daB beim dem erfindungsge-
maBen Kaltwalzwerk das Dornwiderlager 8 um einen erheblichen Betrag zur
Einlaufseite hin verschoben ist. Trotzdem bleibt der durch die Lange
der Vorschubspindel 6 festgelegte Verschiebeweg des Vorschubschlittens
4 in gleicher Ldnge bestehen, es lassen sich jedoch wesentlich ldngere
Dornstangen, von denen eine bei 9 angedeutet ist, einsetzen. Dadurch,
daB der Vorschubschlitten 4 in der Lage ist, die Luppe mehrfach zu er-
greifen und vorzuschieben, ist die Ldnge der Vorschubspindel nicht mehr
Kriterium fiir die Luppenldnge; letztere kann mindestens so lang sein,
wie der Abstand zwischen dem Einlaufpunkt in das Walzwerk 1 und dem
Dornwiderlager 8.

Das mit 10 bezeichnete Luppenbett zwischen dem riickwdrtigen Vorschubge-
triebe 7 und dem Dornwiderlager 8 weist ortsfeste Luppen- und Dornstan-
genfilhrungen 11 auf und ist in seiner Ausfiihrung sehr einfach. Es ist

in Figuf 2 erkennbar, daB aufer dem Luppenbett 10 die gleichen Konstruk-
tionselemente Verwendung finden, die auch beim Stand der Technik vorhan-
den sind. Mit geringem Aufwand lassen sich durch den Vorschlag der Er-
findung erhebliche Produktionssteigerungen dadurch erzielen, daB der
Vorschubschlitten 4 ein und dieselbe Luppe 3 mehrfach ergreift und um
einen bestimmten Vorschubweg in Pfeilrichtung 5 weiterfiihrt. Die Luppe

3 wird dabei in iiblicher Weise durch das gedffnete hintere Dornwider-
lager 8 eingefiihrt, wobei ihre Lidnge wesentlich groBer sein kann, als
beim Stand der Technik, der in Figur 1 dargestellt ist. '
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von Rohren in einem diskontinuierlich betrie-
benen Kaltwalzwerk, bei dem die Luppe iiber einen festen Dorn mittels
auf der Luppe hin- und herabwdlzender Kaliberwalzen gestreckt wird,
wahrend die Luppe von einem Vorschubschlitten ergriffen und mittels
Vorschubspindeln in Walzrichtung verfahren wird, und das einlaufseitig
ein drehbares Dorn Widerlager aufweist, in dem die Dornstange fest-

kiemmbar ist und das zum Laden des Walzwerkes mit der Luppe gedffnet
werden kann,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Vorschubschlitten die Luppe mehrfach ergreift und mehrmals iiber .

einen Teil ihrer Linge weitertransportiert, wobei der Vorschubschlitten

nach jedem Transportweg von der Luppe geldst und in seine Ausgangsstel-
lung zuriickbewegt wird.
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Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Vorschubschlitten (4) - wie bei kontinuierlich betriebenen
Kaltpilgerwalzwerken bekannt - mit einem die Rohrluppe (3) an ihrem
Umfang ergreifenden Spannfutter versehen ist und daB das Dornwider-
lager (8) in einem Abstand vom riickwartigen Vorschubspindelende ent-
fernt angeordnet ist, der einem Mehrfachen des maximalen Vorschub-
schlittenweges entspricht.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB zwischen dem riickwiartigen Vorschubgetriebe (7) und dem Dornwider-
lager (8) ein Luppenbett (10) mit ortsfesten Luppen- und Dornstangen-
fiihrungen (11) vorgesehen ist.
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