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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Herstellen  von  Rohren  in  einem  Kaltwalzwerk. 

Die  vorliegende  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  und  eine 
Vorrichtung  zum  Herstellen  von  Rohren  in  einem  diskontinu- 
ierlich  betriebenen  Kaltwalzwerk,  bei  dem  die  Luppe  über 
einen  festen  Dorn  Mittels  hin-  und  herabwälzender  Kaliber- 
walzen  gestreckt  wird,  während  die  Luppe  von  einem 
Vorschubschlitten  ergriffen  und  mittels  Vorschubspindeln  in 
Walzrichtung  verfahren  wird.  Die  der  Erfindung  zugrundelie- 
gende  Aufgabe  will  die  mögliche  Einsatzlänge  der  Luppen 
wesentlich  vergrößern,  ohne  den  Konstruktionsaufwand  des 
Kaltpilgerwalzwerkes  wesentlich  zu  erhöhen.  Es  wird  vorge- 
schlagen,  einen  Vorschubschlitten  (4)  zu  verwenden,  der  die 
Luppe  (3)  mehrfach  ergreift  und  mehrmals  über  einen  Teil 
ihrer  Länge  weitertransportiert  und  gleichzeitig  das  Dornwi- 
derlager  (8)  in  Richtung  der  Einlaufseite  zurückzuversetzen, 
so  daß  Raum  für  das  Einführen  größerer  Luppenlängen 
geschaffen  wird. 



Die  vo r l i egende   Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  und  eine  Vorr ichtung  z u r  

Durchführung  des  Verfahrens  zum  H e r s t e l l e n   von  Rohren  in  einem  d i s k o n t i -  

n u i e r l i c h   b e t r i e b e n e n   K a l t p i l g e r w a l z w e r k ,   bei  dem  die  Luppe  über  e i n e n  

f e s t en   Dorn  m i t t e l s   auf  der  Luppe  hin-  und  herabwälzender   K a l i b e r w a l z e n  

g e s t r e c k t   wird,  während  die  Luppe  von  einem  V o r s c h u b s c h l i t t e n   e r g r i f f e n  

und  m i t t e l s   Vorschubspinde ln   in  Walzrichtung  ve r fah ren   wird  und  daß  e i n -  

l a u f s e i t i g   ein  drehbares   Dornwider lager   au fwe i s t ,   in  dem  die  Dorns t ange  

fes tk lemmbar   is t   und  das  zum  Laden  des  Walzwerkes  mit  der  Luppe  g e ö f f n e t  

werden  k a n n .  

Kal twalzwerke  der  beschr iebenen   Art,  bei  denen  die  Luppe  von  der  E i n l a u f -  

s e i t e   aus  durch  das  geöf fne te   Dornwider lager   hindurch  e i n g e s e t z t   w i r d ,  
werden  auch  als  sogenannte  H i n t e r l a d e r   b e z e i c h n e t .   Da  d e r a r t i g e   Walzwerke 

nur  ein  Dornwider lager   und  einen  V o r s c h u b s c h l i t t e n   aufweisen ,   der  in  b e -  

stimmten  Abständen  über ,   in  der  Regel  zwei  Vorschubsp inde ln   das  Walzmate- 

r ial   um  einen  e i n s t e l l b a r e n   bestimmten  Betrag  v o r w ä r t s s c h i e b t ,   ist   d i e  

maximale  Länge  der  e inzuse tzenden   Luppen  genauso  groß  wie  der  gesamte  

V o r s c h u b s c h l i t t e n w e g .   Das  bedeu te t ,   daß  die  Vorschubspindeln   bzw.  de ren  

Gewindebe- re ich   e b e n f a l l s   so  lang  wie  die  maximale  Luppenlänge  i s t .  

Bei  den  bekannten  Kaltwalzwerken  ist  die  maximal  zu  verwalzende  Luppenlänge 
dadurch  vorgegeben,   daß  aus  Fe r t igungsgründen   die  wirksame  Länge  der  Vor- 

schubspinde l   auf  ca.  15  m  begrenzt   i s t .   Damit  war  die  genannte  e i n z u s e t z e n -  

de  Luppenlänge  e b e n f a l l s   auf  ca.  15  m  f e s t g e l e g t ,   woraus  sich  auch  die  Be- 

schränkung  der  bekannten  Kaltwalzwerke  ein  bestimmtes  maximales  Luppenge- 

wicht  ergab.   Das  war  n a c h t e i l i g ,   weil  von  versch iedenen   R o h r h e r s t e l l e r n ,  

i n s b e s o n d e r e   K u p f e r r o h r h e r s t e l l e r n   größere  Luppengewichte  ve r lang t   wurden,  -  

was  den  E insa tz   wesen t l i ch   größerer   Luppen  e r f o r d e r l i c h   machte,  mit  den  be-  

s c h r i e b e n e n   Ka l tp i lge rwa lzwerken   jedoch  b i sher   nicht  e r z i e l b a r   war .  

Der  vo r l i egenden   Erfindung  l i e g t ,   davon  ausgehend  die  Aufgabe  zug runde ,  

unter   Beibehal tung   der  bei  Ka l tp i lge rwa lzwerken   der  eingangs  b e s c h r i e b e n e n  

Art  verwendeten  K o n s t r u k t i o n s e l e m e n t e   diese  Walzwerke  e i n s e t z b a r   für  Lup- 

penlängen  zu  machen,  die  größer  sind  als  die  wirksame  maximale  Vorschub-  

s p i n d e l l ä n g e .  



Zur  Lösung  der  Aufgabe  wird  erf indungsgemäß  vo rgesch l agen ,   daß  der  Vor- 

s c h u b s c h l i t t e n   die  Luppe  mehrfach  e r g r e i f t   und  mehrmals  über  einen  Te i l  

ih re r   Lange  w e i t e r t r a n s p o r t i e r t ,   wobei  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n   nach  jedem 

Transportweg  von  der  Luppe  g e l ö s t   und  in  seine  Ausgangss t e l lung   z u r ü c k b e -  

wegt  wird.  Dieser   Vorschlag  macht  es  möglich,  extrem  lange  Luppen  i n  

mehreren  Stufen  auszuwalzen ,   weil  die  Luppe  mehrfach  e r g r i f f e n   wird  und '  

somit  die  S p i n d e l l ä n g e   nicht   mehr  ein  Kri ter ium  für  die  Luppenlänge  i s t .  

Vorzugsweise  i s t   eine  Vor r i ch tung   zur  Durchführung  des  Verfahrens  dadurch 

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n  -   wie  bei  k o n t i n u i e r l i c h   b e t r i e -  

benen  K a l t p i l g e r w a l z w e r k e n   b e k a n n t  -   mit  einem  die  Rohrluppe  an  ihrem  Um- 

fang  e r g r e i f e n d e n   S p a n n f u t t e r   versehen  ist  und  daß  das  Dornwider lager   i n  

einem  Abstand  von  r ü c k w ä r t i g e n   Vorschubspindelende   e n t f e r n t   angeordnet   i s t ,  

der  einem  mehrfachen  des  maximalen  Vor schubsch l i t t enweges   e n t s p r i c h t .   Durch 

das  E r g r e i f e n   der  Rohrluppe  an  ihrem  Umfang  kann  diese  durch  be l i eb ig   häu-  

f iges   Umgreifen  e r f aß t   und  somit  t h e o r e t i s c h   b e l i e b i g   lang  a u s g e b i l d e t  

se in .   Je  nach  Abstand  des  Dornwider l age r s   vom  rückwär t igen   V o r s c h u b s p i n -  

delende  können  durch  den  Vorschlag  der  Erfindung  Luppen  von  25  bis  30 

Metern  ohne  we i t e r e s   in  das  Walzwerk  e inge-schoben  werden .  

Die  Zurückbewegung  des  V o r s c h u b s c h l i t t e n s   zum  Nachgrei fen  der  Luppe  kann 

j ewe i l s   dann  e r f o l g e n ,   wenn  die  neue  Luppe  in  das  Walzwerk  e i ngeschoben  

wird,  und  zwar  bei  s t i l l g e s e t z t e m   Walzwerk  bzw.  auch  während  des  l a u f e n -  

den  Wal zwerks. 

Die  vo r l i egende   Erf indung  kann  den  Wunsch  nach  extrem  großen  Luppengewich-  

ten  mit  e in fachen   k o n s t r u k t i v e n   Mit te ln   e r f ü l l e n .   Die  Ladezei t   und  Vor-  

s c h u b s c h l i t t e n r ü c k f a h r z e i t ,   ge rechne t   in  Prozenten  von  der  Walzzeit  d e r  

Luppe  ist   g ü n s t i g e r   als  bei  den  bekannten  Walzwerken  d i e s e r   Ar t ,d ie   max i -  

male  Luppenlängen  von  15  Metern  nicht  ü b e r s c h r e i t e n   k o n n t e n .  



S c h l i e ß l i c h   ist  vorgesehen,   daß  zwischen  dem  rückwär t igen   V o r s c h u b g e t r i e b e  

und  dem  Dornwiderlager   ein  Luppenbet t   mit  o r t s f e s t e n   Luppen-  und  D o r n s t a n -  

genführungen  vorgesehen  i s t ,   ein  B a u t e i l ,   der  sich  durch  sehr  e infache   Aus- 

führung  ausze i chne t .   Insgesamt  wird  durch  g e r i n g f ü g i g e   Änderung  des  Walz- 

werkes  und  die  Beibehal tung  herkömmlicher   K o n s t r u k t i o n s e l e m e n t e   ein  ü b e r -  

raschend  großer  Vorteil   e r z i e l e n ,   mit  dem  außerdem  e r h e b l i c h e   P r o d u k t i o n s -  

s t e ige rungen   möglich  s i n d .  

Ein  Aus führungsbe i sp ie l   der  Erf indung  i s t   in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t   und 

nachfolgend  beschr ieben .   Es  z e i g t :  

Fig.  1  ein  Kaltwalzwerk  nach  dem  Stand  der  Technik  und 

Fig.  2  das  erf indungsgemäße  Kaltwalzwerk  in  S e i t e n a n s i c h t .  

In  Figur  1  i s t   mit  1  das  Walzgerüst   eines  K a l t p i l g e r w a l z w e r k e s   b e z e i c h n e t ,  

das  in  herkömmlicher  Weise  über  S c h u b k u r b e l t r i e b e   mit  Massenausgle ich   2 

a n g e t r i e b e n   i s t .   Zum  Vorschub  der  zu  walzenden  Rohrluppe  3  i s t   ein  Vor- 

s c h u b s c h l i t t e n   4  vorgesehen,   der  die  Rohrluppe  3  an  ihrem  h i n t e r e n   Ende 

e r g r e i f t   und  in  P fe i l  r i ch tung   5  in  das  Walzwerk  1  v o r s c h i e b t .   Der  Vorschub-  

s c h l i t t e n   4  wird  über  Spindeln  6  a n g e t r i e b e n ,   die  ihre  Drehbewegung  übe r  

das  Get r iebegehäuse   7  e r t e i l t   bekommen. 

Mit  8  ist   das  Dornwiderlager   b e z e i c h n e t ,   in  dem  die  Dornstange  am  walzwerk-  
fernen  Ende  gehal ten  wird.  Das  Dornwider lager   8  läßt   sich  sq  öf fnen ,   daß 

eine  neue  Luppe  durch  das  Dornwider lager   8  hindurch  e i n g e s e t z t   werden  kann.  

Die  in  dem  im  Aus führungsbe i sp i e l   d a r g e s t e l l t e n   herkömmlichen  K a l t p i l g e r -  

walzwerk  e inzuse tzende   Luppenlänge  e rg ib t   sich  aus  dem  Vorschubweg  des  Vor- 

s c h u b s c h l i t t e n s   4,  der  bestimmt  is t   durch  die  Länge  der  V o r s c h u b s p i n d e l n  

6.  Da  die  Länge  der  Vorschubspinde ln   6  aus  Fe r t igungsgründen   auf  ca.  15 

Meter  begrenzt  i s t ,   e n t s p r i c h t   dies  auch  dem  Vorschubweg  des  Vorschub-  

s c h l i t t e n s   4  zwischen  dem  G e t r i e b e k a s t e n   7  und  dem  Walzgerüst  1. 



In  Fig.  2  i s t   das  e r f indungsgemäße  Kaltwalzwerk  d a r g e s t e l l t ,   wobei 

g le iche   Tei le   g le ich   beze ichne t   sind.  Als  u n t e r s c h i e d l i c h   gegenüber  dem 

Stand  der  Technik  in  Fig.  1  ist   zu  erkennen,   daß  beim  dem  e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  Kaltwalzwerk  das  Dornwide r l age r   8  um  einen  e rheb l i chen   Betrag  zur  

E i n l a u f s e i t e   hin  verschoben  i s t .   Trotzdem  b l e ib t   der  durch  die  Länge 

der  Vorschubspinde l   6  f e s t g e l e g t e   Verschiebeweg  des  V o r s c h u b s c h l i t t e n s  

4  in  g l e i c h e r   Länge  bes tehen ,   es  l assen   sich  jedoch  wesen t l i ch   l ä n g e r e  

Dornstangen,   von  denen  eine  bei  9  angedeute t   i s t ,   e i n s e t z e n .   Dadurch ,  

daß  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n   4  in  der  Lage  i s t ,   die  Luppe  mehrfach  zu  e r -  

g re i fen   und  v o r z u s c h i e b e n ,   i s t   die  Länge  der  Vorschubspindel   nicht   mehr 

Kri ter ium  für  die  Luppenlänge;   l e t z t e r e   kann  mindestens  so  lang  s e i n ,  

wie  der  Abstand  zwischen  dem  E in lau fpunk t   in  das  Walzwerk  1  und  dem 

Dornwider l age r   8. 

Das  mit  10  b e z e i c h n e t e   Luppenbet t   zwischen  dem  rückwär t igen  Vorschubge-  

t r i e b e   7  und  dem  Dornwide r l age r   8  weist  o r t s f e s t e   Luppen-  und  D o r n s t a n -  

genführungen  11  auf  und  i s t   in  se ine r   Ausführung  sehr  e in fach .   Es  i s t  

in  Figur  2  e r k e n n b a r ,   daß  außer  dem  Luppenbett   10  die  g le ichen   K o n s t r u k -  

t i o n s e l e m e n t e   Verwendung  f inden ,   die  auch  beim  Stand  der  Technik  v o r h a n -  

den  sind.  Mit  geringem  Aufwand  lassen  sich  durch  den  Vorschlag  der  E r -  

findung  e r h e b l i c h e   P r o d u k t i o n s s t e i g e r u n g e n   dadurch  e r z i e l e n ,   daß  d e r  

V o r s c h u b s c h l i t t e n   4  ein  und  d i e s e l b e   Luppe  3  mehrfach  e r g r e i f t   und  um 

einen  bestimmten  Vorschubweg  in  P f e i l r i c h t u n g   5  w e i t e r f ü h r t .   Die  Luppe 

3  wird  dabei  in  ü b l i c h e r   Weise  durch  das  geöf fne te   h i n t e r e   Dornwide r -  

lager   8  e i n g e f ü h r t ,   wobei  ihre  Länge  wesen t l i ch   größer  sein  kann,  a l s  

beim  Stand  der  Technik,   der  in  Figur  1  d a r g e s t e l l t   i s t .  



1.  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   von  Rohren  in  einem  d i s k o n t i n u i e r l i c h   b e t r i e -  

benen  Kal twalzwerk,   bei  dem  die  Luppe  über  einen  fes ten   Dorn  m i t t e l s  

auf  der  Luppe  hin-  und  herabwälzender   Kal iberwalzen  ge s t r eck t   w i r d ,  

während  die  Luppe  von  einem  V o r s c h u b s c h l i t t e n   e r g r i f f e n   und  m i t t e l s  

Vorschubspindeln   in  Walzrichtung  ver fahren   wird,  und  das  e i n l a u f s e i t i g  

ein  drehbares   Dorn  Widerlager   au fwe i s t ,   in  dem  die  Dornstange  f e s t -  

klemmbar  ist   und  das  zum  Laden  des  Walzwerkes  mit  der  Luppe  g e ö f f n e t  

werden  kann ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n   die  Luppe  mehrfach  e r g r e i f t   und  mehrmals  ü b e r  

einen  Teil  i h r e r   Länge  w e i t e r t r a n s p o r t i e r t ,   wobei  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n  

nach  jedem  Transportweg  von  der  Luppe  gelös t   und  in  seine  A u s g a n g s s t e l -  

lung  zurückbewegt  w i r d .  



2.  Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  V o r s c h u b s c h l i t t e n   ( 4 )  -   wie  bei  k o n t i n u i e r l i c h   b e t r i e b e n e n  

K a l t p i l g e r w a l z w e r k e n   b e k a n n t  -   mit  einem  die  Rohrluppe  (3)  an  i h rem 

Umfang  e r g r e i f e n d e n   S p a n n f u t t e r   versehen  i s t   und  daß  das  Dornwider -  

l a g e r   (8)  in  einem  Abstand  vom  rückwär t igen   Vorschubspindelende  e n t -  

f e r n t   angeordnet   i s t ,   der  einem  Mehrfachen  des  maximalen  Vorschub-  

s c h l i t t e n w e g e s   e n t s p r i c h t .  

3.  Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Ver fahrens   nach  Anspruch  2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zwischen  dem  rückwär t igen   V o r s c h u b g e t r i e b e   (7)  und  dem  Dornwide r -  

l age r   (8)  ein  Luppenbet t   (10)  mit  o r t s f e s t e n   Luppen-  und  D o r n s t a n g e n -  

führungen  (11)  vorgesehen  i s t .  
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