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69 Kubel aus Kunststoff.

@ An einem Kiibel aus Kunststoff von pyramidenstumpf-
férmiger Gestalt mit einer Randverstarkung aus einem in
den Kunststoff eingebetteten Rohr, welches im Bereich der
schmaleren Seitenwédnde unter einem stumpfen Winke! ge-
bogen ist, dessen Scheite!l nach oben weist, und welches im
Bereich des Scheitelpunkies durch zwei Handgriffiécher frei
liegt, soll die Aufgabe geldst werden, einen billig als
MaBenartikel herzustellenden pyramidenstumpfformigen
Kibel zu schaffen, der sich durch hohe Stabilitat und einfa-
che Formgestaliung auszeichnet. Die Erfindung I6st diese
Aufgabe dadurch, daB der Kunststoff ein Polyolefin, insbe-
sondere Polyathylen, ist, daB die Randverstarkung aus zwei
gleichgeformten Rohrteilen in der Mitte der Langsseiten
durch zwei Ubergeschobene Muffen verbunden ist, daB in
dem die Randverstarkung umgebenden Kunsistoff auBer-
halb der Muffen abwechseind Paare von vertikal auf die
Rohrmitte radial gerichteten Léochern und von vertikal ver-
laufenden, seitlich am Rohr tangential anliegenden Schlit-
zen angeordnet sind und daB am Rande der Handgrifflocher
vertikal sich nach unten erstreckende kurze Rippen ange-
ordnet sind, deren Breite der Breite des rohrverstirkien
Randes entspricht. Ein solcher Kiibel lasst sich billig als
MaBenartikel im SpritzguBverfahren herstellen.
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Kiibel aus Kunststoff

Die fBrfindung betrifft einen Kiibel aus Kunststoff,
insbesondere fiir den Transport und dile Verarbei-
tung von Fertigmortel, von pyramidenstumpfférmi-
ger Gestalt mit einer Randverstirkung aus einem
5  in den Kunststoff eingebetteten Rohr, welches im

Bereich der schmaleren Seitenwinde unter einem
stumpfen Winkel abgebogen ist, dessen Scheitel
nach oben weist, und welches im Bereich des Schei-
telpunktes durch zwel Handgriffldcher frei liegt.

10
min derartiger Kunststoffkiibel ist aus der DE-PS3
27 08 450 bekannt geworden. Dieser fiir Mortel ge-
schaffene Kiibel weist eine gewebeverstirkte Kunst-
stoffwandung auf, die den aus Stahl bestehenden

15 Verstarkungsrahmen in Umfangsrichtung der R-hmen-
teile voll umgreift, in drstreckungsrichtung der
Rahmenteile aber Bereiche des Rahmens freilésst,
die als CUsen fiir Kranhaken oder dergleichen die-
nen, wobei an der Aussenseite des 3Behdlters Ver-

20 stdrkungsrippen angeordnet sind. Jie Herstellung
aus gewebeverstirktem Kunststoff ist sehr arbeits-
aufwendig,., Dahsr werden solche Kiibel in der Her-
stellung recht teuer. Die Herstellung solcher
gevwebeverstirkter Kunststoifkivel ist fiir eine

25 GroBserienfertigung nicht geeignet.
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Fir die Grofiserienherstellunsg hingegen geeignet
ist das LSpritzguliverfahren, mit dem Hibel aus
Kunststoff hergestellt werden kCnnen, .Jjuf diese

Jeise wurde ein Kiibel nach dem D3-Gi 18 54 763
hergestellt, dessen Rand eine Umbdrdelung und
unter der Umbdrdelung eine Julst aufweist, liber
die ein geschlossener Ring aus einem 3tahlrohr
gepreBt werden kann, der durch die .Jjulst einen
festen 5itz zwischen der Wulst und der Umblrde-
lung erh&lt., Derartig freiliegende Stahlverstir-
kungsringe haben sich aber in der Praxis nicht
bewshrt, weil ein derartiger Kiibel keine Usen
oder Handgriffldcher aufweisen kann, ohne erheb-
lich an Festigkeit zu verlieren.

Bewdhrt hingegen haben sich Kibel nach D3I-P3
11 49 292, die eine Randverstirkung in Form
eines ringférmig gebogenen HMetallrohres aufwei-
sen, welches vom Kunststoff v6llig umgeben ist
und mindestens an einer Stelle ihres Umfanges
einen 5toB aufweisen, wobei die =nden des lie~-
tallrohres nittels einer einschiebbaren Innen-
oder einer iiberschiebbaren Jiussenmuffe nitein-
ander verbinden sind. 3el diesem xilhel sing zwel
einander gegeniiberliegende Teilausschnitte des
Rohres, das die Randverstirkung bildet, nicht
umspritzt, sondern liegen frei und dienen als
T
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formigen Kitheln. Pyramidenstumpfitrmige Kilbel

werden aber gern Ffir den Traunsport auf ILfransport-

fahrzeugen benutzt, well dann die rechteckige

Ladeflédche der'TranSPOItfahrzeuge besser ausnutz-
5 bar ist.

s ist die Aufgabe der srfindung, einen billig
als Massenartikel herstellbaren pyramidenstumpf-
formigen Kilbel zu schaffen, der sich durch hohe

16 Stabilit&t und einfache Formgestaltung auszeichnet.

Die #rfindung verbessert den Kiibel der eingangs
genannten Art und 16st die ihr zugrunde liegende
Aufgabe dadurch, daB der Kunststoff ein Polyolefin,
15 insbesondere Polyidthylen, ist, daB die Randver-
stéarkung aus zwel gleichgeformten Rohrteilen in
der Mitte der Lé&ngsseiten durch zwel iibergescho-
bene Fuffen verbunden ist, daf in dem die Rond-
verstirkung umgebenden Kunststoff ausserhalb der
20 Muffen abwechselnd Paare von vertikal auf die
Rohrmitte radial gerichteten Idchern und von ver-
tikal verlaufenden, seitlich am Rohr tangential
anliegenden Schlitzen angeordnet sind und daf anm
Rande der Handgrifflocher vertikal sich nach un-
25 ten erstreckende kurze Rippen angeordnet sind,
deren Breite der Breite des rohrverstirkten Ran-
des entspricht.
.uin solcher Kiibel lisst sich »illig als liassenar-
3¢ tikel im oSpritzguBverfshren herstellen, Hierbedl
aufzuvendende Handarbeit ist Zusserst gering, sie
bestent lediglich im iinlegen der Roar- und luf-

fenteile in die SvnritzguBfori. Jiese werden zwi-—
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schen 3Stiften, die sich in der Randversiir-

ung als vertikal auf die Hohrmittel radial
gerichtete Ldcher abdriicken und durch Vorsprin-

ge in der Form, die sich als vertikal verlaufen-
de, seitlich am Rohr tangential anliegende Schlitze
im Zunststoff abdriicken, genauestens in der Syritz-
guBform zentriert, so daB die S5térke des das
Stahlrohr und die Fuffen umgebenden Kunststoffes
iberall gleich ist. Das ist ganz wesentlich fir
die Stabilitét des Kiibels. Dariiber hinaus sind

am Rande der Handgriffldcher vertikal sich nach
unten erstreckende kurze Rippen angeordnet, deren
Breite der Breite des rohrverstirkten Randes ent-
spricht. Diese Rippen bewirken ein Verhindern des
AusreiBens des Rohres aus dem umgebenden Kunst-
stoffbett bzw., ein Aufreiflen des Randes des
Kunststoffes.

it diesem Kibel 1&sst sich Frischmbrtel leicht
auf Fahrzeugen und an Kranhaken tranportieren.
Die Kiibel weisen eine hohe Lebensdauer auf, ob-
wohl sie ohne Gewebeverstirkung hergestellt sind.

bie weisen auch keine am Boden angeordneten Trag-
traversen parallel zur Kibelguerachse auf. Zweck-
méBig ist es pdoch, unter dem Boden Rippen von

der 5tdrke der Kibelwandungen anguordnen, um zu
verhindern, dafl der 3oden durch ein Schleifen beim
sufstellen an der Stellfliche wmit der Zeit diinner
wird, Diese Ripnen dienen somit nicht so sehr

der Verstéritunz und Versteifung der Kilbelfoxm,
sondern lediglich einer Verhinderung des Abschlei-
£

s
ns des Bodenmaterials und einer Verhinderung

e
des dadurch suftretenden Dinnerverdens der 30—~
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denwandung des Kibels.,

ZweckmiBig ist es, wenn an den ILéngsseitenwén-
den je ein Paar sich vertikal nach unten erstrek-
kender Rippen angeordnet ist, deren Linge und
Breite den Rippen neben den Handgriffldchern ent-
spricht.

ZweckméBig ist es, wenn der innen liegende
Schlitz an der Randverstirkung eine Grundfléche
aufweist, die abgewinkelt ist.

Das Jesen der Erfindung ist nachstehend anhand
eines in der Zeichnung schematisch dargestellten
Ausfiihrungsbeispieles ndher erlédutert. s zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht auf die ILéngsseite des Kiibels,
im rechten Tell geschnitten,

Fig. 2 eine Aunsicht auf die Stirnseite des Kiibels,
in der rechten Halfte geschnitten,

Fig., 3 eine Ansicht von oben auf ein sckteil des
Kiibels,

Fig. 4 einen 3chnitt durch die Randverstéirkung
léngs der Linie A-4,

Fig. 5 einen Schnitt durch die dendverstirkung

léngs der IZbene 3-B.

Der pyramidenstumpfformige Lilbel weist Léngsseiten-
widnde 1, Stirnseitenwdnde 2 und einen 3oden % auf.
Die seitenwinde 1,2 sind oben mit einem Randver-
stéfkungsrohna4 und Muffen 5 umfassenden Rand 6 ver-
sehen, Die Hdoare 4 und die Muffen 5 sind im Bereich

der Lingsseiten 1 villig vom Kuaststoff umgeven, Jie
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Seitenwinde ohne TunststofTwmanteluns hervor,
und zwar in Bereich der zls Hand- oder =ra2n-
hakenlidcher dienenden .usnehmungen 7. Zu beiden

3eiten dieser jiusnshmungen 7 hefindet sich eine

kurze, nach unten gerichtete Hippe 8, die eine
Verstirkung der Kunststoffummantelung 6 im Be-

reich des Randes darstellt. Durch diese Rippen 3
wird ein AusreiBen der Kunststoffummantelung 6
dort verhindert, wo das Rohr 4 aus der Kuaststoff-
umantelung 6 heraustritt. In der ¥itte des Hand-
griff- bzw. Kranhekenloches 7 ist das Rohr 4 ua

einen stumpfen Winkel, vorzugsweise 400, abgewin-~
kelt. Der 3cheitel dieser Abwinkelung weist nach
oben. Die die beiden Rohrteile 4 miteinander ver-
bindenden Fuffen 5 sind in der Mitte der Lingssei-

ten angeordnet.

Der Boden 3 weist auf der Unterseite Rippen 9 auf,

deren HOhe nur gering ist und zweclmiBigerweise

der 3tirke des Jandungsmateriales entspricht. Die-

se Rippen haben weniger eine Verstirkungsfunktion

als vielmehr die Funktion zu verhindern, daB beim
—_—

Schleifen des Xibels auf dem 3Boden das Bodenmazteri-
al abgeschliffen wizrd,

Jie aus den #ig, 3 bis 5 am besten ersichtlich,
weist die Kunststoffummantelung 6 im Bereich der
Randverstérkung ILiocher 1G auf, die sich vertikal
und radial zur IIittel des Rohres 4 erstreciten.
Diese Licher stammen von Stiften in der 3pritz
form, die der horizontalen Zentriernnz des Rohres
winrend des Jritzgiefens dienten., Ileben diesen
aaren von Liichern 1C in der Ummantelu
die Ummantelung 6 noch Izhlitze 11 und
n

3
ebenfalls wéhrend des Seritzvorsanzes gzur Sentri
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rung des Rohres 4 in der SpritzguBform gedient
hatten. Diese Schlitze 11,12 verlaufen im wesent-
lichen vertikal und tangential zum Rohr 4., Sie
kOnnen eckig oder gerundet sein, Sie stammen von
Vorspriingen in der Form, die der Zentrierung des
Rohres 4 dienten. Diese ILocher und Schlitze
dienen nach dem Offnen der SpritzguBform zur
Kontrolle dafiir, daB die Ummantelung 6 um das
Rohr 4 iiberall gleich stark ist.

Der Schlitz 12 weist eine Grundflidche auf, die

abgewinkelt ist und einen Jinkel von vorzugsweise
135° einschlieBt. Durch diese Abwinkelung ist er-
reicht, daB nahtlos der Kunststoff der Wandung in
den Kunststoff der Ummantelung libergeht. Zentrier-
16cher konnen auch dort angebracht sein, wo sich
die Muffe 5 pefindet. Diese Zentrierldcher und
Zentrierschlitze 11,12 sind fir die Haltbarkeit
der Kiibel von groBer Wichtigkeit, weil durch sie
die iiberall gleichmidfBige Stirke der Xunststoffum-
mantelung gesichert ist. Diese Locher 10 und
schlitze 11,12 verbinden im allgemeinen nicht das
Rohr 4 mit der Aussenatmosphire, weil sich wEhrend
des SpritzguBvorganges am 3Boden der Ldcher 10 und
der 5Schlitze 11,12 ein sehr dinnes Kunststoffhiut-
chen ausgebildet hat.

An den léngsseiten sind unterhalb des Randes
nach aussen zu noch kurze IHinpen 13 angebracht,
welche vorzugsweise die gleiche Ié&nge wie die
Rinpen 38 aufweisen.
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Patentanspriiche:

1.

¥ibel aus Kunststoff von pyramidenstunffir-
miger Gestalt mit einer Randverstirkung aus
einem in den Kunststoff eingebetteten Rohr,
welches im Bereich der schmalenren Seitenwin-

de unter einem stumpfen Yinkel gebogen ist,
dessen Scheitel nach oben weist, und welches

im Bereich des Scheitelpunktes durch zwei Hand-
griffldcher frei liegt,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Kunststolf ein Polyolefin ist,

dafl die Randverstérkung aus zweil gleichgeform-
ten Rohrteilen (4) in den Kitten der Iéngssei-~
ten (1) durch zwei ibergeschobene Huffen (5) ver-
bunden ist,

daB8 in dem die Randverstirkung umgebenden Kunst-
stoff (6) ausserhalb der Fuffen (5) abwechselnd

Paare von vertikal auf die Rohrmitte radial gerich-

teten Liochern (10) und von vertikal verlaufenden,
seitlich am Rohr (4) tangential anliegenden
Schlitzen {11,12) angeordnet sind

und daB am Rende der Handgrifflscher (7) vertikal
sich nach unten erstreckende kurze Rinpen (3)
angeoxrdnet sind, deren Breite der Breite des rohr-

verstirkten i:ndes des xilbels entspricht.
rithel nach nspruch 1,

dadurch gekenngeichnet,
an den iFngsseitenwiaden {1) je ein Faar
ich vertiltal nach unten erstreciender lipoen
A - K RN I RN Ny & D -
J geordnet isv, deren Lirse und Sreitve den
b - - - 3
pen (5) neben don Fandsrifflichern (7} anb-
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Kibel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB unter dem Boden (3) Rippen (9) von der
Starke der Kilbelwandungen angeordnet sind,

Kiibel nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Grundfliche des nach innen gerichteten
schlitzes (12) eine ibwinkelung oder Ausrundung

aufweist.
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FIG.5

FIG.4
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