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@ Vorrichtung fiir den Auftrag von Behandlungsmedien auf Warenbahnen.

& Der Auftrag wéBriger Behandlungsmedien auf durchlau-
fende Warenbahnen (4) wird Uiber einen Drosselspalt (8) vor-
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genommen, de an einem Uber die Warenbahnbreite sich er- lg T IR R oy 10
streckenden Hohlkdrper (1) gebildet ist. Die den Spalt (8) be- RN N 5

>

grenzenden Teile {5) spannen dabel unter Federbelastung 5
einen federelastischen, den DurchfiuB drosselnden und homo-
genisierenden Materialstreifen (11) ein.
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Vorrichtung fiir den Auftrag von Behandlungsmedlen auf
Warenbahnen

Die Erfindung betrifft eine Vorfichtung fir den Auftrag
€ von wdBrigen Behandlungsmedien auf durchlaufende Waren-
bahnen, insbesondere auf Textilbahnen.

Solche Vorrichtungen kommen vorzugswelse zum Einsatz beim
Auftrag wibriger Behandlungsmedien fiir das Vorbehandeln,

10 Entschlichten, Waschen, Fiarben, Bedrucken, Beschichten und
Ausrlisten von fléchigem Textilgut, das als breit geflihrte
Web-, Maschen-, Schlauch- oder Tuftingware, sowle als
Faservlilies o0.4. die verschiedenen Textilveredlungs-
behandlungen durchliuft.

Bel h8heren Medienkonzentrationen kann die Viskositdt der
wiBrigen Behandlungsmedien bis zum Tausendfachen liber der
Wasserviskositéit liegen, woraus eine wesentliche For-
derung resultiert, die an eine universelle Auftragsvor-

20 richtung zu stellen ist. Hinsichtlich der Viskositits-
dnderung bel hdheren Behandlungstemperaturen ist ferner zu
fordern, dal® die Auftragsvorrichtung weltgehend unabhinglg
von der Mediumtemperatur eingésetzt werden kann. Besonders
hohe Anforderungen sind an den gleichmé&figen Medienauftrag

28 Uber die gesamte Warenbahnbrelte zu stellen, well davon
weltgehend die Gleichm#fRigkelt des Veredlungs- bzw. Be-
handlungseffektes abhingt. Insbesondere gilt dies bei ei-
nem Medienauftrag unter 100 % (Gewilicht des aufgetragenen
Produktes bezogen auf das Gewlcht der behandelten Waren-

% Dbahn), der beim Entschlichten, Bleichen, Firben, Be-
drucken, Beschichten und Ausriisten vorteilhaft ist.

Bisher wurden die zu behandelnden Warenbahnen in einer
Tauchstrecke durch einen oder mehrere hinterelinander ari-

3§ geordnete, mit dem Behandlungsmedium geflillte Trdge ge-
Sp/P
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Tfiihrt. Die Trogfiillungen erfordern dabel relativ grofe

Einsatzmengen des Mediums. Ene kontinulerliche Erneuerung
der Trogfiillung {iber eine Zulauf/Uberlauf-Anordnung ist in
Anbetracht der grofen Flillmengen und auch hinsichtlich der
wesentlich hdéher belasteten Entsorgung eine unwirtschaft-
liche und wenig umweltfreundliche Lésung.

Weiterhin ist als nachtellig anzusehen, daR der mengenge-
regelte Auftrag eines Behandlungsmediums mit den genannten
Einrichtungen nicht definiert vorgenommen werden kann und
eine Glelchm&RBigkeit des Auftrags besonders bel hdher
viskosen Medien mit elner Trogtauchstrecke nicht erreicht
wird.

Es stellte sich daher die Aufgabe, eine Vorrichtung zu
entwlckeln, mit der wéBrige Behandlungsmedien in elnem
welten Viskositétsbereich, unabhdngig von der Behagéihngs—
temperatur, glelchmiflg und mengengeregelt auf Waren-
bahnen, insbesondere auf Textilbahnen, aufgetragen werden
kGnnen. Dabel so0ll die neue Vorrichtung einen wirtschaft-

lichen Betrieb ermdglichen.

Die Aufgabe wurde durch eine Vorrichtung geldst, wie sle
in den Patentanspriichen gekennzeichnet ist.

Weitere Einzelhelten und Vortelle der erfindungsgemiRlen
Vorrichtung ergeben sich aus anhand der Zelchnung nach-
stehend beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen.

Es zeigen

Figur 1 die erfindungsgemife Vorrichtung im Querschnitt,
mit einem rechteckfdrmigen Hohlkdrper
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PFigur 2 die erfindungsgeméfe Vorrichtung im Querschnitt,
mit einem halbrunden und durch eine Andruck-
platte abgeschlossenen Hohlkdrper.

Wie in Figur 1 schematisch wiliedergegeben, besteht die
Vorrichtung im wesentlichen aus einem Hohlkdrper 1, der
aus zwel gleichen u~-férmigen Blechprofilen 2 und 3 zu-
sammengesetzt ist und sich in seiner Lingsausdehnung tber
die gesamte Breite der zu behandelnden Warenbahn 4 er-
streckt. Die Blechprofile sind an ihrer offenen Selte
rechtwinklig abgekantet, um flir ihre Verbindung Anlage-
flichen 5 zu bllden. HFir die kraftschliissige Verbindung
der beiden Blechprofile 2 und 3 ist an einem Blechprofil 2
ein Verbindungsblech 6 angeschweillt, an dem das andere
Blechprofil 3 anliegt. Zur Versteifung des so gebildeten
Hohlk3rpers weisen dle Blechprofile Stege 7 auf. Auf der
gegeniiberliegenden Seite begrenzen die Anlageflichen 5 der
Blechprofile einen achsparallelen Drosselspalt 8. Die
Blechprofile werden durch mehrere, lber die Lénge des
Hohlkdrpers vertellte und an dessen Seitenwdnde 9 angrei-
fende Federbligel 10 zusammengehalten, wodurch der Drossel-
spalt elastisch zusammengedriickt wird.

Zwischen diesen Anlageflichen ist im Drosselspalt ein Uber
dessen gesamte Linge sich erstreckender Materialstrei-

fen 11 eingespannt, der aus einem fllissigkeitsdurchlissi-
gen, elastischen Werkstoff, vorzugswelse aus einem Faser-
haufwerk, besteht.

Es ist vorteilhaft, den Materialstreifen im Hohlk®rper
zusdtzlich zu befestigen. Hierzu erstreckt sich belspiels-
welse der Materialstreifen 1n seiner Breite liber den
gesamten Querschnitt des HohlkOrpers, sté6Rt an das Verbin-
dungsblech 6 am Blechprofil 2 an und ist unter Umhilllung
mit einem Dichtstrelfen 12, beispielswelse aus einer

[
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l'Kunsts’coff’o].ie, zwlischen den oberen Anlageflé&chen 5 einge-

spannt. Aussparungen 13 im Materialstreifen 11 stellen
Verbindungen zwischen den beiden Hohlraumh&lften her und
begiinstigen das Eindringen des Behandlungsmediums in den
im Drosselspalt 8 eingespannten Materialstreifen.

Der Hohlk®Srper 1, der an seinen beiden Enden mit Jewells
einer Stirnplatte abgeschlossen und mit einer Entliftungs-
8ffnung versehen ist, besitzt einen oder mehrere, vor-
zugswelse an der Stirnplatte angeordnete AnschluBstutzen
(in der Zeichnung nicht dargestellt) fiir die Zufilhrung des
Behandlungsmediums. Dieses wird lber den Hohlraum dem
federelastisch zusammengedriickten Drosselspalt 8 unter
Druck zugefilihrt, so daf sich dessen Spaltbreite wegen der
federelastischen Beweglichkelt der Anlagefléche 5 abhingig
von der DruckhShe automatisch einstellt. Damit ist er-
reicht, daf der Einflul der Viskositat und der Tempera-
tur des Behandlungsmediums auf den MediumdurchfluR durch
den Drosselspalt weltgehend kompensiert wird. Dabel wirkt
sich die groRe Oberfldche sowie die homogene Struktur des
Faserhaufwerks des Materialstreifens 11 vorteilhaft auf
die Gleichm&Bigkelt des Mediumdurchflusses iiber der ge-
samten Auftragbreite und damit auf die GlelchmifRigkeilt des
Mediumauftrages aus. Auch wird dadurch der EinfluB von
Flusen im Behandlungsmedium auf den Mediumdurchflu® wesent-
lich vermindert. Dariiberhinaus bletet dile Vielzahl der im
Fachhandel angebotenen flichigen und textilen Faserhauf-
werksstrukturen, -substrate und -aufmachungsformen die
Méglichkeit, den federelastisch zusammendriickbaren Drossel-
spalt an die Jewells vorliegenden Forderungen fiir einen
gleichmifigen und mengengeregelten Medlumauftrag anzu-
passen.

Der Auftrag eines Behandlungsmediums auf eine Warenbahn
mit Hilfe der vorstehend beschriebenen Vorrichtung kann

-
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"direkt oder, wie in Figur 2 zu sehen, ilber eine an sich
bekannte, als Auftragswalze dienende Warenflihrungswalze 14
oder eine besondere Ubertragungswalze erfolgen.

g Eine weitere, in PFigur 2 gezelgte Ausfihrungsform der er-
findungsgeméfen Vorrichtung sieht einen Hohlkdrper 15 vor,
der aus einem Halbrohr 16 und einer dieses abschlieRenden
Andruckplatte 17 zusammengesetzt ist. Um filir das Ver-
spannen der belden Teile, dlie sich liber die gesamte Breilte

10 der zu behandelnden Warenbahn 18 erstrecken, Anlagefléchen
zu bilden, sind an den belden Lingskanten des Halb-~
rohres 16 Endplatten 19 angeschweift. Eine davon stdéft
wiederum an das Verbindungsblech 20, das mit der Andruck-
platte 17 verbunden ist. Die andere Endplatte bildet mit

S der Andruckplatte den Drosselspalt 21, in welchem unter
Federkraft wileder ein Materialstreifen 22 elastisch einge-
gspannt i1st. Wie bel der Ausflhrung nach Figur 1 stélkt
dieser auch an das Verbindungsblech an und 1st unter
Umhiillung mit einem Dichtstreifen 23 eingespannt. Die

20 Federkraft flir den Drosselspalt wird durch mehrere, {iber
die Linge des Halbrohres verteilte Tellerfeldern 24 er-
zeugt, dle jewells von einer auf einen Gewlndebolzen 25
aufgeschraubten Mutter 26 gegen die Andruckplatte 17 ge-
spannt werden. Der Gewlndebolzen 1st am Halbrohr 16 be-

25 festigt und durch Offnungen 29 im Materialstreifen und in
der Andruckplatte gefihrt, wobei die 8ffnung der Andruck-
platte mit einem Dichtelement 27 ausgestattet 1st. Das
frele Ende des Bolzens 25, das die Tellerfeder 24 auf-
nimmt, ist mit einem Gewinde fir die Mutter 26 und Konter-

30 mutter 28 versehen. Die Tellerfeder gestattet in Verbin-
dung mit der Mutter 26 eine feinflihlige Einstellung des
federelastischen AnpreBdruckes im Drosselspalt 21.

Der Hohlk&rper 15 ist wiederum mit Stirnplatten abge-
35 schlossen und mit elner Entliftungsdffnung sowie einem
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“oder mehreren AnschluRstutzen ausgestattet (in der
Zeichnung nicht dargestellt).

Die erfindungsgeméfe Vbrrichtung ist in ihrer Anwendbar-
keit nicht auf die eingangs erwihnte Behandlung von Textil-
gut beschrinkt. Sie kann ebenso gut fiir Papier-, Kunst-
stoff-, Metall-, Holz- und andere Bahnen vorteilhaft ein-
gesetzt werden, desgleichen fiir nicht wdBrige Behandlungs-
medien, wie z.B. belm Beschichten, beim Leimauftrag oder
beim Kaschieren, wobel das gzu behandelnde Gut auch ruhen
und die Auftragsvorrichtung dann dariiber gefiihrt werden
kann, wie beispielsweise beim Flachfilmdruck.

)
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1. Vorrichtung flir den Auftrag von wiBrigen Behandlungs-

18

20

25

3%

medien auf durchlaufende Warenbahnen, insbesondere
auf Textllbahnen, gekennzeichnet durch folgende
Merkmale:

- die Vorrichtung besteht aus einem iber dle
Breite der Warenbahn (4,18) sich erstreckenden
Hohlkdrper (1,15), der auftragsseitig einen der
Warenbahnbreite entsprechend langen Drossel-
spalt (8,21) aufweist

- die den Drosselspalt (8,21) begrenzenden Hohl-
k8rperteile (5, 17, 19) sind normal zu dessen
Léngsausdehnung beweglich und federbelastet

- die den Drosselspalt begrenzenden Hohlkdrper-
telle spamnen unter der Federbelastung einen

durchfluldrosselnden Materialstreifen (11, 22)
eln

- der Hohlkérper 1st mit mindestens einem AnschluB-
stutzen fir dle Zuflthrung des Behandlungsmediums
ausgestattet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Materialstreifen (11, 22) aus einem Faserhauf-
werk besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daR der Hohlkérper (1, 15) aus zwel Hohl-

k8rperhdlften (2, 3, 16, 17) zusammengesetzt ist, die
Anlagefl&chen (5, 17, 19) aufwelsen, an denen sie
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mittels Federelementen(10, 24) zusammengespannt sind,
wobel der einerseits im Drosselspalt (8, 21) ein-
gespannte Materialstreifen (11, 22) andererseits
unter Zwischenlage eines Dichtstreifens (12, 23) von
den beiden Hohlkdrperhilften (2, 3, 16, 17) an den
gegeniiberliegenden Anlageflichen eingespannt ist und
dazwischen Aussparungen (13, 29)) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
geichnet, daB zum Zusammenspannen der beiden Hohlkdr-
perhdlften (2, 3) an diesen aufen ein oder mehrere
iber die Linge des Hohlkdrpers (1) verteilte Feder-
bligel (10) angreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Federbelastung der Verbindung der
beiden Hohlkdrperhilften (16, 17) durch eine oder
mehrere Tellerfedern (24) hergestellt ist, die von
die beiden HohlkSrperhidlften zusammenspannenden
Verschraubungen (25, 26, 27) eingeschlossen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn-—
zeichnet, daR dem Drosselspalt (8, 21) des Hohl-
kdrpers (1, 15) eine als Auftragswalze dienende
Warenfiihrungswalze (14) zugeordnet ist, die mit einem
einstellbaren Drehmoment antreibbar ist,-so daf die
Drehzahl der Warenflihrungswalze erhdéht wird, wenn das
Relbmoment zwlschen Warenbahn und Warenfiihrungswalze
kleiner ist als das eingestellte Antriebsdrehmoment.
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