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@ La présente invention concerne un perfectionnement aux
brosses & poncer et & égrener.

Brosse caractérisée en ce qu’elle est constituée par des an-
neaux intermédiaires (1) présentant des faces (2] paraiféles in-
clinées entre lesquelles sont serrées des feuilles (3} de toile la-
mellée collées cdté grain sur les anneaux {1}, et par deux an-
neaux d’extrémité (4, 5) présentant une face extérieure (4, 5’}
droite et une face intérieure (2') inclinée dans le méme sens que
les faces (2) des anneaux intermédiaires (1), 'ensemble de ces
anneaux {1, 4, B} étant serré sur un axe d'entrainement.
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Brosse & poncer et & égrener

La présente invention concerne le domaine des

brosses destinées aux machines a poncer et a égrener,

manuelles ou industrielles, en particulier pour le bois,
et a pour objet des perfectionnements aux brosses a
5 poncer et a égrener.

Les brosses de ce type existant actuellement sont
généralement constituées par des feuilles de toile abrasi-~
ve lamellées disposées perpendiculairement a l'axe de
rotation. Cependant, le rendement de ces brosses, c'est-a-

10 dire la durée de l'abrasif en fonctionnement, ne dépasse
‘‘‘‘‘ gueére 50 %, du fait qu'un grand nombre de lames se
retournent et portent sur le cdté non abrasif.

Il existe également des brosses, dans lesquelles
les lamelles sont paralleles a l'axe de rotation, et

15 permettent de ce fait un rendement de 100 %. Toutefois,
ces lamelles ne pénétrent pas assez efficacement dans les
petits dessins, ou autres pouvant se présenter dans le
beois, du fait qu'elles sont a cheval sur le profil,

-; attaguant ainsi les arétes sans atteindre le fond dudit

20 profil.

La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients.

Elle a, en effet, pour objet un perfectionnement

aux brosses a poncer et a égrener, caractérisé en ce que la
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brosse est constituée par des anneaux intermédiaires pré-
sentant des faces paralléles inclinées entre lesquelles
sont serrées des feuilles de toile lamellée collées cété
grain sur les anneaux, -et par deux anneaux d'extrémité
présentant une face extérieure droite et une face inté-~
rieure inclinée dans le méme sens que les faces des

anneaux intermédiaires, l'ensemble de ces anneaux étant
serré sur un axe d'entrainement. )

L'invention sera mieux comprise grice a la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte a un mode de réalisation
préféré, donné a titre d'exemple non limitatif, et expliqué
avec référence aux dessins schématiques annexés, dans
lesquels :
la figure 1 est une vue en élévation latérale d'une brosse
conforme a l'invention ;
la figure 2 est une vue en plan d'une feuille de toile
lamellée ; ,
la figure 3 est une vue en élévation d'un anneau intermé-
diaire équipé de deux feuilles de toile lamellée ;
la figurer4 est.une vue en coupe suivant A-A de la figure 3
les figures 5 et 6 sont des vues, respectivement en éléva-~
tion latérale et en élévation frontale d'un anneau d'extré-
mité, et
les figures 7 et ‘8 sont des vues analogues aux figures 5 et
6 de l'autre anneau d'extrémité.

Conformément a l'invention, et comme le montre plus
particuliérement, 3 titre d'exemple, la figure 1 des dessins
annexés, le perfectionnement aux brosses a poncer et a
égrener est caractérisé en ce gue la brosse est constituée
par des anneaux intermédiaireé 1 présentant des faces 2
paralléles inclinées entre lesquelles sont serrées des
feuilles 3 de toile lamellée collées cdté grain sur les
anneaux 1, et par deux anneaux d'extrémité 4 et 5 présentant
une face intérieure 2' inclinée dans le méme sens que les
faces 2 des anneaux 1, et une face extérieure 4', 5' droite,

l1'ensemble de ces anncaux étant serré sur un axe

-
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d'entrainement non représenté.

Les feuilles 3 de toile lamellée (figure 2) présen-~
tent avantageusement la longueur d'une demi~circonférence
et sont collées cdté grain sur le diamétre intérieur des
anneaux 1 (figures 3 a 8) en formant deux demi-hélices
successives de pas contraires (figures 3 et 4), ce montage
permettant que l'axe d'entrainement ne soit pas en contact
avec le grain, et ainsi ne s'use pas.

Conformément a une caractéristique de 1'invention,
la largeur de la brosse est réglable suivant les besoins
par montage ou par démontage d'un ou de plusieurs anneaux
intermédiaires 1.

Ces derniers et les anneaux d'extrémité 4 et 5 sont
avantageusement constitués en tube de chlorure de polyvinyle
série pression présentant une bonne résistance mécanique.

La disposition des feuilles 3 sur les anneaux 1,

4 et 5 permet que, en plus de la rotation, les lamelles
sont animées d'un mouvement transversal réalisant sur la
piéce & usiner un genre de trait croisé. En outre, l'incli-
naison en hélice des feuilles 3 pérmet que les lamelles se
présentent toujours du bon cété, et une combinaison de
trois mouvements, a savoir, l'avance de la piéce, la rota-
tion de la brosse, et son déplacement transversal, permet
le passage du grain abrasif sur tous les endroits, méme les
plus profonds, d'un profil sans blanchir les arétes.

Enfin, la disposition des feuilles 3 sur la brosse
permet une rotation de cette derniére dans les deux sens
par simple retournement de son axe, un repérage par une
couleur pouvant indiquer cette possibilité.

Grice a l'invention, il est possible de réaliser
une brosse a poncer et a égrener assurant un rendement de
100 % de la toile abrasive, d'un faible prix de revient,
et facilement interchangeable, cette brosse pouvant avanta-
geusement &tre utilisée pour le pongage de moulures en
ébénisterie, dans le batiment, ou autres, en particulier

dans des chaines de production en continu, ainsi que pour
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le traitement de surface de matiéres synthétiques ou de
métaux. '

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notamment
du point de vue de la constitution des divers éléments,
ou par substitution d'éqguivalents techniques, sans sortir

pour autant du domaine de protection de l'invention.
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~-REVENDICATIONS -

1. Brosse a poncer et a égrener caractérisée en ce
qu'elle est constituée par des anneaux intermédiaires (1)
présentant des faces (2) paralléles inclindes entre les-
duelles sont serrées des feuilles (3) de toile lamellée
collées cdté grain sur les anneaux (1), et par deux
anneaux d'extrémité (4, 5) présentant une face extérieure
(4', 5') droite et une face intérieure (2') inclinée dans
le méme sens que les faces (2) des anneaux intermédiaires
(1), l'ensemble de ces anneaux (1, 4, 5) étant serré sur
un axe d'entrainement. ‘

2. Brosse, suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que les feuilles (3) de toile lamellée présentent
avantageusement la longueur d'une demi-circonférence et
sont collées cdté grain sur le diamétre intérieur des
anneaux (1) en formant deux demi-~hélices successives de
pas contraires, ce montage permettant que l'axe d'entrai-
nement ne soit pas en contact avec le grain, et ainsi ne
s'use pas, et que sur la piéce a usiner soit réalisé un
trait croisé.

3. Brosse, suivant l'une quelconque des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que la largeur de la brosse
est réglable suivant les besoins par montage ou par

démontage d'un ou de plusieurs anneaux intermédiaires (1).
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