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@ Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggregates.

Um das Auflegen eines von einer manuell betétigten ! 231713 %
sogenannten Saugpistole angesaugten Multifilamentes an Fig.1 :
Streckrollenaggregaten in Streckspul-oder Spinnstreckspul-
maschinen zu ermébglichen, sind je nach Verfahren fir das 4
Ansetzen an Streckrollenaggregaten, die sich in ibermanns- g
hohen Lagen befinden, Hilfsmittel notwendig. 35—k lL
Ein erfindungsgemaésses Hiifsmittel besteht darin, dass 7~/“%'
ein Streckrollenaggregat (4) auf Flihrungsstangen (9) aus 12— ‘
einer Betriebsposition nach unten in eine Filamentlibernah- 2l
meposition verschiebbar ist. Ein um weniges schwereres el
und durch ein Seil {15) mit dem Streckrollenaggregat (4)
verbundenes Gegengewicht sorgt dafir, dass das Streckrol-
lenaggregat auch bei Ausfall einer pneumatischen Steue- 1.
rung in der oberen Anlage bleibt, sowie, dass die Verschiebe- B
krafte sich im wesentlichen auf die Differenz der beiden
Gewichte beschrénken mussen. L
Eine elektropneumatische Steuerung steuert im wesent-
lichen die Verschiebegeschwindigkeit des Streckrollenaggre- -
gates aus der Filamentiibernahmeposition in die Betriebspo- 3
sition, um ein Bruch des am Streckrollenaggregat angesetz- : 5T
ten Endlosfilamentes beim Hochschieben des Aggregates zu
vermeiden. Zum Verschieben des Gegengewichtes dienen
Pneumatikzylinder (21). Ein Streckrollenaggregat (3), sowie 5

eine Spulvorrichtung (5) sind in bedienbarer Héhe ange-
ordnet.
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Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggregates

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur
Aufnahme eines Streckrollenaggregates in einer Streck-

spul- oder Spinnstreckspulmaschine.

Um zu verstreckende Multifilamente auf dazu vorgesehene
Streckrollenaggregate aufzulegen, respektive letztlich

in eine Spuleneinheit einzubringen, werden die Filamente
durch manuell gefilhrte sogenannte Saugpistolen iibernom-
men und durch die Bedienungsperson auf die Streckrollen-
aggregate, respektive in die Aufwindvorrichtung, gebracht.
Das von der Saugpistole libernommene Multifilament kann
entweder von einem Spinnschacht oder einer Vorlagespule
her angeliefert werden. Unter Multifilament soll eine An-

zahl zusammengefasster endloser Einzelfibrillen verstan-
den werden.

Sind die Streckrollenaggregate in HShen liber dem Boden
angebracht, die ein Auflegen des Filamentes ohne ein
diese HBhe iliberwindendes Hilfsmittel nicht erlauben,

z.B. um die Verteilung mehrerer Multifilamente auf eine
Aufwindvorrichtung mit kleinen Ablenkwinkelq oder um eine

lange Streckzone zu ermdglichen, so ist es bekannt, dass
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hierzu mobile Treppen oder Hebebiihnen der Bedienungsperson

das Auflegen des Filamentes ermdglichen.

Eine solche Arbeitsweise hat jedoch den Nachteil, dass
das vorsichtige Fiihren der Saugpistole und das gleich-
zeitige Treppensteigen fiir die Bedienungsperson umst&dnd-
lich ist. Anderseits ist die Verwendung von Hebebiihnen
relativ teuer. Ausserdem kann bei unsorgfdltiger Bedie-
nung der Saugpistole, hauptsdchlich beim Auflegen feiner
Titer, ein Bruch des Filamentes enstehen, was z.B. eine
Wickelbildung an der vorangehenden Galette eines Streck-
rollenaggregates und entsprechend ein Entfernen des Wik-
kels zur Folge haben kann. Eine weitere Gefahr besteht
in der Beschddigung der Streckrollen-Oberfldchen durch

Saugpistolen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein
sicheres Auflegen zu erm&glichen, ohne dass die Bedienungs-

person die erwdhnten Hilfsmittel verwenden muss.

Die Erfindung, wie sie in den Ansprilichen gekennzeichnet
ist, 16st die Aufgabe dadurch, dass das Streckrollen-
aggregat an Schienen gefiihrt ist und diesen Schienen
entlang ab einem eine Betriebsposition bestimmenden An-

schlag in eine Filamentilibernahmeposition verschiebbar ist.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im we-
sentlichen darin zu sehen, dass die Bedienungsperson
ohne Standplatzverdnderung alle Streckrollenaggregate
und die sich in der Ndhe der Aufwindvorrichtung befind-
lichen Aggregate fir das Ansetzen des Filamentes bedie-

nen kann.
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Ein weiterer Vorteil besteht in der Mdglichkeit, die Ver-
schiebegeschwindigkeit des Streckrollenaggregates durch

Mittel zu steuern, so dass Fadenbriiche vermieden werden

kdnnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich einen

Ausfiihrungsweg darstellenden Zeichnungen ndher erl&utert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Frontansicht der erfindungsgem&dssen Vor-
richtung, halbschematisch dargestellt,

Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung von Fig. 1,
halbschematisch dargestellt,

Fig. 3 ein Grundriss der Vorrichtung von Fig. 1, halb-

schematisch dargestellt,

Fig. 4+5 Jje ein Schema der Steuerung zur Vorrichtung von

Fig. 1,

Fig. 6 ein Funktionsdiagramm der Steuerung von Fig. 4
und 5.

In einer Streckspul- oder Spinnstreckspulmaschine 1 wird
ein von einer Vorlagespule oder einem Spinnschacht (beides
nicht gezeigt) herkommendes aus vier einzelnen Multifi-
lamenten zusammengefasstes Multifilamentblindel 2 iiber

ein erstes Streckrollenaggregat 3 und anschliessend lber
ein zweites Streckrollenaggregat 4 in eine Aufspuleinheit
5 gefilhrt. Die Streckrollenaggregate 3 und 4 umfassen je

eine an sich bekannte Galette 6, respektive 6', und dazu
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je eine an sich bekannte Umlenkrolle 7, respektive 7', an
welcher jedes Multifilament einzeln in an sich bekannter

Weise gefiihrt ist.

Das erste Streckrollenaggregat 3 ist an einem Tragrahmen
8 fest angeordnet, wdhrend das 2zweite Streckrollenaggregat
4 an zwei Flihrungsstangen 9 in im wesentlichen vertikaler

Richtung verschiebbar gefiihrt ist.

Die Fihrungsstangen 9 sind mit ihrem unteren Ende auf ei-
ner zum Tragrahmen 8 gehdrenden Tragplatte 10 abgestiitzt,
mit dieser verbunden und an ihrem oberen Ende durch eine
Deckplatte 11 fixiert. Die Deckplatte 11 ist ihrerseits
durch Trédger 12, die ebenfalls auf der Tragplatte 10 abge-

stlitzt und mit ihr verbunden sind, abgestiitzt und fixiert.

Ueber Rollen 13 und 14 wird ein Seil 15 gefiihrt, welches
mit dem einen Ende am zweiten Streckrollenaggregat 4 und
nmit dem anderen Ende an einem Gegengewicht 16 befestigt
ist. Die Rolle 13 ist mittels einem Lager 17, und die Rol-
le 14 mittels einem Lager 18 drehbar auf der Deckplatte 11

fest angeordnet.

Das Gegengewicht 16 ist mittels daran befestigter Gleit-
elemente 19, die an Schienen 20 anliegen, durch diese ge-
fihrt. Die Schienen 20 stilitzen sich mit ihrem unteren En-
de auf der Tragplatte 10 ab und sind an dieser befestigt.
An ihrem oberen Ende sind die Schienen 20 durch die

Deckplatte 11 fixijert.

An der unteren Stirnseite des Gegengewichtes 16 ist aus-
serdem ein daran befestigtes Joch 16' vorgesehen, welches

iiber die Breite B des Gegengewichtes 16 hinausragt, und
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mit zwei Druckzylindern 21 verbunden ist. Die Druckzylin-

der ihrerseits sind mittels Stiitzen 22 mit der Deckplatte

11 verbunden.

Verstrebungen 23 und 24 (nur in Fig. 2 gezeigt), die am
Tragrahmen 8, respektive an den Trédgern 12 befestigt sind,
fixieren die Spinnstreckspulmaschine 1 entweder an einer

Wand (nicht gezeigt) oder an einer weiteren Tragkonstruk-
tion (nicht gezeigt).

In der Betriebsposition liegt das zweite Streckrollen-

aggregat 4 an Anschlédgen 25 an, die an der Unterseite

der Deckplatte 11 befestigt sind.

Die Betdtigung der Zylinder 21 ist mit den Schemata
der Figuren 4 und 5 und mit dem Funktionsdiagramm der
Fig.6 dargestellt. Es werden dazu folgende Elemente be-
ndtigt:

Eine Druckluftquelle 26 speist via eine Druckluftleitung
27, in der ein Druckreduzierventil 28 eingebaut ist, eine
Druckluftleitung 29, resp. 29', zur Speisung der Zylinder
21 fir die Aufwdrtsbewegung des Gegengewichtes 16 sowie

eine Druckluftleitung 30, resp. 30', zur Speisung der Zy-

linder 21 fiir die Abwdrtsbewegung des Gegengewichtes 16.

In den Leitungen 29 und 30 ist je ein elektropneumatisch
gesteuertes 3/2-Weg Pneumatikventil 31, resp. 32, mit
sogenannter Sperr-Null-Stellung, sowie Jje ein verstell-
bares Drossel-Riickschlagventil 33, resp. 34, vorgesehen.
Diese letztgenannten Ventile sind derart eingebaut, dass

die Entliiftung der Leitungen 29', resp. 30', gedrosselt

ist.



10

20

25

30

0080568

Im weiteren bendtigt die Steuerung je einen elektrischen
Impulsdruckknopfschalter bl und b2 sowie einen Endschal-
ter b3 der die untere Endlage des Gegengewichtes 16

signalisiert.

Die Steuerung funktioniert folgendermassen:

In Betriebsposition des Streckrollenaggregates 4, d.h. in

der Ausgangslage der Steuerung, liegt das Streckrollen-

aggregat 4 in der oberen Endlage an den Anschlédgen 25, d.h.

das Gegengewicht 16 ist in der unteren, in den Figuren 1,

2 und 4 gezeigten Lage.

In dieser Ausgangsstellung der Steuerung ist ein Relais
d2 (Fig. 5) aktiviert, die dazugehdrigen Relaiskontakte
d2' und d2'' geschlossen, und die Magnetspule s2 des Ven-
tiles 32 aktiviert und dadurch das Ventil 32 in Durch-
lassstellung, so dass die Zylinder 21 via Druckleitung
30' mit Druckluft beaufschlagt sind. Gleichzeitig ist

die Druckleitung 29' via das sich in Durchlassstellung
(Fig. 4) befindliche Ventil 31 entliftet, so dass die
Zylinder 21 kolbenstangenseitig nicht mit Druckluft be-

aufschlagt sind.

S0ll nun nach einem Fadenbruch oder beim Neuauflegen
eines Multifilamentes, resp. Multifilamentbiindels, das
Streckrollenaggregat 4 in die untere Endlage, d.h. bis
zur Auflage auf die Tragplatte 10, gebracht werden, so
wird der Impulsschalter bl (Fig. 4) manuell betdtigt, so
dass die Schaltkontakte bl' (Fig. 5) geschlossen und die
Schaltkontakte bl'' getffnet werden. Dadurch wird einer-
seits das Relais d2 stromlos und die Relaiskontakte d42°'

und d2'' gedffnet, die Magnetspule s2 stromlos, und da-
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durch das Ventil 32 in die Null-Sperrstellung gebracht,
sowie anderseits ein Relais dl aktiviert, und dadurch die
Relaiskontakte dl' und d4l1'' geschlossen, wodurch die Mag-
netspule sl des Ventiles 31 aktiviert wird und dadurch
das Ventil 31 aus der Sperrstellung in die Durchlassstel-
lung verschoben wird. Durch diese Massnahme wird einer-
seits die Druckleitung 30' entliiftet und anderseits die
Druckleitung 29' und damit die Zylinder 21 kolbenstangen-
seitig mit Druckluft beaufschlagt. Die Zylinder 21 schie-
ben nun das Gewicht mit einer mittels dem Ventil 34 ge-

drosselten Geschwindigkeit nach oben.

Bei dieser Aufwédrtsbewegung wurden die Schaltkontakte
b3' geschlossen, so dass der geschlossene Relaiskontakt
dl' die Selbsthaltefunktion fiir das Relais dl erfiillen

kann.

Nach dem Auflegen des Multifilamentblindels auf die Ga-
letten, respektive Umlenkrollen der Streckrollenaggregate

3 und 4, dem Einfddeln in einen am Streckrollenaggregat 4
fest angeordneten Fadenfihrer 35 (Fig. 1) sowie dem Ein-
fihren in die Aufspuleinheit 5, betdtigt die Bedienungsper-
son den Impulsschalter b2. Dadurch wird das Relais d2 akti-
viert und die Relaiskontakte d2' und d2'' geschlossen, wo-
durch die Selbsthaltefunktion filir das Relais d2 erfiillt ist
und die Magnetspule s2 des Ventiles 32 aktiviert, d.h. das
Ventil 32 aus der Sperr-Null-Stellung in die Durchlass-Stel-
lung verschoben wird. Die Zylinder 21 werden dadurch via

Leitung 30' mit Druckluft beaufschlagt.

Die Kolben 21' der Zylinder 21 sind nun beidseitig mit
demselben Luftdruck beaufschlagt. Die Kolbenkraft ist

kolbenstangenseitig jedoch entsprechend dem Kolben-
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stangenquerschnitt kleiner als auf der Gegenseite,

SO dass_die fiir die Abwartsbewegung des Gewichtes 16 =zur
Verfiigung stehende Kraft Pabw der Differenz zwischen der
Surmme der Gewichtskraft P, und der abwidrts gerichteten

G
Kolbenkraft P2 und der aufwirtsgerichteten Kolbenkraft
Pl entspricht (Pabw = P2 + PG - Pl). Die Abwirtsbewegung
des Gewichtes 16 ist deshalb mittels Ventil 33 in ihrer

Geschwindigkeit gedrosselt.

Hat das Streckrollenaggregat 4 die obere Endlage, d.h.
die Anlage an den Anschl&dgen 25 erreicht, so wird vom
Joch 16' der Endschalter b3 betdtigt, wodurch das
Relais dl stromlos und damit einerseits die durch den
Relaiskontakt dl1' gegebene Selbsthaltefunktion fiir das
Relais dl unterbrochen, sowie durch das Oeffnen des
Relaiskontaktes dl'' das Ventil 31 wieder zuriick in die
Sperr-Null-Stellung verschoben wird. In dieser Stelliung
dieses Ventiles ist die Druckleitung 29' entliiftet und

die Kolbenstangenseite des Zylinders 21 entlastet.

Die Steuerung hat ihre Ausgangsstellung damit wieder

erreicht.

Das Streckrollenaggregat 4 wird nun mit der Gewichtskraft

PG plus der Kolbenkraft P2 gegen die Anschl&dge 25 gepresst.

Der erwidhnte Steuerungsablauf ist im weiteren mit dem
Funktionsdiagramm der Figur 6 dargestellt. Dabei bedeutet
1 = EIN und O = AUS. Im weiteren weisen die Bezeichnungen

auf die bisher erwdhnten Elemente der Steuerung hin.

Im weiteren ist das zweite Streckrollenaggregat 4 mit

einem daran befestigten Warmeschutzkasten 36 abge-
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deckt, der an seiner oberen, die Galette 6 iliberdecken-
den Wand einen Anschlussschacht 37 aufweist, in den,
in der Betriebsposition des Streckrollenaggregates 4
eine Dampfabsaugdiise 38 dicht hinein miindet.

Um diese Dichtigkeit zu erhalten, ist die Dampfabsaug-
diise 38 derart mittels einer federnden Stiitze 39 an der
Deckplatte 11 befestigt, dass in der Betriebsposition
des Streckrollenaggregates 4 die Dampfabsaugdiise 38
mit der Kraft der gespannten Stiitze 39 an den inneren
Schachtrdndern (nicht besonders gekennzeichnet) des

Anschlussschachtes 37 dicht anliegt.

Die Dampfabsaugdiise ist ihrerseits an ein Dampfabsaug-
rohr 40 angeschlossen, welches in an sich bekannter Wei-
se mit einem flexiblen Rohrteil (nicht gezeigt) versehen

ist, damit die Dampfabsaugdiise der Bewegung der federn-

den Stiitze 39 folgen kann.
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Patentanspriiche:

1.

Vorrichtung zur Aufnahme eines Streckrollenaggre-
gates in einer Streckspul- oder Spinnstreckspul-
maschine, dadurch gekennzeichnet, dass das .Streck-~
rollenaggregat (4) an Fiihrungen (9) gefiihrt ist
und an diesen Fiihrungen ab einem eine Betriebs-~
position bestimmenden Anschlag (25) in eine Fila-

mentiilbernahmeposition verschiebbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verschiebegeschwindigkeit des Streckrollen-
aggregates (4) durch Mittel (16; 21; Fig. 4 und 5)

gesteuert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Mittel ein Gegengewicht (16) zum Streckrol-
lenaggregat (4) sowie einen dem Gegengewicht entge-
genwirkenden, durch eine Steuerung (Fig. 4 und 5)

gesteuerten Druckzylinder (21) umfassen.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gegengewicht (16) schwerer als das Gewicht
des Streckrollenaggregates (4) ist, und dass der
Druckzylinder (21) derart dimensioniert ist, dass
dieser mindestens die Differenz der beiden Gewichte

iberwindet.

Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Druckzylinder (21) doppeltwir-
kend ist, und die Steuerung Mittel (31,32) umfasst,
die das Druckmedium derart umsteuern, dass der

Druckzylinder fiir das Heben des Gegengewichtes (16)
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von der einen Seite und fiir das Fixieren des zweiten

Streckrollenaggregates (4) am Anschlag (25) von der
anderen Seite beaufschlagbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuerung Mittel (33,34) zur
Drosselung des aus dem Zylinder (21) austretenden

Druckmediums umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das zweite Streckrollenaggregat (4) mit-
tels eines daran befestigten Wd&rmeschutzkastens (36)
abgedeckt ist und der Warmeschutzkasten (36) einen
Anschlussschacht (37) aufweist, in welchen in der
Betriebsposition des Streckrollenaggregates (4) ei-

ne Dampfabsaugdilise (38) dicht hinein miindet.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die Dampfabsaugdiise (38) mittels einer

federnden Stiitze (39) an der Deckplatte (11) be-
festigt ist.
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