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@ Buse d’'agglomération.

@ Buse d'agglomération comprenant un corps {5-12-21)
évidé axialement et verticalement dans lequel sont prévus
un passage axial (3) pour 'admission d'un produit puivéru-
lent a agglomérer, une tuyére annulaire d’'éjection (6)
coaxiale et extérieure audit passage pour !'éjection d'un
fluide d'agglomeération, et une chambre annulaire de distri-
bution (1) coaxiale et extérieure a ladite tuyére pour la
distribution du fluide d'aggiomération dans la tuyére.

La buse comprend en outre une premiére chambre
annulaire coaxiale de chauffage (2) extérieure et adjacente &
ladite chambre de distribution {1} pour le chauffage de cette
derniére et une deuxiéme chambre annulaire coaxiale de
chauffage (20) extérieure et adjacente 3 I'extrémité de ladite
tuyére d’'éjection (6) et disposée au-dessous de la chambre
de distribution (1) pour le chauffage de cette derniére et de
I'extrémité de la tuyere.
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Buse d'agglomération

La présente invention a pour objet une buse d'agglomération,
comprenant un corps évidé axialement et verticalement dans
lequel sonﬁ prévus un passage axial pour l'admission d‘'un
produit pulvérulent 3 agglomérer, au moins une tuyére
annulaire d'éjection coaxiale et exté&rieure audit passage
pour l'éjection d'un fluide d'agglomération, et au moins une
chambre annulaire de distribution coaxiale et extérieure a

ladite tuyére pour la distribution du fluide d4'agglomération
dans la tuyére.

On connalt diverses buses d'agglomération 3 axe de symétrie
vertical comprenant en disposition coaxiale au moins un
passage pour un produit pulvérulent & agglomérer et au moins
une tuyére . d'éjection d'un fluide d'agglomération, par exem-
ple de la vapeuf. Ces buses sont gé&néralement placées au som-
met d'une tour d'agglomération parcourue le cas é&chéant par
un courant d'air chaud destiné & sécher durant leur chute

au bas de la tour les agglomérats formé&s dans une zone d'agglo-
mération située & une certaine distance au-dessous de la buse.
Plusieurs dispositions des divers &lé&ments de la buse ont é&té
proposées pour améliorer par exemple l'efficacité et la quali-
té de l'humectage superficiel des particules & agglomérer,

la frégquence des collisions entre particules humectées et

le contrdle de la grosseur et du poids spécifigue des agglomé-
rats formés. On a proposé par exemple l'usage de tuyéres
coaxiales multiples a orifices d'éjection annulaires échelon-
nés le long du passage axial du produit pulvérulent pour pro-
voquer une meilleure turbulence et un meilleur brassage du
produit pulvérulent et du fluide d'agglomération. On a propo-
sé aussi 1l'éjection du fluide d'agglomération par une tuyére
coaxiale extérieure renforcée par une tuyére axiale intérieu-

re pour que le courant de produit pulvérulent ne soit pas
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contacté que de l'extérieur mais aussi de l'intérieur. On
connait enfin l'usage de plusieurs tuyéres ou courants
coaxiaux de fluides différents tels que vapeur, air chaud
et/ou air frais par exemple pour soit obtenir un effet de
refroidissement du produit pulvérulent et -améliorer la con-
densation de la vapeur sur les particules & agglomérer, soit
empécher le collage de particules sur des pié&ces chaudes
telles que les pidces constituant la tuyére d4'éjection de

vapeur, soit encore sé&cher les agglomérats a peine formés.

Un inconvénient de ces buses connues est leur spécificité
et leur mangque de souplesse pour l'adaptation 3 l'aggloméra-
tion de produits pulvérulents ou de mélanges de produits
pulvérulents aux caractéristiques trés diverses, notamment

en ce gqui concerne la forme et la régularité des particules,

.leur composition chimique, leur solubilité, leur hygroscopi-

cité, leur état de cristallisation, leur porosité ou leur
poids spécifique par exemple. Une buse connue calculée et
dessinée pour une application précise ne se préte souvent
pas é'l‘aggiomération d'un autre produit pulvérulent qui
exige l'étude et la mise au point d‘'une autre buse. Un autre
défaut de ces buses d'agglomération connues est la difficul-
té que l'on rencontre souvent 3 éviter des gouttes de con-
densation formées par le fluide d'agglomération sur certaines
parties de la buse, ces gouttelettes pouvant considérablemgnt
perturber le processus de l'agglomération et endommager le
produit fabrigué.

La présente invention a pour but de pallier ces défauts

et de proposer une buse du type ci-dessus perfectionnée qui
se distingue par sa souplesse d'adaptation aussi bien au
traitement des produits pulvérulents les plus divers qu'a des
variations légéres d'un produit pulvérulent déterminé ou des

conditions de travail, ainsi gue par la propreté de son

fonctionnement.
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A cet effet, la buse d'agglomération selon la présente in-
vention comporte en outre au moins une premiére chambre annu-
laire coaxiale de chauffage extérieure et adjacente & ladite
chambre de distribution pour le chauffage de cette derniére
et au moins une deuxiéme chambre annulaire coaxiale de chauf-
fage extérieure et adjacente & l'extrémité de ladite tuyére
d'éjection et disposée au-dessous de la chambre de distribu-

tion pour le chauffage de cette derniére et de l'extrémité
de la tuyére.

Par ce principe de construction, on &vite grandement la for-
mation de gouttelettes génantes en réduisant considérablement
la condensation du fluide d'agglomération dans la chambre de
distribution et & l'extrémité de la tuyére d'éjection. Cette

conception permet é&galement une construction rationnelle, ro-
buste et compacte.

Dans une forme de réalisation préférée de la présente buse,
ledit passage axial est délimité& par une tubulure d'admission
vissée dans la partie supérieure dudit Eorps de maniére régla-
ble par rotation sur son axe et ladite tuyére est délimitée

4 1'intérieur par la surface extérieure de ladite tubulure

et & l'extérieur par une paroi intérieure de ladite chambre

de distribution. Cette conception permet le réglage en marche

de l'ouverture de l'orifice de sortie de la tuyére par mouve-
ment relatif des parois qui la délimitent.

De préférence, la chambre annulaire de distribution comporte
un plafond, un fond incliné radialement vers l'exté&rieur

pour le purgeage de condensats du fluide d'agglomération, une
paroi intérieure présentant dans sa partie supérieure une
collerette dirigée radialement vers l'extérieur, une ouvertu-
re annulaire de distribution entre la collerette et le pla-
fond, et une paroi extérieure constituant une paroi intérieure

de ladite premiére chambre de chauffage. Un filtre peut en
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outre é&tre disposé dans ladite ouverture annulaire de distri-
bution. Grice i cette conception, les condensats &ventuels
qui seraient entrainés avec le fluide d'agglomération ou ceux
qui se formeraient malgré tout dans la chambre de d;stribu—

tion ne peuvent pas passer dans la tuyére et sont aisément

évacuables.

De préférence également, ladite extrémité de la tuyédre d'éjec-
tion est formée d'un insert intérieur fix€ & l'extrémité in-
férieure de ladite tubulure d'admission et d'un insert exté-
rieur disposé dans le prolongement de ladite paroi intérieure
de la chambre de distribution, les deux inserts &tant amovi-
bles et délimitant une fente d'é&jection annulaire conique
convergente, la largeur de la fente &tant réglable en marche
par rotation de ladite tubulure dans ledit corps. Ainsi, lors-
qu'il s'agit de modifier radicalement le débit du fluide
d'agglomération ou l'angle d'attaque du jet de fluide lors
d'un changement du type de produit pulvérulent, il n'est
pas nécessaire de changer toute la buse mais il suffit de
changer les inserts. Mais lorsqu'il s'agit d'adapter la vi-
tesse ou le débit du fluide d'agglomération & de légéres va-
riations des caractéristiques du méme produit pulvérulent ou
des condiﬁions de travail, il n'est pas nécessaire d'arréter
l'installation d'agglomération pour procéder & l'adaptation

mais celle-ci peut étre réalisée en marche,.

De préférence enfin, les piéces de la buse d'agglomération
sont réalisées en acier inoxydable et le filetage de ladite
tubulure et le taraudage correspondant dudit corps de méme
gue ledit insert intérieur de la tuyére sont plaqués en ni-
ckel amorphe. Le plaquage du filetage a pour but d'éviter
le grippage et de permettre le réglage en marche de la buse
par rotation précise et sans & coups de la tubulure dans le
corps. Le nickelage de l'insert int&rieur doit contribuer

d éviter le collage du produit pulvérulent & l'extrémité
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aval du passage axial.

Dans une forme de réalisation particuliére de la présente

buse d'agglomération, ledit passage axial est annulaire

et délimité & l'intérieur par un tube de guidage & l'inté-
rieur duquel est dispos&s une buse a& double flux pour la
projection d4'un aérosol. Cette modification autorisée par

la conception générale de la buse peut étre réalisée & tout
moment en pratigue par mise en place du tube de guidage et
d'une buse traditionnelle 3 double flux dans la tubulure
d'admission. Elle permet par exemple l'agglomération de pro-
duits pulvéiulents particuliers tels que certains produits
riches en amidon qui exigent un apport d'humidité considéra-
ble pouvant aller jusqu'd 20 % en poids du produit pulvéru-
lent, la normale &tant de quelques pourcents de solvant par
rapport au poids des particules 3 agglomérer. Une telle
quantité d'humidité ne pourrait pas &tre véhiculée par le
fluide d'agglomération sous forme de vapeur séche. Au contrai-
re, une buse centrale 3 double flux du type trompe de Venturi
par exemple dans laquelle le liquide serait de l'eau et le
gaz d'aspiration et projection serait de la vapeur d'eau per-
met de créer un brouillard de gouttes d'eau microscopiques
qui descend sur la zone d'agglomération et y fournit 1'humi-
dité d'appoint nécessaire. Cette forme de réalisation de la
présente buse permet é&galement la pulvérisation de solutions
d'agents aromatisants, 1liants, coldrants ou autres sur les

aggrégats en cours de formation dans la zone d'agglomération.

Dans le méme ordre d'idée, on peut &galement prévoir plusieurs
tuyéres coaxiales autour dudit passage axial.

Dans une autre forme de réalisation particuliére, la présente
buse d'agglomération comporte un corps supplémentaire amovi-
ble sous ledit corps, serré& contre ou & distance de celui-ci,

ce corps supplémentaire présentant &galement un passage axial
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et, coaxialement de l'intérieur vers l'extérieur, au moins
une tuyére d'éjection de fluide, une chambre de distribution
de fluide et une chambre de chauffage. Cette forme de réali-
sation permet soit de renforcer l'effet d'agglomération en
fournissant un brassage et une humectaticn d'appcint avec

un fluide d'agglomération, soit de prévenir la remontée de
particules déja humectées ou l'accumulation de particules
dans des angles morts par projection d'air comprimé & des

endroits critiques, notamment au voisinage desdits inserts.

Dans le méme ordre d'idée, on peut prévoir que ladite tubu-

lure d'admission présente une fausse paroi le long de sa sur-
face intérieure pour la circulation et 1'éjection d'air com-
primé & son extrémité inférieure. L'&jection d'air comprimé
est destinée en particulier 3 prévenir le retour de parti-
cules ou de vapeur La fausse paroi isolée et refroidie par
la circulation d'air comprimé contribue & prévenir le colla-

ge & la tubulure des particules séches durant leur passage &

travers celle-ci.

La présente buse est destinée 3 &tre utilisée dans une instal-
lation d'agglomération comportant une tour d'agglomération
équipée des dispositifs nécessaires tels que conduites d'ali-
mentation en fluides d'agglomération ou autres fluides, et
dispositif d'alimentation en produits pulvérulents au sommet
de la tour ainsi gue dispositif 4'évacuation des agglomérats
recueillis au bas de la tour, de méme que des dispositifs
annexes éventuels tels que des moyens d'évacuation des con-
densats, un dispositif de séchage par circulation d'air chaud
avec injection d'air chaud au bas de la tour et évacuation
d'air sur un cycldne au haut de la tour, ou un dispositif

de séchage en 1lit fluidisé& branché & la suite du dispositif

d'évacuation des agglomérats, par exemple.

La présente buse est congue pour étre disposée au sommet d'une

telle tour. Pour la faire fonctionner, on relie la ou lesdi-
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tes chambres de distribution aux conduites d'alimentation

en fluide d'agglomération par l'intermédiaire d'entrées
prévues & cet effet dans la paroi extérieure desdites cham-
bres. On peut prévoir une ou plusieurs entrées, notamment
des entrées tangentielles, par chambre de distrikution. De
méme, on relie lesdites chambres annulaires de chauffage &
une ou des conduites d'alimentation en fluides de chauffage
ou tempérage par l'intermédiaire d'une ou plusieurs entrées,
notamment des entrées tangentielles, prévues a cet effet
dans la paroi extérieure de chaqgue chambre de chauffage.

On procéde de maniére analogue pour l'alimentation éventuel-
le en d'autres fluides, tels que l'air comprimé par exemple,
de chambres de distribution de ces fluides prévues & cet
effet dans le corps de la buse ou dans ledit corps supplé-
mentailre éventuel. On relie également la buse 3 double flux
&ventuelle & des conduites d'alimentation en liquide et en
gaz concernés. On relie enfin les éventuelles sorties -Ae
purgeage prévues dans la paroi extérieure des chambres de
distribution de fluide d'agglomération et/ou des chambres de
chauffage auxdits moyens d'évacuation des condensats gui peu-
vent &tre réalisés par exemple sous forme de conduites col-
lectrices reliées & un récipient collecteur, éventuellement
par l'intermédiaire d'une pompe. Ce purgeage peut s'effec-
tuer en continu ou par intermittence selon les besoins. Quant
a8 la matiére pulvérulente & agglomérer, on peut l'introduire
dans ledit passage axial en l'y laissant tombefha partir d'un
dispositif d'alimentation en forme d'entonnoir ou de trémie,
ou par l'intermédiaire d'un distributeur & palettes rotatives
par exemple, ce dernier dispositif étant particuliérement re-
commandé dans le cas ol ledit passage axial est de section

annulaire, son centre &tant occupé par la buse 3 double flux.

La présente buse permet d'agglomérer les produits pulvérulents
ou mé&langes de produits pulvérulents les plus divers. Elle se

préte particuliérement bien & l'agglomération de produits
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pulvérulents alimentaires qui sont souvent trés délicats
et requidrent un trés grand soin dans la déterminaticn et
le maintien des conditions de fonctionnement, le dess:in de

la géométrie de la buse et le choix des matié&res et fluides.

En ce gui concerne ces derniers, les fluides d'agglomération
seront le plus souvent une forme gazeuse d’'un solvant des
particules & agglomérer, qui puisse condenser a la surface
des particules et en provoquer une lé&gére dissolution super-
ficielle qui permette aux particules de coller entre elles
et former les agglomérats désirds. Des fluides d'appoint tels
que l'air comprimé pourront servir au conditionnement du
produit pulvérulent, notamment son refroidissement, ou au
nettoyage permanent de zones critiques telles que des angles
morts. Des solutions de produits aromatiques ou de condiments,
ou des solutions g'agents liants, colorants, mouillants ou
émulsifiants, pourront &tre utilisés comme indiqué plus haut
en combinaison avec un gaz de projection tel gque l'air ou une
forme gazeuse du solvant desdits agents en recourant & ladi-
te buse & double flux. Enfin, les fluides de chauffage ou
tempérage desdites chambres seront choisis en sorte de main-
tenir dans les chambres de distribution par échange de cha-
leur une température favorable au maintien en phase totale-
ment gazeuse du fluide d'agglomération. On pourra par exemple
utiliser comme fluide de chauffage une vapeur d'eau 3 une
pression de quelques bars si l'on utilise comme fluide d'ag-
glomération de la vapeur d'eau 3 pression légérement supé-

rieure ou pratiquement &gale 3 la pression atmosphérique.

La présente buse permet d'utiliser des quantités relatives
ou proportions trés variables de fluide d'agglomération par
rapport au poids des produits pulvérulents & agglomérer,

en fonction des impératifs propres aux divers produits pul-
vérulents. Il est possible de descendre tréds bas dans ces
proportions, jusqu'd une fraction de pourcent en poids des

particules & agglomérer, en rétrécissant la fente d'éjection

SN S A e o
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ou en diluant le fluide d'agglomération dans un gaz porteur,
par exemple en mélangeant de l'air et de la vapeur d'eau.
Il est possible de monter trés haut dans ces proportions,
jusqu'@ une ou deux dizaines de pourcents en poids des par-
ticules & agglomérer, en élargissant la fente d'é&jection ou

en recourant au corps supplémentaire ou & la buse 3 double
flux.

En ce qui concerne les dimensions respectives de la buse et
des installations ainsi que les débits horaire possibles, on
peut dire que la présente buse permet sans autre de forts
débits pour des dimensions modestes. On peut mentionner &
titre d'orientation des débits de quelques centaines de kg

3 1 tonne d'agglamérats par- heure pour un diamétre de la fente

"annulaire d'djection de l'ordre de cing ou six cm, une lar-

geur de cette fente variant entre environ 1 et 4 mm et une
hauteur de tour de l'ordre de deux ou trois métres.

i
La buse selon la présente invention est dé&crite encore ci-

aprés en référence au dessin donné & titre d'exemple et dans
lequel:

-~ la figure 1 représente une vue en coupe verticale d'un mode

d'exécution de la présente buse et

- la figure 2 représente une vue en coupe verticale d'un
autre mode d'exé&cution.

Si l'on se référe & la figure 1, on voit que le corps de la
buse est réalisé ici sous forme d'une couronne renfermant la
chambre de distribution 1 du fluide d'agglomération et la
premiére chambre de chauffage 2 de la chambre de distribution
l. Le passage axial 3 pour le produit pulvérulent & agglomé-
rer est de section annulaire et il est délimité & l'extérieur
par la tubulure d'admission 4 vissée dans la partie supérieu~

re 5 dudit corps de maniére réglable par rotation sur son axe.
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La tuyére d'éjection 6 de fluide d'agglomération est déli-
mitée & l'intérieur par la surface extérieure de la tubulu-

re 4 et & l'extérieur par la paroi intérieure 7 de la cham-

bre de distribution 1.

Cette derniére comporte un plafon 8 délimité par la partie
supérieure 5 du corps, un fond 9 incliné radialement vers
1'extérieur pour le purgeage de condensats du fluide d'agglo-
mération, la paroi intérieure 7 présentant dans sa partie
supérieure une collerette 10 dirigée radialement vers l'exté-
rieur, une ouverture annulaire 11 de distribution entre la
collerette 10 et le plafond 8, et une paroi extérieure 12
constituant une paroi intérieure de la premiére chambre de
chauffage 2. Un filtre 13 est disposé dans 1l'ouverture an-

nulaire 11 de distribution.

L'extrémité de la tuyére d'édjection 6 est formée d'un insert
intérieur 14 fixé 3 l'extrémité inférieure de la tubulure
d'admission 4 et d'un insert extérieur 15 disposé dans le
prolongement de la paroi intérieure 7. Les deux inserts sont
amovibles et délimitent une fente d'édjection 16 annulaire
conique convergente, la largeur de la fente &tant réglable
en marche par rotation de la tubulure 4 dans le corps de la
buse. A cet effet, l'extrémité supérieure évasée de la tubu-
lure 4 présente une collerette molletée 17 et un index 18
permettant la lecture précise de la position de la tubulure
sur une échelle graduée 19 prévue sur l'extré&mité 5 du corps.
La deuxiéme chambre annulaire coaxiale de chauffage 20 est
extérieure et adjacente & l'insert extérieur 15 qu'elle main-
tient en place en &tant elle-méme vissée contre le dessous

de la chambre de distribution 1, ce dessous faisant partie

intégrante de la partie inférieure 21 du corps de la buse.

Enfin, on voit qu'au centre du passage axial 3 on a disposé

W
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une buse traditionnelle & double flux 22a dans le tube de
guidage 22b.

Les parties supérieure 5 et inférieure 21 du corps de la
buse sont relifes entre elles par l'intermédiaire de la paroi
12 massive et 38 profil en I, par des vis, pour former un
corps compact et robuste. Les problémes d'étanchéité&, trés
importants dans une construction de ce genre, ont &té réso-
lus en prévoyant des joints toriques, représentés par un
cercle dans une loge rectangulaire, partout oll cela s'est
avéré nécessaire. Certaines piéces, telles que les parois
extérieures des chambres de chauffage sont fixées par des
soudures non représentées. L'insert inté-

rieur 14 est chassé léger dans l'extrémité de la tubulure 4.
Pratiquement toutes les piéces sont réalisées en acier
inoxydable. L'insert intérieur 14, de méme que le pas de
vis 23, avec le taraudage dans la partie supérieure 5 du

corps et le filetage sur la partie supérieure de la tubulure

d'admission 4, sont plaqués en nickel amorphe.

Les entrées respectives non représentées du fluide d'agglo-
mération et du fluide de chauffage sont pratiquées tangen-
tiellement dans la paroi extérieure de la chambre de distri-
bution 1 et des chambres de chauffage 2 et 20. De mé&me, des
sorties de purgeage non représentées sont pratiquées dans

le bas de la paroi extérieure de toutes ces chambres.,

Pour la description de la forme d'exécution représentée 3 la
figure 2, on a repris les mémes chiffres de référence qu'a
la figure 1 pour désigner les piéces ou éléments identiques
ou remplissant la méme fonction. C'est ainsi qu'on retrouve
un corps composé des parties supérieure 5 et inférieure 21
religées par la paroi 12 et abritant la chambre de distribu-
tion 1 et la premiére chambre de chauffage 2. De méme, on

retrouve la tubulure d'admission 4 vissée dans le carps par

le pas de vis 23 de maniére réglable en saisissant et tour-
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nant la collerette molletée 17, la position exacte de la
tubulure pouvant étre contrdlée grice a l'index 18 en regard
de l'échelle graduée 19. La réalisation de la chambre de
distribution 1 est également trés semblable, avec uné colle-
rette 10 -'dé&coupée ici d'un seul bloc dans la partie infé-
rieure 21 du corps et servant donc 2 empécher les condensats
éventuels de pénétrer dans l'ouverture de distribution 11,

ces condensats s'écoulant vers l'extérieur le long du fond

incliné 9.

Les inserts extérieurs et intérieurs sont cependant trés dif-
férents et notamment beaucoup plus longs que ceux représentés
& la figure 1. C'est gqu'il est prévu ici de recourir & un
corps supplémentaire 24-26 formé d'une partie supérieure

24 et d'une partie inférieure 25 reliées entre elles par une
paroi médiane 26 séparant une chambre de distribution supplé-
mentaire 27 de sa chambre de chauffage 28. Ce corps supplé-
mentaire 24-26 peut &tre soit plagué sous le corps proprement
dit‘S—lZ-Zl, comme représenté i cette figure 2, solt mainte-
nu & distance de celui-ci le long des piliers de guidage 29.
C'est ainsi que la chambre de chauffage 20 adjacente & l'in-

-

sert extérieur 15 et & la chambre de distribution 1 se trouve
prise en sandwich entre le corps proprement dit et le corps
supplémentaire 3 une certaine distance de l'orifice annulaire
de sortie 30 de la fente d'éjection 16, afin que les lévres
supérieure 31 et inférieure 32 délimitant une fente 4'éjec-
tion principale 33 du corps supplémentaire puissent trouver
place autour de l'extrémité de l'insert extérieur 15. L'épais-
seur de cette fente 33 est réglable par rotation de 1l'anneau
d collerette molletée 34 vissé par dessous de manidre régla-
ble dans la partie inférieure 25 du corps supplémentaire et
supportant la lévre inférieure 32. Cette fente 4'éjection 33
est aliment&e par la chambre de distribution 27 directement

4 travers l'ouverture annulaire de distribution 35, elle re-
présente donc d elle seule toute la tuyére d'éjection de

fluide d'agglomération du corps supplémentaire.
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Le dessus du corps supplémentaire et la lévre supérieure 31
sont congus en sorte que l'on puisse éjecter de l'air compri-
mé par la fente secondaire 36 délimitée par l'extrémité de
l'insert exté&rieur 15 et la lévre supérieure 31 1lorsque

le corps supplémentaire est plaqu& sous le corps proprement
dit, ceci en particulier pour éviter l'accumulaticn de parti-

cules entre l'insert et la lévre en question.

Le passage axial 3 de ce mode d'exécution tel gue représenté
a la figure 2 est de section circulaire. Il est dé&limité

par une fausse paroi 37 fixé&e en quelques points sur la sur-
face intérieure de la tubulure 4 et soudé de maniére étanche
au début de la partie évasée au sommet de la tubulure. De
l'air comprimé peut étre injecté sous cette fausse paroi par
1l'intermédiaire de la chambre de distribution 38 prévue & cet
effet dans la partie supérieure 5 du corps et & travers les
ouvertures de distribution 39 pratiquées dans le haut de la
tubulure. Cet air est é&jecté par la sortie annulaire 40 déli-
mitée par l'extrémité inférieure de la fausse paroi 37 et

l'extrémité de l'insert intérieur 14.

Sur la figure 2 les entrées de fluide dans les différentes
chambres de distribution et de chauffage ainsi que les sorties
de purgeage ne sont pas non plus représentées afin de ne pas

surcharger le dessin et nuire a8 sa clarté.
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Revendications

1. Buse d'agglomération, comprenant un corps (5-12-21)

8vidé axialement et verticalement dans lequel sont prévus

un passage axial (3) pour l'admission d'un produit pulvéru-
lent 3 agglomérer, au moins une tuyére annulaire d'éjection
(6) coaxiale et extérieure audit passage pbur 1l'éjection d'un
fluide d'agglomération, et au moins une chambre annulaire de
distribution (1) coaxiale et extérieure & ladite tuyére

pour la distribution du fluide d'agglomération dans la tuyére,
caractérisée par le fait qu'elle comporte en outre au moins
une premiére chambre annulaire ccaxiale de chauffage (2)
extérieure et adjacente 3 ladite chambre de distribution (1)
pour le chauffage de cette derniére et au moins une deuxiéme
chambre annulaire coaxiale de chauffage (20) extérieure et
adjacente 8 l'extrémité de ladite tuyére d'éjection (6) et
disposée au-dessous de la chambre de distribution (1) pour

le chauffage de cette dernidre et de l'extrémité de la tuyére.

2. Buse d'agglomération selon la revendication 1, caractéri-
sée par le fait que ledit passage axial (3) est délimité par
une tubulure d'admission (4) vissée dans la partie supérieure
(5) dudit corps de maniére réglable par rotation sur son axe
et ladite tuyére (6) est délimitée & l'intérieur par la sur-
face extérieure de ladite tubulure (4) et & l'extérieur par

une paroi intérieure (7) de ladite chambre de distribution (1).

3. Buse d'agglomération selon la revendication 2, caractéri-
sée par le fait que la chambre annulaire de distribution (1)
comporte un plafond (8), un fond (9) incliné radialement vers
l'extérieur pour le purgeage de condensats du fluide d'agglo-
mération, ladite paroi intérieure (7) présentant dans sa par-
tie supérieure une collerette (10) dirigée radialement vers
l'extérieur, une ouverture annulaire de distribution (11)
entre la collerette et le plafond, et une paroi extérieure

(12) constituant une paroi intérieure de ladite premiére
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chambre de chauffage (2).

4. Buse d'agglomération selon la revendication 3, caractéri-
sée par le fait qunun filtre annulaire (13) est disposé

dans ladite ouverture annulaire de distribution (il).

5. Buse d'agglomé&ration selon la revendication 3, caractéri-
sée par le fait que ladite extrémité de la tuyére d'éjection
(6) est formée d'un insert intérieur (14) fixé 3 1l'extrémité
inférieure de ladite tubulure d'admission (4) et d'un insert
extérieur (15) disposé dans le prolongement de ladite paroi
intérieure (12) de la chambre de distribution (1), les deux
inserts étant amovibles et délimitant une fente d'é&jection
(16) annulaire conique convergente, la largeur de la fente

étant réglable en marche par rotation de ladite tubulure (4)
dans ledit corps (5).

6. Buse d'agglomération selon la revendication 5, caractéri-
sée par le fait que les pidces sont réalisées en acier ino-
xydable et le filetage (23) de ladite tubulure (4) et le ta-
raudage (23) correspondant dudit corps (5), de méme que ledit

insert intérieur (14) de la tuyédre (6) sont plaqués en nickel
amorphe. '

7. Buse d'agglomération selon la revendication 2, caractéri-
sée par le fait que ledit passage axial (3) est annulaire et
délimité & l'intérieur par un tube de guidage (22b) & 1l'inté-

rieur duquel est disposée une buse & double flux (22a) pour

la projection d'un aérosol.

8. Buse d'agglomération selon la revendication 1, caractéri-
sée par le fait gqu'elle comporte un corps supplémentaire (24-
26) amovible sous ledit corps (5-12-21) serré contre ou &

distance de celui-ci, ce corps supplémentaire présentant

également un passage axial et, coaxialement de l'intérieur
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vers l'extérieur, au moins une tuyére d'éjection (33) de
fluide, une chambre de distribution (27) de fluide et une
chambre de chauffage (28).

9. Buse d'éjecticn selon la revendication 2, caractérisée
par le fait que la tubulure d'admission (4) présente une
fausse paroi (37) le long de sa surface intérieure pour la
circulation et l'éjection d'air comprimé & son extrémité

inférieure. -

»n
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