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@ Verfahren zur Montage eines Sanitérkorpers.

@ Bei einem Verfahren zur Montage von Sanitérkérpern,
die einen der Montagebasis zugewandten, von einem durch-
gehenden Rand umgebenen Hohlraum aufweisen, insheson-
dere bei der Bodenmontage von Wasserklosetts, wird in den
Hohlraum der Sanitarkorper Kiebeschaumstoff eingebracht,
der den Hohlraum ausfillt und dessen Wandung haftend mit
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Verfahren zur Montage eines Sanitd@rkOrpers

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Montage eines eilinen
der Montagebasis zugewandten, von einem durchgehenden Rand
umgebenen Hohlraum aufweisenden Sanitidrskd8rpers, insbesondere
eines solchen aus Porzellan sowle insbesondere zur Bodenmon-
tage eines Wasserklosetts, bei dem der Sanitdrkdrper auf die
gereinigte Montagebasis aufgesetzt wird und die erforderli-

chen sanitdren Anschliisse hergestellt werden.

Ein Verfahren dieser Art 1ist durch die DE-0S 24 29 116 be-
kannt. Dabei wird ein Schenkel eines im Querschnitt etwa
L-formigen Kunststoffringes auf die Montagebasis aufgeklebt,
wihrend der andere Schenkel nach oben weist und mehr oder we-
niger stark zur Ringmitte konvergiert. In diesen Ring wird
der Sanitdrkdrper mit seinem unteren Rand eingesetzt, wobei
der im wesentlichen nach oben weisende Schenkel des Ringes an

der AuBenseite des Sanitdrkdrpers elastisch anliegt.
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Wenngleich dieses bekannte Verfahren hinsichtlich der Montage
von Sanitdrk8Brpern eine Vereinfachung mit sich bringt, se ist
es doch auch mit einer Reihe von gravieremden Nachtelilen be-
haftet. So ist das bekannte Verfahren nur bei solchen Sani-
tirk6rpern anwendbar, die zu ihrem unteren Rand hin divergie-
ren. Ein weiterer wesentlicher Nachteil des bekannten Verfah-
rens besteht darin, dag fiir jede Form eines Sanitdrk&rpers
ein dieser Form exakt angepaBter Kunststoffring bereitzuhal-
ten ist. Weiter 1st zu beachten, daB beim Aufkleben des
Runststoffringes auf die Montagebasis Spalte oder Zwischen-
rdume zwischen dem Kunststoffring und der Montagebasis nicht
zu vermeiden sind. So kann zum Beispiel ein derart aufgekleb-
ter Kunststoffring aicht mit Sicherheit die Fugenvertiefung
zwischen zweirFliesen der Montagebasis ausgleichen und dich-
tend verschlieBen. Daraus ergibt sich die Gefahr, daB8 sich
Schmutzpartikel und Xrankheitserreger im Bereich unterhalb
des Kunststoffrings und damit in dem nach unten offenen Hohl-
raum des Sanitidrkdrpers festsetzen. Eine Reinigung dieser
Rédume ist praktisch nicht mdéglich. Fermer entsteht auch zwi-
schen der Oberkante des im wesentlichen nach oben weisenden
Schenkels des Runststoffrings und der AuBenfliche des Sani-
tirkdrpers eine Ecke, die kaum griindlich gereinigt werden
kann und die deshalb ebenfalls zu bleibenden Verschmutzungen

und zur Ansammlung ven Kramnkheitserregern filhren kann.

SchlieBlich ist noch zu beachten, daB8 Sanitdrkdrper in zahl-
reichen Farben angeboten werden. DarausAergibt gich das Er-

fordernis, bei Anwendung des bekannten Verfahrens den Kunst-—
stoffring nicht nur in seiner Form, sondern auch in der Farbe

dem jewelligen SanitirkOrper anzupassen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin, eiln
Verfahren zur Montage eines SanitirkSrpers der eingangs ge-
nannten Art anzugeben, das bel einfacher und sicherer Montage

eine groBfldchige und dauerhafte Festlegung des Sanitdrkdr-
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pers an der Montagebasis ermdglicht.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung dadurch geldst, daB in
den Hohlraum des Sanitdrk®rers Klebschaumstoff eingebracht
wird, der den Hohlraum ausfiillt und die dem Hohlraum zuge-

kehrte Wandung haftend mit der Montagebasis verbindet.

In diesem Verfahren libernimmt der verwendete Klebeschaum-
stoff, bei dem es sich um ein Ein- oder ein Mehrkomponenten-
Material handeln kann, das nach dem Einbringen eine Schaum-
struktur ausbildet, zum einen die Funktion der kraftschliissi-

gen Festlegung des SanitdrkOrpers an der Montagebasis, also

insbesondere auf dem Boden. Die gesamte von dem Rand des Sa-
nitdrkSrpers eingeschlossene Montagebasis ist Kontakt- und
Klebefldche zur Festlegung des Sanitidrkdrpers. Neben der
Festlegung des SanitdrkSrpers an der Montagebasis bewirkt der
Klebeschaumstoff ferner noch eine hohe Schallddmmung. Uber-
dies hat das erfindungsgemiBe Verfahren eine erhebliche Redu~
zlerung der Montagezelt zur Folge. Die Einsparung an Montage-
zelt betrdgt zum Beispiel bei der Bodenmontage eines Wasser-
klosetts mehr als 50 % gegeniiber dem bisher iiblichen Montage-
verfahren. Der den Hohlraum ausfiillende Klebeschaumstoff be-
wirkt ferner bei Wasserklosetts eine Geruchssperre zwischen

dem im Hohlraum liegenden Rohranschluf und dem Raum, in dem

slich das Klosett befindet.

GemdB einer Weiterbildung des Verfahrens kann der Klebe-
schaumstoff durch eine verschlieB8bare Offnung in der Wandung

des Sanitdrkorpers in den Hohlraum eingespritzt werden.

GemdB einem welteren Vorschlag der Erfindung kann nach dem
Aufsetzen des SanitdrkSrpers auf die Montagebasis die StoBfu-
ge zwischen Sanitdrkdrper und Montagebasis durch ein Klebe-
band geschlossen werden, welches nach dem Einspritzen des
Klebeschaumstoffs und dessen Verfestigung entfernt wird. Auf

diese Weise wird eine saubere Abgrenzung fiir die Ausschdiumung
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auch in Spalten unterhalb des unteren Randes des Sanitdrkdr-
pers sichergestellt. Eg ergeben sich somit glatte, leicht
sauberzuhaltende FliZchen am unteren Rand des montierten Sani-

tirkdrpers.

CemdB8 einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann zwischen
dem Rand des Sanitirkdrpers und der Montagebasis eine Abdich-
tung vorgenommen werden., Auf diese Weise ist es mdglich,
ebenso wie bei Verwendung eines Klebebandes ein AusflieBen
des Klebeschaumstoffs selbst dann zu verhindern, wenn zwi-
schen dem Rand des Sanitdrkdrpers und der Montagebasis Durch-

tritts8ffnungen aufgrund von Unebenheiten bestehen.

GemdB einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann zur Abdich-
tung ein auf den Rand aufsteckbares elastisches Dichtprofil
verwendet werden. Auf diese Weise 1d8t sich Jleicht die ge-
wiinschte Abdichtung erzielen, indem Unebenheiten zwischen dem

Rand und der Montagebasis elastisch ausgeglichen werden.

GemiB einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann das Dicht~-
profil als Meterware vorliegen und fiir die jeweilige Montage
entsprechend der Linge des Randes abgelidngt werden. Es ist
dabei also nicht erforderlich, spezielle LiZngen der Dichtpro-
file bereitzuhalten.

GemiB einem weiteren Vorschlag der Erfindung kann der Klebe-
schaumstoff eine flissigkeitsdichte AuBenhaut bilden. Somit
wird sichergestellt, daB8 keine Fliissigkeit in den Klebe-

schaumstoff eindringen kann.

Gem#iB einem welteren Vorschlag der Erfindung kann ein Klebe-
schaumstoff verwendet werden, derrfﬁr Krankheitserreger t8-
tend oder hemmend wirkt. Auf diese Weise kann erh6hten Hygie-
neanforderungen entsprochen werden. Dies kann erfindungsgemds

auch dadurch geschehen, daB dem Klebeschaumstoff eine Kompo-
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nente zugegeben wird, die fiir Krankheitserreger totend oder

hemmend wirkt.

SchlieBlich wird gemiZf der Erfindung vorgeschlagen, daB als

Klebeschaumstoff Polyurethanschaum verwendet wird, dem zu-

sdtzliche Haftmittel beigegeben werden k&nnen.

Im folgenden Tell der Beschreibung wird das Verfahren anhand

der Zeichnungen beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht auf die Unterseite eines WC-SanitHdr-

korpers,

Fig. 2 eine Seitenansicht eines auf eine Montagebasis

aufgesetzten WC-Sanitdrkdrpers,

Fig. 3 elnen Schnitt durch den Bereich der Verbindung
zwischen einem Dichtprofil und dem Rand des Sani-

tdrkS6rpers im unbelasteten Zustand,

Fig. 4 einen Schnitt gemdB der Linie A-B in Fig. 2 bel

belastetem SanlitdrkSrper und

Fig. 5 einen der Fig. 4 Ehnlichen Schnitt, bei dem zur
Begrenzung des Klebeschaumstoffs wihrend der Mon-
tage ein Klebeband die Stofifuge zwischen unterem

Rand des Sanitdrkdrpers und Montagebasis abdich-
tet.

Die Fig. 1 und 2 zeigen einen WC-PorzellankSrper, der in sei-
nem unteren Bereich einen Hohlraum 1 aufweist, welcher von
einem durchgehenden Rand 2 umschlossen ist. Der WC-Porzellan-
kérper weist ferner einen AbfluBstutzen 3 auf, der an eine am
Boden verlegte, nicht dargestellte Entsorgungsleitung ange-
schlossen wird. GemdB den Figuren 2 bis 4 1st der Rand 2 des

WC~Porzellank8rpers mit einem Dichtprofil 4 versehen, das aus
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einem elastischen Material besteht und entsprechend dem Ver-
lauf des Randes 2 gebogen wird. Das Profil 4 weist einen im

wesentlichen U~-f8rmigen Querschnitt auf und ist in seinem un-
teren Bereich ballig ausgefiihrt. Es besteht zweckmdBigerweise

aus einem gummiartigen Kunststoff.

Das Dichtprofil 4 liegt als Meterware vor und wird fiir den
jeweiligen Montagezweck entsprechend der Linge des Randes 2

zugeschnitten.

Das Dichtprofil 4 bewirkt eine dichtende Verbindung zwischen
dem Rand 2 und der Montagebasis, die durch einen Boden 5 ge-
bildet wird. Es gleicht Unebenheiten des Randes 2 sowie der

Montagebasis aus und dichtet den Hohlraum 1 nach auBen ab.

Aus Fig. 2 ist ersichtlich, da8 in der Wandung des Hohlraums
1 eine Offnung 6 vorgesehen ist, die durch einen von auSBen
einsetzbaren Stopfen 7 verschlieBbar ist. Durch diese Offnung
6 hindurch wird Klebeschaumstoff, der aus Polyurethan mit zu-
sdtzlich beigegebenen Haftmitteln und Mitteln zum AbtSten und
Hemmen von Krankheitserregern besteht, in den Hohlraum 1 ein-
gebracht. Nach Einbringen der zur Ausfiillung des Hohlraums 1
unter Beachtung der Schrumpfung erforderlichen Menge Klebe-
schaumstoffs wird der Stopfen 7 in die Offnung 6 eingesetzt.
Wenn dann der Klebeschaumstoff ausgehdrtet ist, wird der Teil
des Dichtprofils 4 lidngs dem Rand 2 des WC-Porzellankdrpers
abgeschnitten, der auf der zugdinglichen AuBenseite des WC-

Porzellank@rpers liegt.

Es wird Klebeschaumstoff verwendet, der eine flissigkeits-
dichte AuBenhaut bildet.

Fig. 5 zeigt, daB nach dem Aufsetzen des WC-Porzellank®rpers
auf die Montagebasis die StoB8fuge zwischen WC-Porzellank@rper
und Montagebasis durch ein Klebeband 10 abgeschlossen ist,
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welches nach dem Erhdrten des Klebeschaumstoffs entfernt
wird.

Bei der Durchfiihrung wird also eln Porzellank@rper auf eine
Montagebasis aufgesetzt, und es werden, sofern erforderlich,
die notwendigen sanitdren Anschliisse hergestellt. In den
Hohlraum 1 wird ein Klebeschaumstoff eingebracht, der den
Hohlraum vdllig ausfiillt.und eine haftende Verbindung zwi-
schen dém Porzellank8rper elnerseits und der gesamten Auf-
standsfldche dieses PorzellankOrpers andererseits herstellt.
Die fiir das Einbringen des Klebeschaumstoffs vorgesehene Off-
nung wird nach Einbringen der erforderlichen Menge geschlos-
sen. Nach Aushirten des Klebeschaumstoffs kann der von auBen
her zug¥ngliche Tell des Dichtprofils 4 ldngs dem Rand 2 des
Porzellanktrpers abgeschnitten werden bzw. es kann das Klebe-

band 10 entfernt werden.

Das hier beschriebene Verfahren eignet sich in besonderer
Weise flir die Montage von WC-Porzellank@rpern, ist aber auch

fiir die Montage anderer Sanitd@tkSrper auf dem Boden oder an

Winden einsetzbar.
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Anspriiche
1. Verfahren zur Montage eines einen der Montagebasis

zugewandten, von einem dhrchgehenden Rand umgebenen Hohlraum
aufweisenden Sanitdrkdrpers, insbesondere eines solchen aus
Porzellan sowie insbesondere zur Bodenmontage eines Wasser-
klosetts, beili dem der Sanitdrkdrper auf die gereinigte Monta-
gebasis aufgesetzt wird und die erforderlichen sanitiren An-
schlisse hergestellt werden, d adurech g e kenn
z e i c hnet , daB in den Hohlraum des SanitdarkGrpers Kle-
beschaumstoff eingebracht wird, der den Hohlraum ausfiillt und
die dem Hohlraum zugekehrte Wandung haftend mit der Montage-

basis verbindet.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daf der Klebeschaumstoff durch eine verschlieBbare (ffnung in
der Wandung des SanitdrkSrpers in den Hohlraum eingespritzt

wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB nach dem Aufsetzen des Sanitdrk8rpers auf die
Montagebasis die StoBfuge zwischen SanitdrkSrper und Montage-
basis durch ein Klebeband geschlossén wird, welches nach dem
Einspritzen des Klebeschaumstoffs und dessen Verfestigung

entfernt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwischen dem Rand des Sanitdrk&rpers und der

Montagebasis eine Abdichtung vorgenommen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,

daB zur Abdichtung ein auf den Rand aufsteckbares elastisches
Dichtprofil verwendet wird.



0080677

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Dichtprofil als Meterware vorliegt und fiir die jewei-
lige Montage entsprechend der Ldnge des Randes abgelidngt
wird.

7. Verfahren nach einem der vorbergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichet, daB der Klebeschaumstoff eine fliissig~
keitsdichte AuBenhaut bildet.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Klebeschaumstoff verwendet

wird, der fir Krankheitserreger t8tend oder hemmend wirkt.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Klebeschaumstoff eine Komponente zu-

gegeben wird, die fiir Krankheitserreger tétend oder hemmend
wirkt.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Klebeschaumstoff aus Polyur-

ethanschaum besteht.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,

da8 dem Polyurethanschaum zusdtzliche Haftmittel beigegeben
sind.
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