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@ Maschine zum Auftragen von fliissigen, verschaumten oder pastdsen Medien auf Warenbahnen, insbesondere
Textilbahnen, mit mindestens einer rotierenden Schablone od.dgl.

@ Maschine zum Auftragen von fliissigen, verschiaumten
oder pastdsen Medien auf Warenbahnen, insbesondere
Textilbahnen, mit mindestens einer rotierenden Schablone
od. dgl.

Mit der Vorrichtung soll eine Anpassung der Oberfla-
chengeschwindigkeiten von Schabione, Siebzylinder od.dgl.
und einer Warenbahn erzielt werden, um die Schwierigkei-
ten, insbesondere beim Bedrucken oder beim Auftrag einer
beliebigen anderen Chemikalie auf Polware, Textilveloure,
Teppiche, Samte u.dgl. zu beheben, die sich durch die
Verlagerung der Fasern, Schlingen und sonstigen Konstruk-
tionen bzw. des Flores ergeben. Da insbesondere beim
Teppichdruck das im inneren des Schablone vorhandene
Auftragselement einen bestimmten Druch auf den Flor oder
den Pol ausibt, verlagert sich derselbe pro Tuftreihe oder
Webreihe um einen bestimmten Betrag, der als “Differenz-
weg” bezeichnet wird. Dieser Betrag summiert sich bei
Abwicklung der Schablone um eine Umdrehung um die
Anzahl der einzelnen Polreihen, Tuftreihen oder Florreihen,
so daB sich dann ein Gesamtdifferenzweg pro Schablone-
nabwicklung ergibt. Je nach Richtung der Florverlegung
ergibt sich dann an der Oberflache eine addierende oder
substrahierende Wegstrecke, die aufgefangen werden soll

dadurch, dal} die rotierende Schablone so angetrieben wird,
daf? sie von 0,3 % bis 6 % plus - oder minus / Eigenumdre-
hung an ihrer Geschwindigkeit zur Oberfidchengeschwindig-
keit der unter ihr transportierten Ware abweicht und entspre-
chend eingestellt ist.

Croydon Printing Company Ltd.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

‘Maschine zum Auftragen von flissigen, verschdumten oder

past®sen Medien auf Warenbahnen, insbesondere Textil-

bahnen, mit mindestens einer rotierenden Schablone o.dgl.

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Auftragen von

flissigen, verschdumten oder pastOsen Medieﬁ auf Waren-

bahnen, insbesondere Textilbahnen, mit mindestens einer
rotierenden Schablone o.dgl. und Vorrichtungen zum Trans-
port der Warenbahn unter der Schablone o.dgl. hinwegq,
wobel die Umfangsgeschwihdigkeit der Schablone od.dgl.
und die Obérfléchengéschwindigkeit der Warenbahn vonein-'

~ander abweichen.

Das Auftragen von Medien, insbesondere ‘das Drucken mit
Farbflotten ist nur mdglich, wenn vom Mustertréger, also
von der Schableone Druck adf das -zu bedruckende Substrat,
also die Ware, ausgeilibt wird. Es ist wohl ein Bestreben
in der Dfuckerei, bei einwandfreier figuraler Erhaltung
der Druckschiirfe diesen Druck so gering Wie_mﬁglich zu

halten. Jedoch kann nicht kontakt- und auflagedruckfrei
gedruckt werden.
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Florware, welcher Art auch immer, ob individuelle Dr&hte,
individuellé Fasern, Schlingen oder sonstige Konstruk-
tionen, k6nnen nie senkrecht stehen und auch andere Tex-
tilware hat meistens einen sogenanntenhStrich€ d.h. daB
Fasern auf der Oberfldche aufliegen bzw. etwas schrig
auf der Oberfldche stehen und das Erscheinungsbild der
Gesamtoberfldche wesentlich beeinflussen. Unter einem
mechanischen Druck wird dieser Flor oder insbesondere
der Pol in seiner Lage verandert, so daﬁ,wenn man von

Polware ausgeht, also eine,Polverleéund'stattfindet, die

. /4
“im Falle eines theoretischen Senkrechtstehens eines Poles

nicht vorausbestimmbar sein wird, also irregulir ist. Im
Falle einer bestimmten vorgegebenen Schridglage des Poles
—entweder nach vorn oder nach rickwa@rts- je nach Lauf-
richtung der Ware wird diese Schriglage bei Aufbringung

eines mechanischen Druckes auf die Polware wirksam seint

Wenn man also mit einem bestimmten Druck einen Muster-
trédger, wie eine Schablone, einen Siebzylinder od.dgl. an
eine Florware anpreBt, wobei der Flor bereits eine Rich-

tung .aufweist, wird sich der Flor_in'dieser'Richtuﬁg

-weiter deformieren entsprechend dem ausgeiibten Druck.

Bel der Verlegung eines Poles in einen flacheren Zuétand'
als vorher, 1legt der Pol selbst an der Oberfliche eine
Wegstrecke zuriick. Diese Wegstrecke kann als "Differenz-
weg" bezeichnet werden. Dieser Differenzweg bereitet er-
hebliche Probleme beim Drucken mit Schablonen, da er bei
dem iiblichen Gleichlauf zwischen UmfangSgeschiyndigkeit
der Schablone und Oberfldchengeschwindigkeit der Ware
durch die Zurickhaltekraft des Poleé,(des Flores) eine
Deformierung der Schablone hervorruft. Die Spitzen des
Flores beschreiben einen Kreisbogen, bis dieser zur Auf-
ldage gelangt. F#llt man die Senkrechte in Richtung auf
déh Warengrund; verlagert sich diese um den entsprechenden

Betrag, also um den "Differenzweg".

X
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Es ist zwar bereits schon durch die DE-PS 1 271 072 be-
kannt, die Umfangsgeschwindigkeit der Siebdruckwalze zu
jeder Zeit etwas geringer einzustellen als die Geschwin-
digkeit des Drucktuches betrdgt und damit der Warenober-
fliche, jedoch geht der Anmelder dieser DE-PS davon aus,
daB in einer Siebdruckmaschine, wo Textilware auf ein end-
loses Drucktuch aufgeklebt wird, die Oberfldchengeschwin-
digkeit der Ware schwankt, und zwar im wesentlichen aus cen
Griinden der unterschiedlichen St&rke des endlosen Druck-
tuches und der dadurch erfolgenden Verlegung der neutralen
Faser derselben. AuBerdem wird die natiirliche gewisse
Schwankung, die aus dem Antrieb selbst kommt, hervorgeho-
ben. Vorgeschlagen wird nun in dieser DE-PS, die Probleme,
die sich durch diese Schwankungen ergeben, dadurch zu
l6sen, indem man die Schablone um ca. 2°/00 langsamer
laufen 18Bt als die theoretische Oberfldchengeschwindig-
keit der Ware. Die Standardschablonen haben einen Umf ang
von 640 mm, wobeil die 2°/00 Nacheiluhg 1,28 mm pro Scha-
blonenﬁmdrehung ausmachen wiirde. Die bestehenden Problemg
.hinsichflich der Verlegung.des Poles.oder.Flores, z.B. bel
Bedrucken von Teppichen, Samten u.dgl., werden durch diese
Anweisung zum technischen Handeln nicht geldst. )

Der.vorliegenden Erfindﬁng-iiegt die Aufgabe zugrunde, die
bestehenden Probleme insbesondere bei Polware, Textil-
velouren, Teppichen, Samten u.dgl. hinsichtlich der Verle-
gung des Poles wihrend des quckvdbgangeé zu berticksichti-
gen, um _eine léngere'Lebensdéuer der rotierenden
Schablone, des Siebzylinders od.dgl. zu erzielen und ins-

besondere der Verbeulungsgefahr der Schablone zu bégegnenrsowie
einen genaueren konturenscharfen Musterauftrag zu gewdhrleisten.
Die Erfindung besteht darin, daB die Umfangsgeschwindig-

keit der Schablone od.dgl. im Verhdltnis zur Oberflachen-
geschwindigkeit der unter ihr transportierten Ware von 0, 3%

bis ¢ ¢4 plus oder minus / Umdrehung der Schablone od.dgl.
einstellbar ist.

T
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Dapei 138t sich die Umfangsgeschwindigkeit der Schablone
od.dgl. genau der vorhandenen Problematik der Verlegung

des Poles od.dgl. in einen flacheren Zustand anpassen.

Wird z.B. angenommen, daB eine Schablone Verwendung fin-
det, wie sie im Teppichdruck iiblich ist mit 1'm

Umfang, wobei das im Inneren der Rotationsschablone be-—
findliche Auftragselement einen bestimmten Druck ausiibt,
so daB eine Polverlegung von 0,05 mm pro Tuftreihe ent-
steht, so ist ein "Differenzweg" von 0,05 mm vorhanden.
Befinden sich bei der zu bedruckenden oder zu fdrbenden
Ware die Tuftreihen in einem Abstand von 4 mm, ergibt

das einen Gesamtdifferenzweg pro Schablonenabwicklung von

12,5 mm.Diesem Differenzweg wird die Schablonengeschwindig-
keit angepaBt je nach Richtung der Legung nach plus oder minus.
Je nach Richtung, in welcher die Polware z.B. der Teppich

unterhalb -der Schablone transportiert wird, ergibt sich
dabei an der Oberfliche eine addierende oder subtrahie-
rende Wégstrecke, die von der Schablone zuriickgelegt
werden muf, um'keine zusﬁtzliéhen Krafte auf die Scha-
bione wirken zu léssen. Dies ist mit dem Anmeldungsgegen;
stand mdglich, indem nimlich zusdtzlich zu der angegebe-

nen Umfangsstrecke von 1 m oder subtrahierend zu der Ab-

‘wdlzung von 1 .m die Umfangsgeschwindigkeit der Schablone

von 0,3% bis 6% plus oder minus / Umdrehung der Scha-
blone od.dgl. einstellbar ist. Damit wird erzielt, daB

keine zusitzlichen Krifte auf die Schablone wirken kdnnen.

Es besteh£ nun die MBglichkeit, diese 12,5 mm,ﬁdie im

Beispiel angegeben sind, addierend oder subtrahierend am
Schablonernantrieb einzustellen, um zu vermeiden, daB sich
die Schablone sehr stark-ﬁnd sehr unregelmdBig verformt. -

Diese Verformung wiirde umso mehr geschehen, weil Pol oder

_‘Schlinge-bzw. auch der Flor.in den gravierten Rastern

einer Schablone einen sehr hohen Widerstand finden. Die -

Schablonen werden somit nicht mehr durchgebogen und beuleﬁ

. N N
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nicht mehr, was insbesondere in der Mitte geschieht, wenn
mit gleicher Geschwindigkeit gefahren wird und auch das un-
regelmdaBige Nachrutschen und Verricken der Ware, was bel
sehr hohem Kraftaufbau erfdlgt, wird vollstdndig beseitigt.
Man kann somit ein klares und rapportgenaues passendes
Druckbild erzeugen und auch belspielsweise vollkommen
gleichmafBig einfarben.Der genaue Wert der Einstellung wird

je nach Warenqualitdt empirisch zu ermitteln sein.
Wenn im Vorhergehenden und Nachfolgenden von "Drucken"

oder "F&rben" die Rede ist, so ist dies nicht einschrian-

kend zu verstehen. Es konnen auch andere Chemikalien Ver-
wendung‘findeh, beispielsweise ein Auftrag von einem Ver-
edelungsmittél einer beliebigen Flotte auf eine Ware, ins-

besondere auf eine faserige Ware.

In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Brfindﬁng
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 das Grundprinzip einer Maschine mit rotierender

'SchabloneAin Seitenansicht,
/ .

Fig. 2+3 Prinzipskiizenﬁ

Fig. 4 eine weitere Prinzipskizze.

In Fig. 1 ist eine an sich bekannte rotierende Schablone 1

dargestellt, wobel In strichpunktierten Linien gezeigt ist,

'in welcher Weise sie sich insbesondere mittig verformt und

Beulen “la,1b’ bilden kann. Diese Darstellung ist etwas

ﬁbertriebeh.zuf Verdeutlichung des Problems.Dérartig ange-

triebene Siebzylinder sind z.B. durch die DE-PS 20 26 492 bekannt

Eine Warenbahn 2, vorzugsweise eine faserige Bahn, insbe-
sondere elne Polware, Florware mit individuellen Dr&hten,
individuellen Fasern, Schlingen oder sonstigen Konstruk-
tionen, wird in Pfeilrichtung A transportiert und liegt
bei dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel auf einer Druck-
decke 3, die in den angegebenen Pfeilrichtungen endlos um-
l13uft. In welcher Weise nun der Gegendruck erzeugt wird,

ist gleichgﬁ}tig. Dargesfellt ist ein Gegendruckbalken 4.

SBAD QRIGINAL
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Die Gesamtanordnung liegt in einem Maschinengestell, das
nicht gezeigt ist. Die Druckdecke wird angetrieben von

einem regelbaren Antrieb 5. Gezeigt ist ein Motor 50 und
ein Getriebe 51. Die Schablone 1 und deren dargestelltes
Auftragselement 6, hier eine Rollrakel, werden -ebenfalls
angetrieben. In der Zeichnung ist das Antriebsritzel 7

gezeigt. Wesentlich ist, daB die Rotationsschablone 1 so
anzutreiben ist, daB sie von 0,3% bis 6%oder mehr plus

oder minus / Eigenumdrehung in ihrer Geschwindigkeit zur
Oberfldchengeschwindigkeit der unter ihr transportierten

Ware 2 einstellbar ist, und zwar stufenlos einstellbar ist.

Wenn im Vorhergehenden und Nachfolgenden von Warenbahnen
die Rede ist, so soll dies nicht einschr&nkend zJ ver-
stehen sein. EBs k&nnen Strénge, F&den, Fasern, vorzugs-
weise mit .Flor, derart bedruckt werden, aber auch Elécheh—
abschnitte, beispielsweise hintereinander geschobene Filz-
stiicke u.dgl. Die Schablone 1 kann einen gesonderten An-
trieb haben, sie kann aber auch vom allge@einen Maschinen-
antrieb her mit angetrieben werden unter Zwiéchenschaltung
von fein regelbaren Getriebeteilen. Vorzugsweiéé hat sie

einen eigenen regelbaren Motorantrieb. Die Schablone ist in
axialer Richtung gespannt und in ihren Endringen gehalten.

Wird nun angenommen, daB die Rotationsschablone 1 m
Durchmesser hat, wobei das Auftragselement G'einen be-
stimmten Druck ausiibt, erfolgt die Polverlegung beispiels-
weise in einer GrdBe von 0,05 mm pro-Tuftreihe. Dies ist
in Fig. 2 gezeigt; Die Polverlegung und damit def Diffe-
renzweg des Poles ist sehr stark vergrabeft~und vergrds-
sert dargestellt und auch die Auflage der Schablone 1 mit
Auftragselement & ist mit Abstand dargestellt, um die un-
terschiedliche Lage des Poles vor und nach dem Druck deut-
lich zu machen. Das MaB c ist das ‘MaB fir den Differenz-
weg -far die ‘Polverlegung. Der Pol ist mit 20 1n der Zeich-
nung . bezeichnet Wie bereits erwahnt, konnen es- auch

Schllngen sein, elnzelstehende_Fasern, Faserbiischel,

Noppen u;dgl.
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Befinden sich die‘qut;eihen z.B. in einem Abstand von
4 mm (MaB d in der Fig. 2) ergibt sich ein Gesamtdiffe-
renzweg pro Schablonenabwicklung von 12,5 mm. Dies sind

nur angegebéne Mafe, Jje nach Lénge des Flores oder des
Poles, je nach ausgeilibtem Druck u.dgl. wird sich der Ge-

samtdifferenzweg v6llig anders auswirken.

Je nach der Richtung, in welcher der Teppich oder die
Warenbahn 2_unter'der Schablone od.dgl. transportiert
wird, ergibt sich dabel an der Oberfliche eine addierende
oder éubtraﬁierende Wegstrecke, die von der Schablone
entweder zusitzlich zu dem Meter Umfang oder subtrahie-
rend zu der 1 Meter Abwdlzung zuriickgelegt werden muB,
um”’ keine zusitzlichen Krifte auf die Schablone wirken zu
lassen. In Fig. 2 ist die subtrahierende Situation ge-

zeigt, in Fig. 3 die addierende Situation. In Fig. 2 liegt

‘der Pol somit nach riickwdrts gerichtet und in Fig. 3 liegt

der Pol nach vorwadrts gerichtet und durch die vorgegebene
Schridglage ist vorausbestimmbar, in welche Richtung sich

der Polalegen wird-und in welcher Richtung er auch

‘Schwierigkeiten im Schablonenbereich machen.wira. Dies

gilt insbesondkre, wellFlor oder Schlinge in den gravier-

ten Rastern der Schablone ‘einen sehr hohen Widerstand
finden. AuBerdem wi-d aus den Figuren ersichtlich, daB
durch die Polverlegung die Schablone besonders in der

Mitte durchgebogen wird, verbeult und bei sehr hohem Kraft-

‘aufwand kann ein unregelm&@Biges Nachrutschen und Verriicken

der Schablone erfolgen.Die strichpunktierte Linie der Fig. 1

zeigt die nachteilige Verbeulung bei Gleichlauf von Schabéggiwgé:ke
Die Vorlaufgeschwindigkeit der Druckdecke oder die Nach-
laufgeschwindigkeit derselben im Verhdltnis zur Umfangs-
geschwindigkeii der Schablone oder auch die Nachlaufge-
schwindigkeit der Schéblbne und die Vorlaufgeschwindig-
keit derselben im Verh3ltnis zur Druckdecke; je nachdem
welche Antriebsmittel wohin gelegt werden, 138t sich so-

mit genau berechnen und entsprechend anpassen, indem der
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~Gesamtdifferenzweg / Schablonenabwickldng fir die'Vorlauf-

geschw1ndlgkeit oder Nachlaufgeschwindlgkeit des jeweiligen
Teiles zugrundegelegt wird.

Es wird also von der Voraussetzung ausgegangen, daB die

Schablone korrespondierend laufen muB zur Oberfliche der

- Ware unter Beriicksichtigung der Polverlegung, um zu ver-

hindern, daB sich die Schablone verformt.

Mit der vorliegenden Erfindung'soll.versucht werden, das
Problem der nichtkorrespondierenden Geschﬁindigkei%ulasen,
n3mlich, daB sich die Schablone dem Gesamtéifférenzweg
der Oberfliche der Warenbahn durch die'Polverlegung, die

Florverlegung od.dgl. jewells anpaBt, um Schwankungen in

der Schablone von der Ware her zu vermeiden. :

Wenn im Vorhergehenden von "Schablone" ‘die Rede ist; so
ist dies nicht einschrankend zu verstehen. Die Schablone
kann graviert oder unéraviert sein, ein Sieb od.dgl.
Auch die Antriebsmittel k&8nnen frei gewihlt werden, ob
nun ein gemeinsamer Antrieb mit entsprechenden Regel-
elémenten und.Steﬁerungen vorgesehen wird oder ob~die.
Druckdecke 3 einen gesonderten Motor 50 und’Getriebe 51
und die Schablone evtl. mit Auftrag%vorrichtﬁngen 6 eiﬁ
Getriebe 71 und einen Motor 70 bekommt, ist je nach Kon-
struktion frei wdhlbar.

In Fig. 4 ist der pifferenzweg,der bei Verénderﬁng der Um=-
fangsgeschwindigkeit der Schablone im Verh#ltnis zdir Ober— °
fléchengeschwindigkéit der Ware beriicksichtigt werden muB,
nihér erklirt. Die Oberfliche der Ware ist in unbelaste- -’
tem Zustand mit e bezeichnet, wihrend sie in_belastétem
Zustand mit e' angegeben ist. Diese Verlagerung der Ober-
flache der Ware erfolgt durch Legung des Poles in der an-

- gegebenen Pfeilrichtung f. Wesentlich ist somit der‘*Diffe-

renzweg c, der bereits erkldrt ist, und die Verlagerung
der Warenoberfliche auf eine niedrigere Ebene durch den
Druck, den das AuftragseLement, beispielsweise die Roll-

rakel 6 (Flg. 1), die im Inneren der Schablone'l'lieét;
auf die Ware aqsubf. .



Auch die Schablone selbst {ibt einen Druck aus, da sie in
der Hbhe eingesetzt wird, in der sich die Ware im zusam-
mengelegten Zustand befindet. Schablone und Ware stehen
demzufolge in direktem Kontakt zueinander. Man kann in

5 dieser Form farben oder drucken. Im wesentlichen soll
mustergemdB gedruckt werden, und zwar soll die Druck-
schirfe, d.h. also die genauen Konturen der Musterung
erreicht werden. Man kann nicht kontakt- oder auflage-
frei oder kantakt- oder auflagearm drucken. Die Scha-

10 blone 1 und mit ihr das Auftragselement 6 liegen somit
auf der Ware auf. Die Auflage ist linear. Es besteht so-
mit ein inniger Kontakt zur Ware. Somit liegt auch die
Oberfladchengeschwindigkeit der Schablone direkt auf der
Ware, und zwar auf der Ware mit liegendem Flor, da sich

15 im eigentlichen Druckbereich der Flor bereits gelegt hat.
Ein Schlupf oder ein Gleiten bzw. ein Schmieren des Sieb-
zylinders oder der Schablone 1 auf der Ware soll nicht

erfolgen, da sonst beispielsweise kein exakter figuraler
Druck erzielt wiirde.

20 Obwohl also kein Gleiten oder Schmieren des Siebzylinders
oder der Schablone 1 auf der Warenoberfldche hervorge-
rufen werden soll, soll mit verminderter oder erhodhter
Schablonengeschwindigkeit gearbeitet werden. Dabei soll
sich die Vorrichtung mit ihrer Geschwindigkeitsdifferenz

25 genau dem "Differenzweg" des Poles anpassen, der mit c
in der Fig. 4 bezeichnet ist. Somit soll die Umfangsge-
schwindigkeit der Schablone 1 bzw. des rotierenden ange-
triebenen Siebzylinders exakt der Bewegung des Flores
der Noppen, also des Poles, anpassen, den dieser im Auf-

30 tragsbereich vollzieht, wdhrend er unter die Schablone in
den Andruckbereich ger&t. Diese Legebewegung ist eine
Schwenkbewegung und genau um diesen Differenzweg soll die
Zulaufgeschwindigkeit der Schablone oder des Siebzylin-

ders schneller oder langsamer erfolgen. es sei denn, man
35 wiinscht z.B. Schatteneffekte im Druck, dann k&nnen groBere

Differenzen in Lagerichtung des Poles nach plus oder minus
eingestellt werden.
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Somit soll im Grunde genommen Kein Geschwindigkeitsunter-
schied zwischen Oberfldche der ware und Mantelfliche der
Schablone hervorgerufen werden, sondern es erfolgt eine
Anpassung genau in dem MaB, das sich aus dem Verhalten

des Flores der Noppen bzw. des Poles auf der Ware ergibt.
Mit der Vorrichtung kann aber nicht nur figural gedruckt
werden, sondern beispielsweise auch gefarbt werden, wobeil
die Farbung dann aber unter der Druckbelastung von Scha-
blone und Auftragselement erfolgt. Farbungen, die einen
Abstand zur Ware zulassen, wie sie vorbekannt sind, ver-
dndern die Lage des Poles nicht. In diesem Fall braucht
eine Anpassung an die Polverlegung nicht zu erfolgen. ‘
Arbeitet man mit Abstand ohne Druckbelastung der Schablone
bzw. des Auftragselementes im Verhdltnis zur Warenbahn,
kann ein Schleifen oder Rutschen des Siebzylinders bzw.
der Schablone im Verhdltnis zur Warenbahn in Kauf ge-
nommen werden, selbst wenn die stehenden Spitzen des

Poles noch beriihrt werden. Beim Anmeldungsgegenstand da-
gegen rollt der Schablonenumfang bzw. die Siebschablone
auf der Warenbahn ab und trotz der unterschiedlichen Ge-
schwindigkeiten wird ein Schleifen oder Rutschen der Ober-
flache des Siebzylinders oder der Schablone auf der Ober-
flidche der Warenbahn verhindert. Es wird eine exakte Ab-

rollbewegung erzielt, falls keine Auftragseffekte gewlinscht
7 - Werden.
Die offenbarten Merkmale einzeln und in Kombination wer-

den, soweit sie gegeniiber dem Stand der Technik neu sind,

als erfindungswesentlich angesehen.
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Patentanspriche

1. Maschine zum Auftragen.von fliissigen, verschéumten oder
' pastﬁsén Medien auf Warenbahnen, insbesondere Textil-
bahnen, mit'ﬁindestens einer rotierenden Schablone od.
dgl. und Vorrichtungen zum Transport der Warenbahn unter
der Schablone od.dgl. hinweg, wobei die Umfangsgeschwin-
digkeit der Schablone od.dgl. und die Oberflichenge-
schwindigkeit der Warenbahn voneinander abweichen,
dadurch gekennzelchnet,
daB die Umfangsfeschwindigkeit der Schablone od.dgl. im
Verhidltnis zur Oberflichengeschwindigkeit der unter ihr
transportierten Ware von 0;3 % bis 6 % des Schablonenum-

fénges plus oder minus pro Umdrehung der Schablone (1) od.
dgl. einstellbar ist. '

2. Maschine, dadurch gekennzeichnet, daB bei Beargeitung
' von Polware, Florware u.dgl. der nach plus oder minus
eingeStelite Differenzwert der Umdrehungsgeschwindig-
"keit def Schablone (1) od.dgl. im Verh#@ltnis =zur Ober-
flichengeschwindigkeit der Ware (2) abhingig ist von der
Schrdglage des Poles in Laufrichtung der Ware oder ent-
: gegen der Laufrichtung der Ware, wobéi bei Schraglage .
des Poles entgegen der Laufrichtung der Differenzwert
der Geschwindigkeiten_auf minus und bei Schrdglage des

Poles in Laufrichtung auf plus gestellt ist.



Mitter
-2 - 0080685

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei
Auftrag auf Polware, Florware od.dgl. der eingestellte
Differenzwert der Umdrehungsgeschwindigkeit der Schablone
im Verhiltnis zur Oberflichengeschwindigkeit der Ware ab-

hdangig ist von dem Geéamtdifferenzweg der Polverleéung pro
Schablonenabwicklung.

-

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schablonenumfangsgeschwindigkeit genau angepaBt ist der-
Oberfldchengeschwindigkeit des sich unter die Schablone
legenden Flores der Warenbahn nach plus oder minus im

Verhdltnis zur Grundware bzw. des Drucktuches.
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