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@ Ofen.

@ Der keramische Mantel eines Ofens umschlieBt einen
Feuerungsraum (3) und einen schraubenlinienférmigen
Rauchgaszug und ist aus der H6he nach ibereinandergesetz-
ten, die jeweilige Querschnittsform des Ofens aufweisenden
Formsteinen {1a, 1b, 1c, 1d) aufgebaut, wobei der unterste
Formstein (1a) aus einer Bodenwanne und der oberste
Formstein {1d) aus einem mit einem RauchrohranschluB (5)
versehenen Deckel bestehen, wihrend die dazwischenlie-
genden Formsteine (1b, 1c) zumindest gruppenweise im
wesentlichen formgleich ausgebildet sind.

Um einerseits die Versetzarbeiten zu vereinfachen und
anderseits die Rauchgaswérme besser ausniitzen zu kénnen,
weisen die Formsteine (1, 1b, 1c, 1d) an ihren Stirnseiten eine
durch den jeweils anschlieBenden Formstein abgedeckte
Ringnut (8} mit einer feuerfesten Dichtungsschnur (9) auf,
wobei in die Formsteine (1b) im Bereich des Feuerungsrau-
mes (3) ein diesen umschlieRender Einsatz (10) eingesetzt ist
und die Ober dem Einsatz {10) angeordneten Formsteine (1c)
jeweils eine einen Kern umschlieBende Windung eines
schraubenfdrmig veriaufenden Kanales (4) fiir den
Rauchgaszug bilden.
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Ofen

Die Erfindung bezieht sich auf einen Ofen mit
einem keramischen Ofenmantel, der einen Feuerungs-
raum und einen schraubenlinienfdrmigen Rauchgaszug um-
schlieSit und aus der HBhe nach iibereinander gesetzten,
die jeweilige Querschnittsform des Ofens aufweisenden
Formsteinen aufgebaut ist, die an ihren einander zuge-
kehrten Stirnseiten gegengleiche Zentrierabsidtze auf-
weisen, wobei der unterste Formstein aus einer auf

einem FuBgestell abstiitzbaren Bodenwanne und der oberste

Formstein aus einem mit einem Rauchrohranschlu3 ver-
sehenen Deckel bestehen, wdhrend die dazwischenliegen-
den Formsteine zumindest gruppenweise im wesentlichen
formgleich ausgebildet sind, und wobei im Bereich des
Feuerungsraumes ein‘feuerfester Einsatz formschliissig
eingesetzt ist.

Kacheldfen bieten gegeniiber anderen Heizungstfen

hinsichtlich der Feuerung, der Wiarmespeicherfdhigkeit

und der Wirmeabgabe erhebliche Vorteile, denen Jjedoch

der Nachteil gegeniibersteht, daB die Kacheldfen auf ent-

sprechenden Fundamenten aufgemauert werden miissen. Das
Setzen von Kacheldfen bedingt folglich nicht nur einen

erheblichen, besondere Sachkenntnis erfordernden Arbeits-

aufwand, sondern auch einen entsprechenden Kostenein-
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satz.

Umn einen einfach aufbaubaren Ofen zu schaffen,
wurde bereits vorgeschlagen (AT-PS 106 081), den Ofen-
mantel aus einzelnen, den vollen Querschnitt des Ofens
bildenden, keramischen Famsteinen schichtenweise aufzu-
bauen, wobei durch kegelfdrmige Zentrieransitze das Auf-
einandersetzen der einzelnen Formsteine erleichtert
werden soll, weil eine Selbstzentrierung liber die kegeli-
gen Zentrieransdtze auftritt. Allerdings bildet der da-
durch bedingte, radial nach auBlen gerichtete Druck die Ge-
fahr eines Ausbrechens der mit den Zentrieransdtzen ver-
sehenen Ringkanten, so da8 im Bereich der Zentrieran-
sdtze Bewehrungsringe notwendig werden (DE-PS 361 797).

Da wegen des einfachen Aufeinandersetzens der Form-
steine keine ausreichende Dichtung zwischen den Form-
steinen gewdhrleistet werden kann, ist bei diesen be-
kannten keramischen Ofen eine zusdtzliche Vermdrtelung
der Formsteine nicht zu umgehen, so dafBl die hinsichtlich

einer Vereinfachung der Setzarbeiten angestrebten Vor-

- teile weitgehend verlorengehen. Dazu kommt, daB der

Feuerungsraum durch die lediglich mit einer form-
schliissig eingesetzten Riickwand ergédnzten Formsteine
selbst gebildet wird, was die Gefahr einer mechanischen
Beschidigung der Formsteine, beispielsweise durch ein-
geschobenes Brennmaterial, mit sich bringt. AuBerdem ist
nur eine vergleichsweise geringe Warmelibergangsfl&dche
zwischen dem Rauchgas und den Formsteinen vorhanden, weil
die Formsteine ausschlieBlich Rauchgaskammern mit gegen-
einander versetzt angeordneten Zu- und Austrittstffnun-
gen bilden, wobei sich bezliglich des Rauchgaszuges zwangs-
ldufig Totriume mit der Moglichkeit erheblicher RuBab-
lagerungen ergeben, die eine Reinigung des Rauchgaszuges
nach vergleichsweise geringen Betriebszeiten notwendig
machen. Wegen des konstruktionsbedingt verwinkelten Rauch-

gaszuges ist eine solche Reinigung jedoch kaum mdglich.
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SchliefBlich ist festzustellen, daB durch die winkel-
versetzte Anordnung der Zu- und Austrittsdffnungen der
von den Formsteinen gebildeten Rauchgaskammern zwar ein
schraubenlinienfdrmiger Rauchgaszug mit einer gegeniiber
einem geraden Rauchgaszug gréBeren Lange erreicht werden
kann, doch ist dieser Léngengewinn kaum flir eine bessere
Wiarmeausniitzung auszuniitzen, weil wegen der Versetzung
der Zu- und Austrittsdffnungen um hdchstens 90° fiir eine
volle Windung zumindest vier iibereinander geschichtete
Formsteine notwendig sind.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
diese Mangel zu vermeiden und einen Ofen der eingangs
geschilderten Art so zu verbessern, daB einerseits die
Setzarbeiten im wesentlichen auf das Ubereinander-
schichten der Formsteine beschriankt bleiben kénnen und
daB anderseits die filihlbare Abwdrme der Rauchgase weit-
gehend ausgeniitzt werden kann.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch,
daB die Formsteine in ihren einander zugekehrten Stirn-
seiten eine durch den Jeweils anschlieBenden Formstein
abgedeckte Ringnut zur Aufnahme einer feuerfesten |
Dichtungsschnur aufweisen, daB der feuerfeste Einsatz
den Feuerungsraum umschlie8t und daB die Formsteine iiber
dem feuerfesten Einsatz Jeweils wenigstens eine einen
Kern umschlieBende Windung eines schraubenfdrmig Ver—
laufenden Kanals filir den Rauchgaszug bilden.

Da die Formsteine an ihren einander zugekehrten
Stirnseiten eine Ringnut mit einer feuerfesten

Dichtungsschnur besitzen, an die der anschlieBende Form-

stein durch das Gewicht der dariiberliegenden Formsteine
angedriickt wird, ergibt sich zwischen den Formsteinen
ohne eine zusdtzliche Vermdrtelung eine gasdichte Ver-
bindung, zumal im Bereich des Feuerungsraumes der den
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Feuerungsraum umschlieBende Einsatz vorgesehen ist, der
nicht nur eine ErhShung der mechanischen Festigkeit ge-
rade im Bereich des Feuerungsraumes bewirkt, sondern
auch eine zus&tzliche Dichtung ergibt. Neben diesen Auf-
gaben erfiillt der erfindungsgemédBe Einsatz eine Schutz-
aufgabe filir die Formsteine vor einer mechanischen Be-
schiddigung, weil der den Feuerungsraum umschlieBende Ein-
satz gewissermaBen eine Ausfiitterung der Formsteine bil-
det.

Damit den Rauchgasen die flihlbare Abwdrme entzogen
werden kann, bedarf es einer ausreichend grofien Warmeaus-
tauschflidche zwischen dem Rauchgaszug und den Formsteinen.
Mit der Ausbildung wenigstens einer Windung eines
schraubenférmig verlaufenden Kanals Jje Formstein fiir den
Rauchgaszug konnen diese Forderungen sehr vorteilhaft
erfillt werden, wobei der Rauchgaszug durch das Auf-
setzen neuer Formsteine jeweils um eine weitere Windung
verlédngert werden kann, so daB eine gute Anpassung an
die Rauchgastemperaturen méglich ist. Der schrauben-
linienférmig gewundene, einen Kern umschlieBende Kanal
fir den Rauchgaszug bringt dariiber hinaus den Vorteil
mit sich, daB innerhalb des Rauchgaszuges keine eine
RuBablagerung unterstiitzenden Totrdume vorhanden sind,
was einerseits die Betriebszeiten zwischen zwei notwen-
digen Reinigungen erheblich verléngert und anderseits
die Reinigungsarbeiten bedeutend vereinfacht.

Die gleichmd@Bige und rasche Erwdrmung der Formsteine
des Rauchgaszuges kann zusdtzlich dadurch erhéht werden,
daB die eine Windung des schraubenfdrmigen Kanales bil-
denden Formsteine eine mit einem Deckel verschliefBbare,
axiale Durchgangsdffnung in dem von den Windungen des
Kanales umschlossenen Kern aufweisen. Durch das Aufein-
andersetzen solcher Formsteine ergibt sich ein zentraler
Kanal, der oben durch einen Deckel verschlossen werden

kann, so daB die sich in diesem Kanal stauende Warme
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vom Kern der Formsteine aufgenommen werden kann. AuBer-
dem kann in den aus den axialen Durchgangsdffnungen im
Kern der Formsteine gebildet en Kanal der Warmetauscher
einer Niedertemperatur-Heizung, beispielsweise einer
FuBbodenheizung, eingesetzt werden, um eine weitergehen-
de Ausniitzung der fihlbaren Abwirme der Rauchgase zu
ermdglichen. -

Weisen in weiterer Ausbildung der Erfindung die
Formsteine im Bereich des den Feuerungsraum umschlieBen-
den Einsatzes eine gegen den Einsatz hin offene Axial-
nut auf, die im Bereich der Bodenwanne an einen Zuluft-
kanal anschlief3t, so kann fiir eine einwandfreie Nachver-
brennung des mit den Rauchgasen allenfalls aus dem
Feuerungsraum ausgetragenen Brennstoffes gesorgt werden,
weil liber die axiale Nut Frischluft in einen Nachver-
brennungsraum geleitet werden kann. Da alle Formsteine im
Bereich des Feuerungsraumes diese Axialnut aufweisen, ver-
langert sich der durch die Axialnuten gebildete Frisch-
luftkanal mit Jjedem zus&dtzlichen Formstein selbstidndig.

Um eine besonders einfache Versetzung des Ofens zu
erreichen, kann der den Feuerungsraum umschlieBSende Ein-
satz aus an den Formsteinen anliegenden, sich gegen-
seitig abstiitzenden Wandplatten bestehen, die mittels
einer Bodenplatte und einer einen Nachverbrennungsraum
vom Feuerungsraum abtrennenden, Feuerdffnungen freilassen-
den Deckenplatte im Abstand voneinander gehalten sind.
Die Platten des Einsatzes, die lediglich in die bereits
versetzten Formsteine des Feuerungsraumes eingelegt
bzw. eingeschoben werden miissen, ergeben nicht nur eine
glattwandige Auskleidung des Feuerungsraumes, sondern
dienen auch zum Aussteifen der Formsteine, was die er-
forderliche Sicherheit fiir den Ofen erzwingt.

Da die vorgefertigten Formsteine keiner Vermdrtelung

und keiner Verkleidung bediirfen, ktnnen die Schauseiten
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der Formsteine mit einer Glasur versehen werden, wobei
die Gestaltung dieser Schauseiten v6llig frei ist. Es
ist folglich mdglich, besondere architektonische Wirkun-
gen zu erzielen, indem an sich gleiche Formsteine iiber-
einander verlegt werden, die aber unterschiedliche
Schauseiten besitzen. '

In der Zeichnung ist der Erfindungsgégenstand in

einem vereinfachten Ausfiihrurgs beispiel dargestellt.

Es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgemiBen Ofen in einem Lingsschnitt,

Fig. 2 in eirem Schnitt senkrecht zur Schnittebene der
Fig. 1,

Fig. 3 einen Formstein fiir den Rauchgaszug in Draufsicht
und

Fig. 4 eine Draufsicht auf den als Bodenwanne ausgebil-
deten untersten Formstein.

Der dargestellte Ofen besitzt einen Ofenmantel aus
vorgefertigten Formsteinen, die die Jeweilige Quer-
schnittsform des Ofens aufweisen und ilibereinander ge-
setzt sind. Der unterste Formstein 1a bildet dabei eine
auf einem FuBlgestell 2 abgestlitzte Bodenwanne, auf der
die den Feuerungsraum 3 umschlieBenden Formsteine 1b auf-
gesetzt sind. Auf diesen untereinander formgleichen Form-
steinen 1b ruhen die einen Kanal 4 fiir den Rauchgaszug
bildenden Formsteine 1c, die wiederum untereinander
gleiche Gestalt besitzen. Auf diesen Formsteinen 1c¢ ist
als oberster Formstein 1d ein Deckel aufgesetzt, der mit
einem RauchrohranschluB 5 versehen ist. In diesen Rauch-
rohranschluB8 5 wird in iiblicher Weise ein Rauchrohr 6
eingesteckt.

Umn die zueinander richtige Lage der einzelnen Form-
steine sicherzustellen, weisen die Formsteine an ihren
einander zugekehrten Stirnseiten Jjeweils gegengleiche
Zentrierabsdtze 7 auf, die beim Ubereinandersetzen der
einzelnen Formsteine ineinandergreifen. Zur gasdichten



10

15

20

25

30

’ 0081028

Verbindung der Formsteine ist in den einander zuge-
kehrten Stirnseiten der Formsteine eine Ringnut 8 ange-
ordnet, in die eine feuerfeste Dichtungsschnur 9 einge-
legt werden kann, die von der Ringnut 8 des unmittelbar
anschlieBenden Formsteines ebenfalls aufgenommen wird.

Um einerseits eine entsprechende Auskleidung des
Feuerungsraumes 3 und anderseits eine Aussteifung des
Ofenmantels im Bereich des Feuerungsraumes zu erhalten,
ist'in die Formsteine 1b ein feuerfester Einsatz 10 form-
schliissig eingesetzt. Dieser Einsatz besteht aus vier
Wandplatten 11a und- 11b, von denen die einander gegen-
iberliegenden Wandplatten 11a von den Wandplatten 11b
gegen die Formsteine 1b gedrickt werden. Eine in die
Bodenwanne 1a eingelegte Bodenplatte 12 und eine Decken-
platte 13, die mit einem Randabsatz zwischen die Wand-
platten 11b ragt, sorgen fiir eine entsprechende Ab-
stiitzung der Wandplatten 11b, so daB ein selbstaus-
steifendes System erreicht ist, ohne daB besondere Ver-
bindungsmittel erforderlich wéren.

Die Deckenplatte 13 des Einsatzes 10 teilt den
Feuerungsraum 3 von einem Nachverbrennungsraum 14 ab,
der mit dem Feuerungsraum 3 durch Feuerdffnungen 15 ver-
bunden ist. Um diesem Nachverbrennungsraum 14 Frischluft
zufiihren zu konnen, die eine vollsté@ndige Verbrennung
des allenfalls mit den Rauchgasen aus dem Feuerungsraum
3 ausgetragenen Brennstoffes erlaubt, sind in die Form-
steine 1b Axialnuten 16 eingeformt, die einen Frischluft-
kanal bilden, der iliber eine in der Bodenwanne 1a vorge-
sehene Nut 17 an einenZuluftkanal 18 im Bereich der Ofen-
tlir 19 angeschlossen ist.

Damit die Ofentiir 19 problemlos in die Formsteine
eingesetzt werden kann, weist der unterste Formstein 1a
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eine entsprechende Ausnehmung auf, die sich in den
dariiberliegenden Formstein 1b fortsetzt, so daB die
Ofentiir 19 zundchst in die Ausnehmung des untersten
Formsteines 1a eingeschoben und dann der auf die Boden-
wanne aufzusetzende Formstein 1b iiber die Ofentiir 19 auf-
gesetzt werden kann.

Um einen durch das Aufsetzen Jje eines Formsteines
1c verlédngerbaren Rauchgaszug zu erhalten, weisen die
Formsteine 1c Jje eine Windung des schraubenfdrmig ver-
laufenden Kanales 4 auf. Um einerseits ein leichteres
Entformen zu ermoglichen und anderseits eine Verwirbe-
lung des Rauchgases sicherzustellen, sind die Rauchgas-
O0ffnungen im Bereich sich sonst ergebender Hinter-
schneidungen abgeflacht, wie dies in den Fig. 1 und
Fig. 2 angedeutet ist. Die Formsteine 1c weisen aufler-
dem eine axiale Durchgangsdéffnung 20 innerhalb des von
von den Windungen des Kanales 4 umschlossenen Kernes auf,
so daB sich innerhalb der aufeinander gesetzten Form-
steine 1c ein zentraler Kanal ergibt, der mit Hilfe eines
Deckels 21 im obersten Formstein 1c¢ verschlossen werden
kann. In diesem Zentralen Kanal kann HeiBgas aus dem
Nachverbrennungsraum 14 aufsteigen, wodurch der Kern
der Formsteine 1c rascher und gleichmdBiger erwirmt
werden kann.

Es zeigt siqh also, daB mit Hilfe des erfindungs-
gemdBen Ofens alle Vorteile eines Kachelofens tatsich-
lich erreicht werden konnen, ohne daB dessen Nachteile
in Kauf genommen werden missen. Die Aufstellung des Ofens
durch ein Aufeinandersetzen der einzelnen Formsteine
bietet keinerlei Schwierigkeiten, wobei die Moglichkeit
besteht, durch die Wahl der Anzahl der verwendeten Form-
steine den Ofen an sehr unterschiedliche Verh#ltnisse

anzupassen. Da die einzelnen Teile des Ofens nicht ver-
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mortelt zu werden brauchen, kann der Ofen auch leicht
wieder abgebaut und neu errichtet werden, wenn dies er-
forderlich wird.
Wie Fig. 3 zeigt, miissen die Windungen des Kanales
4 fir den Rauchgaszug im Querschnitt nicht kreisférmig
sein. Der Rauchgaszug kdnnte auch durch eine von einem

Kern ausgehende Wendelflidche gebildet werden, die sich
je Formstein 1c iiber 360° erstreckt.
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Patentanspriche:

1. Ofen mit einem keramischen Ofenmantel,

der einen Feuerungsraum (3) und einen schrauben-
linienf6rmigen Rauchgaszug umschlieflit und aus der
Hohe nach iibereinander gesetzten, die Jjeweilige
Querschnittsform des Ofens aufweisenden Formsteinen
(1a,1b,1c,1d) aufgebaut ist, die an ihren einander
zugekehrten Stirnseiten gegengleiche Zentrierabsitze
(7) aufweisen, wobei der unterste Formstein (1a) aus
einer auf einem FuBgestell (2) abstiitzbaren Boden-
wanne und der oberste Formstein (1d) aus einem mit
einem RauchrohranschluB (5) versehenen Deckel be-
stehen, wihrend die dazwischenliegenden Formsteine
(1b, 1c¢) zumindest gruppenweise im wesentlichen
formgleich ausgebildet sind, und wobei im Bereich
des Feuerungsraumes (3) ein feuerfester Einsatz (10)
formschliissig eingesetzt ist, dadurch gekennzeichnet,
daB die Formsteine (1a,1b,1c,1d) in ihren einander
zugekehrten Stirnseiten eine durch den Jeweils an-
schlieBenden Formstein abgedeckte Ringnut (8) zur
Aufnahme einer feuerfesten Dichtungsschnur (9)
aufweisen, daB der feuerfeste Einsatz (10) den
Feuerungsraum (3) umschlieBft und daf die Formsteine
(1c) iiber dem feuerfesten Einsatz (10) Jeweils
wenigstens eine einen Kern umschlieBende Windung
eines schraubenfdrmig verlaufenden Kanals (4)

fiir den Rauchgaszug bilden.

2. Ofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die eine Vindung des schraubenfdrmigen Kanals
(4) bildenden Formsteine (1c) eine mit einem Dek-
kel (21) verschlieBbare, axiale Durchgangssffnung
(20) in dem von den Windungen des Kanals (4) um-
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schlossenen Kern aufweisen.

5. Ofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Formsteine (1b) im Bereich des
den Feuerungsraum (3) umschlieBenden Einsatzes
(10) eine gegen den Einsatz (10) hin offene Axial-
nut (16) aufweisen, die im Bereich der Bodenwanne
(1a) an einen Zuluftkanal (18) anschlieBt.

4, Ofen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB der den Feuerungsraum
(3) umschlieBende Einsatz (10) aus an den Form-
steinen (1b) anliegenden, sich gegenseitig ab-
stiitzenden Wandplatten (11a, 11b) besteht, die
mittels einer Bodenplatte (12) und einer einen
Nachverbrennungsraum (14) vom Feuerungsraum (3)
abtrennenden, Feuerdffnungen (15) freilassenden
Deckenplatte (13) im Abstand voneinander gehalten
sind.
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