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Vorrichtung zum Kompaktieren von bioschidlichen Abfallen.

@ Zur Volumenreduktion von festen bioschédlichen, insbe-
sondere radioaktiven Abféllen in geschlossenen Blechbehal-
tern benutzt man Anlagen, die aus einem geschlossenen
Containment mit Rollenbahnen und sonstigen Transportele-
menten, einer Behéitereinschleuse, einer Hochdruckpresse
und einer Behalterausschleuse bestehen. Eine besonders
sicher handhabbare Kompaktierungsvorrichtung ist gekenn-
zeichnet durch eine um die senkrechte Achse drehbare
Behéltereinschleuse mit einem hydraulischen Zylinder zum
Transport der Blechbehélter in die Hochdruckpresse und
einem hydraulischen Zylinder zum AusstoRen der verform-
ten Blechbehélter, wobei ein verfahrbares Greifelement den
Transport der verformten Blechbehaiter zur Behélteraus-
schleuse Gbernimmt.
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Vorrichtung zum Kompaktieren von bioschiidlichen Abfidllen

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorrich-
tung zum Kompaktieren von in geschlossenen Blechbehidal-
tern befindiichen festen bioschiddlichen, insbesondere
radioaktiven Abfédllen, bestehend aus einem geschlossenem
Containment mit Rollenbahnen und sonstigen Transport-
elementen, einer Beh#ltereinschleuse, einer Hochdruck-

presse und einer BehZlterausschleuse mit Auffangbehﬁlter.

Bei der Beseitigung von festemn bioschidlichen Abfdllen,
insbesondere bei festen radioektiven Abfdllen, besteht
die Aufgabe, die Abfallvolumina soweit einzuengen, dafB
ein mbglichst geringes Lagervolumen beansprucht wird,
ohne daB giftige oder radioaktive Bestandteile bei der
Behandlung oder der Lagerung freigesetzt werdemn kdnnen.
Derartig zu behandelnde feste Abfalle faller in der
chemischen Industrie, in der petrochemischen Imdustrie,
auf dem medizinischen und Pharma-Sektor, in Forschungs-

stdtten, Krankenhdusern und in der Nukleartechnik amn.

Zum Einengen der Abfallvolumina werden z.B. Paketier—
pressen verwendet, die das zu kompaktierende feste Gut
zum Teil direkt in Abfallbehiilter, zum Beispiel in
200-1~-Fisser, verdichten. Solche XKompaktiereinrichtungen
sind in der DE-0S 2 659 691, in der DE-PS 2 243 136 und
in der Chemie-Ing.-Techn. 42 Jshrgang, 1970, Nr.9/10,
Seiten 649 und 650, beschrieben. Bekannt simnd auch Hoch-
druckpressen, mit denen Abfallbehéiter mit ihrem Abfall-

inhalt gemeinsam kompaktiert werden.
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Alle diese Kompaktiereinrichtungen habern teils den Nach-

" teil der veitgehend offenen Anlieferung und Behandlung

des Abfalls, teils den Nachteil eines sehr aufwendigen
Aufbaues. Daher sind solche Anlagen z.B. fiir einen va-

riablen mobilen Einsatz bei Abfallsammelistellen und bei
der regelmiéBigen Entsorgung in der chemischen und kern-—

technischen Industrie wenig geeignet.

Der vorliegenden Erfindung lag daher die Aufgabe zugzrunde,
eine Vorrichtung zum Kompaktieren von in geschlossenen
Blechbehiltern befindliichen festen biosch#dlichen, ins-
besondere radioaktiven AbfZllen, bestehend aus einem ge-
schlossenen Containment mit Rollenbahnerm wund somnstigen
Transportelementen, einer Beh#ltereinschleuse, einer
Hochdruckpresse und einer BehZlterausschleuse mit Auf-
fangbehZlter, zu schaffen, die unbedenklich iberall um-
weltfreundlich und gegebenenfalls mobil einsatzfihig,
sowie einfach und sicher handhabbar ist, und an jeweils
vorhandene Verfestigungsmittel liegende Versorgungsein-

richtungen anschliefSbar ist.

Die erfindungsgemiéiBe Aufgabe wurde daduxrch geldst, adafB
die Beh@ltereinschleuse um die senkrechie Achse drehbar
ist, mit einem hydraulischen Zylinder zmm Transport der
Blechbehilter in die Hochdruckpresse und mit einem imn
Normazllage innerhaldb der Rollenbahn liegenden anhebbaren
hydraulischen Zylinder zum Ausstoflen dexr wverformten
Blechbehilter aus der Hochdruckpresse versehen ist, und
ein verfahrbares Greifelement fiir die verformten Blech-

behdlter oberhalb der Behidlterausschlewse angeordnet ist.

Zur einer vorteilhaften Ausgestialtung ist das Contain-
ment mit einem Anschlufl zur Zufuhr von Verfestigungs-~

mitteln versehen. Uber diesem AnschluB ist es mdglich,
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hydraulisch sich verfestigende Bindemittel in den die

verformten Blechbeh#lter enthaltenden Auffang- bzw. End-

lagerbehdlter zu fordern.

Nachfolgend sind die erfindungsgemiZfie Vorrichtung und
weitere besonders vorteilhafte Ausgestaltungen dazu bei-

spielhaft anhand der schematischen Abbiidungen I, IT und
ITTI ni@aher beschrieben.

Die erfindungsgemédfe Vorrichtung besteht aus einem Grund-
rahmen (1), auf denen eine Behiltereinschleuse (2), eine
Bochdruckpresse (3) und eine Behilterausschleuse (4) an-
geordnet sind. Am Grundrahmen (1) sind muBerdem Hebebsen
(24) befestigt. Weiterhin ktnnen am Grundrahmen (1) auch

Rollen angebracht sein.

Die Beh#ltereinschleuse (2), ein Teil der Hochdruckpresse
(3), eine PreBlingsstoSvorrichtung, bestehend aus einem
in Normallage innerhalb einer Rollembahm (10) liegemden
anhebbaren Zylinder (5), und eine Beh#dltereinsetzvoxr-~
richtung, bestehend aus einem hydraulischen Zylindex (6),
befinden sich in einem gemeinsamen entliifteten Contain-
ment (7). Eine geringe Unterdruckhaltung des Contaimn-
ments (7) wird vorteilhafterweise mit Hilfe eines Saug-
ventilators (8) mit vorgeschalietem Absolutfilter (9)
erreicht. Dadurch wird eine Abgabe eventuell verunrei-
nigter Luft an die Umwelt verhindert. Der am Grundrahmen
(1) befestigte Unterbau der erfindungsgemifen Vorrich-~
tung ist vorteilhafterweise als Auffangwanne mit Sumpf-
abzug (12) ausgebildet, insbesondere zum Auffangen und Sam-
meln von Dekontaminisationsfliissigkeiten, die beim Rei-
nigen anfallen. Das zu verpressende Gebinde ist eim ver-
schlossenes 200 1-Blechfass (13), kann jedoch auch an-
ders gestaltet sein. Das Blechfass (13} enthilt feste
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Abfdlle, wie radiocaktiv kontaminierte Komponenten, Hand-
schuhe, chemische Giftstoffe, stiickig oder auch in loser
Schﬁttung mit entsprechendem Leervolumenanteil. Das
Blechfass (13) wird mit einem Gabelstapler oder der-
gleichen auf eine Rollenbahn (10) aufgesetzt und bis vor
dem hydraulischen Zylinder (6) in der Behéltereinschleuse
(2) geroilt. Dabei befindet sich die drehbare Beh#lter~
einschlieuse (2) in gedffneter und von aufen her beschick-
barer Position, wobei das Containment (7) durch die dem
SchleuseneinlialBl gegeniliberliegende Schleusenseite ge-—
schlossen bleibt. AuBSerhalb des Contazinments (7) ist ein

Schleusendrehantrieb (25) angeordnet.

AnschlieBend wird die Behd@ltereinschleuse (2) mit dem
Blechfass (13) um 180° gedreht, so daB die Schleusen-
§ffnung der Hochdruckpresse (3) gegeniibersteht. Der hy-
draulische Zylinder (6) schiebt nunmehr das Blechfass
(13) unter den Prefikolben der Hochdruckpresse (3). Die
Hochdruckpresse (55 ist eine an sich bekannte selbst-
tragende Konstruktion, die fiir den erfindungsgemiBen
Anwendungsfall entsprechend ausgelegt ist. Das Hydrau-
likaggregat der Presse (3) ist meben der erfindungsge-—
mifen Vorrichtung auBerhaldb des Containments (7) aufge-
stellt und tiber Fupplungen mit der Presse verbunden.
Die Presse (3) ist mit dem Grundrahmen (1) verschraubt,

ebenso der Pressenmantel mittels Zugankern (14).

Nach dem PreBvorgang wird der verformie Behidlter (15),
also das nunmehr gemeinsam mit seinem Abfallinhaltit kom-
paktierte vormalige Biechfass (13), aus der PrefBposition
in eine Aufnahmeposition inmnerhalb der Ausschleuse (&)
unterhalb eines verfahrbaren Greifelements (17) gescho-
ben. Das erfolgt mittels des hydraulischen Zylinders

(5), der in seiner Normallage in der geteilten Rollen-
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bahn (10) innerhalb der Behiltereinschleuse (2) unter-
gebracht ist und zundchst mit Hilfe eines Hubzylinders

(11) in die erforderliche Arbeitsstellung gehoben wird.

Das Greifelement (17) greift mit seinem Dreinockengrei-

fer, der iiber einem Hydraulikzylinder (18) betdtigt wird,

-den verformten Behilter (15), hebt ihn mittels Hubzy-

linder (16) an und positioniert ihn mittels einer Lauf-
katze (19) iiber einen Auffangbehdlter (27), beispiels-
weise ein L40OO 1-Blechfass. Das Greifelement (17) kann

fallweise auch aus einem Elekitromagneten bestehen.

Der Auffangbehilter (27) ist iiber eine absenkbare

Schutzhaube (20), die mittels Hydraulikzylinder (21)
bewegt werden kann; dicht mit der erfindungsgemZfBen
Vorrichtung verbunden. Das allseitige geschlossene Con-
tainment (7) ist also auf diese Weise besonders vorteil-
haft sichergestellt. Nach dem Beiseiteschwenken eines
Schwenktellers (22), der an der Schutzhaube (20) be-
festigt ist, kann nun der verformte Behzlter (15) in
den Auffangbehilter (27) eingebracht werden. Nach dem
Befiillen des Auffangbehilters (27) mit der jeweils ge-—
wiinschten Anzahl verformter Behilter (15) kann das im
Auffangbehilter (27) verbliebene Leervolumen mit Ver-
festigungsmittieln ausgefiillt werden. Es ist besonders
vorteilhaft, die erfindungsgemédfie Vorrichtung mit ei-
nem AnschluB (26) fiir die Zufuhr von Bitumen oder sich
hydraulisch verfestigender Bindemittel =u versehen.
Damit ist es mbglich, an Ort und Stelle das Leervolumen
zwischen den verformten Behiltermn (15) und dem Auffang-
behdlter (27) beispielsweise mit Beton auszufiillen. Be-
sonders glinstig ist es, unterhalb der Position des Anf-
fangbehilters (27) einen Riittler (23) anzuordnen, der
das einwandfreie Ausfiillen des Leervolumens wirksam

unterstitzt.
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Nach dem Befiillen des als LagerfaB (27) dienenden Auf-
fangbehilters mit verformten Behidltern (15) und gege-
benenfalls dem Ausfiillen des Leervolumens mit Beton
oder dergleichen wird der Schwenkteller (22) in seine
Ausgangsposition geschwenkt. Das nunmehr freigegebene
LagerfaB (27) wird anschlieBend verschlossen durch ei-
nen Gabelstapler von der erfindungsgemdBen Vorrichtung
abgehoben und gegebenenfalls zu einer Abbindestation

und spidter in ein Lager gebracht.

Unterheld des Greifelements (17) kann ebenfalis eine
Rollenbzhn (28) angeordnet sein. Als vorteilhafti hat es
sich jedoch erwiesen, an dieser Stelle einen Drehteller
(29) anzubringen, der mit mekreren verformien Blechbe-
h#ltern (15) beschickt werden kann. Dadurch ist es mﬁg;
lich, iiber eine HohemnmeSvorrichtitung (30) fir die verform-
ten Behilter (155, einer Wiegevorrichtung (32) und einen
Drebtellerantrieb (31) die Beh&lter (]5) fiir die Fiillung
der Auffangbehdlter (27) so auszuwidhlen, daB jeweils ein
optimales Volumen in Anspruch genommen wird. Ein Rechnper
wahlt jeweils diejenigen Behidltier (15) aus, die fuir eine

optimale Fiillung benttigt werden.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung ist durch seinen kom-
pekten Aufbau auch beguem transportierbar, durch abge-
stimmte Antriebe fiir demn Arbeitsablauf und durch még-
liche gegenseitige Verriegelung wichtiger Funktionen
wie z.B. Schlensenbetitigung, Presse und Betonzufuhr,

von auflierhald einfach und sicher bedienbar.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Kompaktieren von in geschlossenen

Blechbehdltern befindlichen festen bioschiddlichen,
insbesondere radiocaktiven Abfidllen, bestehend aus
einem geschlossenen Containment mit Rollenbahnen
und sonstigen Transportelementen, einer Beh#lter-—
einschleuse, einér Hochdruckpresse und einer Behil-

terausschleuse mit AuffangbehiZlter, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Behiltereinschleuse (2) um die
senkrechte Achse drehbar ist, mit einem hydraunlischen
Zylinder (6) zum Transport der Blechbehiilter in die
Hochdruckpresse (3) und mit einem in Normallage inner-
halb der Rollenbahn (10) liegenden anhebbaren hydrau-
lischen Zylinder (5) zum AusstoBen der verformten
Blechbehiilter (15) aus der Hochdruckpresse (3) wver-
sehen ist, und ein verfahrbares Greifelement (17)

fiir die verformten Blechbehilter (15) oberhalb der

Behiilterausschleuse (4) angeordnet ist.

Vorrichtung zum Kompaktieren nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daB das Containment (7) mit eipem

Anschluf8 (26) zur Zufuhr von Verfestigungsmitteln

versehen ist.

Vorrichtung zum Kompaktieren nach Anspruch 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet, dafl am Containment (7) ein

Saugventilator (8) und ein Filter (9) =sngeordnet sind.
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Vorrichtung ziim Kompaktieren nach Anspruch 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, dafl sich am Boden des Con-

tainments (7) eine Auffangwanne (12) befindet.

Vorrichtung zum Kompaktieren nach Amspruch 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die Behidlterausschleuse

(4) oberhalb des Auffangbehilters (27) eine. iber
hydraulische Zylinder (21) senkrecht verfahrbare
Schutzhaube (20) enthilt.

Vorrichtung zum XKompaktieren nach Anspruch 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daBl unterhald des Auffang-

behiilters (27) ein Riittler (23) angeordnet ist.

Vorrichitung zum Kompaktieren nach Anspruch 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daBl unterhalb des Greif-

elements (17) ein Drehteller (29) angeordnet ist.
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