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@  Procédé  de  fabrication  d'une  bague  collectrice  pour  appareil  électrique  du  type  tournant  et  bague  collectrice  obtenue. 

La  bague  collectrice  est  caractérisée  en  ce  qu'elle 
comprend : 

une   âme  annulaire  (1)  présentant,  dans  son 
épaisseur,  au  moins  deux  logements  (2-3)  de 
direction  axiale, 
· des  viroles  conductrices  (7-8)  emmanchées  et 
immobilisées  sur  l'âme,  recouvrant  chacune  l'ou- 
verture  d'un  logement, 
· et  des  conducteurs  (9-10)  engagés  chacun  dans 
l'un  des  logements. 

-  Application  aux  moteurs  électriques. 



La  p r é sen t e   i n v e n t i o n   concerne  les  a p p a r e i l s   é l e c t r i q u e s  

du  type  t o u r n a n t ,   t e l s   que  les  g é n é r a t e u r s   d ' é l e c t r i c i t é   ou  les  mo- 

teurs   é l e c t r i q u e s ,   au  sens  le  plus  l a rge ,   et  e l l e   v i se ,   plus  p a r t i -  

c u l i è r e m e n t ,   les  moyens  mis  en  oeuvre  pour  a s su r e r   le  con tac t   é l e c -  

t r i que   ent re   des  b a l a i s ,   des  f r o t t e u r s   ou  des  charbons  et  l ' é l é m e n t  

c o n s t i t u t i f   formant  i n d u i t   ou  i n d u c t e u r .  

Pour  assumer  la  f onc t i on   c i - d e s s u s ,   i l   est  connu  de  r é a -  

l i s e r   une  bague  c o l l e c t r i c e   comprenant  une  âme  a n n u l a i r e   en  m a t i è r e  

i s o l a n t e ,   au  moins  deux  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   r e c o u v r a n t   l ' une   des  

faces  p é r i p h é r i q u e s   de  l ' âme,   en  é tan t   déca lées   ax i a l emen t ,   sans  c o n -  

t ac t   l ' une   avec  l ' a u t r e ,   et  au  moins  deux  conduc teurs   s o l i d a i r e s   des  

v i r o l e s ,   i ncorporés   à  l ' é p a i s s e u r   de  l 'âme  et  f a i s a n t   s a i l l i e   a x i a l e -  

ment  hors  au  moins  de  l ' une   des  faces  t r a n s v e r s a l e s   de  c e t t e   d e r n i è r e .  

Une  t e l l e   c o n s t r u c t i o n   peut  ê t r e   envisagée   dans  le  cas  de 

montage  sur  l ' a r b r e   de  r o t a t i o n   d'un  ro to r   ou,  encore,   à  la  p é r i p h é r i e  

i n t e r n e   d'une  c a g e .  
Les  conduc teurs   s o l i d a i r e s   des  v i r o l e s   sont  normalement  

d e s t i n é s   au  raccordement   avec  les  moyens  de  p roduc t ion   d ' é n e r g i e  

é l e c t r i q u e   ou  de  t r a n s f o r m a t i o n   de  c e t t e   d e r n i è r e .  

La  f a b r i c a t i o n   d 'une  t e l l e   bague  comprend  l ' e x é c u t i o n  

des  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   qui  sont  f a b r i q u é e s   à  p a r t i r   d 'une  e n v e l o p p e  

c y l i n d r i q u e   en  mat ière   c o n d u c t r i c e ,   par  exemple  en  cu iv re ,   sur  l a -  

que l le   les  deux  conducteurs   sont  r appo r t é s   par  soudure  en  é tan t   d é c a -  

lés  axia lement   et  a n g u l a i r e m e n t .   Dans  le  cas  d'une  bague  a d a p t a b l e  

sur  l ' a r b r e   d'un  ro to r   c e n t r a l ,   les  conduc teurs   sont  r appor tés   s u r  

la  surface   p é r i p h é r i q u e   i n t e r n e   de  l ' e n v e l o p p e   c y l i n d r i q u e .   En  g é n é -  

r a l ,   l 'âme  i s o l a n t e   est  formée  par  moulage  dans  l ' e n v e l o p p e   et  e n r o b e  

les  deux  conducteurs   qui  se  t rouven t   a i n s i   en  p a r t i e   emprisonnés  dans  

l ' é p a i s s e u r   de  l ' â m e .  



Une  o p é r a t i o n   de  r e p r i s e   es t   e n s u i t e   exécutée   pour  u s i n e r  

une  gorge  p é r i p h é r i q u e   dans  l ' e n v e l o p p e   c o n d u c t r i c e ,   a f in   de  ménager  

une  s o l u t i o n  d e   c o n t i n u i t é  p e r m e t t a n t   de  d é l i m i t e r   deux  v i r o l e s   ou 

p i s t e s   c o n d u c t r i c e s   i ndépendan tes   qui  sont  auss i   chacune  r e l i é e s   à  un 

c o n d u c t e u r .  

Les  bagues  c o l l e c t r i c e s ,   ob tenues   selon  le  procédé  c i -  

dessus ,   donnent  s a t i s f a c t i o n   pour  la  f o n c t i o n   q u ' e l l e s   d o i v e n t  

assumer.  Cependant ,   de  t e l l e s   bagues  possèden t   des  i n c o n v é n i e n t s   ma- 

j eu r s   au  plan  de  la  f a b r i c a t i o n ,  

Le  moulage  de  l 'âme  dans  l ' e n v e l o p p e - r e p r é s e n t e   une  o p é -  

r a t i o n   imp l iquan t   n é c e s s a i r e m e n t   la  pose  dans  un  moule  ouver t   p r é a -  

lab lement   à  l ' i n j e c t i o n . .   Ceci  r e p r é s e n t e   une  s u j é t i o n   i m p o r t a n t e  

augmentant  le  coût  de  f a b r i c a t i o n   et  d iminuant   la  c a d e n c e .  

E n s u i t e ,   i l   es t   n é c e s s a i r e   d ' e x é c u t e r ,   par  u s inage ,   l a  

gorge  d é l i m i t a n t   les  deux  p i s t e s   i ndépendan t e s   à  p a r t i r   de  l ' e n v e -  

loppe.   Ceci  r e p r é s e n t e   u n e  o p é r a t i o n   de  r e p r i s e   coûteuse   se  t r a d u i -  

san t ,   en  ou t r e ,   par  une  pe r t e   de  ma t iè re   p r e m i è r e  p o u v a n t   ê t r e  

q u a l i f i é e   de  noble   s ' a g i s s a n t   du  c u i v r e .  

Pour  t e n t e r   de  remédier   a u x  i n c o n v é n i e n t s   c i - d e s s o u s ,   au  

moins  une  au t re   s o l u t i o n   a  é t é  p r o p o s é e   par  la  demande  f r a n ç a i s e  

A-2  458  921  (79-14  903).  Selon  c e t t e   p u b l i c a t i o n ,   i l   est  proposé  de 

r é a l i s e r   une  bague  c o l l e c t r i c e   comportant   deux  bagues  c o n d u c t r i c e s  

emmanchées  s e r r é e s   sur  un  corps  i s o l a n t   comportant   des  c a v i t é s   ména- 

gées  à  la  p é r i p h é r i e   de  ses  e x t r é m i t é s   opposées  sous  les  bagues  e t  

des  canaux  r e l i a n t   au  moins  une  face  d ' e x t r é m i t é   du  corps,   des  c o n -  

duc teurs   é t a n t   logés  dans  ces   canaux  et  é t an t   soudés  auxd i t e s   b a g u e s .  

Pour  r é a l i s e r   p r a t i quemen t   une  t e l l e   bague,  i l   es t   p r é -  

conisé   de  me t t r e   en  oeuvre  un  procédé  c o n s i s t a n t   à  :  

-  r é a l i s e r   par  moulage  un  corps  i s o l a n t   ayant  l e s  

cav i t é s   et  les  c a n a u x ,  

-  emmancher  le  corps  i s o l a n t   dans  un  manchon  con-  

d u c t e u r ,  

- i n j e c t e r   de  l a   pâte  a  b r a s e r   dans  les  canaux  p o u r  

r empl i r   les  c a v i t é s ,  

-  i n t r o d u i r e   des  conduc teurs   dans  les  c a n a u x ,  



-  r é t r e i n d r e   le  manchon  pour  q u ' i l   e n s e r r e   le  c o r p s ,  

-  c h a u f f e r l e   manchon  pour  fondre  la  pâte  à  b r a s e r  

et  souder  les  conduc teurs   sur  le  manchon, 

-  t ronçonner   le  manchon. 

Si,  t h é o r i q u e m e n t ,   un  te l   p rocessus   o p é r a t o i r e   peut  ê t r e  

env isagé ,   i l   a p p a r a i t   q u ' i l   ne  peut  ê t re   p r a t i q u e m e n t   mis  en  o e u v r e ,  

compte  tenu  du  p r ix   de  r e v i e n t   q u ' i l   i m p l i q u e  :  

-  par  le  nombre  d ' o p é r a t i o n s   s u c e s s i v e s ,  

-  par  la  d i f f i c u l t é   de  r é a l i s e r   c e r t a i n e s   d ' e n t r e  

e l l e s ,  

-  par  les  r e p r i s e s   nombreuses  i n t e r v e n a n t ,  

-  par  les  c o n t r ô l e s   ob l igés   qui  doivent   ê t r e   p r é v u s .  

En  e f f e t ,   un  tel   procédé  implique  des  moyens  t e c h n i q u e s  

impor tan t s   pour  r é t r e i n d r e   le  manchon  i s o l a n t ,   emmancher  les  c o n d u c -  

teurs   et  a s s u r e r   e n s u i t e   le  chauffage  du  f lux  pour  o b t e n i r   un  b r a s a g e  

e f f i c a c e   mécaniquement  et  é l e c t r i q u e m e n t   en t re   ces  conduc teurs   et  l e  

manchon.  Cette  d e r n i è r e   o p é r a t i o n   a p p a r a i t   la  plus  d é l i c a t e   à  r é a l i -  

ser  avec  f i a b i l i t é   et  r e p r o d u c t i b i l i t é ,   notamment,  au  sein  d'un  e n -  

semble  de  f a b r i c a t i o n   automat ique  en  grande  s é r i e .  

Par  a i l l e u r s ,   un  tel   procédé,   d é l i c a t ,   cher  à  met t re   en  

oeuvre  et  peu  adapté  aux  techniques   modernes  de  p roduc t i on   en  g r a n d e  

s é r i e ,   ne  permet  pas  d ' augmenter   la  l igne  de  f u i t e   en t re   les  b a g u e s  

c o n d u c t r i c e s ,   ce  qui  r e p r é s e n t e   un  handicap  non  n é g l i g e a b l e .  

L ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   est  de  remédier   aux  i n c o n v é n i e n t s  

de  ce  procédé  en  p r é c o n i s a n t   un  nouveau  procédé  de  r é a l i s a t i o n   d ' u n e  

bague  c o l l e c t r i c e   du  type  c i - d e s s u s .  

L ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   est  de  p roposer   un  nouveau  p r o c é d é  

simple,   rapide  et  peu  onéreux,   pe rme t t an t   d ' o b t e n i r   une  bague  c o l l e c -  

t r i c e   r o b u s t e ,   f i a b l e   et  f a b r i c a b l e   en  grande  s é r i e   de  façon  a u t o -  

m a t i q u e .  

Un  au t re   ob je t   de  l ' i n v e n t i o n   est  de  p roposer   un  nouveau  

procédé  é l i m i n a n t   toute   opé ra t i on   de  r e p r i s e   et  d ' u s i n a g e ,   tel   que  
r é t r e i n t   et  t r o n ç o n n a g e .  

Un  obje t   supp lémen ta i r e   de  l ' i n v e n t i o n   est  de  p r o p o s e r  

un  procédé  p e r m e t t a n t   d ' e x é c u t e r   ind i f fé remment   des  bagues  c o l l e c t r i c e s  



dont  les  p i s t e s   c o n d u c t r i c e s   peuvent  ê t r e   en  su r face   e x t é r i e u r e   ou 

i n t e r n e   de  l a d i t e   bague  a n n u l a i r e .  

Un  ob je t   encore  de  l ' i n v e n t i o n   est   de  proposer   un  nouveau  

procédé  p e r m e t t a n t   d ' a c c r o î t r e   la  l igne   de  f u i t e   en t re   les  p i s t e s  

c o n d u c t r i c e s ,   sans  f a i r e   i n t e r v e n i r   d ' o p é r a t i o n   s p é c i f i q u e .  

Pour  a t t e i n d r e   les  buts  c i - d e s s u s ,   le  procédé  de  l ' i n -  

ven t ion   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  :  

-  d é l i m i t e r ,   dans  l ' é p a i s s e u r   de  l 'âme  et  à  p a r t i r  

d e   l ' une   des  s u r f a c e s  p é r i p h é r i q u e s ,   au  moins 

deux  logements  déca lés   a n g u l a i r e m e n t   et  a x i a l e -  

ment  et  débouchant  chacun  sur  une  face  t r a n s v e r -  

sa le   de  l ' â m e ,  

-  p r o l o n g e r   l ' u n  a u   moins  des  logements  par  un 

trou  ménagé  dans  l ' é p a i s s e u r   de  l 'âme  j u s q u ' à  

déboucher  sur  la  même  face  t r a n s v e r s a l e   que  l ' a u -  

tre  l ogemen t ,  

-  souder  au  moins  d e u x  c o n d u c t e u r s   sur  au  moins 

deux  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s ,  

-  f a i r e   g l i s s e r   les  v i r o l e s   sur  la  su r face   p é r i -  

phér ique   de  l 'âme  où  débouchent   les  logements  e n  

engageant   s imul tanément   les  conducteurs   dans  l e s -  

d i t s   logements  et  le  t rou  et  en  amenant  les  v i r o -  

les  à  r e c o u v r i r   ces  l o g e m e n t s ,  

-  é t a b l i r   une  l i a i s o n   a x i a l e   et  a n g u l a i r e   e n t r e  

l 'âme  et  chaque  v i r o l e   au  moyen  de  p i co t s   p é n é -  

t r a n t   dans  la  ma t iè re   première   de  l 'âme  lors   du 

g l i s s e m e n t .  

Diverses   au t res   c a r a c t é r i s t i q u e s   r e s s o r t e n t   de  la  d e s c r i p -  

t ion  f a i t e   c i - d e s s o u s   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  qui  m o n t r e n t ,  
à  t i t r e   d ' exemples   non  l i m i t a t i f s ,   des  formes  de   r é a l i s a t i o n   de  l ' o b -  

j e t   de  l ' i n v e n t i o n .  

La  f ig .   1  est  une  c o u p e - é l é v a t i o n   d 'une  bague  conforme  à 

l ' i n v e n t i o n .  

Les  f ig .   2  et  3  sont  des  vues  t r a n s v e r s a l e s   p r i s e s   r e s -  

pec t ivement   selon  les  l ignes   I I - I I   e t - I I I - I I I   de  la  f ig .   1. 



La  f ig.   4  est   une  c o u p e - é l é v a t i o n   i l l u s t r a n t   une  a u t r e  

forme  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n .  

Les  f ig .   1  à  3  montrent   un  premier   exemple  de  r é a l i s a -  

t ion  r e l a t i f   à  une  bague  c o l l e c t r i c e   d e s t i n é e   à  ê t r e   montée,  p a r  
tout   moyen  convenable ,   sur  l ' a r b r e   de  r o t a t i o n   d'un  r o t o r   c e n t r a l  

t o u r n a n t ,   tel  que  l ' i n d u i t   d 'une  machine  é l e c t r i q u e   c l a s s i q u e   du 

type  t o u r n a n t .  

Les  moyens  de  l i a i s o n   en t re   la  bague  c o l l e c t r i c e   e t  

l ' a r b r e   peuvent  ê t re   divers   et  f a i r e   i n t e r v e n i r   un  co l l age   ou  un 

e n t r a î n e m e n t   p o s i t i f   par  c a n n e l u r e ,   méplat ,   c l a v e t t e ,   etc  . . .  
La  bague  c o l l e c t r i c e   comprend  une  âme  1  en  mat iè re   i s o -  

l a n t e ,   de  p r é f é r e n c e   r é a l i s é e   en  une  mat ière   t h e r m o p l a s t i q u e .   L 'âme 

1  se  p r é s e n t e   sous  une  forme  a n n u l a i r e   d ' é p a i s s e u r   c o n s t a n t e .   S e l o n  

l ' a p p l i c a t i o n   env i sagée ,   la  longueur   ax i a l e   de  c e t t e   âme  peut  ê t r e  

v a r i a b l e   en  é tan t   i n f é r i e u r e ,   égale   ou  s u p é r i e u r e   à  son  d i a m è t r e  

moyen. 
L'âme  i s o l a n t e   1  est  r é a l i s é e   pour  comporter ,   dans  son 

é p a i s s e u r ,   au  moins  deux  logements  2  et  3  s ' é t e n d a n t   ax ia lement   à 

p a r t i r   de  chacun  des  bords  t r a n s v e r s a u x   la  et  lb  de  l 'âme  1.  Les 

logements  2  et  3  sont  décalés   a n g u l a i r e m e n t ,   de  p r é f é r e n c e   d ' u n e  

mesure  co r r e spondan t   à  la  d i v i s i o n   de  la  c i r c o n f é r e n c e   de  l 'âme  1 

par  le  nombre  de  p i s t e s   c o n d u c t r i c e s   à  é t a b l i r .   Dans  l ' exemple   i l l u s -  

t ré ,   la  bague  est  des t inée   à  comporter   deux  p i s t e s   et  les  l ogemen t s  

2  et  3  sont ,   de  p r é f é r e n c e ,   déca lés   de  180°.  Les  logements  2  et  3 

sont  également  ménagés  de  manière  à  déboucher  sur  l ' une   des  faces  p é -  

r i p h é r i q u e s   de  l 'âme  1 par  des  o u v e r t u r e s   4  et  5  qui  peuvent  ê t re   de 

longueur   i den t ique   ou  d i f f é r e n t e   de  la  longueur  ax ia le   des  l ogemen t s  

2  et  3 .  

Dans  l ' exemple   r e p r é s e n t é ,   les  logements  2  et  3  sont  mé- 

nagés  pour  s ' o u v r i r   au  niveau  de  la  sur face   p é r i p h é r i q u e   e x t é r i e u r e  

de  l 'âme  1. 

L'un  des  logements ,   par  exemple  le  logement  3,  est  p r o -  

longé  ax ia lement   par  un  trou  6,  inc lus   dans  l ' é p a i s s e u r   de  l 'âme  1. 

Le  trou  6  s ' ouvre   au  niveau  du  bord  t r a n s v e r s a l   de  l 'âme  1  c o r r e s p o n -  

dant  à  ce lu i   à  p a r t i r   duquel  est  ménagé  l ' a u t r e   logement  2 .  



La  bague  c o l l e c t r i c e   comprend,  éga lement ,   deux  v i r o l e s  

c o n d u c t r i c e s   7  et  8  montées,   sans  p o s s i b i l i t é   de  cou l i s s emen t   a x i a l  

et  de  déplacement   a n g u l a i r e ,   au  niveau  de  la  su r f ace   p é r i p h é r i q u e   de 

l 'âme  1  c o r r e s p o n d a n t   aux  ouve r tu re s   4  et  5  des  logements  2  et  3 .  

Dans  le  cas  de  r é a l i s a t i o n   i l l u s t r é ,   les  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   7  et  8 

sont  donc  montées  à  la  p é r i p h é r i e   e x t é r i e u r e   de  l 'âme  i s o l a n t e   1. 

Les  v i r o l e s   7  et  8  sont  pourvues  de  conducteurs   9  et  10 

rendus  s o l i d a i r e s ,   notamment  par  soudure  par  poin t   de  l ' une   des  f a c e s  

p é r i p h é r i q u e s .   Dans  l ' exemple   i l l u s t r é ,   les  conduc teu r s   9  et  10  s o n t  

r a p p o r t é s   sur  la  face  i n t é r i e u r e .  

La  v i r o l e   7  est  montée  pour  que  le  conducteur   9  s o i t  

engagé  dans  le  logement  2  qui  e s t ,   au  moins  en  p a r t i e ,   r e c o u v e r t   p a r  

la  v i r o l e   7.  Dans  cet  é t a t ,   le  conducteur   9  f a i t   s a i l l i e   a x i a l e m e n t  

hors  du  bord  t r a n s v e r s a l   l a .  

La  v i r o l e   8  est   montée  pour  que  le  conducteur   10  s o i t  

engagé  dans  le  t rou  6  par  le  logement  3  qui  est   r e c o u v e r t ,   au  moins 

en  p a r t i e ,   par  la  v i r o l e   8.  Dans  cet  é t a t ,   le  conducteur   10  f a i t  

également   s a i l l i e   ax ia l emen t   à  p a r t i r   du  bord  t r a n s v e r s a l   l a .  

Une  connexion  é l e c t r i q u e   peut  a i n s i   ê t r e   f a c i l emen t   e x é -  

cutée  en t re   les  conduc teu r s   9  et  10  et  les  o r g a n e s . p r o d u c t e u r s   ou 

t r a n s f o r m a t e u r s   d ' é n e r g i e   é l e c t r i q u e   de  l ' a p p a r e i l .  

De  p r é f é r e n c e ,   les  v i r o l e s   7  et  8  sont  montées  par  c o u -  

l i s s e m e n t   axia l   dans  le  sens  des  f l èches   f 1 - f 2 '   à  p a r t i r   des  b o r d s  

t r a n s v e r s a u x   l a - l b ,   en  é t a n t   o r i e n t é e s   a n g u l a i r e m e n t   pour  f a i r e   c o i n -  

c i d e r  l e s   conduc teurs   9  et  10-avec  les  logements  co r r e spondan t s   2 

et  3. 

Le  montage  des  v i r o l e s   7  et  8  est   a s su ré   pour  é t a b l i r   une 

s o l i d a r i s a t i o n   a n g u l a i r e   et  ax i a l e   par  r a p p o r t   à  l 'âme  1.  A  cet  e f f e t ,  

i l   est  avantageux  de  f a i r e   comporter ,   dans  le  cas  p r é s e n t ,   au  n i v e a u  

de  la  face  p é r i p h é r i q u e   i n t é r i e u r e   des  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   7  et  8 ,  

un  ou  p l u s i e u r s   p i co t s   11  et  12,  comportant   chacun  une  face  i n c l i n é e  

a b o u t i s s a n t   à  une  face  ab rup te .   L ' o r i e n t a t i o n   des  p ico t s   11  et  12  e s t  

c h o i s i e   de  manière  que  l ' engagement   et  le  montage  des  v i r o l e s   7  et  8 

pu i sse   s ' e f f e c t u e r   dans  le  sens  des  f l èches   f   et  f2'  De  p r é f é r e n c e ,  

l ' engagement   ax i a l   es t   e f f e c t u é   après  chauf fage ,   au  moins  s u p e r f i c i e l ,  



de  l 'âme  1,  dans  le  cas  p r é s e n t ,   à  p a r t i r   de  la  su r f ace   p é r i p h é r i -  

que  e x t é r i e u r e .   Ceci  permet  de  f a i r e   p é n é t r e r   les  p i co t s   11  et  12 

dans  la  ma t iè re   c o n s t i t u t i v e   dans  l a q u e l l e   i l s   sont  emprisonnés   a p r è s  

r e f r o i d i s s e m e n t .   Une  aut re   méthode  c o n s i s t e   à  a p p l i q u e r   des  u l t r a -  

sons  à  l ' a s s e m b l a g e   en  cours  de  r é a l i s a t i o n   pour  i ndu i r e   un  c h a u f f a g e  

s u p e r f i c i e l   provoquant   un  r a m o l l i s s e m e n t   de  l 'âme  1. 

Ainsi  que  cela  r e s s o r t   de  ce  qui  p récède ,   l 'âme  i s o l a n t e  

peut  ê t r e   r é a l i s é e   r ap idement ,   en  grande  s é r i e   et  à  t rès   f a i b l e   c o û t ,  

par  moulage  dans  une  i n s t a l l a t i o n   p a r a l l è l e   à  une  chaîne  d ' e x é c u t i o n  

des  v i r o l e s   c o l l e c t r i c e s   6  et  7.  La  f a b r i c a t i o n   des  v i r o l e s   peut  ê t r e  

obtenue  de  façon  rapide   en  grande  s é r i e ,   au  moyen  d'une  i n s t a l l a t i o n  

automatique  recevant   des  v i r o l e s   obtenues  de  toute  façon  c o n v e n a b l e  

sur  l e s q u e l l e s   les  conduc teurs   sont  soudés  et  découpés  à  p a r t i r  

d 'une  a l i m e n t a t i o n   en  c o n t i n u .  

La  f a b r i c a t i o n   et  l ' o b t e n t i o n   d 'une  bague  c o l l e c t r i c e  

conforme  à  l ' i n v e n t i o n   peut  e n s u i t e   ê t r e   assurée   par  un  montage  a u t o -  

matique  des  v i r o l e s   7  et  8  sur  une  bague  1  p r é a l a b l e m e n t   c h a u f f é e .  

Ains i ,   sans  aucune  o p é r a t i o n   de  pose  d ' i n s e r t   dans  une 

uni té   de  moulage,  ni  de  r e p r i s e   pour  us inage ,   i l   est   p o s s i b l e ,   s e l o n  

l ' i n v e n t i o n ,   d ' o b t e n i r ,   à  un  coût  no tab lement   i n f é r i e u r   à  la  t e c h n i -  

que  a c t u e l l e ,   une  bague  c o l l e c t r i c e   à  même  de  répondre  à  la  f o n c t i o n  

q u ' e l l e   doi t   assumer.  En  e f f e t ,   la  f onc t i on   e s s e n t i e l l e   d 'une  t e l l e  

bague  est  de  pe rme t t r e   un  con tac t   é l e c t r i q u e   ent re   les  v i r o l e s   7  e t  

8  et  des  b a l a i s ,   des  f r o t t e u r s   ou  des  charbons.   Cette  f o n c t i o n   e s t  

assumée  e f f i c a c e m e n t ,   é tant   donné  que  les  v i r o l e s   sont  rendues  s o l i -  

da i res   ax ia lement   et  angu l a i r emen t   de  l 'âme  par  les  p i co t s   11-12  e t  

par  la  c o l l a b o r a t i o n   entre   les  conduc teurs   9  et  10  et  les  l o g e m e n t s  

2,  3  et  6. 

Dans  c e r t a i n s   cas,  pour  é v i t e r   toute  i n t e r f é r e n c e   p a r  

l igne  de  f u i t e   entre   les  v i r o l e s   7  et  8,  il  peut  ê t re   prévu  de  ména- 

ger,  au  niveau  de  la  surface   p é r i p h é r i q u e   de  l'âme  1 devant   ê t r e  

r e c o u v e r t e ,   une  moulure  p é r i p h é r i q u e ,   un  b o u r r e l e t   ou  un  cordon  13 

de  mat ière   i s o l a n t e .   Une  t e l l e   moulure,  dont  l ' é p a i s s e u r   peut  ê t r e  

s u p é r i e u r e   à  ce l l e   des  v i r o l e s ,   peut  avantageusement   c o n s t i t u e r   une 

butée  l i m i t a n t   l ' engagement   axial   des  v i r o l e s   et  r e p r é s e n t e r   un  moyen 



p e r m e t t a n t   d ' augmen te r   la  longueur  de  la  l igne   de  f u i t e   en t re   l e s  

v i r o l e s .   Selon  le  r a p p o r t   en t re   la  longueur  ax i a l e   de  l 'âme  1  et  des  

v i r o l e s ,   la  moulure  13  peut  ê t re   remplacée  par  deux  épaulements   ou 

deux  cordons  d i s t a n t s   l ' un   de  l ' a u t r e   a x i a l e m e n t .  

La  moulure  5  peut  venir   d i r e c t e m e n t   de  moulage  ou,  é v e n -  

t u e l l e m e n t ,   auss i   ê t r e   le  r é s u l t a t   d'un  r e fou lemen t   de  la  couche  

s u p e r f i c i e l l e   de  la  ma t iè re   c o n s t i t u t i v e   de  l 'âme,   dans  le  cas,  p a r  

exemple,  où  les  v i r o l e s   7  et  8  comportent   un  d iamètre   légèrement   i n -  

f é r i e u r   à  ce lu i   de  la  su r f ace   p é r i p h é r i q u e   de  l 'âme  1.  Dans  un  t e l  

cas,  l ' engagement   des  v i r o l e s   7  et  8  est  f a c i l i t é   en  prévoyant   des  

c h a n f r e i n s   14  et  15  au  niveau  des  bords  t r a n s v e r s a u x   la  et  Ib.  Ces 

c h a n f r e i n s   14  et  15  sont  o r i e n t é s   en  pente  montante  selon  le  s ens  

d 'engagement   et  r a c c o r d e n t   les  bords  t r a n s v e r s a u x   à  la  su r face   p é r i -  

phér ique   concernée ,   en  l ' o c c u r e n c e   la  su r face   e x t é r i e u r e .  

L 'exemple  de  c o n s t r u c t i o n   donné  c i - d e s s u s   concerne  une 

bague  c o l l e c t r i c e   d e s t i n é e   à  ê t r e   f ixée   sur  l ' a r b r e   d 'un  ro to r   d ' u n  

a p p a r e i l   é l e c t r i q u e   t o u r n a n t .   Dans  c e r t a i n e s   a p p l i c a t i o n s ,   i l   p e u t  
ê t re   prévu  de  f i xe r   une  t e l l e   bague  c o l l e c t r i c e   au  n iveau   de  l ' a x e  

d'un  s t a t o r   c e n t r a l   en touré   par  un  ro tor   en  forme  de  c a g e .  
La  f ig .   4  montre  une  forme  d ' e x é c u t i o n   se lon   l a q u e l l e   l a  

bague  c o l l e c t r i c e   est   r é a l i s é e   pour  ê t r e   adap tée ,   non  pas  sur  un  axe  

ou  un  a rb re ,   mais  au  n iveau  de  la  p é r i p h é r i e   i n t é r i e u r e   d'une  cage  
t o u r n a n t e .   Dans  un  t e l   cas,  les  v i r o l e s   7  et  8  sont  a lo r s   p r é v u e s  

pour  ê t r e   r a p p o r t é e s   sur  la  face  p é r i p h é r i q u e   i n t e r n e   de  l 'âme  1. 

Dans  un  tel  cas,  les  logements  2  et  3,  de  même  conformat ion   que  c e l l e  

d é c r i t e   précédemment,   sont  ménagés  pour  déboucher  par  les  o u v e r t u r e s  

4  et  5  au  niveau  de  la  face  p é r i p h é r i q u e   i n t e r n e   de  l 'âme  i s o l a n t e   1. 

Dans  les  d i f f é r e n t s   exemples  donnés  c i - d e s s u s ,   la  bague  

c o l l e c t r i c e   comprend  deux  v i r o l e s   7  et  8,  possédan t   une  mesure  a x i a l e  

s ens ib l emen t   égale  à  la  moi t ié   de  ce l l e   de  l 'âme  1,  déduc t ion   f a i t e  

é v e n t u e l l e m e n t   de  la  moulure  13.  Une  r é a l i s a t i o n   d i f f é r e n t e   peut  ê t r e  

env isagée   en  u t i l i s a n t   des  v i r o l e s   7  et  8,  de  mesure  ax i a l e   n o t a b l e -  

ment  plus  f a i b l e ,   pouvant  ê t r e   p lacées   s ens ib l emen t   à  p rox imi té   des  

bords  t r a n s v e r s a u x   la  et  lb  ou,  au  c o n t r a i r e ,   ê t r e   p lacées   en  é l o i -  

gnement  par  r appor t   à  ces  c-erniers  d'une  mesure  i d e n t i q u e ,   ou  même 



d i f f é r e n t e ,   pour  ce  qui  concerne  les  deux  v i r o l e s .  

De  même,  i l   peut  ê t re   prévu  de  r é a l i s e r   une  bague  c o l l e c -  

t r i c e   comportant   plus  de  deux  v i r o l e s   7  et  8.  Une  c o n s t r u c t i o n   à 

t r o i s   v i r o l e s   c o l l e c t r i c e s   f a i t   a lors   i n t e r v e n i r   une  v i r o l e   7,  d i t e  

extrême,   une  v i r o l e   8,  d i te   c e n t r a l e ,   et  une  t r o i s i è m e   v i r o l e   o c c u -  

pant  la  p o s i t i o n   homologue  de  la  v i r o l e   7  par  r appo r t   à  la  v i r o l e   8. 

Dans  un  tel   cas,  les  logements  n é c e s s a i r e s   à  l ' engagemen t   des  c o n -  

duc teu r s   sont  déca lés   angu l a i r emen t   de  120°.  En  ou t re ,   deux  de  ces  

logements  sont  p ro longés   par  un  trou  6  pour  que  l ' e n s e m b l e   des  c o n -  

duc teurs   f a s s e n t   s a i l l i e   à  p a r t i r   du  même  bord  t r a n s v e r s a l .  

Dans  la  mesure  où  une  t e l l e   o b l i g a t i o n   n ' e s t   pas  à  r e s -  

p e c t e r ,   la  v i r o l e   homologue  à  la  v i r o l e   7  f a i t   i n t e r v e n i r   des  moyens 
de  montage  semblables   à  ceux  de  ce t t e   d e r n i è r e .  

L ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   aux  exemples  d é c r i t s   e t  

r e p r é s e n t é s ,   car  d i v e r s e s   m o d i f i c a t i o n s   peuvent   y  ê t re   appor tées   s a n s  
s o r t i r   de  son  c a d r e .  



1  -  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   d'une  b a g u e  c o l l e c t r i c e   com- 

p o r t a n t ,   de  façon  connue,  une  âme  a n n u l a i r e   (1)  en  ma t iè re   i s o l a n t e ,  

au  moins  deux  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   (7-8)  emmanchées  s e r r é e s   s u r  

l 'âme  et  au  moins  deux  conduc teurs   (9-10)  soudés  sur  les  v i r o l e s ,  

d i sposés   dans  des  logements  (2-3)  de  l 'âme  et  f a i s a n t   s a i l l i e   a x i a -  

lement  hors  de  l ' u n e   au  moins  des  faces  t r a n s v e r s a l e s   de  c e t t e   d e r -  

n i è r e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  :  

-  d é l i m i t e r ,   dans  l ' é p a i s s e u r   de  l ' â m e  ( 1 )   et  à 

p a r t i r   de  l ' une   des  su r f aces   p é r i p h é r i q u e s ,   au  

moins  deux  logements  (2-3)  décalés   a n g u l a i r e m e n t  

et  ax ia lement   et  débouchant  chacun  sur  une  f a c e  

t r a n s v e r s a l e   ( l a - l b )   de  l ' â m e ,  

-  p r o l o n g e r   l ' u n   au  moins  des  logements  par  un 

trou  (6)  ménagé  dans  l ' é p a i s s e u r   de  l 'âme  j u s -  

qu'à  déboucher  sur  la  même  face  t r a n s v e r s a l e   que 
l ' a u t r e   l o g e m e n t ,  

-  souder  au  moins  deux  conduc teurs   (9-10)  sur  au  

moins  deux  v i r o l e s   c o n d u c t r i c e s   ( 7 - 8 ) ,  

-  f a i r e   g l i s s e r   les  v i r o l e s   sur  la  s u r f a c e   p é r i -  

phér ique   de  l 'âme  (1)  où  débouchent   les  l o g e -  

ments  (2-3)  en  engageant   s imul tanément   les  c o n -  

duc teurs   (9-10)  dans  l e s d i t s   logements  et  l e  

trou  et  en  amenant  les  v i r o l e s   à  r e c o u v r i r   c e s  

l o g e m e n t s ,  

-  é t a b l i r   une  l i a i s o n   ax i a l e   et  a n g u l a i r e   e n t r e  

l 'âme  et  chaque  v i r o l e   au  moyen  de  p i co t s   (11-12)  

p é n é t r a n t   dans  la  mat iè re   première   de  l 'âme  l o r s  

du  g l i s s e m e n t .  

2 -   Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  v i r o l e s   sont  chauf fées   avant  montage  s u r  

l ' â m e .  

3 -  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  v i r o l e s   sont  montées  sur  l 'âme  avec  a p p l i -  

ca t ion   d ' u l t r a - s o n s   d e s t i n é s   à  provoquer   un  r a m o l l i s s e m e n t  



s u p e r f i c i e l   de  l ' â m e .  

4  -   Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  qu 'on  f a i t   venir   une  moulure  (13)  à  p a r t i r   de  l a  

mat iè re   c o n s t i t u t i v e   de  l 'âme  pour  s épa re r   les  v i r o l e s .  

5 -   Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  v i r o l e s   sont  montées  sur  la  su r face   p é r i -  

phér ique   e x t é r i e u r e   de  l ' â m e .  

6 -  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  v i r o l e s   sont  montées  sur  la  su r f ace   p é r i -  

phér ique   i n t é r i e u r e   de  l ' â m e .  

7 -  Bague  c o l l e c t r i c e   obtenue  par  la  mise  en  oeuvre  des  

moyens  selon  l 'une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 à  6 .  
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