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€9 Spanngerat, insbesondere Schraubstock.

@ Ein Schraubstock (10) hat eine feste Klemmbacke (14)
und eine verschiebbare Klemmbacke (18), welche mittels I z £

einer Schraubspinde! (40) verschiebbar ist, die in einem h % L » © £l s - J?—-—-T
Lagerbock (16) verschraubbar gefuhrt ist. Stiitzstege des T ® . _-I-—-£ [~ é::'_ —
Lagerbockes (16) stehen nur mit der unteren Héilfte der =IO Tt s i R | e AT -
Schraubspindel (40) in Eingriff. Diese kann in eine Stellung i e | |% RS v ol i T
(40"} nach oben geschwenkt werden, in welcher die Stiitz- -~ - § U \ T §F ©

- stege nicht mehr in die Schraubspindel eingreifen, so daB = 3 —
die bewegliche Spannbacke (18) frei verschoben werden ; z I T
kann.
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Bezeichnung: Spanngerdt, insbesondere Schraubstock

Die Erfindung betrifft ein Spanngerét, insbesondere
Schraubstock, bestehend aus einem Unterteil mit einer
festen Spannbacke, einer Schiebefiihrung am Unterteil
fiir eine bewegliche Spaﬁnbacke, einé} Schraubspindel,
deren eines Ende mit der beweglichen Spannbacke ver-
bunden ist und die mit einem Lagerbock in Schraubein-
griff steht, der seinerseits am Unterteil fest ange-
bracht ist, wobei im Lagerbock ein Stiitzorgan angeord-
net ist, das mit einem oder mehreren Stegen versehen
ist, die in die Gewindenut der Schraubspindel eingrei-
fen und wobei das Stiitzorgan relativ zur Schraubspin-
del in einer zu deren Achse rechtwinkligen Richtung so
weit verstellbar ist, daB die Stege des Stﬁtzofgans

auBer Eingriff mit der Schraubspindel treten.

Ein derartiges Spanngerdt ist bekannt. Das Stilitzorgan
besteht dabei aus einem vertikal verstellbaren Bolzen,
der gegen Federkraft nach unten gedriickt werden kann,
um die Stege auber Eingriff mit der Schraubspindel zu
bringen. In dieser nach unten gedrilickten Stellung fin-
det die Schnell-Verstellung der beweglichen Klemmbacke
statt. Nach dem Loslassen des Stiitzorgans tritt dieses

selbsttdtig wieder mit der Schraubspindel in Eingriff,
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so daB der Spannvorgang durchgefiihrt wérden kann.

Die Handhabung bei der Schnell—Verstelluhg ist jedocﬁ
umstdndlich. Der Benutzer bendtigt eine Hand, um den
mit der Schraubspindel in Eingriff tretenden Stiitzbol~
zen auBer Eingriff zu halten. Mit der anderen Hand
kann dann der Drehgriff der Schraubspindel erfaB8t und
diese mit der beweglichén Spannbacke an das Werkstlick
herangefahren werden. Der Benutzer hat aber keine Hand
mehr frei, um das Werkstiick in der gewlinschten Klemmpo-

sition zu halten.

Aufgabe der Erfindung ist es, das bekannte Spanngerdt
dahingehend weiter auszubilden, daB die Schnell-Ver-

stellung dexr Schraubspindel mit Ein-Hand-Bedienung mdg-

lich ist.-

Diese Aufgabe wird erdindunqsgemaﬁ dadurch geldst, daB
das Stiitzorgan im Lagerbock unbeweglich angeoxrdnet ist
und daB die Schraubspindel einen Schlitz oder ein Lang-
loch des Lagerbockes durchsetzt und in diesem absolut

verstellbar gefiihrt ist.

Die Erfindung bringt verschiedene Vorteile. Einmal ent-
fillt die bewegliche Lagerung des hochbeanspruchten Stiitz-
bolzens, der die Eingriffsstege fiir die Schraubspindel

aufweist, diese Eingriffsstege sind erfindungsgemiB
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vielmehr stationdr angeordnet. Wenn bei der bekannten
Anordnung die Riickstellfeder erlahmt, tritt die )
Schraubspindel nur mit den R&ndern dexr Eingriffsstege
in Kontakt, so daB es zum Abbrechen dieser R&nder kom-
men kann, wenn groBe Reaktionskrdfte auftreten. Erfin-
dungsgemdB wird die Schraubspindel selbst aus dem Ein-
griff mit diesen Eingriffsstegen ausgehoben und wieder
in Stellung gebracht. Die Bewegung kann also viel besser
von Hand kontrolliert werden. Besonders wichtig ist nun
aber, daB die Bedienungsperson nur eine Hand bendtigt,
um die Schraubspindel zu verschieben und zu drehen.
Gemdf einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung ist die
Eingriffsstellung eine untere Stellung der Schraubspin-
del, wahrend die Verschiebestellung eine nach oben an-
gehobene Stellung ist. Die Bedienungsperson faft die
Schraubspindel also am hinteren Handgriff, hebt diesen
an, kann damit die Schraubspindel verschieben und die
bewegliche Backe an das Werkstilick heranfahren, welches
mit der anderen Hand gehalten wird. Ist diese Anlage-
stellung erreicht, drlickt die Bedienungsperson den
Handgriff nach unten bis zum Anschlag. Damit wird die
Eingriffsstellung wieder hergestellt und eine an-
schlieBende Drehung des Handgriffes um etwa eine halbe
Undrehung spannt das Werkstiick zwischen den Klemmbacken
fest. Sollten in der Anlagestellung der beweglichen

Backe am Werkstiick zufdllig gerade die Gewilindez&dhne
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auf den Eingriffsstegen aufliegen, so wird beim an-
schlieBenden Drehen der Schraubspindel die Eingriff;;
position erreicht und allein aufgrund des Gewichtes
der Schraubspindel tritt diese schon in Eingriffs-

stellung. Die auf den Handgriff ausgeilibte Handkraft

unterstiitzt diese Kupplungsbewegung.

Obwohl es grunds#tzlich im Rahmen der Erfindung liegt,
die Schraubspindel translatorisch beweglich zu lagern,
so wird doch eine Schwenklagerung um das in der beweg-
lichen Backe gehalterte Schraubspindelende vorgezo-
gen. Je nach dem, wie weit die bewegliche Spannbacke
vom Lagerbock entfernt ist, findet eine Verschwenkung
um einen Winkel zwischen 8° und etwa 12° statt. Fiir
diese Verschwenkung geniigt es, wenn die Spindel in der
beweglichen Backe ein genligendes Lagerspiel hat. Eine
anspruchsvollere L&sung gemdB der Erfindung besteht je-
doch darin, daB die Schraubspindel einen koaxialen
Stirnzapfen aufweist, der in einer Bohrung eines Quer--
zapfens drehbar aufgenommen ist, der seinerseits in

der beweglichen Spannbacke um seine Achse drehbar ge-
lagert ist. Dank dieser Ausgestaltung wird fir die
Schraubspindel eine definierte Schwenklagerung geschaf-

fen.
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Weitere Merkmale, Vorteile und Anwendungsmdglichkeiten
der Erfinddng ergeben sich aus der nachfolgenden Be-
schreibung in Verbindung mit der Zeichnung, in der ein

Ausfiihrungsbeispiel dargestellt ist.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansiéht eines Schraubstockes,

Fig. 2 eine Querschnittansicht l&ngs der Linie I-I
von Figur 1 und

Fig. 3 eine Querschnittansicht durch den Schraub-

stock ‘ldngs der Linie II-II der Figur 1.

Der in der Zeichnung dargestellte Schraubstock 10 ist

ein mechanischer Schraubstock, der aus zwei Unterteil-
schenkeln 12, 12 besteht, die am einen Ende durch eine
feste Klemmbacke 14 und am anderen Ende durch einen La-
gerbock 16 in Parallelstellung gehalten werden, so daB
dazwischen eine Schiebefiihrung fiir eine bewegliche Klemm-
backe 18 geschaffen wird. Im Ausfliihrungsbeispiel be-
stehen die Teile 14, 16, 18 aus StrangpreB8profilabschnit-
ten gleichen Querschnittes und die beiden Unterteilschen-
kel 12 sind ebenfalls StrangpreBprofilteile mit unterein-
ander gleichem Querschnitt. Die Teile 14, 16, 18 haben
auf jeder Seite nach unten weisende Laschenpaare, die
einen zylindrischen Raum 11 begrenzen, in den rohrfdr-

mige Schiebefiihrungen 13 der Unterteilschenkel hinein-
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passen. .Wie sich aus Fig. 3 ergibt, werden die feste
Klemmbacke 14 und der Lagerbock 16 im Béreich der
Schiebefiihrungen mittels Schrauben 20 verbunden, so

daB ein starres Bauteil entsteht.

Die bewegliche Klemmbacke 18 weist eine von einer Sei-
te her eingebrachte Quérbohrung 22 auf, durch die ein
Querzapfen 24 um eine Querachse 26 drehbar gelagert
ist. In den Seitenwdnden der beweglichen Klemmbacke 18
sind innenseitig Stegpaare 28 angeformt, die einen
langlichen Aufnahmekanal fiir eine Befestigungsschraube
30 bilden, mit welcher eine austauschbare‘Backe 32 an
der Klemmbacke 18 festgeschraubt werden kann. Eine ent-
sprechende Gegenbacke 34 befindet sich an der festen
Klemmbacke 14. Die Linge des Querzapfens 26 ist nun

so bestimmt, daB sie dem lichten Abstand zwischen

den beiden seitlichen Befestigungsschrauben 30 ent-
spricht, so déB die Axiallage des Querzapfens 24 de-~-

finiert ist.

Der Querzapfen 24 weist eine mittlere Bohrung 36 auf,
durch die ein Stirnzapfen einer langen Schraubspindel
40 hindurchgreift, wobei ein Stiitzring 38 zwischen
der schulter der Spindel 40 und dem Querzapfen 24
liegt, wdhrend ein Sprengring 42 am vorstehenden Ende

des Stirnzapfens die relative Axialstellung der Schraub-
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spindel zum Querzapfén sichert.

Die Schraubspindel 40 durchsetzt den Lagerbock 16, der
eine auBermittige Vertikalbohrung aufweist, in welcher
ein Haltebolzen 44 eingeschoben isé, der oben und un-
ten mit den entsprechenden Ober- und Unterwd@nden des
Lagerbockes 60 blndg liégt. Das Halteglied hat eine
l&ngliche Aussparung 46, deren Tiefe etwa gleich dem
halben Durchmesser d&r Schraubspindel 40 ist und dessen
Linge etwa dem doppelten Durchmesser der Schraubspindel
entspricht. In der unteren H&lfte der Aussparung 46

sind mehrere parallele Eingriffstege 48 vorgesehen,

die in die Aussparung vorspringen und die in die Gewin-
denuten der Schraubspindel 40 eintreten, wenn sich diese
in der, in Fig. 3 dargestellten Schraubstellung befindet.
Die Eingriffsstege 48 greifen lber einen Umfangswinkel

von etwa 90° in die Schraubspindel ein.

Ein U-f6rmiges Sperrglied 50 ist wvon der Stirnseite

her auf den Lagerbock 16 aufgeschoben und die beiden
U-fdrmigen Schenkel des Sperrgliedes 50 iibergreifen
den Lagerbock und sichern gleichzeitig die Axial-
stellung des Halte~ oder Stilitzgliedes 44. AuBerdem ist
aus der rilickseitigen Stirnwand des Sperrgliedes 50 eine
Lasche 52 ausgestanzt und rechtwinklig abgebogen, wo-
durch in der Stirnwand 54 ein Langloch 56 entsteht,

dessen vertikale Liange mit derjenigen der Aussparung 46



-8 - - 0081681

a0
l

etwa zusammenfillt. Die abgebogene Lasche 52 hat vom
Boden der Aussparung 48 einen lichten Abstand gleich
dem Durchmesser der Schraubspindel 40. Eine Quer-
bohrung 58 im Bolzen 44 dient zur Aufnahme einer Be-
festigungsschraube 60, mit welcher das Sperrglied 50
am Bolzen 44 und damit am Lagerboék 16 festgeschraubt

und fixiert ist.

Am hinteren Ende der Schraubspindel 40 befindet sich
ein Handgriff 62. Wird dieser in die Stellung 62' an-
gehoben, gelangt die Gewindespindel 40 in die Stellung
40" und damit in die obere H&lfte der Aussparung 46

und somit auBer Eingriff mit den Stegen 48, so daB

die Spindel in ihrer nach oben geschwenkten Stellung
verschoben werden kann, um die bewegliche Spannbacke

18 gegen ein Werkstiick (nicht dargestellt)zu schieben.
Ist diese Anlagestellung erreicht, driickt man die Spin-
del 40 wieder nach unten in die mit ausgezogenen Linien
dargestellte Stellung (diese Stellung nimmt die Spin-
del aufgrund ihres Eigengewichtes auch von selbst ein)
und chne den Handgyiff 62 loszulassen, kann das Werk-
stiick nun festgespannt werden, indem die Spindel um
etwa eine halbe Umdrehung gedreht wird. Bei diesem
Spannvorgang kann die Spindel aus den Eingriffsstegen
48 nicht seitlich austreten, weil die vorstehende

Lasche 52 des Sperrgliedes 50 die Schraubspindel 40
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in der mittleren vertikalen Axialebene hdlt. Es versteht
sich, daB in einer vereinfachten Ausfithrung diese La-
sche 52 entfallen kann, wenn in der Stirnwand 54 das

Langloch 56 vorgesehen ist, dessen einer Vertikalrand

die Funktion der Lasche 52 #ibernimmt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spanngerédt, insbesoﬁdere Schraubstock, bestehend aus
einem Untertell mit einer festen Spannbacke, einer
Schiebefiihrung am Unterteil fﬁf eine bewegliche Spann-
backe, einer Schraubspindel, deren eines Ende mit dex
beweglichen Spannbacke verbunden ist und die mit ei-
nem Lagerbock in Schraubeingriff steht, der seiner-
seits am Unterteil fest angebracht ist, wobei im La-
gerbock ein Stiitzorgan angeordnet ist, das mit einem
oder mehreren Stegen versechen ist, die in die Gewin-
denut der Schraubspindel eingreifen und wobei das
Stlitzorgan relativ zur Schraubspindel in einer zu
deren Achse rechtwinkligen Richtung so weit ver-—
stellbar ist, daB die Stege des Stiitzorgans auBer
Eingriff mit der Schraubspindel stehen, dadurch
gekennzeich n.e t , daB das Stilitzorgan (44)
im Lagerbock (16) unbeweglich angeordnet ist und
daB die Schraubspindel (40) einen Schlitz, Spalt oder
Langloch des Lagerbockes durchsetzt und in diesem

guer zur Achsrichtung absolut verstellbar gefithrt

ist.



2. Spanngerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schraubspindel {40) an ihrem, in die beweg-
liche Spannbacke (18) eingreifenden Ende derart ge-

lenkig gelagert ist, daB sie in einer die Schraub-

spindelachse enthaltenden Ebene verschwenkbar ist.

3. Spanngerdt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schraubspindel (40) einen koaxia-
len Stirnzapfen aufweist, der in einer Bohrung (36)
eines Querzapfens (24) drehbar aufgenommen ist, dex
seinerseits in der beweglichen Spannbacke (18) um

seine Achse (26) drehbar gelagert ist.

4. Spanngerdt nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schraubspindel (40) eine
Schraubstellung aufweist, in der ihre Achse zur
Schiebefiihrung des Unterteils (12) im wesentlichen
parallel liegt und daB sie nach oben in die AuBer-
Bingriffs-Stellung (40') mit den Stegen (48)

schwenkbar ist.

5. Spannger&t nach einem der Anspriiche 1 - 4, dadurch

gekennzeichnet, daB im Lagerbock (16) ein wvertika-

ler Bolzen (44) mit einer l&nglichen Aussparung (46)
angeordnet ist, in deren unterer H&lfte der oder die

Stege (48) vbrgesehen sind.
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Spanngerdt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Aussparung (46) eine Tiefe gleich dem halben
Schraubspindeldurchmesser aufweist und auf einer
Seite offen ist und daB am Lagerbock (16) ein sepa-
rates Sperrglied (50) aufgeschoben und befestigt
ist, das eine Stirnwand mit dem Langloch fir den

Durchtritt der Schraubspindel (40) aufweist.

Spanngerdt nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
da8 an der Stirnwand (54) eine rechtwinklig vor-
springende axiale Stﬁtzlasche'(SZ) vorgesehen ist,
die vom Boden der Aussparung (46) einen lichten
Abstand gleich dem AuBendurchmesser def Schraub-

spindel (40) aufweist.

Spanngerdt nach einem der Anspriiche 1 - 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden Klemmbacken (14, 18)
und der Lagerbock (16) aus StrangpreBpfofilabschnit—
ten gleichen Querschnitts bestehen und daB dieser

Querschnitt eine zentrale KreisSffnung aufweist.

Spanngerdt nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB der Innendurchmesser der KreisBffnung der Strang-
preBprofilabschnitte im wesentlichen gleich der HShe

dieser StrangpreBprofilabschnitte ist.
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10. Spanngerdt nach einem der Anspriiche 6 - 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das Sperrglied (50) U-£f8rmig
ausgebildet ist und die beiden,von der Stirnwand
(54) vorstehenden U-Schenkel den Lagerbock (16)

oben und unten iibergreifen und den vertikalen

Stiitzbolzen (44) zwischen sich aufnehmen.
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