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@ Spulenauskleidung bzw. Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton und Verfahren zu dessen Herstellung.

€ Die Erfindung betrifft eine Spulenauskleidung bzw. ///
D gy %

Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton, insbes. fir Induk-
tionsspulen, deren Feuerfestbeton eine geringe RiBemp-
findlichkeit sowie eine geringe Neigung zum Wachsen auf-
weist. Hierfiir sind in dem Feuerfestbeton annéhernd gleich-
maBig verteilte, alkalibestindige Glasfasern enthalten. Die

L&nge der Glasfasern betrigt vorzugsweise zwischen 12 ()
und 25 mm. Ihr Volumenanteil im Feuerfestbeton liegt vor- (
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zugsweise zwischen 2% und 6%.
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Spulenauskleidung bzw. Spuleneinbettung aus Feuerfest-
beton und Verfahren zu dessen Herstellung.

Die Erfindung betrifft eine Spulenauskleidung bzw.

Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton, insbes. fiir
Induktionsspulen.

Induktionsspulen fiir induktive Erwirmer werden entweder
nur innen mit einem Feuerfestbeton ausgekleidet oder
ganz eingegossen. Der Feuerfestbeton hat je nach Zusam-
mensetzung und Kdrnung eine bestimmte Temperaturwechsel-
bestindigkeit und neigt zum Wachsen, d.h. im Laufe der
Zeit entstehen in der Ausmauerung Risse, meist in
radialer Richtung. Durch diese Risse kann nun Zunder des
zu erwdrmenden Werkstlickes oder sonstige Verunreinigung
bis zur Spulenwicklung wandern und schlimmstenfalls zum
WindungsschluB fiihren.

Je grober die Kdrnung des Feuerfestbetons ist, desto
besser ist seine Temperaturwechselbestédndigkeit. Die
Korngréfe muB aber abhingig vom Windungsabstand der

Spulenwicklung gewidhlt werden, denn ist die KorngréRe
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gréRer als der Windungsabstand, kann der Beton nicht
zwischen die Windungen eindringen und eine gute
Verankerung mit den Windungen herbeifihren.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Spulenauskleidung
bzw. Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton, insbes. fir
Induktionsspulen, anzugeben, deren Feuerfestbeton auch
bei einer feinen K®rnung eine hohe
Temperaturwechselbestindigkeit aufweist, so daR die
RiRempfindlichkeit, insbes. beil Betriebstemperaturen bis
12000 ¢, stark herabgesetzt wird und das Wachsen des
Feuerfestbetons wihrend des Betriebs auf ein Minimum
beschridnkt oder sogar ganz vermieden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdR dadurch gel&st, daf
in dem Feuerfestbeton anndhernd gleichmifig verteilte,
alkalibésténdige Glasfasern enthalten sind. Eine ent-
sprechende Glaszusammensetzung fiir die Glasfasern ist
bsw. aus der DE-0S 20 37 910 bekanntgeworden.

Die L&@nge der Glasfasern betrigt vorzugsweise zwischen
12 und 25mm. Ihr Volumenantei; im Feuerfestbeton liegt
vorzugsweise zwischen 2% und 6%.

Zur Herstellung einer Spulenauskleidung bzw.
Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton werden zwel
Verfahren angegeben.

Ein erfindungsgemifes Verfahren enthidlt die Verfahrens-

schritte:

a) Anrithreh des gieRfesten Feuerfestbetons in ansich
bekannter Weise,

b) aufl Li@nge Schneiden alkalibestidndiger Glasfasern,

e) Beimischen der Glasfasern zum Feuerfestbeton und
Herstellung einer gleichmdBigen Mischung und

d) AusgieBen, Ausschmieren bzw. Einbetten der Spule
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mit/in Feuerfestbeton ih ahsich bekannter Weise. \

Ein zweites erfindungsgemidfes Verfahren ist dadurch
gekennzeichnet, daB der in ansich bekannter Weise S
hergestellte Feuerfestbeton aus einer auf die Spule ;
ausgerichteten Ringdiise herausgepreft wird, wobei ihm
gleichzeitig die im Spritzkopf auf Linge geschnittenen
Glasfasern zugemischt werden. Dieses Verfahren hat den
Vorteil, daB die Verteilung der Glasfasern im Beton
gleichmidBiger ist als die im erstgenannten Verfahren und

dal ein hdherer Volumenanteil von Glasfasern im Feuer-
festbeton erreichbar ist.

An Hand der Zeichnung, in der ein Ausfiihrungsbeispiel

der Erfindung gezeigt ist, soll die Erfindung n3her
erliutert werden.

Es zeigt:

Fig. 1 eine Induktionsspulenanordnung mit Werkstilick
im L&ngsschnitt und

Fig. 2 eine Induktionsspulenanordnung gemif Fig. 1 im
Querschnitt.

Aus der Zeichnung ist eine einlagige isolierte
Induktionsspulenwicklung 1 ersichtlich, die allseits,
bis auf nicht dargestellte Zu- und Ableitungen, in
Feuerfestbeton 2 eingebettet ist. Der Feuerfestbeton 2
ist quaderfdrmig dargestellt (er kann jedoch auch eine
andere #uBere Form, z.B. Zylinderform aufweisen)

und weist eine zentrale Bohrung 3 auf, die koaxial mit
der Induktiohsspulenwicklung 1 verliuft. Innerhalb der
Bohrung 3 ist ein zylindrisches, metallisches

Werkstiick 4 angeordnet. Der AuRendurchmesser des
Werkstlickes 4 ist deutlich geringer als der Innendurch-
messer der Bohrung 3, so daB daé Werkstiick 4 ohne
Ber{lhrung des Feuerfestbetons 2 axial verschoben werden
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kann.

Der Feuerfestbeton 2 enthilt eine Bemischung von Glas-
fasern, wodurch seine Temperatur- wechselbestidndigkeit
erheblich heraufgesetzt ist.
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Anspriiche

1. Spulenauskleidung bzw. Spuleneinbettung aus
Feuerfestbeton (2) insbes. fiir Induktionsspulen (1),
dadurch gekennzeichnet, daf in dem Feuerfestbeton (2)
anndhernd gleichm&fRig verteilte, alkalibesténdige
Glasfasern enthalten sind.

2. Spulenauskleidung bzw. Spuleneinbettung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dak die L&nge der
Glasfasern zwischen 12 und 25mm betrigt.

3. Spulenauskleidung bzw. Spuleneinbettung nach
einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der Volumenanteil der Glasfasern im
Feuerfestbeton (2) zwischen 2% und 6% liegt.

4., Verfahren zur Herstellung einer Spulenausklei-

dung bzw. Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton (2)

insbesondere fiir Induktionsspulen (1), nach einem der

Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch folgende

Vefahrensschritte:

a) Anrithren des gieRfesten Feuerfestbetons (2) in
ansich bekannter Weise,

b) auf L&nge Schneiden alkalibestdndiger Glasfasern,

c) Beimischen der Glasfasern zum Feuerfestbeton (2)
und Herstellung einer gleichmifigen Mischung und

d) Ausgiefen, Ausschmieren bzw. Einbetten der Spule
mit/in dem so hergestellten Feuerfestbeton (2) in
ansich bekannter Weise.

5. Verfahren zur Herstellung einer Spulenausklei-
dung bzw. Spuleneinbettung aus Feuerfestbeton (2),
insbes. fir Induktionsspulen (1), nach einem der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der in
ansich bekannter Weise hergestellte Feuerfestbeton (2)
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, durch eine auf die Spule ausgerichtete Ringdiise
f herausgepreft wird, wobei ihm gleichzeitig die im

Spritzkopf auf Linge geschnittenen Glasfasern zugesetzt
werden.
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