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69 Behilter.

@ Ein Behélter aus einer begrenzt flexiblen Werkstoffbahn
mit Wandungsteilen, bei denen wenigstens eine Kante durch
eine Knicklinie von einem abgewinkelten Randstreifen getrennt
ist, soll mit einer hdchstméglichen Stabilitdt ausgestattet wer-
den, so dass jegliche Ausbauchung vermieden und den Riick-
stelikrdften entgegengewirkt wird.

Hierzu wird die Knicklinie durch wenigstens eine geometri-
sche Flache unterbrochen, welche sowohl in den Randstreifen
als auch andererseits in den Wandungsteilen einragt und von
beiden durch Sollknicklinien getrennt ist. Eine andere Losung
wird darin gesehen, dass der Behélter aus einem Kartonzu-
schnitt mit einer den Behélterinnenraum auskleidenden Be-
schichtung aus beispielsweise Aluminiumfolie gefaltet ist und
die Knicklinie durch wenigstens eine geometrische Flache un-
terbrochen ist, die in beide der Knicklinie benachbarte Zu-
schnitteile, also Randstreifen und Wandungsteil, einragt und
von beiden durch wenigstens teilweise als Ritzung hergestelite
Sollknicklinien getrennt ist. In beiden Féllen soll zumindest die
‘Knicklinie bevorzugt durch Prigung erzeugt sein oder aber
durch Perforation.

ACTORUM AG
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Die Erfindung betrifft einen Beh&lter aus einer begrenzt
flexiblen Werkstoffbahn, insbesondere Karton, mit Wandungs-
teilen, bei denen wenigstens eine Kante durch eine Knick-
linie von einem abgewinkelten Randstreifen getrennt ist.

Behdlter dieser Art sind in vielen Bereichen des tdglichen
Lebens einsetzbar, sei es als runder Behdlter, wie Eimer,
Jogurtbecher od. dgl., sei es in polygonaler Form, wie

beispielsweise als rechteckige Backform.

Zu manchen Gebrauchszwecken hat es sich wveiterhin als
praktisch erwviesen, die Behdlter zu flachen Versand-

sticken gefaltet dem Handel anzubieten. Insbesondere sind

hier Faltbackformen bekannt, welche der fertigen Backmischung

beigefigt sind. Sie werden von der Hausfrau bei Bedarf aus-

einandergeklappt, mit dem Backgut gefillt und in den Ofen ge-
schoben.
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Bekannte Beh#dlter dieser Art weisen von ihrer oberen
Wandungskante abkragende Randstreifen auf, welche
unter anderem der Stabilisierung der Beh&dlterwandung
dienen sollen. Es hat sich jedoch beim praktischen
Gebrauch dieser Behdlter herausgestellt, daB trotz der
angeformten Randstreifen die Wandungsteile ausbauchen
bzw. ihre Form verlieren. Dies 1st unter anderem
darauf zurickzufidhren, dafl beispielsweise bel den

aus einem Zuschnitt hergestellten faltbaren Behidltern
die Randstreifen nicht sachgem&fl umgeknickt werden und
dann wdhrend des Gebrauchs die notwvendige Abwinkelung
von etwa 906° zu den Wandungsteilen nicht einhalten.
Dieser Ruckstellvorgang wird beispielsweise bei einer

Backform noch durch die Hitzeeinwirkung begiinstigt.

Da aber gerade die Einhaltung einer vorgegebenen Form
eine der vesentlichen Aufgaben eines Behalters ist,

hat sich der Erfinder zum Ziel gesetzt, die daus einem
riickstellfahigen, also begrenzt elastischen Werkstoff be-
stehenden Wandungsteile bzw. Randstreifen so zu gestalten,
dall eine hochstmdgliche Stabilitdt erfolgt, jegliche Aus-
bauchung vermieden und den Rickstellkriften entgegenge-

wvirkt wird.

Zur LOsung dieser Aufgabe fihrt, dafl die Knicklinie

durch wenigstens eine geometrische Fldche unterbrochen

ist, welche sowohl in den Randstreifen als auch -andererseits
in den Wandungsteil einragt und von beiden durch-Soll-

knicklinien getrennt ist.
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Diese Anofdnung hat den Uberraschenden Effekt gezeigt,

daBB der Randstreifen,einmal aus der Ebene des Wandungs-
teils herausgebogen,nicht mehr von sich aus in seine Aus-
gangslage zurickkenrc. Ebenso vollzieht er keine weiter-
gehende selbststdndige Knickung um etwa 180°, wodurch seine
stabilisierende Wirkung gleichfalls aufgehoben viirde.

Er verharrt etwa in einem Winkel von 90° zum Wandungs-

teil und erreicht dadurch ein Verbleiben 1in seiner

wirkungsvollsten Stellung.

Diese Erfindung dient in noch hdherem MaBe der Stabili-~-
sierung von Behdltern, welche aus einem Zuschnitt erst
in den gebrauchsfertigen Zustand gefaltet werden miussen.
Als Beispiel sei hier ein Kartonzuschnitt mit einer den
éehélterinnenraum auskleidenden Beschichtung aus bei-
spielsveise Aluminiumfolie gewahlt, wvie er etwa fir eine
Backform Anwendung findet. Fir eine Backform dieser Art

vird besaonders Schutz begehrt.

Der erfinderische Gedanke umfaBt aber nicht etwa nur
dieses Ausfﬂhrungsbeisbiel coder nur Beh&lter, sondern

ist immer dann anwendbar, wenn durch zwei in einem

Winkel zueinander verlaufende Fl&chen eine Stabilisation
entveder nur dieser Fl&chen zueinander oder eines ganzen
Korpers erreicht werden soll. Das bedeutet, daB der
erfinderische Gedanke, losgelést von Behdlter oder

gar Backform, allein schon darin zu sehen ist, daB eine
Knicklinie zwischen zwei zueinander abgewinkeltén Flachen
durch wenigstens eine geometrische Fl&che unterbrochen
ist, welche sowchl in die eine als auch in die andere

Flédche einragt und von beiden durch Sollknicklinien

getrennt ist.
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Auch fir diesen ilbergeordneten Erfindungsgedanken wird
selbstdndig Schutz begehrt. Auf diesen sind auch

die nachfolgend beschriebenen Unteranspriche ebenso
riickbeziehbar, obwohl sie in der vorliegenden Erfindung
lediglieceh anhand des Beispiels eines Behalters beschrieben

verden.

Die technische Ausgestaltung sowohl der Knicklinier als
auch der Sollknicklinien kann nun durch unterschiedliche
oder gleiche HaBnahmen erfolgen. Einfach widre es

vohl, die Knicklinie und;oder die Sollknicklinien durch
Pragung zu erzeugen. Anderseits hat es sich als ginstig
erviesen die Knicklinie und die Sollknicklinien zu
perforieren. Auch eine Ritzung der Knicklinie wund/oder
der Sollknicklinie 1st denkbar. Erfindungsgem&@f kodnnen
aber je nach Bedarf Prdgung, Perforation und Ritzung

kombiniert oder ausgetauscht werden.

Méglich ist ebenfalls, dafl Teile der Sollknicklinie je-
veils nach Gestaltung der geometrischen Figur an-
gestanzt sind. Hat beispielsweise die geometrische

Figur die Form eines Sechsecks, so ktnnen die Knick-
linie und die zu dieser etwa versetzt parallel verlaufen-
den Teile der Sollknicklinie perforiert, die von den
Sollknicklinien zur Knicklinie hin verlaufenden Seiten
des Sechsecks ausgestanzt sein. Diese Anordnung ver-
hindert ein schalenférmiges Einbeulen der Sechsetk-
fldche, da die beiden in der Knicklinie liegenden Ecken

des Sechsecks nicht durch Zug beansprucht werden.
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Umgeben dagegen die Sollknicklinien eine etwa mandel-
bis ellipsenfdrmige Flache und sind sie nur per-
foriert, so bilden sie beim Abwinkeln des Randstreifens

eine schalenfdrmige Innenfldche aus.

Die geometrische flache kann aber auch ein Kreis oder

ein Polygon sein.

BAD ORIGINAL ;‘3
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfin-
dung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
bevorzugter Ausfihrungsbeispiele sowie anhand der

Zeichnung; diese zeigt in:
Fig. 1: eine Schragsicht auf eine Backform;

Fig. 2: die Draufsicht auf eine Hi1lfte des Zu-

schnittes zur Herstellung der Backform;

Fig. 3: eine weitere Ausfihrungsform eines ver-

groBerten Details aus Fig. 1 in Schragsicht.

Eine kastenartige, nach oben offene Backform 1 der L&nge
a von belspielsweise 250 mm besteht aus einem

Boden 2, der Breite b von 70 mm, zwel zueinander in einem
Winkel w geneigt verlaufenden Seitenwdnden 3 der Hohe h
von etwa 75 mm sowvie zwel Stirnwanden 4. Durch die L&angs-
achse M der Backform 1 und die dazu senkrechte Mittel-
linie N der Stirnwand 4 ist die Symmetrieebene der

Form bestimmt.

Jede Stirnwand 4 weist zwei Klappstreifen 5 auf, von
denen jeder mit einer Seltenwand 4 entlang einer Knick-
linie 20 verbunden ist. Den Klappstreifen 5 ist eine
Klappzunge 6 zugeordnet, die entlang einer Knicklinie 21
am Boden 2 hangt und die Oberkante 7 der Seitenwand 4
als Grifflasche 8 Uberragt. Die Klappzunge 9 ist aus
einem sich nach oben zur Grifflasche 8 hin verjuingenden
Mittelsteg 9 und zwei beidseits anschlieBlenden Fliigeln
10 zusammengesetzt. Die Seitenkante jedes Flligels 10
verlduft vom Boden 2 ab in einem unteren Kantenabschnitt
12 etwa parallel zur Kante des Mittelstegs 9 und einer

duBeren Soll-ReiBlinie 14 bis zu einer Einengung,
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von der ab ein oberer Kantenabschnitt 13 nach aullen
zur Oberkante 15 der Seitenwand 3 gerichtet 1ist. Ent-
lang dieser ist ein schmaler Randstreifen 16 zu er-

kennen.

Die Oberkante 15 ist als die Seitenwand 3 vom

schmalen Randstreifen 16 trennende Perforations-
linie ausgebildet, und in Abstadnden 1 von ellipsen-
formigen Perforationslinien 17 unterbrochen, die ein
mandelformiges Feld F begrenzen. Knickt man den
Randstreifen 16 aus der Ebene der Seitenwand 3 um

einen Winkel v von ca. 90° ab, beult sich das fFeld

F schalenfdrmig ein und stabilisiert den Randbereich.

Bei einem weiteren Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3
ist die Perforationslinie der Oberkante 15 von einem
sechseckigen Feld S unterbrochen, dessen von der

Perforationslinie 15 ausgehende Seiten 18 angestanzt

sind, wahrend die zur Perforationslinie 15 parallel
verlaufenden Langslinien 19 perforiert sind. Die
sechseckige Flache S bleibt auch beim Knicken des
Randstreifens 16 aus der Ebene der Seitenwand 3 i.w.

eben.

Alle beschriebenen Teile sind gemeinsam aus einem
Materialstreifen zugeschnitten, vorzugswveise aus
einer Kartonschicht mit aufkaschierter Aluminium-
folie. Letztere bildet die zum Forminnenraum Q ge-
richtete Kontaktschicht flir das nicht wiederge-

gebene Backgut.
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Fig. 2 zeigt eine bis zu einer querliegenden Falt-
linie 23 als mittlere Symmetrielinie reichende Hafte
des Zuschnitts Z fir die Backform 1. AuBer den
bereits beschriebenen Knicklinien 15, 20, 21 sind
hier noch von den Backformecken E ausgehende
diagonal in den Seitenwdnden 3 und den Randstreifen
16 verlaufende Faltlinien 24, 25 zu erkennen, die

an der AuBenkante 26 des Randstreifen 16 in unter-
schiedlichen Abstdnden m, n zur Symmetrielinie 23

enden.

Die Knicklinien 15, 20, 21 dienen zur Herstellung
der Backform 1, die Faltlinien 23 bis 25 zu deren
Faltung zu einem Versandstiick; der Randstreifen 16
vird in die Ebene der Seitenwand 3 gestellt und die
von den diagonalen Faltlinien 24 bzw. 25 begrenzten
Wandungsteile der stehenden Backform 1 in Richtung vy
{(Fig. 1) gebogen. Die ﬂbrigen Teile der Seiten-
wande 3 mit den an ihnen festliegenden Stirnvanden &
knicken dabei in Pfeilrichtung z (Fig. 2) aufein-
ander zu. AnschlieBBend kdonnen beide Formhd@lften

-—- um die Symmetrielinie 23 gefaltet -- auf-

einandergelegt werden.

Bei einem in umgekehrter Folge durchgefiihrten Ent-
falten der Backform 1 in ihre Gebrauchsstellung wird
die Wandstabilitdt durch das Ausklappen der Rand-
streifen 16 um etwa 90° aus der Ebene der Seiten-
wand 3und insbesondere die Hilfe der Feder F, S er-

zeugt.
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Behdlter aus einer begrenzt flexiblen Werkstoffbahn,
insbesondere Karton, mit Wandungsteilen, beil denen
venigstens eine Kante durch eine Knicklinie von

einem abgewinkelten Randstreifen getrennt ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Knicklinie (15) durch wenigstens eine geo-
metrische Fldche (F, S) unterbrochen ist, welche
sowohl in den Randstreifen (16) als auch anderer-
seits in den Wandungsteil (3, 4) einragt und von

beiden durch Sollknicklinien (17, 18, 19) getrennt

ist.

Behdlter aus einer begrenzt flexiblen Werkstoff-

bahn, insbesondere Karton, mit Wandungsteilen, bei
denen wenigstens eine Kante durch eine Knicklinie

von einem abgewickelten Randstreifen getrennt ist,
dadurch gekennzeichnet, daB der Behdlter (1) aus einem
Kartonzuschnitt (Z) mit einer den Beh&dlterinnenraum
auskleidenden Beschichtung aus beispielsweise Alu-
miniumfolie gefaltet ist sowie die Knicklinie (15)
durch wenigstens eine geometriche Flache (F, S) unter-
brochen ist, die in beide der Knicklinie benachbarte
Zuschnitteile (16, 34) einragt und von beiden durch
venigstens teilweise als Ritzung hergestellte Soll-

knicklinien (17, 18, 19) getrennt ist.
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Behalter oder Zuschnitt dafir nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die Knick-
linie (15) und/oder Sollknicklinien (17, 18, 19)

durch Pragung erzeugt ist.

Behdlter oder Zuschnitt nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Knicklinie
(15) und/oder Sollknicklinien (17, 18, 19)

perforiert sind.

Behalter oder Zuschnitt nach Anspruch 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dafl die Knicklinie
(15) geprdgt ist und die Sollknicklinie (17,
18, 19) durch Perforation hergestellt sind.

Behdlter oder Zuschnitt nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dal3 die zur Knick-
linie (15) etwa parallele Sollknicklinie (19}
perforiert ist und,die zu letzterer in einem
Winkel verlaufenden Sollknicklinien (18) ausge-

stanzt sind.

Behalter oder Zuschnitt nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, daB die Knicklinie
(15) und/oder die Sollknicklinie (17, 18, 19)

durch Ritzung erzeugt sind.

Behalter oder Zuschnitt nach Anspruch Z und 7,

dadurch gekennzeichnet, daB die Ritzung ausschlieBl-

lich in der Beschichtung verlauft.
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9. Behdlter oder Zuschnitt nach wenigstens einem
der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daBl die von den Sollknicklinien (17) begrenzte

geometrische Flache (F) ellipsen- bzw. mandel-

formig ist.

10. Behdlter nach wenigstens einem der Anspriche
1 bis 8, gekennzeichnet durch ein Polygon als
von den Sollknicklinien (18, 19) begrenzte geo-
metrische Flache (5), wobei gegebenenfalls das
Polygon ein Sechseck (S) ist, dessen zur Knick-
linie (15) hin verlaufende Seiten bzw. Soll-
knicklinien (18) ausgestanzt sind, wahrend die
zur Knicklinie (15) versetzt etwa parallel ver-
laufenden Seiten- bzw. Knicklinien (19) durch

Perforation erzeugt sind.
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