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g)  Carrure  de  boîte  de  montre-bracelet  et  procédé  de  fabrication  de  cette  carrure. 

©  La  tranche  (14)  de  la  carrure  (1)  de  boîte  de  montre- 
bracelet  ne  risque  pas  d'être  altérée  par  suite  de  contacts  acci- 
dentels  avec  des  objets  étrangers.  Chacune  de  ses  faces  planes 
est  garnie  d'une  baguette  protectrice  (16)  en  corindon  mono- 
cristallin  transparent,  dont  une  partie  semicylindrique  est  col- 
lée  dans  une  rainure  (1  5)  de  même  forme,  fraisée  dans  la  tran- 
che  (1  4)  de  la  carrure  (1  ).  Cette  baguette  (1  6)  fait  légèrement 
saillie  de  la  tranche  (1  4)  et  met  ainsi  cette  dernière  à  l'abri  des 
dits  contacts.  La  partie  collée  de  la  baguette  (1  6)  porte  une  fine 
couche  réfléchissante  (19),  formée  par  vaporisation  sous  vide. 
Les  rayons  (a)  d'un  faisceau  de  lumière  incidente  sont  réfléchi 
en  (b)  et  produisent  ainsi  un  rai  de  forte  luminosité,  qui  apparaît 
au  centre  de  la  face  plane  (21  )  de  la  baguette  (1  6). 

Pour  fabriquer  la  carrure  (1  ),  on  confectionne  des  cylindres 
en  corindon,  dont  on  polit  la  surface  sur  laquelle  on  dépose  la 
couche  (1  9).  Puis  on  colle  ces  cylindres  à  une  carrure  brute,  sor- 
tant  d'usinage.  On  meule  alors  leur  partie  saillante  de  façon  à 
former  la  face  (21  )  et  soumet  enfin  les  faces  visibles  de  la  tran- 
che  de  la  carrure  à  un  polissage  final  et  au  traitement  de  surface 
désiré. 

ACTORUM  AG 

  La  tranche  (14)  de  la  carrure  (1)  de  boîte  de  montre- 
bracelet  ne  risque  pas  d'être  altérée  par  suite  de  contacts  acci- 
dentels  avec  des  objets  étrangers.  Chacune  de  ses  faces  planes 
est  garnie  d'une  baguette  protectrice  (16)  en  corindon  mono- 
cristallin  transparent,  dont  une  partie  semicylindrique  est  col- 
lée  dans  une  rainure  (15)  de  même  forme,  fraisée  dans  la  tran- 
che  (14)  de  la  carrure  (1  ). Cette  baguette  (16)  fait  légèrement 
saillie  de  la  tranche  (14)  et  met  ainsi  cette  dernière  à  l'abri  des 
dits  contacts.  La  partie  collée  de  la  baguette  (16)  porte  une  fine 
couche  réfléchissante  (19),  formée  par vaporisation  sous  vide. 
Les  rayons  (a)  d'un  faisceau  de  lumière  incidente  sont  réfléchi 
en  (b)  et  produisent  ainsi  un  rai  de  forte  luminosité,  qui  apparaît 
au  centre  de  la  face  plane  (21)  de  la  baguette  (16). 

Pour fabriquer la  carrure  (1  on  confectionne  des  cylindres 
en  corindon,  dont  on  polit  la  surface  sur  laquelle  on  dépose  la 
couche  (19).  Puis  on  colle ces  cylindres  à une  carrure  brute,  sor- 
tant  d'usinage.  On  meule  alors  leur  partie  saillante  de  façon  à 
former  la  face  (21)  et  soumet  enfin  les  faces  visibles  de  la  tran- 
che  de  la  carrure  à  un  polissage  final  et au  traitement de  surface 
désiré. 



Les  c a r r u r e s   de  boîtes  de  m o n t r e - b r a c e l e t   c o n n u e s ,   dont  la  t r a n -  

che  est  i n r a y a b l e ,   conformément   au  p r éambu le   de  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

p o r t e n t   une  coiffe  en  un  matér iau   i n r a y a b l e   ou  sont  faites  e n t i è r e m e n t   e n  

un  tel  ma té r i au .   Dans  le  p remier   cas,  la  coiffe  en  ques t ion   est  une  p i è c e  

de  f ab r i ca t ion   coû teuse   et  dé l ica te ,   en  ra ison  de  sa  forme  et  du  r e t r a i t  

que  s u b i s s e n t   les  ma té r i aux   d u r s ,   en  p r inc ipe   f r i t t é s .   De  p lus ,   la  f i x a -  

tion  de  cette  coiffe  à  la  c a r r u r e   de  la  boîte  n ' es t   pas  aisée,   si  on  la  v e u t  
amovible  et  néanmois  su f f i samment   forte  pour   év i te r   une  s é p a r a t i o n   a c c i -  

dente l le .   Dans  le  second  cas,  la  f ab r i ca t i on   est  encore   plus  malaisée  e t  

c o û t e u s e ,   du  fait  que  la  pièce  en  matér iau   i n r a y a b l e   doit  encore   p r é s e n -  

ter  des  moyens  p e r m e t t a n t   d'y  fixer  un  mouvement   de  montre .   Par  a i l -  

l eu r s ,   une  telle  pièce,   faite  tout  en t iè re   en  matér iau   dur ,   est  su je t te   à 

r u p t u r e   par  suite  de  choc.  Il  s ' e n s u i t   que  son  f a b r i c a n t   s ' expose   à  d e -  

voir  r emplace r   un  nombre  non  nég l igeab le   de  boîtes  e n t i è r e s ,   pour   a s s u -  

rer   un  se rv ice   après   vente   digne  de  ce  nom.  

L ' inven t ion   vise  à  év i te r   ces  i n c o n v é n i e n t s ,   en  p r o t é g e a n t   la  t r a n -  

che  de  la  c a r r u r e   d 'une   boîte  de  m o n t r e - b r a c e l e t   par  des  moyens  t o u t  

aussi   ef f icaces   que  les  moyens  connus ,   mais  n e t t e m e n t   plus  s imples,   d o n c  
moins  coû t eux .   Une  c a r r u r e   p r é s e n t a n t   les  p a r t i c u l a r i t é s   déf inies   par  la  

r e v e n d i c a t i o n   1  est  c o n v e n a b l e m e n t   p r o t é g é e ,   du  fait  que  les  é l é m e n t s  

p r o t e c t e u r s   qui  en  g a r n i s s e n t   la  t r a n c h e   font  saillie  de  cel le-ci .   Ils  t i e n -  

nent   ainsi  les  objets   é t r a n g e r s   à  l ' éca r t   du  corps  de  la  c a r r u r e ,   qui  p e u t  
même  être  fait  en  un  matér iau   r e l a t i v e m e n t   t e n d r e ,   t rès   faci lement   u s i n a -  

ble  et  bon  marché .   Cet  effet  de  p r o t e c t i o n   est  déjà  a t te in t   en  u t i l i s a n t  

des  é léments   p r o t e c t e u r s   r e l a t i vemen t   peu  sa i l l an t s ,   comme  cela  r e s s o r t  



de  la  forme  de  ces  é léments ,   qui  est  définie  dans  la  c a r a c t é r i s t i q u e   de  l a  

r e v e n d i c a t i o n   1.  Des  é léments   p r o t e c t e u r s   é m e r g e a n t   de  deux  dixièmes  d e  

millimètre  du  corps   de  la  c a r r u r e   donnen t   des  r é s u l t a t s   s a t i s f a i s a n t s ,   e n  

p a r t i c u l i e r   dans  le  cas  où  un  v e r r e   saph i r   r e c o u v r e   e n t i è r e m e n t   la  f a c e  

s u p é r i e u r e   de  la  c a r r u r e ,   ainsi  que  cela  est  décr i t   dans  les  demandes   d e  

b r e v e t   su i sse   N°  4228/80-0,   2858/81-8,   2859/81-0  et  où  les  pa r t i e s   d é c o u -  

v e r t e s   du  corps  de  la  c a r r u r e ,   a u - d e s s u s   et  a u - d e s s o u s   des  é l é m e n t s  

p r o t e c t e u r s   ont  une  h a u t e u r   égale  au  plus  à  un  demi  mill imètre.   Enfin,   la  

su r f ace   des  é léments   p r o t e c t e u r s ,   qui  est  engagée   dans  un  logement   d e  

forme  c o r r e s p o n d a n t e   du  corps  de  la  c a r r u r e ,   est  su f f i s amment   é t e n d u e  

pour   a s s u r e r   une  f ixat ion  s a t i s f a i s a n t e   de  ces  é l é m e n t s .  

Il  a  déjà  été  p r é v u   de  g a r n i r   la  t r a n c h e   d 'une  c a r r u r e   de  boîte  de  

montre   à  l 'aide  d ' é l émen t s   engagés   en  pa r t i e   dans  une  gorge  de  la  c a r r u -  

re  (CH-A-312 '654)  .   La  f a b r i c a t i o n   s é p a r é e   des  é léments   déco ra t i f s   et  l e u r  

f ixat ion  s u b s é q u e n t e   à  un  corps  de  c a r r u r e ,   qu'il   était   poss ib le   d ' o b t e n i r  

s implement   par  déco l l e t age ,   p e r m e t t a i t   de  r éa l i s e r   des  boî tes   avec  d é c o r a -  

tions  d i f f é r e n t e s   plus  a i sément ,   donc  à  meilleur  compte,   qu 'en   u s i n a n t  

une  c a r r u r e   avec  décors   en  une  pièce.   Les  é léments   déco ra t i f s   p o u -  
va ien t ,   en  effet ,   ê tre   f a b r i q u é s   e n t i è r e m e n t   par  é t i r a g e ,   t r o n ç o n n a g e ,  

ma t r i çage ,   pl iage  et  po l i s s age ,   de  sor te   q u ' a p r è s   leur   soudage   au  c o r p s  
décol leté   de  la  c a r r u r e ,   cette  d e r n i è r e   était   t e r m i n é e .  

Pour  soume t t r e   ces  é léments   déco ra t i f s   aux  dites  o p é r a t i o n s ,   i l s  

deva ien t   être  faits  en  un  métal  malléable,   donc  r e l a t i v e m e n t   t e n d r e .   C e t t e  

p r o p o s i t i o n   ne  s u g g é r a i t   donc  nu l lement   l ' idée  d ' u t i l i s e r   des  é léments   en  
mat ière   assez  dure   pour   être  i n r a y a b l e   et  encore   moins  celle  de  p r o t é g e r  

les  f lancs  d 'une   c a r r u r e   de  boîte  de  montre   en  n ' o c c u p a n t   qu ' une   p a r t i e  
de  leur   aire  et  en  n 'en  sai l lant   qu 'à   p e i n e .  

Il  a  aussi   été  p r é v u   de  f ixer   par  collage  des  p l a q u e t t e s   d é c o r a -  

t ives  en  s a p h i r ,   r é s i s t a n t   donc  aux  f r o t t e m e n t s ,   sur   la  face  s u p é r i e u r e  

des  boî tes   de  mont re ,   des  maillons  de  b r a c e l e t s   ou  d ' a u t r e s   pièces  d e  

b i jou te r i e   ( D E - A - 2 f 9 2 1 ' 5 9 7 ) .  

Cette  p r o p o s i t i o n   ne  s u g g è r e   c e p e n d a n t   pas  la  forme  p a r t i c u l i è r e  

de  ces  é l éments ,   qui  est  définie  par  les  p r é s e n t e s   r e v e n d i c a t i o n s ,   d a n s  

le  but   de  p r o t é g e r   la  t r a n c h e   des  c a r r u r e s   de  boîtes  de  m o n t r e s - b r a -  

celets  et,  a c c e s s o i r e m e n t ,   de  con fé r e r   à  ces  c a r r u r e s   une  a p p a r e n c e   d e  



h a u t e u r   no t ab l emen t   r é d u i t e   en  c r éan t ,   dans  le  co r indon ,   une  zone  c e n -  

trale  de  forte  luminos i té ,   par  ré f lex ion   de  la  lumière  i n c i d e n t e .  

Le  mode  de  f ixat ion  des  é léments   p r o t e c t e u r s   défini  par  la  r e v e n -  

dicat ion  2  est  p a r t i c u l i è r e m e n t   simple  et  t rès   eff icace.   Il  ex is te ,   en  e f f e t  

des  colles  sur  le  marché  qui  r é s i s t e n t   à  la  p l u p a r t   des  agen t s   c h i m i q u e s ,  

y  compris  l 'acide  f l u o r h y d r i q u e .   Elles  a s s u r e n t ,   en  ou t re ,   une  a d h é r e n c e  

de  3,5  à  4,5  k i l o g r a m m e s - f o r c e   par  millimètre  c a r r é .  

Les  formes  spécia les   d ' e x é c u t i o n   déf inies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   3 

sont  p a r t i c u l i è r e m e n t   i n t é r e s s a n t e s   du  fait  que  les  é léments   p r o t e c t e u r s  

qu 'e l les   c o m p r e n n e n t   sont  e x t r ê m e m e n t   bon  marché   et  que  leur  mise  e n  

place  est  aussi   aisée  que  r a p i d e .  

L ' i nven t ion   n ' es t   pas  limitée  à  la  p r o t e c t i o n   de  la  t r a n c h e   de  c a r -  

r u r e s   p o l y g o n a l e s ,   ainsi  que  cela  r e s s o r t   de  la  r e v e n d i c a t i o n   4.  Bien  q u e  
la  mise  en  place  des  é léments   p r o t e c t e u r s   soit  plus  l abo r i euse   que  d a n s  

les  formes  d ' e x é c u t i o n   déf inies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  ces  e x é c u t i o n s  

sont  encore   t rès   i n t é r e s s a n t e s   en  ra ison  du  coût  r édu i t   des  dits  é l é m e n t s  

p r o t e c t e u r s .  

De  p r é f é r e n c e ,   les  é léments   p r o t e c t e u r s   de  la  t r a n c h e   de  la  c a r -  

ru re   se ron t   faits  comme  le  défini t   la  r e v e n d i c a t i o n   5,  car  ils  c o n f è r e n t   à 

cette  c a r r u r e   un  aspec t   t rès   a t t r a y a n t ,   s u r t o u t   si  sa  face  s u p é r i e u r e   e s t  

e n t i è r e m e n t   r e c o u v e r t e   par  le  v e r r e ,   comme  décr i t   dans  les  demandes   d e  

b r e v e t   suisse   N°  4228/80-0,   2858/81-8,   2859/81-0,   car,  dans  ce  cas,  il 

est  poss ib le   d ' a s s o r t i r   l ' a spec t   de  la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   à  celui  d u  

bord  du  v e r r e .  

Dans  ces  d e r n i è r e s   formes  d ' e x é c u t i o n ,   il  est  même  poss ib le   d ' a f f i -  

ner  encore   l ' a spec t   de  la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   à  l 'aide  des  p a r t i c u l a r i t é s  

définies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   6.  Les  r é f l ex ions   dans  le  co r indon   t r a n s p a -  
rent   de  la  lumière  i nc iden te   c r éen t ,   en  effet  une  zone  cen t ra le   de  f o r t e  

luminos i té ,   qui  confère   à  la  c a r r u r e   une  a p p a r e n c e   de  h a u t e u r   n o t a b l e -  

ment  r é d u i t e ,   en  p a r t i c u l i e r   l o r sque   les  é léments   p r o t e c t e u r s   sont  e n  

forme  de  b a g u e t t e s .  

La  c a r r u r e   selon  l ' i nven t ion   est  a v a n t a g e u s e m e n t   f a b r i q u é e   s e l o n  

le  p rocédé   défini  par  la  r e v e n d i c a t i o n   7.  Il  est,   en  effet ,   aisé  de  f a b r i -  



quer   des  é léments   c y l i n d r i q u e s   ou  s p h é r i q u e s   en  matér iau   dur  au  d i a m è -  

tre  voulu .   Comme  la  c a r r u r e   est  b r u t e   lors  de  leur  collage,  les  m a n i p u l a -  

tions  que  cette  d e r n i è r e   opé ra t ion   implique  ne  r i s q u e n t   pas  de  l ' a l t é r e r .  

Il  en  va  de  même  du  meulage  s u b s é q u e n t   des  é léments   p r o t e c t e u r s .   C e t t e  

opéra t ion   ne  touche   d ' a i l l eu r s   pas  le  corps  de  la  c a r r u r e .   Enfin,   l e s  

t r a i t e m e n t s   de  t e rmina i son   a p p l i q u é s   ensu i te   au  corps  de  la  c a r r u r e ,   q u i  

c o m p r e n n e n t   h a b i t u e l l e m e n t   un  po l i s sage   final  et  un  t r a i t e m e n t   de  s u r f a -  

ce,  n ' a f f e c t e n t   plus  les  é léments   p r o t e c t e u r s ,   qui  sont  beaucoup   p l u s  

du r s   que  le  corps  de  la  c a r r u r e   et  que  les  moyens  ut i l isés   pour   polir  ce  

d e r n i e r .  

Il  a  déjà  été  p r é v u   d 'é l iminer   ce r t a ines   pa r t i e s   de  pièces  co l lées  

sur  des  p i e r r e s   fines  par  meulage  j u s q u ' à   f leur   de  la  p i e r r e ,   afin  de  n e  

l a i s se r   s u b s i s t e r   que  des  i n c r u s t a t i o n s   dans  celle-ci   ( F R - A - 1 ' 3 9 3 ' 5 2 5 ) .  

Dans  ce  cas,  le  meulage  élimine  une  matière   r e l a t i v e m e n t   t e n d r e  -  

l ' o r  -   pour   ne  l a i s se r   que  des  i n c r u s t a t i o n s   de  cette  matière  dans  u n e  

pièce  d u r e  -   la  p i e r r e   -,  et  non  i n v e r s é m e n t ,   une  matière   t r è s   d u r e  -   l e  

cor indon   -,  collée  à  un  s u p p o r t   r e l a t i v e m e n t   t e n d r e ,   en  lai ton,   par  e x -  

e m p l e .  

Le  p rocédé   spécial ,   défini  par  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  p r o d u i t   d e s  

c a r r u r e s   conformes  à  celles  déf inies   par  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  cela  de  f a ç o n  

p a r t i c u l i è r e m e n t   s i m p l e .  

Le  dess in   r e p r é s e n t e   s c h é m a t i q u e m e n t   et  à  simple  t i t re   d ' e x e m p l e  

deux  formes  d ' e x é c u t i o n   de  la  c a r r u r e   de  boîte  de  m o n t r e - b r a c e l e t   s e l o n  

l ' i nven t i on   et  il  i l l u s t r e   un  exemple  de  mise  en  oeuvre   du  p rocédé   s e lon  

l ' i n v e n t i o n .  

La  Fig.  1  est  une  vue  en  plan  d 'une  m o n t r e - b r a c e l e t   é q u i p é e  
d 'une   c a r r u r e   selon  la  p r emiè re   forme  d ' e x é c u t i o n ;  

la  Fig.  2  est  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   à  échelle  a g r a n d i e   d ' u n e  

pa r t i e   coupée  de  la  Fig.  1; 

la  Fig.  3  est  une  vue  en  é lévat ion  à  plus  g r ande   échelle  de  la  

montre   de  la  Fig.  1;  



la  Fig.  4  est  une  vue  en  plan  semblable   à  celle  de  la  Fig.  1,  q u i  

r e p r é s e n t e   une  montre  équipée   d 'une   c a r r u r e   selon  la  deuxième  f o r m e  

d ' e x é c u t i o n ;  

la  Fig.  5  est  une  vue  en  é lévat ion   de  la  montre   de  la  Fig.  4,  q u i  

est  semblable  à  celle  de  la  Fig.  3; 

la  Fig.  6  est  une  coupe  médiane  de  la  c a r r u r e   de  la  Fig.  5,  p e r -  
p e n d i c u l a i r e m e n t   à  son  a x e ;  

la  Fig.  7  i l lus t re   une  étape  du  mode  de  mise  en  oeuvre   du  p r o c é -  

dé  selon  l ' i n v e n t i o n ,   e t  

la  Fig.  8  i l lus t re   une  au t re   étape  de  ce  mode  de  mise  en  o e u v r e .  

Comme  dans  le  cas  des  boîtes  de  mont res   déc r i t e s   en  p a r t i c u l i e r  
dans  la  demande  de  b r e v e t   su isse   N°  4228/80-0 ,   la  c a r r u r e   1  (Fig.  2)  d e  

la  boîte  de  la  montre  r e p r é s e n t é e   aux  Fig.  1  à  3  a  sa  face  s u p é r i e u r e   2 

e n t i è r e m e n t   r e c o u v e r t e   par  le  v e r r e   s aph i r   3,  qui  est  fixé  à  la  c a r r u r e   1 

par  e n g a g e m e n t   à  force  dans  l ' o u v e r t u r e   4  de  cel le-ci ,   avec  i n t e r p o s i t i o n  

d 'une   manche t t e   5,  d 'une   p laque   cen t ra le   6,  t r a n s p a r e n t e ,   éga lement   e n  

saphi r   ou  faite  en  v e r r e   minéral   t r empé ,   qui  est  collée  sous  le  v e r r e   3.  

La  p é r i p h é r i e   de  ce  d e r n i e r   por te   un  cadre   déco ra t i f   opaque   7,  qui  d é -  

termine  l ' a spec t   de  la  face  s u p é r i e u r e   de  la  mont re ,   en  con juga i son   a v e c  

le  cadran   8,  vis ible   à  l ' i n t é r i e u r   du  cadre   7.  

Le  ve r r e   de  la  montre   r e p r é s e n t é e   p o u r r a i t   n a t u r e l l e m e n t   a u s s i  

être  agencé  et  fixé  à  la  c a r r u r e   1  de  l 'une  ou  l ' au t r e   des  façons  d é c r i t e s  

dans  les  demandes   de  b r e v e t   su isse   N°  2858/81-8  et  2 8 5 9 / 8 1 - 0 .  

Comme  cela  r e s s o r t   de  la  Fig.  1,  la  c a r r u r e   1  a  un  con tour   r e c -  

t a n g u l a i r e   à  coins  9  coupés  à  45°.  La  pa r t i e   i n f é r i e u r e   des  pe t i t s   c ô t é s  

10,  11  de  la  c a r r u r e   1,  s ' é t e n d a n t   r e s p e c t i v e m e n t   en  r e g a r d   de  "12  h"  e t  

de  "6  h",  est  évidée  de  la  façon  bien  connue  des  hommes  du  mét ier ,   d e  

manière  à  former  des  cornes   p e r m e t t a n t   d ' a t t a c h e r   un  b r ace l e t   à  la  b o î t e  

de  la  montre  r e p r é s e n t é e .   Sur  les  longs  côtés  r e c t i l i g n e s   12,  13  de  la  

boîte ,   s ' é t e n d a n t   r e s p e c t i v e m e n t   en  r e g a r d   de  "3  h"  et  de  "9  h",  la 

t r a n c h e   14  de  la  c a r r u r e   1  p r é s e n t e   des  c r e u s u r e s   s e m i c y l i n d r i q u e s   15, 

qui  s ' é t e n d e n t   d 'un  bout  à  l ' au t r e   de  ces  faces  p lanes   de  la  t r a n c h e   14 



de  la  c a r r u r e .  

Dans  les  mont res   é l e c t r o n i q u e s ,   dont  l ' é p a i s s e u r   des  m o u v e m e n t s  

u s u e l s ,   f a b r i q u é s   en  g r a n d e s   sé r i es ,   est  ac tue l l ement   d 'un  o rd re   d e  

g r a n d e u r   voisin  de  2  mm,  les  d imensions   des  c r e u s u r e s   15  p e u v e n t   ê t r e  

choisies  de  façon  à  ne  l a i sse r   s u b s i s t e r ,   a u - d e s s u s   et  a u - d e s s o u s   d ' e l l e s ,  

que  des  pa r t i e s   des  longs  côtés  12,  13  de  la  t r a n c h e   14  de  la  c a r r u r e   1, 

dont  la  h a u t e u r   n ' e x c è d e   pas  que lques   dixièmes  de  mill imètre.   On  r e m a r -  

que ra   par  a i l leurs   que  ces  c r e u s u r e s   15  p e u v e n t   être  us inées   sans  d i f f i -  

culté,   à  l 'aide  d 'une   f ra ise   de  f o r m e .  

Des  b a g u e t t e s   16,  17,  18  en  co r indon   monocr i s ta l l in   t r a n s p a r e n t  

sont  collées  dans  les  c r e u s u r e s   15.  En  sect ion,   ces  b a g u e t t e s   ont  la  

forme  de  s egment s   c i r cu l a i r e s   s ' é t e n d a n t   sur  un  peu  plus  de  180°,  d e  

façon  à  so r t i r   des  c r e u s u r e s   15  et  à  p r é s e n t e r   des  pa r t i e s   d ' e n v i r o n  

deux  dixièmes  de  millimètre  d ' é p a i s s e u r   en  saillie  sur   la  t r a n c h e   14  de  la  

c a r r u r e   1.  Sur  un  peu  moins  de  180°,  la  pa r t i e   des  b a g u e t t e s   16,  17, 

18,  qui  est  collée  dans  les  c r e u s u r e s   15,  est  r e v ê t u e   d 'une  mince  c o u c h e  

métal l ique  r é f l é c h i s s a n t e   19.  Cet te   couche  19  est  déposée   sur   les  b a g u e t -  

tes  16,  17,  18  par  v a p o r i s a t i o n   sous  vide  de  façon  bien  connue  des  h o m -  

mes  du  mét ier .   L ' a d h é r e n c e   d 'une   couche  déposée   de  cette  façon  e s t  

r e m a r q u a b l e .   Il  n ' e s t ,   en  effet ,   plus  poss ib le   de  l ' e n l e v e r   s a n s .  p r e n d r e  

en  même  temps  une  pa r t i e   du  c o r i n d o n .  

Le  côté  de  la  c a r r u r e   1  s ' é t e n d a n t   en  r e g a r d   de  "9  h"  est  mun i  

de  deux  b a g u e t t e s ,   17,  18,  pour   faire  place,   en t re   ces  d e r n i è r e s ,   à  l a  

cou ronne   20,  qui  est  d i sposée   de  ce  côté  de  la  boî te ,   afin  que  la  b a g u e t -  

te  16,  d i sposée   de  l ' a u t r e   côté  et  vis ible   au  p o r t e r ,   ne  soit  pas  i n t e r r o m -  

pue.   La  couche  19  a,  en  effet ,   la  p r o p r i é t é   de  c o n c e n t r e r   dans  une  zone  

cen t ra le   des  b a g u e t t e s   16,  17,  18,  les  r ayons   d 'un  fa i sceau   de  l u m i è r e  

i n c i d e n t e ,   comme  le  m o n t r e n t   les  f lèches   a  et  b  (Fig.  2),  de  sor te   q u ' e n  
o b s e r v a n t   ces  b a g u e t t e s   à  la  lumière ,   on  ape rço i t ,   au  milieu  de  leur  f a ce  

plane  21,  un  " t ra i t"   22  de  t rès   g r a n d e   luminosi té   par  r a p p o r t   au  r e s t e  

des  b a g u e t t e s .   Chose  c u r i e u s e ,   ce  t ra i t   22  confère ,   en  a p p a r e n c e ,   d ' a -  

bord   à  la  c a r r u r e ,   mais  aussi   à  la  montre  el le-même,  l ' é p a i s s e u r   d ' u n e  

montre  avec  boîte  dont  la  c a r r u r e   est  env i ron   un  millimètre  moins  é p a i s -  

s e .  

L ' emplacement   choisi  de  la  cou ronne   20  a  donc  aussi   pour   effet  d e  



ne  pas  i n t e r r o m p r e   le  phénomène   op t ique   ment ionné   sur  le  côté  de  la  

t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   tou rné   vers   la  main  du  p o r t e u r   de  la  mont re ,   q u i  

est  p r é c i s é m e n t   celui  qui  sort   des  manches   du  p o r t e u r   et  est ,   de  ce  f a i t ,  

le  plus  v is ib le .   La  posi t ion  décr i te   de  la  couronne   20  n 'es t   pas  d é s a v a n -  

t a g e u s e .   Au  c o n t r a i r e ,   à  cet  end ro i t ,   elle  est  moins  exposée   au  r i s q u e  

d ' ê t r e   a r r a c h é e .   Dans  une  montre  à  q u a r t z ,   par  a i l l eurs ,   cette  c o u r o n n e  

ne  ser t   qu ' aux   mises  à  l ' h e u r e ,   qui  se  font  à  la  seconde   p r è s ,   en  a v a n -  

çant  les  aiguil les  des  minutes   et  des  s econdes   et  en  les  a r r ê t a n t   sur  u n e  

heu re   dé t e rminée ,   en  a t t e n d a n t   le  "top"  c o r r e s p o n d a n t   de  l ' hor loge   p a r -  

lante.   Si  la  montre  est  équipée   d 'un  mécanisme  de  c a l e n d r i e r ,   la  c o u r o n -  

ne  20  se r t ,   en  ou t re ,   à  la  mise  à  jour  de  ce  d e r n i e r ,   après   les  mois  d e  

moins  de  t r e n t e - e t - u n   jours .   Or,  ces  o p é r a t i o n s   commandées   par  la  c o u -  

ronne ,   qui  sont  r e l a t i v e m e n t   dé l ica tes   et  doivent   être  e f f ec tuées   a v e c  

beaucoup   de  doigté ,   ne  se  font  pour   ainsi  dire  jamais  en  g a r d a n t   l a  

montre  au  po igne t .   Lo r squ ' e l l e   en  est  r e t i r é e ,   l ' emplacement   de  la  c o u -  

ronne   sur  l 'un  ou  l ' au t r e   des  longs  côtés  de  la  boîte  est  m a n i f e s t e m e n t  

i n d i f f é r e n t .  

Les  e x t r é m i t é s   des  b a g u e t t e s   16,  17,  18,  qui  sont  ad j acen t e s   a u x  

cornes   de  f ixat ion  du  b r a c e l e t ,   sont  tail lées  à  45°,  de  façon  à  se  t r o u v e r  

à  f leur  des  coins  9  de  la  boîte.   Par  a i l l eurs ,   d i f f é r e n t s   métaux ,   tels  p a r  

exemple  que  le  chrome,   l ' a r g e n t ,   l 'or,   et  c e r t a ins   c a r b u r e s   tels,   p a r  

exemple,   que  ceux  de  t i tane  ou  de  bore ,   p e u v e n t   s e rv i r   à  former  l e s  

couches   19.  Il  est  ainsi  poss ib le   d ' a s s o r t i r   l ' a p p a r e n c e   des  b a g u e t t e s   16, 

17,  18  au  r e s te   des  pa r t i e s   v is ib les   de  la  c a r r u r e   (en  p la t ine ,   en  or,  e n  

a r g e n t   rhod ié ,   en  acier  i n o x y d a b l e   ou  ch romées ,   n i cke l ée s ,   p l a q u é e s )   o u  

à  l ' a p p a r e n c e   du  cadre   7.  A  cette  d e r n i è r e   fin,  il  est  aussi   p o s s i b l e  

d ' u t i l i s e r   des  b a g u e t t e s   en  co r indon   f r i t t é ,   coloré.  De  telles  b a g u e t t e s  

s e r a i en t   alors  en  généra l   o p a q u e s .   Il  n'y  aura i t   donc  plus  lieu  de  d é p o -  

ser  une  couche  r é f l é c h i s s a n t e   sur  leur  su r f ace   collée  à  la  c a r r u r e .   P a r  

c o n s é q u e n t ,   l 'effet   op t ique   des  b a g u e t t e s   en  cor indon   t r a n s p a r e n t ,   r e v ê -  

tues  d 'une   couche  r é f l é c h i s s a n t e ,   ne  se  p r o d u i r a i t   p lus .   En  r e v a n c h e ,   la  

couleur   de  ces  b a g u e t t e s   p o u r r a i t   c o n s t i t u e r   un  r appe l   h e u r e u x   de  ce l le  

du  cadre   7.  Si  ce  d e r n i e r   était  fait  en  métal  dur ,   tel  qu ' un   c a r b u r e   d e  

t i t ane ,   par  exemple,   les  b a g u e t t e s   16,  17,  18  p o u r r a i e n t   aussi   être  c o n -  

f ec t ionnées   à  l 'aide  du  même  métal  d u r .  

Afin  de  p r o t é g e r   c o n v e n a b l e m e n t   la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e ,   on  

chois i ra   dans  tous  les  cas  pour   les  b a g u e t t e s   16,  17,  18  un  m a t é r i a u  



p r a t i q u e m e n t   i n r a y a b l e ,   c ' e s t - à - d i r e   qui  ne  se  raye   pas ,   l o r sque   la  m o n -  

tre  est  po r t ée   no rma lemen t .   Vu  que  les  b a g u e t t e s   16,  17,  18  font  sa i l l ie  

de  la  c a r r u r e   1,  les  pa r t i e s   de  la  t r a n c h e   de  cette  d e r n i è r e   q u ' e l l e s  

l a i s sen t   a p p a r a î t r e   sont  ma in t enues   à  l ' abr i   des  con tac t s   avec  des  o b j e t s  

é t r a n g e r s ,   qui  p o u r r a i e n t   en  a l t é re r   l 'é ta t   de  su r f ace .   Vu  le  peu  de  

pr i se   à  de  tels  objets   q u ' o f f r e n t   les  b a g u e t t e s   16,  17,  18  e l l e s - m ê m e s ,  

cel les-c i   ne  r i s q u e n t   p r a t i q u e m e n t   ni  r u p t u r e   ni  é g r i s u r e .   Il  est  a i n s i  

poss ib le   de  donner   à  la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   d 'une   boîte  de  m o n t r e - b r a -  

celet  une  a p p a r e n c e   e x t r ê m e n t   so ignée ,   que  le  p o r t e u r   de  la  m o n t r e  

n ' a u r a   pas  le  dépit   de  voir  b ien tô t   s ' a l t é r e r .  

Pour   f a b r i q u e r   la  c a r r u r e   r e p r é s e n t é e   aux  Fig.  1  à  3,  on  c o n f e c -  

t ionne  des  é léments   c y l i n d r i q u e s   23  (Fig.  7),  rec t i f iés   en  p longée   s a n s  

cen t r e s   et  p a r f a i t e m e n t   polis.  La  l o n g u e u r   des  é léments   23  d é p a s s e r a  

que lque   peu  celle  des  côtés  de  la  c a r r u r e .   Un  ce r ta in   nombre  d ' é l é m e n t s  

23  est  alors  placé  dans  les  alvéoles  s e m i c y l i n d r i q u e s   24  d 'un  s u p p o r t   25, 

qu 'on  i n t r o d u i t   dans  une  ins ta l l a t ion   de  v a p o r i s a t i o n   sous  vide.   L ' e x p o -  

sition  des  é léments   23  à  la  v a p o r i s a t i o n   26,  p r o d u i t   sur  eux  la  c o u c h e  

19,  qui  s ' é t e n d   sur  un  peu  moins  de  180°.  Comme  la  su r f ace   des  é l é -  

ments  23  est  p a r f a i t e m e n t   polie,  cette  couche  est  a u t o m a t i q u e m e n t   r é f l é -  

c h i s s a n t e .   On  r e m a r q u e r a   que  l ' o r i e n t a t i o n   des  é léments   23  sur  le  s u p -  

port   25  est  i n d i f f é r e n t e .   Il  n 'y  a  donc  aucune   p r é c a u t i o n   à  p r e n d r e   p o u r  
g a r n i r   les  a lvéoles  24  de  ce  s u p p o r t .  

Les  é léments   23,  garn i s   de  la  couche  19,  p e u v e n t   alors  être  col lés  

à  la  c a r r u r e   1  (Fig.  8).  Ce  fa i san t   il  convien t   de  vei l ler   que  la  p a r t i e  
métal l isée  des  é léments   23  d i s p a r a i s s e   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  r a i n u r e   15  de  la  

c a r r u r e   1.  Comme  la  méta l l i sa t ion   s ' é t e n d   sur  un  arc  de  la  sect ion  d e s  

é léments   23,  qui  est  un  peu  plus  pet i t   que  180°,  il  n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e  

de  r e c o u r i r   à  des  d i spos i t i ons   spécia les   pour   o r i e n t e r   les  é léments   23  p a r  
r a p p o r t   à  la  c a r r u r e   1  de  façon  que  leur  pa r t i e   métall isée  soit  bien  t o u t  

en t i è re   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  r a i n u r e   15.  Lo r sque   la  colle  ut i l isée  est  e n -  
t i è r emen t   p o l y m é r i s é e ,   les  é léments   23  ne  p e u v e n t   plus  être  s épa rés   de  la  

c a r r u r e   1  qu 'en   les  d é t r u i s a n t .  

Ces  é léments   23  sont  ensu i t e   soumis  à  l 'act ion  d 'une  meule  27,  q u i  
e n l è v e r a   leur  segment   e x t é r i e u r   j u s q u ' à   la  ligne  c  en  t r a i t s   mixtes,   s i -  

tuée  à  env i ron   deux  dizièmes  de  millimètre  de  la  t r a n c h e   14  de  la  c a r r u r e  
1.  Les  e x t r é m i t é s   des  é léments   23,  ad j acen te s   à  la  f ixat ion  du  b r a c e l e t ,  



sont  aussi   meulées  à  ce  moment- là   à  f leur  des  coins  9  de  la  c a r r u r e .  

Si,  au  lieu  d ' é l éments   23  en  cor indon  monocr i s t a l l in   t r a n s p a r e n t ,  

on  util ise  des  é léments   o p a q u e s ,   en  cor indon   fr i t té   ou  en  métal  dur ,   on  

p r o c è d e r a   de  la  même  façon,  en  s u p p r i m a n t   toutefo is   l ' é tape   i l l u s t r ée   p a r  
la  Fig.  7.  

La  seconde  forme  d ' e x é c u t i o n   (Fig.  4  à  6)  se  d i s t i ngue   e s s e n t i e l -  

lement  de  la  p remiè re   par  le  fait  que  les  longs  côtés  de  la  boîte  et  p a r  

c o n s é q u e n t   aussi  de  la  c a r r u r e   sont  cambrés .   Au  lieu  de  f r a i se r   u n e  

r a i n u r e   cont inue   dans  ces  faces  cambrées   de  la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   28,  

on  forme  dans  ces  faces  des  r a n g é e s   d 'a lvéoles   29  h é m i s p h é r i q u e s ,   a u s s i  

r a p p r o c h é s   que  poss ib le   l 'un  de  l ' au t r e   et  dont  le  d iamètre   est  a p p r o x i -  

mat ivement   égal  à  la  l a r g e u r   des  r a i n u r e s   15  de  la  p remiè re   forme  d ' e x é -  

c u t i o n .  

Cette  c a r r u r e   est  f a b r i q u é e   comme  décr i t   p r é c é d e m m e n t ,   en  r é f é -  

rence   aux  Fig.  7  et  8.  On  par t   toutefo is   de  bil les,   en  lieu  et  place  d e s  

é léments   23  c y l i n d r i q u e s .   Après   avoir  collé  ces  billes  dans  les  alvéoles  29 

de  la  c a r r u r e   28  et  en  avoir  éliminé  une  par t ie   un  peu  i n f é r i e u r e   à  la  

moitié  par  meulage,   c 'est   un  chape le t   de  calot tes   s p h é r i q u e s   qui  garn i t   la 

t r a n c h e   des  longs  côtés  de  la  c a r r u r e   28. 

Si  les  billes  u t i l i sées   dans  cette  forme  d ' e x é c u t i o n   sont  faites  e n  
cor indon  monocr i s t a l l in   t r a n s p a r e n t ,   puis  r e v ê t u e s   d 'une   couche  r é f l é -  

c h i s s a n t e ,   comme  i l lus t ré   par  la  Fig.  7,  un  phénomène   op t ique   ana logue   à 

celui  qui  a  été  décr i t   en  r é f é r e n c e   aux  Fig.  2  et  3,  se  p r o d u i t   a u s s i  

dans  cette  seconde  forme  d ' e x é c u t i o n .   Tou te fo i s ,   au  lieu  d 'un  "trai t"   de  

forte  i n t ens i t é   lumineuse ,   c 'est   une  série  de  points   30  qui  a p p a r a î t ,  

chacun  d 'eux   se  t r o u v a n t   au  cen t re   de  la  face  plane  31  des  é l é m e n t s  

p r o t e c t e u r s   32. 

Comme  l 'effet   op t ique   en  ques t ion   est  beaucoup   moins  marqué  d a n s  

le  cas  des  é léments   p r o t e c t e u r s   en  forme  de  calot tes   s p h é r i q u e s ,   q u e  
dans  celui  des  é léments   en  forme  de  s egment s   c y l i n d r i q u e s ,   on  é v i t e r a  

les  p remie r s   dans  la  mesure   du  poss ib le .   Dans  bien  des  cas,  une  c a m -  
b r u r e   telle  que  celle  r e p r é s e n t é e   aux  Fig.  4  et  6,  p o u r r a i t   être  r e m p l a -  
cée  par  deux  ou  trois  faces  p l anes ,   de  façon  à  c réer   une  c a r r u r e   d e  

con tour   po lygona l   à  côtés  r e c t i l i g n e s .   Les  pa r t i e s   de  la  t r a n c h e   d ' u n e  



telle  c a r r u r e ,   à  g a r n i r   d ' é l éments   p r o t e c t e u r s ,   c o m p r e n d r a i e n t   a l o r s  

au tan t   d ' é l éments   en  forme  de  s egment s   c y l i n d r i q u e s   que  de  faces  p l a -  

n e s .  

Vu  le  degré   de  p r o t e c t i o n   conféré   à  la  t r a n c h e   de  la  c a r r u r e   p a r  
les  é léments   d é c r i t s ,   il  n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e   que  celle-ci  soit  faite  en  u n  
maté r iau   p a r t i c u l i è r e m e n t   dur .   Pour  en  faci l i ter   l ' u s i n a g e ,   on  en  c o n f e c -  

t i o n n e r a   le  corps  de  p r é f é r e n c e   en  l a i t o n .  



1.  C a r r u r e   de  boîte  de  m o n t r e - b r a c e l e t   à  t r a n c h e   i n r a y a b l e ,  
c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  sa  t r a n c h e   (14)  est  garnie   d ' é l éments   p r o t e c t e u r s   s a i l l a n t s  

(16,  17,  18;  32),  faits  en  un  matér iau   p r a t i q u e m e n t   i n r a y a b l e ,   et  qui,  e n  
sect ion  dans  un  plan  axial  ou  para l lè le   à  l 'axe  de  la  c a r r u r e   (1,  28)  e t  

p e r p e n d i c u l a i r e   à  la  t r a n c h e   (14)  de  cel le-ci ,   ont  au  moins  a p p r o x i m a t i -  
vement   la  forme  d 'un  segment   c i r cu la i re   l é g è r e m e n t   s u p é r i e u r   à  180°,  la  

par t i e   médiane  du  segment   de  chacun   des  dits  é léments   é tant   e n g a g é e  

sur  180°  au  plus  et  fixée  dans  un  logement   (15,  29)  de  forme  c o r r e s p o n -  
dante ,   c reusé   dans  la  t r a n c h e   (14)  de  la  c a r r u r e   (1,  2 8 ) .  

2.  C a r r u r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 
c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  la  par t i e   de  chacun   des  dits  é léments   (16,  17,  18;  32)  qui  e s t  

engagée   dans  un  logement   (15,  29)  de  la  t r a n c h e   (14)  de  la  c a r r u r e   (1 ,  

28)  est  collée  aux  parois   du  dit  logement   dans  toute  son  é t e n d u e .  

3.  C a r r u r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2, 
c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  son  con tour   est  p o l y g o n a l  

-  et  en  ce  que  seuls  ses  côtés  s ' é t e n d a n t   des  cornes   de  l 'une  des  p a i r e s  
à  celles  de  l ' au t r e   sont  ga rn ies   d ' é l émen t s   i n r a y a b l e s   (16,  17,  18),  c e s  
d e r n i e r s   ayant   la  forme  de  s egment s   c y l i n d r i q u e s   et  é tant   engagés   d a n s  

des  c r e u s u r e s   l o n g i t u d i n a l e s   (15)  de  chaque   face  plane  de  la  t r a n c h e  

(14)  de  la  c a r r u r e   (1),  qui  ont  un  profi l   s e m i c y l i n d r i q u e .  

4.  C a r r u r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2, 

c a r a c t é r i s é e  

-  en  ce  que  ses  côtés  s ' é t e n d a n t   d 'une   paire   de  cornes   à  l ' au t r e   s o n t  

a r q u é s  

et  en  ce  que  les  dits  é léments   (32)  ont  la  forme  de  calot tes   s p h é r i q u e s  
s ' é t e n d a n t   sur  un  peu  plus  d 'un  h é m i s p h è r e   et  en  ce  que  l ' h é m i s p h è r e  

cent ra l   de  chacun   de  ces  é léments   est  logé  dans  une  c r e u s u r e   h é m i s p h é -  

r ique  (29)  des  dits  côtés  de  la  c a r r u r e   (28),  ces  d e r n i e r s   p r é s e n t a n t   u n  

chapele t   d ' é l éments   p r o t e c t e u r s   (32)  s ' é t e n d a n t   tout  le  long  des  d i t s  

c ô t é s .  



5.  C a r r u r e   selon  l 'une  ou  l ' au t r e   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s ,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  les  dits  é léments   p r o t e c t e u r s   (16,  17,  18;  32)  sont  en  c o r i n -  

don  f r i t té   ou  monocr i s t a l l i n ,   t r a n s p a r e n t   ou  c o l o r é .  

6.  C a r r u r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  

c a r a c t é r i s é e  

en  ce  q u ' u n e   pa r t i e   de  la  su r f ace   des  é léments   p r o t e c t e u r s   t r a n s p a r e n t s  

(16,  17,  18;  32),  l é g è r e m e n t   i n f é r i e u r e   à  celle  qui  est  engagée   dans  la  

c r e u s u r e   (15,  29)  de  la  t r a n c h e   (14)  de  la  c a r r u r e   (1,  28),  est  r e v ê t u e  

d 'une   couche  méta l l ique  r é f l é c h i s s a n t e   ( 1 9 ) .  

7.  P rocédé   de  f a b r i c a t i o n   de  la  c a r r u r e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1, 

c a r a c t é r i s é  

-  en  ce  qu 'on  forme  des  é léments   c y l i n d r i q u e s   ou  s p h é r i q u e s   (23)  en  u n  
maté r iau   dur  au  d iamètre   v o u l u ,  

-  en  ce  qu 'on  les  colle  dans  des  c r e u s u r e s   r e s p e c t i v e m e n t   s e m i c y l i n d r i -  

ques  (15)  ou  h é m i s p h é r i q u e s   (29)  de  la  t r a n c h e   (14)  d 'une   c a r r u r e   b r u t e  

(1,  28),  s o r t a n t   d ' u s i n a g e ,  

-  en  ce  qu 'on  meule  la  pa r t i e   sai l lante   de  ces  é léments   de  façon  à  n ' e n  

la i sse r   s u b s i s t e r   q u ' u n e   pe t i te   p a r t i e  

-  et  en  ce  qu 'on  soumet  ensu i t e   la  c a r r u r e   aux  t r a i t e m e n t s   de  t e r m i -  

n a i s o n .  

8.  P rocédé   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  

c a r a c t é r i s é  

-  en  ce  que  les  dits  é léments   (23)  qu 'on  forme,  sont  faits  en  c o r i n d o n  

t r a n s p a r e n t  

-  et  en  ce  q u ' a v a n t   de  les  coller  à  la  c a r r u r e   (1,  28),  on  revê t   un  p e u  
moins  de  la  moitié  de  leur   su r f ace   d 'une   couche  r é f l é c h i s s a n t e   (19)  p a r  
v a p o r i s a t i o n   sous  vide,   en  les  d é p o s a n t   dans  des  alvéoles  s e m i c y l i n d r i -  

ques  ou  h é m i s p h é r i q u e s   (24)  d 'un  s u p p o r t   ( 2 5 ) .  
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