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@ Lager zur Auflagerung eines Tragwerkes sowie Verfahren zu dessen Einbau.

@ Das Lager besteht im wesentlichen aus einem von mitei-
nander z.B. durch Vulkanisation verbundenen Elastomer- und
Metallschichten (1 bzw. 2) gebildeten Verbundkérper (3).

Zum Ausgleich der unvermeidlichen Masstoleranzen zwi-
schen dem Auflager (7) und dem aufzulagernden Tragwerk (8)
ist diesem Verbundké&rper (3} zumindest an einer Lagerflache
ein Polster angefligt, z.B. angeklebt oder anvulkanisiert, derin-
nerhalb seiner verformbaren Wandung {(4) eine hartbare Aus-
gleichsmasse (5), z.B. ein Kunstharz oder eine kunstharzge-
bundene Masse, z.B. einen Kunstharzmértel, enthélt. Ein zur
Hartung dieser Ausgleichsmasse (5) geeigneter Héarter kann in
einem durch Schlag oder Druck zerst6rbaren Behélter (6) inner-
halb des Polsters eingeschlossen sein.

Zum Einbau eines solchen Lagers wird das tragwerk (8) auf
den Polster aufgesetzt, in die noch weiche Ausgleichsmasse
(5) eingedriickt und in dieser Lage bis zu einer durch Vermen-
gung des Hérters mit dem Kunstharz bewirkten Erhartung der
Ausgleichsmasse (5) fixiert.
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Lager zur Auflagerung eines Tragwerkes sowie

Verfahren zu dessen Einbau

Die Erfindung betrifft ein Lager zur Auflagerung eines
Tragwerkes, bestehend aus einem von miteinander z.B. durch
Vulkanisation verbundenen Elastomer- und Metallschichten

gebildeten Verbundkdrper,

Elastomer ist ein gummielastischer, drucksteifer und volu=
menbestdndiger Werkstoff, der durch Vulkanisation von Natur-
oder Synthesekautschuk entsteht. Die Metallschichten wirken
als Bewehrungseinlagen, sie werden vom Elastomer allseitig
umschlossen und dadurch vor Korrosion geschiitzt. Durch

vertikale Belastung wird das Lager in seiner Hohe verfornt,

wobel die einvulkanisierten Stahlbleche ein Ausbauchen der

Elastomerschichten verhindern, bei Belastung durch horizontale

Krdfte verformen sich die Elastomerschichten in der Richtung
der Krdfte und der urspriinglich rechteckige Querschnitt des

Lagers geht in eine rhomboidische Querschnittsform iiber.

FUir diese Wirkungsweise der sogenannten Elastomerlager ist
ein spannungsfreier und lagerichtiger Einbau auBlerordentlich

wichtigqg.

Bisher muBte beim Einbau das Lager zum Ausgleich‘der Map=
toleranzen zwischen dem Auflager, der Lagerbasis, und dem
aufzulagernden Tragwerk mit einem formbaren, erhdrtenden
Material, z.B. Kunstharzmdrtel, unterstopft werden, was

besondere Sorgfalt und Geschicklichkeit sowie einen erheb=
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lichen Zeitaufwand erforderte,.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist die LOsung der mit einem
solchen Einbau verknilipften Probleme und die Schaffung eines
Lagers, dessen Einbau optimal vereinfacht ist und keinen
nennenswerten Mihe-~ und Zeitaufwand erfordert, aber dennoch
wesentlich zuverldssiger als bisher eine gleichmidBige Ver=
teilung , Ubertragung und Aufnahme der Auflagerkridfte

gewdhrleistet.

ErfindungsgemdB ist das Lager durch einen dem aus Elastomer-
und Metallschichten gebildeten Verbundkdrper zumiﬁdest an
einer Lagerflache angefligten, z.B. angeklebten oder anvul=
kanisierten, eine erhdrtende Ausgleichsmasse enthaltenden
und eine verformbare Wandung aufweisenden Polster zum Aus=
gleich der MaBtoleranzen zwischen dem Auflager und dem auf=

zulagernden Tragwerk gekennzeichnet.

Dank dieser Ausbildung des Lagers ist dessen Einbau ﬁbéraus
einfach und problemlos durchiiihrbar: Das Tragwerk wird auf
den schon vorher werksmdfig oder erst an der Baustelle mit
der Ausgleichsmasse gefilillten und auf seiner Basis aufruhen=
den Polster aufgesetzt, in die noch weiche Ausgleichsmasse

eingedriickt und in der Lage bis zur Erhdrtung der Ausgleichs=

masse fixiert.

GemdB einer bevorzugten Ausflihrungsform des erfindungsgemiBen
Lagers besteht die Ausgleichsmasse aus einem Kunstharz oder

einer kunstharzgebundenen Masse, z.B. aus einem Kunstharz=

mortel.

In diesem Fall wird die Vermengung des Hirters mit dem

Kunstharz unmittelbar vor dem Aufsetzen des Tragwerkes auf
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das Lager durchgefiihrt.

Noch weitergehend li8t sich der Einbau vereinfachen, wenn
der Polster einen z.B. durch Schlag oder Druck zerstdrbaren
Behdlter mit einem Hi3rter zur Hiartung des im Polster befind=
lichen Kunstharzes enthdlt. Dieser Behdlter kann an einer
Innenwandung des Polsters befestigt oder einfach in der

Ausgleichsmasse eingebettet sein.

Die durch das Aufsetzen des Tragwerkes verdrdngte liberschis=
sige Ausgleichsmasse kann entweder innerhalb der sich ver=
formenden Wandung des Polsters seitwdrts verdréngf werden
und bildet dann auBerhalb der Lagerflidche Wiilste oder es
kann die Polsterwandung mit einem Uberdruckventil zum Aus=
tritt Uberschiissiger Ausgleichsmasse bei einem innerhalb
des Polsters auftretenden, nach oben begrenzbaren Uber=
druckes versehen sein, um die lberschiissige Ausgleichsmasse
bei Uberschreitung dieser Druckgrenze austreten zu lassen.
Die

Figuren 1 bis 3 der Zeichnungen zeigen ein erfindungs=

gemdBes Lager in verschiedenen Einbauphasen in jeweils

einem Querschnitt.

Wie bekannt besteht das Elastomerlager gemdf Figur 1 aus den
durch Vulkanisation miteinander verbundenen Elastomerschichten
1 und den Metallschichten 2, die von bewehrenden Stahl-Einlage=
blechen verkdrpert sind. Bei der dargestellten Ausfilhrungsform
sind die Metallschichten 2 im Elastomer eingebettet und bilden
mit diesem gemeinsam einen korrosionsfesten und kompakten

Verbundkdrper 3. Der oberen Lagerfldche, also der Oberseite

des Verbundkdrpers 3, ist ein Polster mit einer schmiegsamen,



10

15

25

T ‘ 0082132

verformbaren, gegebenenfalls auch elastischen Wandung 4 ange=
fiigt, der die Ausgleichsmasse 5 enthdlt, die beispielsweise
aus einem faserbewehrten Kunstharzmdortel bestehen mag und
einen z.B. aus Glas od.dgl. leichtzerstdrbarem Material be=
stehenden, mit dem fiir das Kunstharz des Kunstharzmdrtels 5

geeigneten Harter gefiillten Behdlter 6 enthdlt.

Zum Einbau dieses Lagers wird zuerst der Behdlter 6 z.B. durch
Schlag, zerstdrt und die in der verformbaren Wandung 4 einge=
schlossene Ausgleichsmasse 5 durch Kneten mit dem Harter ver=
mengt. *

Sodann wird gemdfl Figur 2 das Lager mit dem VerbundkOrper 3
auf seine Basis 7, z.B. auf ein Briickenwiderlager, aufgelegt
und das Tragwerk 8 wird auf den von der Wandung 4 gebildeten
Polster aufgesetzt, in die noch weiche Ausgleichsmasse 5
eingedriickt (Figur 3) und in dieser Soll-Lage bis zur Erhdrtung

der Ausgleichsmasse 5 fixiert.

Die St3rke des Polsters ist so zu wdhlen, dal die Maftoleran=
zen zwischen der Basis 7 und dem Tragwerk 8 jedenfalls aufge=

nommen und ausgeglichen werden koénnen.

Die liberschlissige Ausgleichsmasse 5 kann beim Eindriicken des
Tragwerkes 8 in einen seitlichen Wulst 9 (Figur 3) ausweichen
oder man kann sie durch ein - nicht dargestelltes - in der
Wandung 4 des Polsters anzuordnendes lberdruckventil entweichen
lassen; der verbleibende Innendruck der Ausgleichsmasse 5
muB jedenfalls grofl genug sein, um den Polster satt an die

Unterseite des Tragwerkes 8 anzudrlicken.

Ein werksmiBig vorgefertigter und gefiillter Polster hat den

Vorteil, daf die Ausgleichsmasse 5 zuverldssig luftblasenfrei
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bleibt. Wird die Ausgleichsmasse 5 erst an der Baustelle in

den von der Wandung 4 gebildeten Polster eingefiillt, ist auf
die Luftblasenfreiheit dabei besonders zu achten; der Polster
muB méglichst luftleer sein, wenn die Ausgleichsmasse einge=

fiillt wird, ndotigenfalls ist der Polster evakuiert anzuliefern.

Der Polster mit seiner Wandung 4 kann dem Verbundkdrper 3 von
vornherein, also werksmdfig, angefligt sein, so daBf die Ober=
seite des Lagers die untere Begrenzung des Polsters bildet,
oder er kann auch erst ander Baustelle vor der Verwendung

des Lagers dem Verbundkdrper angefligt werden.
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Patentanspriiche

Lager zur Auflagerung eines Tragwerkes, bestehend aus
einem von miteinander, z.B. durch Vulkanisation, ver=
bundenen Elastomer- und Metallschichten gebildeten Verbund=
kd8rper, gekennzeichnet durch einen diesem Verbundkdrper
(3) zumindest an einer Lagerfldche angefligten, z.B. an=
geklebten oder anvulkanisierten, eine hirtbare Ausgleichs=
masse (5) enthaltenden und eine verformbare Wandung (4)
aufweisenden Polster zum Ausgleich der MaBtoleranzen
zwischen dem Auflager (7) und dem aufzul gernden Trag=

werk (8).

Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ausgleichsmasse (5) aus einem Kunstharz oder einer kunst=

harzgebundenen Masse, z.B. einem Kunstharzmdrtel, besteht.

Lager nach Anspruch lroder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Polsterwandung (4) einen z.B. durch Schlag oder Druck
zerstOrbaren Behdlter (6) mit einem zur H3rtung des im
Polster befindlichen Kunstharzeé geeigneten Hidrter ein=

schlief3t.

Lager nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn=
zeichnet, daB die Polsterwandung (4) mit einem Uberdruck=
ventil zum Austritt ilberschiissiger Ausgleichsmasse (5)

bei einem innerhalb des Polsters auftretenden Uberdruck

versehen ist.
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Verfahren zum Einbau eines Lagers nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das
Tragwerk (8) auf den schon vorher werksmdfig oder erst

an der Baustelle mit der Ausgleichsmasse (5) gefilillten
und auf seiner Basis (7) aufruhenden Polster aufgesetzt,
in die noch weiche Ausgleichsmasse (5) eingedriickt und in

dieser Lage bis zur Erhdrtung der Ausgleichsmasse (5)

fixiert wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB

bei Verwendung von Kunstharz oder kunstharzgebundener
Ausgleichsmasse (5) die Vermengung des Harters mit dem
Runstharz, z.B. durch Zerstdrung eines den Hdrter enthaltens=
den, im Polster eingebetteten Behdlters (6), unmittelbar

vor dem Aufsetzen des Tragwerkes (8) durchgefiihrt wird.
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