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Zuschnitt fiir eine fiir Zigaretten oder Zigarillos bestimmte Schachtel.

@ Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fir eine Schachtel
zur Aufnahme von Zigaretten oder Zigarillos, wobei die
Schachtel einen Schachtelhals aufweist, der einwérts zurdick-
versetzt ist und bei geschlossener Schachtel von einem
Deckel umfaBt wird. Der Schachtelhals wird aus einem
Vorderteil (7), das mit der Vorderwand (3) der Schachtel tiber
eine Préagekante (9) verbunden ist, und zwei Seitenteilen (8)
gebildet, die mit den Seitenwénden (4,5) der Schachtel
benachbart zur Vorderwand (3) teilweise Gber Pragekanten
(10} verbunden, jedoch im Bereich benachbart zum Vorder-
teil (7) hiervon durch Einschnitte (11) getrennt sind, die in
Ausstanzungen (13) miinden, deren Breite wenigstens der
GroRe der Kartonstérke des Zuschnitts entspricht und die auf
der Hohe der Pragekante (9) zwischen der Vorderwand (3)
und dem Vorderteil (7) angeordnet sind. In die Ausstanzun-
gen (13) munden ferner Einschnitte (14) zur Ausbildung von
Ohren (15) an den Langsseiten des Vorderteils (7}, die mit
den Léngskanten der Schachtel fiuchten.
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Maschinenfabrik Alfred Schmermmd gmbH & Co.,Briiggefelder Str.
16-18, 5820 Gevelsberg

Zuschnitt fiir eine flir Zigaretten oder Zigarillos bestimmte Schachtel

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fiir eine fiir zigaretten oder
5 Zigarillos bestimmte Schachtel etwa aus steifem Papier, Karton o.
dgl. nach dem Cberbegriff des Anspruchs 1.

Ein derartiger Zuschnitt ist aus der GB-PS 1 431 173 bekamnt, bei dem
der Schachtelhals aus einem Vorderteil und zwei Seitenteilen ge-
bildet wird, die gegeniiber der iibrigen Schachtel um die Stdrke des

10 Kartons, aus dem der Zuschnitt hergestellt wird, zurlickversetzt sind,
wenn die Schachtel gebildet ist. Hierbei ist das Vorderteil mit der
Vorderwand iiber eine Prdgekante verbunden, wdhrend sich zwischen den
Seitenteilen und den benachbarten Seitenwdinden der Schachtel Ein-
schnitte befinden, die sich um den Riicksprung des Schachtelhalses

15 auch in den Bereich der Prigekante erstrecken. Von den einwiirtigen
Enden dieser Einschnitte erstrecken sich Faltlinien zwischen dem Vor-
derteil und den Seitenteilen parallel zu den Lingsseiten des Zu-
schnitts, die von Ohren bildenden Einschnitten unterbrochen werden.
Um eine einwandfreie Schachtel herzustellen, ist es hierbei notwen-

20 dig, eine weitere Pridqung im Bereich der innenliegenden Seiterwiinde,
die mit der Riickwand verbunden sind, vorzusehen und die Seitenteile
mit diesen durch die Prdgung ausgestellten Bereiche der innenlie-
genden Seiterwdnde zu verkleben. Dies ist jedoch aufwendig.
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Aierdem ist es aus der DE-PS 23 62 427 fiir einen derxartigen Zuschnitt
bekannt, an den Ecken zwischen der Vorderseite und dem Schachtelhals
T-férmige Einschnitte vorzusehen. Diese fihren jedoch nicht zu befrie-
digenden Ergebnissen, da sich das Material bei der Ausbildung des

5 Riicksprungs behindert, so daB keine einwandfreien Schachteln erzeugt
werden kinnen. AuBerdem springt der Schachtelhals zu seinem freien
Ende hin wieder vor.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Zuschnitt nach dem Oberbegriff

des Anspruchs 1 zu schaffen, bei dem zusitzliche Verklebungen vermie-
10 den werden und zusdtzliche Pragungen entfallen, trotzdem aber die Her-

stellung einer einwandfreien Packung ermdglicht wird.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs
1 geldst.

Weitere Ausgestaltimgen der Erfindung sind der nachfolgenden Beschrei-
15 bung und den Unteranspriichen zu entnehmen.

Die Exrfindung wird nachstehend anhand des in den beigefiligten Abbil-
dungen dargestellten Ausfiihrungsbeispiels niher erliutert.

Fig. 1 zeigt einen Zuschnitt flir eine fiir Zigaretten oder Zigarillos
bestimmte Schachtel.

20 Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt A von Fig. 1.

Fig. 3 zeigt eine aus dem Zuschnitt von Fig. 1 hergestellte Schach-
tel in perspektivischer Ansicht.

Der in Fig. 1 dargestellte Zuschnitt umfaBt einen rechteckigen Boden
1, der tiber Faltlinien (Faltlinien sind in Fig. 1 und 2 gestrichelt
25 dargestellt) einerseits mit einer Rickwand 2 und andererseits mit
einer Vorderwand 3, ebenfalls rechteckig, verbunden ist. An beiden
Iingsseiten der Riick- bzw. Vorderwand 2, 3 sind jeweils Seitenwénde
4, 5 angeorﬁnet; die nach dem Zusammenfiigen dexr Schachtel doppella-
gige Schmalseiten bilden. Die Seiterwénde 4 tragen benachbart zum
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Boden 1 und durch einen entsprechenden Einschnitt (Einschnitte sind
in Fig. 1 md 2 stark durchgezogen dargestellt)Bodenlappen 6, die
auf der Innenseite des Bodens 1 befestigt werden. Im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel sind die Bodenlappen 6 von den Seitenwdinden 4
durch eine karbinierte Schnitt- und Faltlinie getremnt.

Ein Schachtelhals wird aus einem Vorderteil 7 und zwei damit seitlich
verbundenen Seitenteilen 8 gebildet, wabel das Vorderteil 7 mit der
benachbarten Vorderwand 3 {iber eine Prédgekante 9 (in Fig. 1 und 2
strichkpunktiert dargestellt), die vorzugsweise als Doppelprigekante
ausgebildet ist, und die Seitenteile 8 mit den benachbarten, spiter
die duBere Lage der Schmalseiten der Schachtel bildenden Seitenw&nden
5 ebenfalls {iber entsprechende Prdgekanten 10 verbunden sind. Die
Prégekanten 10 erstrecken sich jedoch nicht tber die gesamte ILinge
der Tremnlinien zwischen der Seitenwand 5 und dem Seitenteil 8, son-
dern nur {iber den mittleren Bereich hiervon, wihrend die Prigekante
10 auf beiden Seiten jeweils durch einen Einschnitt 11 bzw. 12 fort-
gesetzt wird. Wahrend der Einschnitt 12 am AuBenrand 8' des Seiten-
teils 8 endet, mindet der Einschnitt 11 in einer Ausstanzung 13. Die
Ausstanzung 13 besitzt eine Breite quer zur ILingsachse des Zuschnitts,
die etwas grdfer als die Kartonstirke des Zuschnitts ist. Die Aus-
stanzing 13 erstreckt sich fermer von der Faltlinie zwischen Vorder-
wand 3 und der jeweiligen Seiterwand 5 aus in Einwdrtsrichtimg, be~
ginnt an der Prdgekante 9 und mindet in einem Einschnitt 14, durch den
Ohren 15 an der Packung ausgebildet werden, die zum Halten eines
Deckels dienen. Die Einschnitte 14 verlaufen parallel zu und ilber einen
Teil der Faltlinien zwischen dem Vorderteil 7 und den Seitenteilen 8,
die entsprechend dem durch die Priigekante 9 bei der spiteren Schach-
tel hervorgerufenen Riicksprung des Schachtelhalses gegeniiber der
Faltlinie zwischen Vorderwand 3 und Seitenwéinden 5 einwdrts parallel
versetzt sind. Die Einschnitte 14 sind an ihren Enden einwdrts zur
Ausbildung der Chren 15 gerichtet, deren AuBenkanten in Verlingerng
zu den Faltlinien zwischen Vorderwand 3 und Seitemwdinden 5 verlaufen.

Zur Unterstlitzung der Ausbildung einer definierten Falte beim spite-
ren Faltvorgang kann die Faltlinie zwischen Vorderteil 7 und Seiten-

35 teil 8 zusitzlich einen Einschnitt 16 aufweisen.
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Die Prigekanten 9 und 1o fithren bei der fertigen Schachtel zu einem
Riicksprung des Schachtelhalses gegeniiber den iibrigen Teilen in der GrtBe
der Kartonstiirke bzw. der Stirke der Deckelvorder-und-seiterwidnde,wobei
die Ausstanzungen 13 verhindern, daB die Seitenteile 8 mit dem Vorder-

5 teil 7 des Schachtelhalses an den Ecken zwischen Vorderwand 3 und
Schachtelhals kollidieren und die Herstellung einer Schachtel mit ein-
wandfreiem Ausschen beeintriichtigen. '

Der 2AuBenrand 8' des Seitenteils 8 ist gegeniiber der ILingsseite des Zu-
schnitts mindestens um den Riicksprung des Schachtelhalses einwdirts ver-
10 setzt.

Der Deckelteil ist iber eine Faltlinie 17 an der Rickwand 2 angelenkt
und umfaBt eine Deckelriickwand 18, einen Deckelboden 19, eine Deckel-
vorderwand 20 wd eine Verstirkung 21 fiir letztere, die jeweils durch
parallele Faltlinien getremnt sind. An beiden Seiten der Deckelvorder-
15 wand 20 befinden sich die davon durch Faltlinien getremnten Deckelsei-
tenwdnde 22. An beiden Seiten der Deckelriickwand 18 befinden sich da-
von durch Faltlinien getrennte Seitenlappen 23, die jeweils {iber eine
karbinierte Falt- und Schnittlinie mit einem Verstirkungslappen 24
fir den Deckelboden 19 verbunden sind, wobei die Verstédrkungslappen 24
20 von den Deckelseitenwdinden 22 und dem Deckelboden 19 durch Schnittli-
nien getrennt sind. Die Verst@rkungslappen 24 werden mit dem Deckelbo-
den 19 und die Seitenlappen 23 mit den Deckelseiterwinden 22 jeweils
innenseitig angeordnet verklebt.

Die Verstdrkung 21 ist im wesentlichen kamplementsr zu einem Ausschnitt
25 25 in der Stirnseite des Vorderteils 7 ausgebildet, um den Verschnitt
gering zu halten, besitzt jedoch benachbart zur Faltlinie zur Deckel-
vorderwand 20 einen sich iiber die gesamte I&nge der Faltlinie er-
streckenden Basisteil 21', dessen Seitenkanten parallel zu den Lingssei-
ten des Zuschnitts verlaufen, um eine saubere Faltung zu ermdglichen.

30 Die Seitenwéinde 4, 5 und damit auch die Seitenteile 8 sind trapezf&rmig
ausgebildet, wdhrend der Deckel kamplementir hierzu trapezf&rmige
Deckelseitenwéinde 22 und Seitenlappen 23 aufweist.
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Zwischen den schrég verlaufenden benachbarten Kanten der Seitenlappen

23 und der Seitemwdinde 4 befindet sich ein Einschnitt 26 und eine Aus-

sparung 27, wobei der verbleibende Abschnitt zwischen dem einwdrtigen

Ende der Aussparung 27 und der Faltlinie zwischen der Riickwand 2 und
5 der Seitermand 4 ein einwandfreies Falten gewdhrleistet.

Die Breite der Aussparung 27 ist derart gewdhlt, daB keine tlberlappung
im Bereich des Riicksprungs des Schachtelhalses an den Seitenteilen 8
auftritt, wihrend der eirwdrts gerichtete Versatz des AuBenrandes 8'
der Seitenteile 8 dexrart gewahlt ist, daB keine Uberlappung mit dem

10 verbleibenden Abschnitt der Seitenwand 4 benachbart zum Einschnitt 26
auftritt.

Bei Herstellung der Schachtel mit auf deven Riickseite um die Faltlinie

17 zuriickgefaltetem Deckel kémnen sich schrig in den Bereich der Riick-

wand 2 erstreckende, die Einschnitte 26 verlingernde und das spitere
15 Bffnen der Schachtel erleichternde Einschnitte entfallen.

Die Herstellung der Prégekanten 9, 10 kamn in emem Schritt erfolgen,

zusdtzliche Ver]_clebtmgen der Seitenteile 8 sind nicht notwendig, trotz-
dem exgibt sich eine einwandfreie Schachtel.
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Anspriiche

1. Zuschnitt fiir eine fiir Zigaretten oder Zigarillos bestimmte
Schachtel, wbei ein mittlerer Abschnitt des Zuschnitts zur Bildung
eines Aufnahmeraums der Schachtel, und zwei endseitige Abschnitte ,
zur Bildung eines Schachtelhalses, der gegenilber der Schachtel einen
Riicksprung aufweist, bzw. zur Bildung eines an der Rickwand (2) der
Schachtel angelenkten, den Schachtelhals in geschlossenem Zustand:
der Schachtel tibergreifenden Deckels vorgesehen sind, wabei der end-
seitige Abschnitt fiir den Schachtelhals aus einem Vorderteil (7)

und zwei damit liber eine Faltlinie verbundenen Seitenteilen (8) be-
steht, wobei die Faltlinien entsprechend dem Riicksprung des Schach=
telhalses gegeniiber den Faltlinien zwischen der Vorderwand (3) und-
den damit verbundenen Seitenwéinden (4,5) des mittleren Abschnitts
einwiirts versetzt und ferner durch Chren (15), die mit den Faltli-
nien zwischen der Vorderwand (3) und den Seitenwinden (4, 5) fluchten,
ausbildende Einschnitte (14) unterbrochen sind, wéhrend die Seiten-
teile (8) wvon den benachbarten Seitenwéinden (5) durch Einschnitte -
(11) getremnt sind und das Vorderteil (7) mit der Vorderwand (3)
tber eine Prégekante (3) verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, da8
die Einschmitte (11, 12) zwischen den Seitenteilen (8) und den Sei-
tenwdnden (5) durxch Pragekanten (10) in ihrem mittleren Bereich wn-
terbrochen sind, die die Seitenteile (8) mit den Seitenwdnden (5)
verbinden, und daB an den Enden der Prdgekante (9) zwischen dem Vor-
derteil (7) und der Vorderwand (3) jeweils eine Ausstanzung (13),
in die die Einschnitte (11) miinden, einer Breite etwas grSBer als
die Rartonstirke vorgeschen ist.

2. Zuschnitt nach Anspruch 1, dadurch gekemnzeichnet, daB die Ein-
schnitte (14) zur Ausbildung der Chren (15) in den Ausstanzungen
(13) miinden.

3. Zuschnitt nach anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die mit der Rickwand (2) verbundenen Seitenwdnde (4) Aussparungen
(27) aufweisen, so daB die Kanten der Aussparungen (27) bei dexr
fertigen Schachtel sich unterhalb des Ricksprungs des Schachtel-
halses befinden.
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4. Zuschnitt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die

Aussparung (27) in einem Einschnitt (26) miindet, so daB am einwdir-
tigen Ende der Aussparung (27) ein Abschnitt der Seitemwand (4) be-
nachbart zur Faltlinie zur Rickwend (2) verbleibt, wihrend die lings-

5 seitige AuBenkante (8') des Seitenteils (8) entsprechend der Breite
des Abschnitts einwdirts versetzt ist.

5. Zuschnitt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wabei der endseitige,
den Deckel bildende Abschnitt eine Verstédrkung (21) fiir die Deckel~-
vorderwand (20) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstiir-

10 kung (21) einen Basisteil (21') aufweist, der sich iber die gesamte
Linge der Faltlinie zwischen der Deckelvorderwand (20) und der Ver-
stirkung (21) erstreckt und dessen Lingsseiten parallel zu den Lings-
seiten des Zuschnitts verlaufen.
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