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Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen von verschdumter Flotte.

@ Unterschiedliche Flotten werden jeweils getrennt
voneinander aufgeschdumt und diese Schdume werden
kontinuierlich oder diskontinuierlich gesteuert zusammenge-
fihrt, Dieses aus farblich oder chemisch unterschiedlichen
Schaumen und/oder unterschiedlich zusammengestellten
Schidumen bestehende Gemenge oder Gemisch wird einer
Schaumauftragsvorrichtung zugefiihrt, in welcher die unter-
schiedlichen Schaumgemenge oder Schaumgemische als
entsprechende Farben oder Farbeffekte auf eine vorzugswei-
se kontinuierlich laufende Warenbahn aufgetragen werden.

In einem Zusammenflhrungsbereich der Einzelschdume
wird ein Auftragsgemisch oder ein Auftragsgemenge erzielt,
wobei diesem Zusammenflihrungsbereich ein weiterer Mix-
oder Mengenbereich nachgeschaltet werden kann, in dem
ein feineres Gemenge oder Gemisch erzeugt wird. Bei den
unterschiedlichen Flotten kann die innige Vermischung
gewlinscht oder auch verhindert werden, beispielsweise
dadurch, daR sie mit unterschiedlichen Verdickungsmitteln
oder unterschiedlichen Chemikalien angesetzt sind.

Croydon Pninting Company Ltd.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen von ver-

schaumter Flotte

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung

zum Auftragen von verschdumter Flotie durch ein Sieb oder
eine Schablone.

Derartige Vorrichtungen sind an sich bekannt. So ist bei-
spielsweise ein Verfahren und eine Vorrichfung zur Bildung
von Schaum und zum Auftragen von Schaum durch die DE-0OS

25 23 062 bekannt. Mit dieser Vorrichtung 1&B8t sich nur

eine einzige verschdumte Flotte direkt auf eine Ware auf-
tragen, und zwar als Schaum. Der Nachteil dieser Vorrich-
tung besteht darin, daB nur ein einziger Schaumerzeuger
vorhanden ist, der demzufolge nur eine einzige Farbflotte
aufschaumen_kann, abgesehen davon, daB der Schaum direkt

auf die Ware aufgebracht wird und es auBerordentlich schwie-

rig ist, diesen Schaum gleichmaBig auf der Ware 2zu zer-
storen.

Weiterhin ist durch die DE-PS 20 26 492 das Auftragen von

Flotte durch ein Sieb oder durch eine Schablone hindurch
bekannt.
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Ferner ist bereits eine Vorrichtung bekannt, bei der eine
Farbflotte in einem Schaumerzeuger hergestellt wird und

durch ein Sieb oder eine Schablone auf die Ware aufge-
tragen wird.

Ferner ist es durch die DE-AS 22 14 377 bekannt, durch
Applikation von mischbaren und nichtmischbaren SchZumen

direkt auf die Ware Mehrfarbeneffekte zu erzielen.

Mit allen diesen Vorrichtungen ist es aber nicht moglich,
cenau reproduzierbare Farbauftrige auf einer Warenbahn zu
erzielen, und zwar mit einer einzigen Auftragsstation,

wobel die Auswahl der Farbe, die Musterung, ihre Rapport-

genauigkeit oder ihre Rapporifreiheit frei wghlbar ist.

s sind zwar Dbereits schon Auftragsvorrichtungen bekannt,
mit denen FMusterungen erzielbar sind, dadurch, daB =z.B.
unterschiedliche Farben als Flotten aus Diisen auf die Ware
aufgespritzt werden, wobeil diese Diisen die Ware muster-—
gemaB anfarben. Klare Muster sind aber damit nicht zu er-
zielen, wenn die Dise auch noch so dicht an die Ware heran-
gefiihrt wird. Beim Ausspritzen der Farbe aus den Diisen ge-
schieht dies unkontrolliert. AuBerdem erfolgt eine verh3dlt-
nismdaBig starke Durchtra@nkung der Warenbahn durch die Farb-
stoffe, da sowohl der Mittenbereich, der von der Dise ge-—
troffen wird, als auch der Randbereich des Auftragskegels
einer Diise geniigend eingefarbt sein muB.

Die meisten Druck- oder Auftragsverfahren und -vorrichtungen
haben den'Nachteil, daB genau abgegrenzte Fl3chen im End-
produkt erscheinen, die sich st3@ndig in einem ganz ge-
nauven Rapport wiederholen, so daB beispielsweise beim Be-
drucken von Auslegeware oder Teppichen das Zusammenlegen
einzelner Sticke beim Endverbraucher auf Schwierigkeiten
stoBt. Es muB namlich genau auf das Muster geachtet werden,
um Schnittlagen auf dem Teppichboden nicht deutlich wer-
den zu lassen. Auch dieses Problem wurde schon mehrfach

gesehen und versucht zu 10sen.

—
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Andererseits ist es immer wieder schwierig, eine ganz be-
stimmte Farbe erneut herzustellen. Die einzelnen Metragen

weichen im Farbton und in der Farbqualitit h3ufig vonein-
ander ab.

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit der
durch das Auftragen von verschdumten Flotten vorab bestimm-
bare, jederzeit reproduzierbare Farbauftrdge erzielbar sind,
wobei durch eine einzige Auftragsstation bereits schon
Musterungen, und zwar Mehrfarbenmusterungen hergestellt
werden konnen, die reproduzierbar, aber nicht unbedingt

rapportgebunden sein miissen.

Diese huigabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1
aufcefiinrten Merkmale gelist. )

Mit der Erfindung ist es nunmehr moglich, beispielsweise
zundchst Sch3dume in den drei Grundfarben herzustellen, sie
abgemessen zusammenzufihren und sie in genau vorbestimmten
Mengen miteinander entweder zu'vermengen oder zu mischen,
um entweder einen ganz bestimmten Grundton zu erhalten

oder um ein Gemenge zu erhalten, das einen Mehrfarben-
auftrag ermoglicht.

Der Vorteil der Mengenmessung nach dem Verschaumen der
Flotte besteht in der groBeren Genauigkeit der Messung

und damit in der zu erzielenden Farbmischung bzw.

in dem
zu erzielenden Farbgemenge.
Dies soll an einem Beispiel verdeutlicht werden:
Bei einem Mischungsverh@ltnis von 1 : 300 beim Aufschidu-

men der Flotte mittels Druckluft und damit einer Vergros-
serung des Volumens um das 300-fache verringert sich die
Fehlerquelle um 1/300 bei der Messung des Schaumes im
Verhdltnis zur Mengenmessung bei der nicht verschdumten

Flotte. Dies ist ein erheblicher Vorteil gegeniiber vorbe-
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kannten Flottenmischungen zur Herstellung von fliissigen Auf-

tragsflotten, die nicht verschiumt werden.

Werden die versch3umten und genau vorbestimmten Flotten
nicht miteinander vermischt, sondern nur gemengt gemaB
einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel nach Anspruch 5 der
Erfindung, ist es moglich, unterschiedliche Flotten oder
Flissigkeiten in Zufihrungsqguanten erst zu zerteilen oder
in Kleinmengen einer Zusammenfihrungsvorrichtung zuzufiihren,
wobei in diesem Zusammenfihrungsbereich ein ganz bestimmtes
Gemenge entsteht. Dieses Gemenge hat zbsolut genau festge-
legte Flottenbestandteile aus unterschiedlichen Schaumgene-
ratoren. Das Gemenge wird cdann nicht innig vermischt, son-
dern besteht praktisch aus einem Grobgemenge und die Schiu-
me werden nur vereint. Sie gelangen Gznn anschlieBend in
den Auitragsbereich uné werden dort iiber dazs Sieb oder die
Schablone auf die Ware auigetiragen, wobei sie beili Durch—
gang durch das Sieb oder die Schablone in den Flottenzu-
stand zurickgefiihrt werden. Auf der Ware entsteht durch

die Flottenmengen Mehrfarbeneffekt oder bei Verwendung
gleicher Farbe mit unterschiedlich zusammengestellten

S5chiumen entstehen Farbnuancen.

Der Auftrag kann mit allen nur méglichen Auftragsgerdten
erfolgen, beispielsweise durch Einrakeln des Schaumes,
unter Zuhilfenahme von Saugvorrichtungen u.dgl. Dabei wird

ein Sieb oder eine Schablone zwischengeschaltet.

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens ist in den

Merkmalen des Anspruches 14 angegeben.

Wesentlich ist, daB die einzelnen Sch3ume getrennt vonein-
ander aufgeschdumt werden und entweder beispielsweise aus
drei Grundfarben zu einer beliebigen reproduzierbaren
Mischfarbe zusammengemischt werden oder partiell getrennt
voneinander bleiben, so daB beim Auftrag auf die Ware

durch die Schablone oder das Sieb hindurch die Oberfliche
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der Ware fleckartig mit unterschiedlichen Flotten getrinkt
wird. Ist eine gemusterte Schablone zwischengeschaltet, sind

nur Teilfl3chen entsprechend getrdnkt, die dann wiederum

auch unterschiedliche Farbflecke haben kxonnen.

Die unterschiedlichen Schdume, die der Auftragsvorrichtung
zugefiihrt werden, konnen farblich unterschiedlich sein und/

oder unterschiedlich zusammengestellte Schiume, die =z.B.

nur Farbnuancen geben.

Als Schaumerzeuger kOnnen an sich bekannte Schaumerzeuger

Verwendung finden, beispielsweise ein Schaumerzeuger gemiB

der DE-OS 25 23 062, der als statischer Schaumerzeuger gilt.

Es sind auch dynamische Schaumerzeuger bekannt, beispiels-
weise durch die US-PS 4 123 762. Dabeil wird im sllcemeinen
eine Tenside enthaltende Flotte durch Anlegen eines kon- )
stanten Uberatmospharischen Luftdruckes, der regelbar ist,
beispielsweise von ca. 2 bar, iiber eine Rohrleitung in eine
Mischkammer gedrickt. Sowohl die zugefiihrte Flottenmenge

als auch die zugefiihrte Lufimenge ist einstellbar und regel-

bar. Es gibt unterschiedliche Ausfihrungen von Mischkammern.

Als Zusammenfihrungsvorrichtung kann ein einfacher Behdl-
ter vorhanden sein, in den die zugefiihrten Sch@ume aus einer
ausgewghlten oder vorhandenen Anzahl von Schaumerzeugern
eingebracht und gelagert werden, wobeli sie diese Zusammen-
fiihrungsvorrichtung einfach durchlaufen konnen. Sie kOnnen
aber auch in dieser Zusammenfihrungsvorrichtung grob ver-
mengt oder gar gemischt werden. Wesentlich ist, daB die
Schaume jeweils partiell voneinander getrennt zugefihrt
werden und ggf. vermischt dann weiltergefiihrt werden oder
partiell voneinander getrennt bleiben, wenn kein Misch-
farbenauftrag gewinscht wird, sondern ein Mehrfarbenauftrac.
Eine Vermergung kann mittels an sich bekannter Vermengungs-
vorrichtungen erfolgen, falls die Zusammenfithrung allein
nicht geniigt. Um zu erzielen, caB die zugefihrten Sch3ume
vor und/oder in dem Zusammenfihrungsbereich zerteilt werden,

GAD ORIGINALY
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besteht die MBglichkeit, in der Fdrdereinrichtung fir die
Schiume, vorzugsweise den Leitungen, einstellbare, steuver-
bare Ventile anzuordnen. Diese Ventile kGnnen programmge-

stevert sein, was nicht nZher dargestellt ist.

Ein weiterer Gedanke der Erfindung besteht darin, daB dem
Zusammenfihrungsbereich ein Mengkopf nachgeschaltet ist,
wobel es moglich ist, in diesem Mengkopf ein Nachmengen der
zusammengefihrten Scha3ume zu erzielen, ggf. zuch ein Nach-
mischen, vorzugswelse aber, wenn ein Mehrfarbenauftrag ge-

winscht wird, ein langsamlaufendes Grobriihrwerk.

Ein weiterer Gedanke besteht darin, daB zwischen den Schaum-.

erzeugern und Jder Zusammenfihrungsvorrichtung jeweils ein
Schaumspeicher angeordnet ist, in den der 5Schaumerzeuger
jeweils iOrcdert. Es ist auferordentlich schwierig, Schsaurm~
erzeuger zwischenzeitlich abzuschalten, da sie jewells An-
laufzeiten von einigen Minuten bentotigen, um stabilen
Schaum zu erzeugen. Bei nachgeschaltetem Schaumspeicher
ko6nnen die Schaumerzeuger kontinuierlich die Schaumsﬁeicher
fUllen und die nachgeschaltetén, ebenfalls programmgesteu-
erten Ventile 8ffnen und schlieBen sich, wobei in den Off-
nungszeiten der in dem jeweiligen Schaumspeicher gestaute
Schaum sich entspannt und zur Zusammenfihrungsvorrichtung
flieBt. Der ZufluB zur Zusammenflihrungsvorrichtung wird
somit jeweils geteilt, also fraktionliert, so daB sich bei
der.Auftragsvorrichtung, also beim Abnehmer, ein vermischter
Schaum einfindet, wenn mit einer bestimmten Farbe uni ge-
fErbt werden soll oder ein vermengter Schaum vorhanden ist,
mit dem aber, da keine innige Mischung durchgefiihrt wurde,

ein Mehrfarbenauftrag oder die Erzielung von Farbeifekten
moglich ist.

Weitere Kennzeichen und Merkmale erageben sich aus den nach-

folgend beschriebenen Ausfihrungsbeispielen.

5AD ORIGING
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Zweil Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand der

Fig. 1 und 2 erl3dutert. Beide Figuren zeigen schematische

Darstellungen von Vorrichtungen, und zwar

Fig. 1 eine Vorrichtung zur Aufbringung einer Uni-Farbe,

Fig. 2 eine Vorrichtung zur Herstellung von Farbeffekten.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich,

sind vorzugsweise drei beliebig
ausgebildete,

an sich bekannte Schaumerzeuger 1 vorgesehen,
die auch als Schaumgenerator bezeichnet werden konnen.

Diese Schaumerzeuger 1 haben eine sepagate Flotteneinspei-—-

sung 2 und eine separate, ebenfalls regel- und steuerbare-

Drucklufteinspeisung 3. Die Regelvorrichtuncen 20 und 30
fiir die Zufiuhrung der Flotte und fir die Zufihrung cder

Druckluft sind nur symbolisch darcgestellt. Sie sind als

Handventile gezeichnet, sollten aber von einem Computer her

steuverbar sein. Der FPFlottenvorratsbeh3lter ist ebenfalls
nur symbolisch dargestellt.

Leitungen 4 fihren zu Schaumspeichern 5, die vorteilhaft

sind, um eine gleichma@Bige Zufiihrung des Schaumes zur Auf-

tragsvorrichtung zu gewdhrleisten.

Den Schaumspeichern 5 nachgeordnet sind DurchfluBkontroll-
vorrichtungen 6, und zwar DurchfluBmesser bzw. MeBwert-

geber, in denen vorgewihlte Schaummengen gemessen und iiber

die ZufluBleitungen 4a einer Zusammenfiihrungsvorrichtung 7

zugefiihrt werden. Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1 ist

es eine Mischvorrichtung. Nach einer innigen Vermischung

in der beliebig ausgebildeten Zusammenfihrungsvorrichtung 7
des Ausfihrungsbeispieles der Fig. 1 wird der Schaum iber
ein oder mehrere Zuleitungen 4b einer Schaumauftragsvor-

richtung 8 zugefihrt, beispielsweise einer Schlitzrakel

oder einer Vorrichtung, die den Schaum vor eine Rakel legt,

wobei diese Auftragsvorrichtung B innerhalb eines Siebzy-

e st i
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linders 80 angeordnet ist. Auch ein Sieb kann hier unter-
halb der Auftragsvorrichtung vorgesehen werden, wie es bei
Siebdruckmaschinen vorbekannt ist. Der Schaum verfliissigt
sich beim Durchgang durch das Sieb und wird mustergemiB
oder uni auf eine Ware 2 sufgebrachi. Die Ware 9 kann in

Pfeilrichtung A transportiert werden.

Es kann sich um ein beliebiges Sieb, Siebband, um einen
Siebzylinder od.dgl. handeln, beispielsweise auch um ein
Siebband, das um Rollen gefihrt ist gem3B der DE-PS

22 58 B92. Die Auftragsvorrichtung kann auch eine Rakel-
walze sein gemd@B der DE-0OS 20 35 220.

Als Schaumerzeuger 1 kann jeder beliebige Schaumgensrator

Verwendung finden, der vorbekannt ist.

Als Schaumspeicher konnen einfiache Behdlter vorgesehen sein,
die eine stromungstechnisch ginstige Form haben, damit in

diesen Beh@ltern kein Altschaum stehen bleibt.

Als DurchfluBmesser oder MeBwertgeber bzw. als DurchfluB-
kontrollvorrichtung 6 k6nnen Vorrichtungen vorgesehen wer-
den, die fir die DurchfluBmengenmessung bei Flotten vorbe--
kannt sind. Diese Vorrichtungen haben vorzugsweise zweil
Aufgaben, n@mlich einerseits die DurchflufBimenge zu steuern
und praktisch das Schaumgquantum, das zur Mischvorrichtung
gelangt, genau zu begrenzen und andererseits bei zu viel
oder zu wenig Forderung durch den Schaumerzeuger den zuge-
horigen Schaumerzeuger entsprechend herunter- oder herauf-
zuregeln, c¢.h. in seiner Froduktion zu beeinflussen. Der
Verschdumungsgrad bewegt sich im zllgemeinen zwischen 1 :
bis 1 : 300 und in diesem Bereich verringert sich der Feh-
ler der jeweiligen Farbeinspelsung in die Mischvorrichtung
oder Mengvorrichtung, die als Zusammenfihrungsvorrichtung 7
bezeichriet ist.

BAD ORIGINAL
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Bei einem Verschdumungsgrad von 1 : 300, also einem Mi-
schungsverhiltnis von Flotte und Luft im Verh#ltnis von
1 : 300 und VergroBerung des Volumens um das 300-fache

verringert sich die Fehlerguelle somit um 17300 bei der
lMessung des Schaumes in den DurchfluBkontrollvorrichtungen 6,

die als DurchfluBmesser bzw. leBwertgeber ausgebildet =ind.

Die Einstellung der Durchiflulmesser bzw. Mellwertgeber er-
folgt von einem Rechner aus, der mit 60 in der Zeichnung

bezeichnet ist und der mit Jden DurchfluBmessern oder Mef-
wertogebern bzw. den DurchfluBkontrollvorrichtungen 6 elek-

trisch verbunden sein kann.

nc geschnaiien, mit der eine vorab
bestimmbare Farbtonmischung fU

by
m
1o
o)

en Schaumauftrag erzisl-

bar ist. Debeil kKann beispielsw

o]

}

ise €in beliebiger Prozent-
anteil Rot, ein beliebiger Prozenzanteil Geib und ein be-
liebiger Prozentanteil Blau von den DurchfluBBkontrollvor-
richtungen 6 freigegeben werden und zur Zusammenfihrungs-
vorrichtung 7, in diesem Fall einer Mischvorrichtung, ge-
langen, dort innig vermischt werden und durch das Schaum-

auftragsgerat aufgetragen werden. ’

Wie bereits erwihnt, kann das Schaumauftragsgerit beliebig
ausgebildet sein, kombiniert mit Saugkasten und Rakel,

eine an sich bekannte Siebdruckvorrichtung, eine Vorrich-
tung, die mit einem gleichm@Big perforierten, ggf. kontinu-
ierlich umlaufenden Sieb l18uft od.dgl.. Je nachdem, welcher
Effekt endgiiltig erzielt werden soll, niZmlich ob die Ware
nun gefdrbt werden soll, mustergemdB bedruckt werden soll

u.dgl., wird ein entsprechendes Schaumauftragsgeradt einge-
setzt.

Als Ware kann jede beliebige Warenbahn derart gefdrbt oder
bedruckt werden, aber auch Strénge, F&den, Fassern, Litzen
u.dgl. Auch fl&chige Einzelstiicke sind derart mit einem

Schaumauftrag versehbar.

o w ORIGINAL
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Als Material kann ein Fasergebilde dienen, wie Textilien,

Vliese, Non-woven, aber auch Papier, Kunststoff, Folien
u.dgl.

Mit der erfindungsgemifen Vorrichtung gemi&B Fig. 1 ist es
moglich, die prozentuslen Anteile der gewiinschten Farbe des
aufzutragenden Schaumes festzulegen, ggf. erst zu ermitteln
und diese Werte derart einzusetzen, daB sie die Durchfluf-
mengen pro Zeiteinheit fir die Grundfarben bestimmen. Im
Rechner kann also ein bestimmter Farbton erst eingespeist
werden, dessen Werte dann feststehen und anschlieBend
konnen die DurchfluBkontrollvorrichtungen 6, vorzugsweise
die DurchiluBSmesser, entsprechend eingestellti werden, die
ihrerseits ggf. die jeweils 2zuceordneten Schaunerzeuger 1

beeinflussen. Dieses kann beliebig wiecderholt werden.

Das Prinzip der vorliegenden Vorrichtung der rig. 1 be-
steht somit darin, Farbtonmischungen Uber die Erstellung

von Schaum aus Grundfarbflotten genau vorab bestimmbar und
reproduzierbar zu machen.

4 et g g i

Um den ZufluB zum Schaumauftragsgerat zu gewdhrleisten,

st es vorteilhaft, den Schaumerzeuger 1 derart einzu-

stellen, daB in den Schaumspeichern 5 ein hdherer Druck
herrscht, als im Bereich des Schaumauftragsgerdtes. Da-

durch ist gewd@hrleistet, daB der Schaum gleichmaBig zu-
flieBt.

In Fig. 2 ist eine Vorrichtung gezeigt, mit der ein farb-
fleckenahnlicher Auftrag ermdglicht ist. Wird eine Scha-
blone 80 gewdhlt, die eine Musterung auftrdct, kann jedes
Muster in der Schablone seinerseits wieder unterschiec-

liche Farbfleckenbereiche aufwelsen.

Joto
3

Der Grundaufbau der Vorrichtung ist derselbe, wie er

Fig. 1 gezeigt ist. Gleiche Bezugszeichen weisen aui

0.
[
m

gleichen Vorrichtungen hin.
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Uber Fordereinrichtungen des Schaumes, beispielsweise

Rohre oder Schlduche 4, 4a, wird der Schaum wieder einer

Zusammenfihrungsvorrichtung 7 zugefihrt, wobei diese
Zusammenfilhrungsvorrichtung die zugefiihrten Mengen von
Schaum aufnimmt. Dabeil sind die Schaummengen deutlich
voneinander getrennt. Man kann diese Zusammenfiihrungs-
vorrichtung 7 als Grobvermengung bezeichnen. £s kann sich
um ein einfiaches Gehduse handeln. Es besteht aber auch die
Mdglichkeit, in dieser Zusammenfiihrunasvorrichtung 7 vor-
sichtig arbeitende Vermengungswerke anzuordnen, die ledig-
lich die zugefihrten Schaumstrénce etwas miteinander ver-
mengen.

£s bestent aber auch die Moglichkeit,

vorrichtung 7 einiach als Behdlter suszubilden.

Dieser Zusammenfuhrungsvorrichtung 7 kann ein Feinmengkopf
70 nachgeordnet sein, in dem z.B. ein langsam und vorsich-

tig arbeitendes Rihrwerk angeordnet ist.

Bei dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind zwischen

Schaumerzeuger 1 und Zusammenfiihrungsvorrichtung 7 wiede-

rum Schaumspeicher 5 vorgesehen, denen jeweils DurchfluB-

kontrollvorrichtungen 6 nachgeschaltet sind. Diese kGnnen
als Ventile ausgebildet sein. Diése Ventile kOnnen pro-
grammgesteuert werden. Dadurch ist es mdglich, daB die
Schaumerzeuger 1 stdndig mit einem Mittelwert kontinuier-
lich Schaum herstellen und fordern, wobei die DurchflufB-
kontrollvorrichtungen 6 bzw. Ventile dem Schaum in festge-
legten Zeiteinheiten oder in gesteuverten Zeiteinheiten

den Weg freigeben, wenn er in die Zusammenfinruncsvorrich-

tung 7 gelangen soll. Dies geschieht Uber dGie Leitunagen 4a.

In dieser ganz grob zusammengefiihrten Konsistenz oder grob
vermengten bzw. feiner vermencten Form cgelangt der Schaum
von der Zusammenflhrungsvorrichtung 7 oder dem Feinmeng-

kopf 70 kommend in eine Leitung, ein Rohr oder Schlauch 4k,

—

die ZusammenfUhrungs-—
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der zu einer Auftragsvorrichtung 8 fiihrt. In dieser Auf-
tragsvorrichtung 8 wird der Schaum auf eine Ware 9, bei-

spielsweise auf eine in Pfeilrichtung A laufende Warenbahn
auigetragen. :

hls ¥Ware kGnnen wiederum Fasergebilde, Textilien, Non-woven,

Papier od.dgl. Verwencdung 7inden, und zwar in Bahn- oder

Stickform.

0

Jeder Schaumerzeuger 1 nimmt sus seinem Vorratsbehdlter 21

0é.dgl. seine Flotte auf und Uber die Druckluftleitung 3

wiré Druckluit ebenfalls in genaver bemessung zugefihrt und
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Es laufen beispielsweise aus dem Schaumerzeuger 1 Schiume
in den Farben Gelb, Rot, Grin und Blau aus. Diese Schdume
konnen einerseits aus in ihrer Konsistenz unterschiedlichen
Fliissigkeiten oder Flotten hergestellt werden und sind an-
dererseits ggf. auch, wie bereits erwéﬁnt, mit unterschied-
lichen Farben versehen. Bei dem dargestellten Ausfiihrungs-=
beispiel erscheinen somit in den Leitungeﬁ'é, in den Schaum-
speichern 5 und in den Leitungeﬁ 4a noch v©6llig unvermengte,
absolut getrennte Farbschd@ume oder Schaumkonsistenzen. In
der Zusammenfiihrungsvorrichtung # ergibt sich dann ein
Schaumgemenge, so daB anschlieBend in der Leitung 4b im

dargestellten Beispiel alle vier Farben in klaren Flachen

im Schaumstrang vorhanden sind.

Stellt man das erste Ventil, also die erste DurcnfluBkon-
trollvorrichtung 6, mit Kurzschaltfolge ein, cas zweilte

Ventil derart, daB es sich jeweils in l3ngeren Zeitirdumen
bffnet, und 1&8Bt die Ventile der beiden letziten Leitungen

programmgesteuert sich offnen und schlieBen, so erhdlt man

in der Zusammenfihrungsvorrichtung 7, also im Mengenbereich,

canz bestimmte Quanten von gefarbtem Schaum oder von unter-



10

15

20

25

Mitter
. 0082466

schiedlichen Schaumkonsistenzen und erzielt dann auf der
Ware 9 durch die Auftragsvorrichtung 8 eiln gewiinschtes be-
stimmtes Muster. Dieses Muster ist, wenn die Schablone 80
als Sieb ausgebildet ist und unbemustert ist, zwar nicht
rapportgenau. Es 1&8Bt sich aber rapporté&hnlich reprodu-
zieren und beil bemusterten Schablonen sind die einzelnen

Farbflecke in den Auftragsbereichen gemustert, und zwar

reproduzierbar gemustert.

Bleibt eines der Ventile oder DurchfluBkontrollvorrich-
tungen 6 sté&ndig offien, so kann ein gleichm8Biger Farb-
grundton mit relativ groBen Anteilen dieser jeweiligen

Farbe oder dieses jeweiligen Schaumes der Auftragsvorrich-
tung 8 zugefihrt werden.

AhuBerdem kann die Aufschzzumung unterschiedlich geschehen,
cdadurch, daB mehr oder weniger Druckluft durch die Lei-
tungen 3 dem Schaumerzeuger 1 zugefihrt wird. Dadurch er-
zielt man unterschiedliche BlaschengroBen. Durch unter-
schiedliche BlEschengrdBen kann wiederum eine innige Ver-
mischung der Schdume im Zusammenfiihrungsbereich 7 ver-

mieden werden, wenn diese nicht gewliinscht wird.

Weiterhin ist es moglich, unterschiedliche Fliissigkeiten
zur Herstellung der Schaume zu verwenden, sollen sie nun

dieselbe oder unterschiedliche Farben erhalten.

Diese unterschiedlichen Flissigkeiten konnen von ihrer

Konsistenz her derart ausgebildet sein, daBl sie sich nicht

zu leicht vermischen, insbesondere wenn sie verschZumt sind.
Die Flotten konnen unterschiedlich in ihrer Konsistenz sein,
beispielsweise dadurch, daB sie unterschiedlich viskos sind

bzw. unterschiedliche Verdickungsmittel enthalten.

Weiterhin besteht die Moglichkeit, c¢aB die zu verschiumen-
den Flotten mit unterschiedlich reagierencen Hilfsmitteln,

z.B. Verdickungsmitteln angesetzt sind bzw. anionisch bzw.

Y ationisch wirksam werden.
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Weiterhin besteht die Moglichkeit, die Schaumflotten-
anteile der Zusammenfiihrungsvorrichtung 7 mit unterschied-
lichen Férdervolumen zuzufiihren. So kann beispielsweise
in der Zusammenfiihrungsvorrichtung 7. nichts weiter er-
folgen als die Weiterfihrung der mit unterschiedlichen
Fdrdervolumen ankommenden Schaumteile oder -teilchen. Es
besteht aber auch die Moglichkeit, diese Fraktionsanteile
der Schaumflotten noch grob zu vermengen, um noch weiter
eine Verdnderung des aufzutragenden Musters zu erzielen.
Dies kann durch Durchlauf des Gemenges, durch Hindernisse,
wie Schaufeln, Drahte, Siebe od.dgl. erfolgen oder durch

langsam umlaufende Riuhrwerke bekannter Art.

Weiterhin besteht die Moglichkeit, sa@mtliche Ventile oder
DurchfluBkontrollvorrichtungen 6 programmaesteuert arbei-
ten zu lassen. Dabeil ist es moglich, zeltwellig eine der

Farben oder eine der Chemikalien abzuschalten, dafir eine

andere zuzuschalten u.dgl.

Damit ist eine allm@hliche Verdnderung auch des Musters
moglich, beispielswelise eine Verlagerung allmahlich von
helleren ToOnen auf dunklere Tone und dann wiederum eine

Rickverlagerung auf hellere Tone, je nach Wunsch.

Die Fraktionsanteile der zugefiihrten Schiume k&nnen wieder
unterschiedlich eingestellt sein. So kann der Schaum in
kleinen Schiiben von der ersten Farbe in die Zusammen-
fihrungsvorrichtung 7 gelangen, von der zweiten Farbe in

groSeren Schiiben und von der dritten Farbe durchgehend.

Grundsdtzlich ist die Erzielung von Farbeffekten gewiinscht,
wobel dies einfarbige Farbefiekte sein k6nnen durch die
Wahl z.B. unterschiedlicher Verdickungsmittel fir dieselbe

Farbe. Es konnen aber auch Mehrfarbenefifekte zuf der Ware

erzielt werden.
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Wie bereits erwdhnt, ist der Gedanke der Erfindung nicht auf
das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschrédnkt. So sind

Variationen denkbar und mdglich. So ist der Begriff "Farbe"

nicht einschridnkend zu verstehen. Es 'konnen auch andere

Chemikalien aufgebracht werden, die verschdumt werden k®nnen,
um einen Musterungseffekt zu erzielen, z.B. Glanzmittel, 7
Atzmittel u.dgl.

Auf jeden Fall soll in dem Zusammenfiihrungsbereich 7 und
avch im Feinmischkopf 70 beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2

nicht ein inniges Gemisch der zugefiihrten 3chd3ume erzielt
werden, sondern die Schaumanteile werden nur soweit vermengt,
daB beispielsweise fir einen Mehriarbenschaumauftrag jede
Farbe fir sich absolut getrennt bleibt, und zwar in kleine-

ren oder grébheren Schaumanteilen oder Schaumfraktionen.

Die offenbarten Merkmale und Kombinationen werden, soweit

sie gegeniiber dem Stand der Technik neu sind, als erfin-

dungswesentlich angesehen, insbesondere die vorteilhaften

Ausgestaltungen, die in den Unteranspriichen gekennzeichnet
sind.
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Patentanspriche

Verfahren zum Auftragen von verschdumter Flotte durch ein
Sieb oder eine Schablone, dadurch gekennzeichnet, daB die
farblich unterschiedlichen Flotten jeweils getrennt von-
einander aufgeschaumt und die Schd@ume in vorab bestimmten,
gemessenen bzw. bemessenen Mengen zusammengefihrt und im
erzielten Zustand auf die Ware durch das Sieb oder die

Schablone hindurch aufgebracht werden.

farblich unterschiedlichen Flotten, die getrennt vonein-
ander aufgeschd@umt sind, kontinuierlich in vorab bestimm-
ten und gemessenen Mengen zusammengefiihrt und gemischt

werden und im gemischten Zustand im erzielten neuen, ein-

heitlichen Farbton auf eine Ware aufgetragen werden.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die prozentualen Anteile der gewilinschten Farbe des

aufzutragenden Schaumes ermittelt werden und diese Werte
die DurchfluBmengen zum Mischbereich pro Zeiteinheit fir

die Grundfarben bestimmen.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

die getrennt voneinander hergestellten, farblich unter-
schiedlichen Schdume kontinuilerlich oder diskontinuierlich
gesteuert zusammengefihrt werden und als unterschiedlich
zusammengestellte Schbume als Gemenge dem Schaumauftrags-—

bereich zugefiihrt, in welchem die unterschiedlichen
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Schaummengen als entsprechende Farbeffekte unterschied-

licher Farben und/oder Farbtone aufgetragen werden.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

dem Zusammenfiihrungsbereich der Einzelschiume zur Erzie-
lung des Auftragsgemenges ein weiterer Mengungsbereich
nachgeschaltet ist, in dem eine feinere Vermengung erzeugt

wird zur Erzielung feinerer Farbeffekte beim Auftrag des
Schaumes.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die

zugefiihrten Schdume vor und/oder im Zusammenfiihrungsbereich
zerteilt werden.

Verfahren nach Anspruch 4 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die zu verschZumen-
den Flotten unterschiedlich in ihre; Konsistenz sind, wie
unterschiedlich viskos bzw. unterschiedliche Verdickungs-

mittel enthalten, bzw. anionisch oder kationisch wirksam
werden.

Verfahren nach Anspruch 4 und einem der nachfolgenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schaumflotten-
anteile dem Zusammenfiihrungsbereich mit unterschiedlichem

Fordervolumen bzw. fraktioniert zugefiihrt werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Anzahl von Schaumerzeugern
(1) mit separater Flotteneinspeisung (2) einer Zusammen- ‘
filhrungsvorrichtung (7) vorgeordnet ist, zu der von den
Schaumerzeugern (1) Leitungen (4) gefiihrt sind mit Durch-
fluBkontrollvorrichtungen (6) und die Zusammenfiihrungs-
vorrichtung (7) mit einer Schaumauftragsvorrichtung ver-

bunden ist, die mit einem Sieb oder einer Schablone (80)
versehen ist.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Leitungen (4) mit DurchfluBmessern bzw. MeBwertgebern

als DurchfluBkontrollvorrichtungen (6) versehen sind.

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die DurchfluBkontrollvorrichtung (6) als MeBwertgeber
mit dem jeweiligen Schaumerzeuger (1) =zur Regelung,

vorzugsweise elektrisch, verbunden sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen dem Schaumerzeuger (1) und dem DurchfluBmesser
bzw. MeBwertgeber bzw. der DurchfluBkontrollvorrichtung (6)

ein Schaumspeicher (5) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR
die DurchfluBmesser bzw. DurchfluBkontrollvorrichtungen (6)

bzw. MeBwertgeber elektrisch mit einem Rechner (60) ver-
bunden sind.

14. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
von der Zusammenfiihrungsvorrichtung (7) eine Sammellei-
tung (4b) od.dgl. zu einer mit Sieb oder Schablone (80)

versehenen Auftragsvorrichtung (8) gefiihrt ist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
in der Fordereinrichtung die Leitungen (4a) als DurchfluB-
kontrollvorrichtung (6) einstellbare, vorzugsweise pro-

grammgesteuerte Ventile angeordnet sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
der Zusammenfiihrungsvorrichtung (7) ein Meng- oder Nachmeng-
kopf (70) nachgeordnet und/oder zwischen den Schaumerzeu-
gern (1) und der Zusammenfiihrungsvorrichtung (7) jeweils
ein Schaumspeicher (5) angeordnet ist, in den jeweils ein

Schaumerzeuger (1) fordert.
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