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Verfahren und Vorrichtung zum Einwickeln eines runden, mit kleinen, auf der Oberfliche verteiiten ErhGhungen

versehenen Gegenstandes in eine diinne Alufolie.

Ein sinzuwickelnder Gegenstand wird auf eine Alufolie
(ber eine Formvorrichtung (3) gelegt, die aus einem Ring (4)
und mehreren elastischen, zum Rand des Ringes flihrenden
Lamellen (5) besteht, deren freie Enden (6} bei einer ersten
Halb-Matrize (1) mit halbkugeligem, koaxial zum Ring liegen-
den, Hohiraum (2) zusammenlaufen. Eine sich axial zur
Formvorrichtung bewegende Antriebsstange (9) schiebt
Gegenstand (S) und Alufolie {A) zwischen die Lamellen, so
dass die Folie auf der vorderen Oberflaiche des Gegen-
standes anliegt und eine erste Formung entsprechend der
rtickwartigen Oberflache erfoigt. Der Gegenstand wird aus
der Formvorrichtung ausgestossen, deren Lamellen sich
schliessen und eine zweite Formung der Alufolie auf der
ruckwartigen Oberflache des Gegenstandes unter Ausbil-
dung eines schwanzfdrmigen Anhéingsels, bestehend aus
dem noch nicht anliegenden Teil der Alufolie, bewirken. Der
ausgestossene Gegenstand wird in den Hohlraum der ersten
Halb-Matrize weitergeleitet, wahrend eine zweite Halb-
Matrize (7) mit halbkugeligem Hohlraum (8) axial zur ersten
Halb-Matrize der Formvorrichtung verschoben und so das
hintere Anhéngsel der Alufolie gegen den Gegenstand
gedrickt wird.
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vVerfahren und Vorrichtung zum Einwickeln eines runden,

mit kleinen, auf der Oberflédche verteilten Erhdhungen

versehenen Gegenstandes in eine dliinne Alufolie

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und
eine Vorrichtung zum Einwickeln eines runden Gegenstan-
des in eine diinne Alufolie, und insbesondere ein Ver-
fahren zum Einwickeln eines runden, mit auf der Oberfl&-

che verteilten, kleinen Erhdhungen versehenen Gegen-
standes.

Bekannt sind Verfahren zum Einwickeln von glatten,
runden Gegensté&nden in Alufolie. Solche Verfahren sind
im allgemeinen bei runden Gegenst&nden mit kleinen, auf
der Oberfléche vérteilten Erhdhungen nicht anwendbar.
In einem charakteristischen Anwendungsbeispiel besteht
der runde Gegenstand aus einer runden Silissware, die mit
einer, gehackte Nisse enﬁhaltenden Schokoladenmasse
Uberzogen ist. In diesem Fall wiirde die Anwendung der
Verfahren zum Einwickeln von glatten, runden Produkten
die Obérfléche der Silissware beschddigen, wodurch sich

der &dsthetische Gesamteindruck des Produktes verschlech-
tert.

Daher musste man zum Einwickeln solcher Produkte bisher
manuelle Verpackungsverfahren oder ziemlich kompliziertet
und sowohl zeitlich als auch kostenm@ssig aufwendige '
automatische Verfahren anwenden.
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Ein-~
wickeln eines runden, mit kleinen, auf der Oberfliche
verteilten Erhdhungen versehenen Gegenstandes in Alu-
folie zu verwirklichen, das nicht die Nachteile der
oben genannten Verfahren aufweist und schnell und ein-
fach durchzufiihren ist.

Diese Aufgabe wird erfinéungsgemdss durch ein durch

die folgenden Stufen gekennzeichnetes Verfahren ge-
1ost:

Bereitstellen einer ersten Halb-Matrize mit einem halb-
kugeligen Hohlraum, einer zweiten Halb-Matrize mit
einem, gegen die erste Halb-Matrize gerichteten, halb-
kugeligen Hohlraum; von Mitteln zum Axialverschieben
der zweiten Halb-Matrize aus einer erhthten Position
bis zum Beriihren der ersten Halb-Matrize; einer Form-
vorrichtung, die sich zwischen der ersten und der in
erhéhter Position liegepden zweiten Halb-Matrize befin-
det, wobel diese Vorrichtung aus einem Ring und mehreren,
sich zum Rand des Ringes erstreckenden, elastischen
Lamellen besteht, die mit ihren freien Enden bei der
ersten Halb-Matrize zusammenlaufen; einer Antriebsstange,
die sich durch die zweite Halb-Matrize und die Formvor-
richtﬁng bewegt; und Mittel zur Axialverschiebung der
Antriebsstange; '

Auflegen der Alufolie auf die Ringoberfléche in der,
der ersten Halb-Matrize gegeniiberliegenden, Formvorrich-
tung;
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Ablegen des einzuwickelnden Gegenstandes auf die Alu-
folie;

vVorwédrtsbewegen der Antriebsstange, um den Gegenstand
und die Alufolie zwischen die freien Enden der elasti-
schen Lamellen der Formvorrichtung 2zu schieben und die
Alufolie auf die vordere Oberfldche des Gegenstandes zu
legen und eine erste Foryung der Alufolie entsprechend
der hinteren . Oberfldche des Gegenstandes zu bewirken;

Ausstossen des teilweise eingewickelten Gegenstandes

aus der Formvorrichtung mittels der Antriebsstange,

wobei beim Passieren des Gegenstandes durch die zusam-
menlaufenden freien Enden der Lamellen ein elastisches
Auseinanderspreizen der Lamellen und das anschliessende
Wiederschliessen bewirkt und unter Ausbildung eines
hinteren, aus dem nicht-anliegenden Teil der Alufolie
bestehenden schwanzfdrmigen Anhidngsel eine zweite Formung
der Alufolie auf der hinteren Oberfldche des Gegenstan-
des erzielt wird; ’

Uberfihren des aus der Formvorrichtung ausgestossenen

Gegenstandes in den Hohlraum der ersten Halb-Matrize;
und

Axialverschieben der zweiten Halb-Matrize aus der erhth-
ten Position bis zum -Beriilhren der ersten Halb-Matrize

unter Andriicken des hinteren Anh&ngsels aus Alufolie an
den Gegenstand.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch eine
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Vorrichtung zum Einwickeln eines runden, mit auf der
Oberfliche verteilten, kleinen Erhthungen versehenen

Gegenstandes, gekennzeichnet durch:

ein Gestell,

eine erste, mit einem halbkugeligen Hohlraum versehene
Halb-Matrize, die von dem Gestell gehalten wird,

eine Formvorrichtung, bestehend aus einem koaxial zum
Hohlraum der ersten Halb-Matrize angeordneten Ring, und
mehreren elastischen, zum Rande des Ringes fiihrenden
Lamellen, die mit ihren dusseren freien Enden an der
ersten Halb-Matrize zusammenlaufen,

einen axial durch die Formvorrichtung gleitenden Stempel,
der an dem der ersten Halb-Matrize zugewandten Ende einen
halbkugeligen, die zweite Halb-Matrize bildenden Hohl-
raum enthdlt, wobei der Stempel aus einer Zentralstange
und einem &dusseren,. rohrfdérmigen, sich axial zur An-
triebsstange bewegenden Behdlter besteht, und

Antriebsmittel, die auf die zentrale Antriebsstange und
den dusseren rohrfdrmigen Behdlter einwirken, um in einer
vorbeétimmten, periodischen Reihenfolge die Fortbewegung ~-
der Zentralstange und des rohrférmigen Behdlters durch
die Formvorrichtung zwischen einer zuriickgezogenen Stel-~
lung, in der der Stempel und die erste Halb-Matrize
gegeniiber der Formvorrichtung liegen, und einer vorge-
schobenen Stellung, in welcher die zweite Halb-Matrize
die erste Halb-Matrize beritihrt, zu bewirken.
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Aufgrund dieser Merkmale ermbglicht es die erfinduﬁgs-
gemdsse Vorrichtung, einen~runden, mit kleinen ober-
flédchlichen Erhthungen versehenen Gegenstand in eine
diinne Alufolie schnell und einfach einzuwickeln, ohne

dass irgendwelche Handgriffe erforderlich sind.

Die Erfindung wird nun anhand der beiliegenden Zeich-
nungen beschrieben.

Fig. 1-4 zeigen schematisch das erfindungs-

gemdsse Verfahren,

Fig. 5 stellt eine Schnittansicht der
erfindungsgemédssen Vorrichtung
dar,

Fig. 6 ist eine perspektivische Ansicht,

die in gr&sserem Massstab eines

der in Fig. 5 gezeigten Elemente
darstellt,

Fig. 7 ' zeigt im Achsschnitt das in Fig. 6
gezeigte Element,

Fig. 8 ist eine erste Aufsicht auf die

Achsrichtung des Elementes von
Fig. 6,

Fig. 9 ist eine zweite Aufsicht auf die
Achsrichtung des in Fig. 6 gezeig-
ten Elementes, die der Aufsicht
von Fig. 8 gegeniibersteht.
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In den Figuren 1 bis 4 wird ein runder Gegenstand, der
mit kleinen auf der Oberfldche verteilten Erhdhungen
versehen ist, und der z.B. eine mit einer, gehackte
Niisse enthaltenden Schokoladenpaste iiberzogene Siissware
sein kann, mit S bezeichnet.

Mit A wird eine diinne Alufolie bezeichnet, die dazu be-
stimmt ist, als Verpackupg um den Gegenstand S gewickelt
zu werden.

Mit 1 wird eine erste Halb-Matrize mit einem halbkugeli-
gen Hohlraum bezeichnet.

Uber der ersten Halb-Matrize 1 befindet sich eine Form-
vorrichtung 3, bestehend aus einem koaxial zum halb-
kugeligen Hohlraum 2 angeordneten Ring 4, von wo aus
sich mehrere elastische Lamellen 5 ausbreiten, deren

freie Enden € bei der ersten Halb-Matrize 1 zusammenlau-
fen.

7 ist eine zweite Halb-Matrize mit einem halbkugeligen
Hohlraum 8, der koaxial angeordnet zum halbkugeligen
Hohlraum 2 und der ersten Halb-Matrize 1 zugewendet ist.

Die zweite Halb-Matrize 7 bewegt sich zur Formvorrich-
tung 3 zwischen einer erh®&hten Position (Fig. 1, 2),
in welcher die Formvorrichtung 3 zwischen der ersten
Halb-Matrize 1 und der zweiten Halb-Matrize 7 gelagert
ist und einer abgesenkten Position (Fig. 4), in der die

zweite Halb-Matrize 7 die erste Halb-Matrize 1 beriihrt.

Durch die zweite Halb-Matrize 7 bewegt sich eine
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Antriebsstange 92, die sich ebenfalls durch die Form-
vorrichtung 3 bewegt.

Fig. 5 zeigt ein Gestell 10, welches ein Paar von ersten
Halb-Matrizen 11 trdgt, von denen jede einen halbkugeli-

gen, nach oben gewandten Hohlraum 12 aufweist.

tiber den ersten Halb-Matxizen 11 trdgt das Gestell 10
ein Paar Formvorrichtungen 13, mit jeweils einem koaxial

mit dem darunterliegenden Hohlraum 12 befindlichen Ring
14.

Wie in den Fig. 6 und 9 besser zu erkennen ist, gehen
vom Ring 14 einer jeden Formvorrichtung 13 erste und
zweite elastische Lamellen 15a, 15b aus, die in abwechseln-

der Folge um den Rand von Ring 14 angeordnet sind.

Die Lamellen i3a, 15b sind derart geformt, dass sie in
der Ruhestellung, dargestellt in Fig. 6 bis 9, die freien
Enden 16a der ersten Laﬁellen 15a in gegenseitigen Kon-
takt in eine axiale Lage zum Ring 14 bringen. In der glei-
chen Ruhestellung decken die freien Enden 16b der zwei-

ten Lamellen 15b teilweise die Spalten zu, die sich zwi-
schen den ersten Lamellen 15a &ffnen.

Wie man im folgenden sehen wird, sind die Lamellen 15a,
15b dazu bestimmt, sich auseinanderzuspreizen, um das
Passieren des einzuwickelnden Gegenstandes in ihr Inneres

zu ermbglichen. Um eine geordnete Riickkehr der Lamellen
15a, 15b in die oben beschriebene Ruhestellung 2zu er-

leichtern, sind die Enden 16b der zweiten Lamellen 15b
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jeweils V-formig ausgebildet und Offnen sich zur Aussen-
seite der Formvorrichtung 13. Dagegen sind die freien

Enden 16a der ersten Lamellen 15a am Ende verjlingt.

Vorzugsweise laufen die Spitzen der freien Enden 16a,
16b dexr Lamellen 15a, 15b strahlenfdrmig in Richtung
der &dusseren Formvorrichtung 13 auseinander.

Wie Fig. 5 zeigt, befindet sich in axialer Anordnung
mit jeder Formvorrichtung 13 ein senkrecht zum Gestell
10 gleitender Stempel aus einem Husseren rohrfdrmigen
Beh#lter 17, der mit dem einen, jeweils der ersten
Halb-Matrize 11 zugewandten Ende einen halbkugeligen
Hohlraum 18 bildet, welcher eine zweite zus&tzliche
Halb-Matrize zur ersten Halb-Matrize 11 darstellt.

Der rohrférmige Behdlter 17 bewegt sich axial auf

einer zentralen Antriebsstange 19, deren Vertikalbewe-
gung gegeniiber den Formvorrichtungen 13 durch eine
Gleitschiene 20 bewerks£elligt wird, die auf zur Flihrung
dienenden Pfosten 21 des Ggstells 10 aufliegt.

Jeder rohrférmige Behdlter 17 wird von Gleitschienen

20 mittels eines linearen Antriebs 22 gestiitzt, der
eine Axialbewegung jedes rohrfdrmigen Behdlters 15
gegeniiber der Zentralstange 19 ermdglicht.

Vorzugswelise weist das dussere Ende der der ersten
Halb-Matrize 171 zugewandten Antriebsstange 19 ebenfalls
einen Hohlraum 19a auf. Der Hohlraum 19a hat eine kugel-
férmige Oberfl&che und dient dazu, in der Stellung, in
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der die Stange 19 vollsti&ndig vom Axialhohlraum deé
rohrf&rmigen Behdlters 17 aufgenommen wird, den Pol

des halbkugeligen Hohlraums 18 auszufiillen.

Zwischen den Formvorrichtungen 13 und den ersten Halb-
Matrizen 11 befindet sich eine tUbertragungsvorrichtung
23 aus einer mit Lochern 24 versehenen Platte, von

denen jedes koaxial zur gariliberliegenden Formvorrichtung
13 ist.

Die Ubertragungsvorrichtung 23 gleitet vertikal auf
den Pfosten 25 des Gestells 10 unter Einwirkung einer
linearen Antriebsvorrichtung 26. Das Gestell 10 ist
ausserdem mit einem Paar Horizontalfiihrungen 26a ver-
sehen, die durch die von den Pfosten 21 und der Gleit-
schiene 20 gebildete Offnung laufen.

Uber die Horizontalfilhrungen 26a gleitet eine Fiihrungs-
platte 27, die zur Offnungsoberflédche der Formvorrich-
tung 13 gesehen einen Hohlraum 28 bildet, der geeignet
ist, eine diinne Alufolie (in Fig. 5 nicht dargestellt),
welche, in Stilicke geteilt,'dazu bestimmt ist, einén

Gegenstand einzuwickeln, aufzunehmen.

Die Platte 27 ist mit Ldchern 29 versehen, von denen
sich jedes koaxial zu einer Formvorrichtung 13 befindet.
Beli Gebrauch der Vorrichtung wird in jedes der Ldcher
29, eventuell im Zusammenhang mit einer (nicht darge-
stellten) Flillstation, die neben der erfindungsgem&dssen

Vorrichtung eingerichtet wird, ein runder, einzuwickeln-
der Gegenstand gegeben.
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Mit Vorriicken der Fihrungsplatte 27 l&ngs der Fiihrungen
26a wird jeder der einzuwickelnden Gegenstdnde passend
zur Offnungsseite der jeweiligen Formvorrichtung 13
gelegt, wo er von einer passenden Alufolie gehalten wird,
wie in Fig. 1 schematisch dargestellt wird.

Sobald die Axialitdt des einzuwickelnden Gegenstandes
zur entsprechenden Formverrichtung 13 erfiillt ist, wirxd
die Gleitschiene 20 so gesteuert, dass sich die Stangen
19 nach unten bewegen. Gleichzeitig wird jeder lineare
Antrieb 22 so gesteuerf, dass der entsprechende &dussere
rohrfdrmige Behdlter 17 gegeniiber der Antriebssténge 19
zuriickgezogen bleibt, die auf diese Weise in bezug auf
den halbkugeligen Hohlraum 18 nach unten herausragt.

Die Abwédrtsbewegung der Stangen 19 bewirkt, wie Fig. 2
schematisch zeigt, ein Vorriicken des einzuwickelnden
Gegenstandes und der Alufolie zwischen die elastischen
Lamellen 15a, 15b der qumvorrichtung 13. Auf diese

Weise legt sich die Alufolie um die vordere Oberfli&che
des Gegenstandes.

Wahrend der Vorriickbewegung spreizen sich die elasti-
schen Lamellen auseinander und bewirken so ein "K&mmen"
des Gégenstandes, so dass eine erste Formung der Alu-
folie entsprechend der hinteren Oberfldche des Gegenstan-
des erfolgt. -

Durch eine weitere Vertikalbewegung der Antriebsstange
19 wird der teilweise eingewickelte Gegenstand aus der
Formvorrichting 13 herausgestossen. Durch das Wieder-

schliessen der Lamellen 15a, 15b beim Ausstossen des
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Gegenstandes wird eine zweite Formung der Alufolie auf
der Oberflédche des Gegenstandes bewirkt. Auf diese
Weise erh&lt man ein hinteres, schwanzfdrmiges Anhéng-

sel, bestehend aus dem noch nicht am Gegenstand an-
liegenden Teil der Alufolie.

Die Anordnung der Lamellen 15a, 15b um den Rand des
Ringes 14 und die Gestaliung der &dusseren Enden 16a,
16b bewirken, dass sich die elastischen Lamellen, deren
freie Enden 16a, 16b sich ldngs des grbssten Durchmes-
sers (Fig. 2) des Gegenstandes in der grdssten Spreizung
aneinanderreihen, ordnungsgem&ss beim Ausstossen des
Gegenstandes aus der Formvorrichtung 13 wieder schlies-
sen. Die Formgebung des schwanzdhnlichen Anhédngsels

erfolgt deshalb ohne Zerreissen und Deformieren.

Nach Beendigung des Ausstossens, an der zus&tzlich zur
Aktion der Antriebsstange 19 auch die Riickkraft der
elastischen Lamellen 15a, 15b mitwirkt, wird der Gegen-

stand im Hohlraum 12 der ersten Halb-Matrize 11 aufge-
nommen.

Synchron zur Vorriickbewegung des Gegenstandes zwischen
dem unteren Ende der Formvorrichtung 13 und dem Hohl-
raum i2 senkt sich die Ubertragungsvorrichtung 23, die
sich normalerweise in erhobener Stellung, wie in Fig. 5
gezeigt, befindet, aufgrund der Betdtigung des linearen
Antriebs 26 und beriihrt die erste Halb-Matrize 11.

Die Ubertragungsvorrichtung 23 steuert den Gegenstand

wdhrend der Vorrilickbewegung und stellt somit sicher, dass
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das Anhingsel der Alufolie, das noch nicht um den Gegen-
stand gelegt ist, seine Axialstellung zum Hohlraum 12
einhdlt. '

Sobald der Gegenstand aus der Formvorrichtung 13 ausge-
stossen worden ist, k&nnen die linearen Antriebsvorrich--
tungen 22 und die Gleitschiene 20 derart gesteuert wer-
den, dass jeder rohrfdrmage Behdlter 17 l&ngs der jewei-
ligen Zentralstange 19 entlanglduft, um das Ende des Hohl-
raums 19b jeder Stange 19 mit dem Pol des dazugehdrigen
halbkugeligen Hohlraums 18 auszurichten und durch die
Formvorrichtung 13 den halbkugeligen Hohlraum seibst,

der als zweite Halb-Matrize fungiert, in Beriihrung mit

dem entsprechenden Hohlraum 12 der ersten Halb-Matrize zu
bringen.

Wie in Fig. 4 schematisch dargestellt wird, wird durch
diese Aktion das rilickwdrtige, noch nicht an den Gegen-
stand angelegte Anhdngsel in Form der Alufolie an den
Gegenstand angedriickt. So wird der Einwickelvorgang
vervollstdndigt und, nachdem die von der Gleitschiene
20 und der Formvorrichtung 23 getragenen Stempel durch
die Formvorrichtung 13 wieder nach oben gesteuert wor-
den sind, konnen die in der ersten Halb-Matrize 11 ent-
halteﬁen, eingewickelten Produkte weiteren Verpackungs-
vorgéngen zugefihrt werden.

Die Bewegung der erwdhnten Stempel durch die Formvor-
richtung 13 wird dadurch erleichtert, dass die Spitzen

der Zusseren Enden 16a, 16b der elastischen Lamellen
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15a, 15b strahlenf8rmig gegen das Hussere Ende der
Formvorrichtung 13 auseinanderlaufen. Diese Spitzen
greifen jedoch nicht in die Bewegung des Kopfteils der
rohrftrmigen Behilter 17 ein.
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PATENTANSPRUCHE

1.

Verfahren zum Einwickeln eines runden, mit kleinen,
auf der Oberfliche verteilten ErhtShungen versehenen
Gegenstandes in eine diinne Alufolie, ge ke nn -

z e ichnet durch folgende Verfahrensschritte:

Bereitstellen einer ¢rsten Halb-Matrize (1) mit

einem halbkugeligen Hohlraum (2), einer zweiten,

der ersten Balb-Matrize (1) zugewandten Halb-Matrize
(7) mit einem halbkugeligen Hohlraum (8), von Mitteln,
um die zweite Halb-Matrize (7) von einer erhdhten
Position axial bis zur Beriihrung mit der ersten
Halb-Matrize (1) auszurichten, einer, zwischen der
ersten Halb-Matrize (1) und der zweiten Halb-Matrize
(7) in ihrer erh&hten Position befindlichen Form-
vorrichtung (3), die aus einem Ring (4) und mehreren
elastischen Lamellen (5), die zum Rand des Ringes

(4) fihren und deren freie Enden (6) bei der ersten
Halb-Matrize (1) zuéammenlaufen, besteht, einer

durch die zweite Halb-Matrize (7) und die Formvorrich-
tung (3) gleitenden Anﬁriebsstange (4) und Mitteln
zur Axialverschiebung der Antriebsstange (9),

.
| i W o

Auflegen der Alufolie (2) auf die Oberfliche des
Ringes (4) der, der ersten Halb-Matrize (1) gegen- i
iiberliegenden Formvorrichtung (3), Ablegen des ein- i
zuwickelnden Gegenstandes (S) auf die Alufolie (2),
Vorwdrtsbewegen der Antriebsstange (9), um den Ge-
genstand (S) und die Alufolie (A) zwischen die

freien Enden (6) der elastischen Lamellen {(5) der

PR R e T AT TR
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Formvorrichtung (3) zu schieben, um die Alufoiie

(A) der vorderen Oberflache des Gegenstandes (S) an-
zupassen und eine erste Formung der Alufolie (A) in

tbereinstimmung mit der riickwdrtigen Oberfldche des

Gegenstandes (S) zu bewirken;

Ausstossen. des teilweise eingewickelten Gegenstan-
des (S) aus der Formvorrichtung (3) mittels der
Antriebsstange (9), wobei beim Passieren des Gegen-
standes (S) durch die zusammenlaufenden freien

Enden (6) der Lamellen (5) ein elastisches Auseinan-
derspreizen der Lamellen (5) und das anschliessende
Wiederschliessen bewirkt und unter Ausbildung eines
hinteren, aus dem nicht anliegenden Teil der Alu-
folie (A) bestehenden, schwanzf&rmigen Anhé&ngsels
eine zweite Formung der Alufolie (A) auf der hinteren

Oberflédche des Gegenstandes (S) erzielt wird;

tberfithren des aus der Formvorrichtung (3) ausge-
stossenen Gegenstandes (S) in den Hohlraum (2) der
ersten Halb-Matrize (1), und

Axialverschiebung der zweiten Halb-Matrize (7) aus
der erhthten Position bis zum Beriihren der ersten
Halb-Matrize (1) unter Andriicken des hinteren Anhing-
sels .aus Alufolie an den Gegenstand (S).

Vorrichtung zum Einwickeln eines runden, mit kleinen,
auf der Oberfldche verteilten Erhdhungen, versehe-

nen Gegenstandes in eine diinne Alufolie, ge ke nn -
zeilchnet durch:
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ein Gestell (10),

eine erste, mit einem halbkugeligen Hohlraum (12)
versehene Halb-Matrize (11), die von dem Gestell (10)
gehalten wird, eine Formvorrichtung (13), bestehend
aus einem koaxial zum Hohlraum (12) der ersten Halb-.
Matrize (11) angeordneten Ring (14), und mehreren
elastischen, zum Ranée des Ringes (14) fiithrenden
Lamellen (15a, 15b), die mit ihren &dusseren freien
Enden (16a, 16b) an der ersten Halb-Matrize (11) zu-
sammenlaufen, -

einen axial durch die Formvorrichtung (13) gleitenden
Stempel, der an dem der ersten Halb-Matrize (11)
zugewandten Ende einen halbkugeligen, die zweite
Halb—-Matrize bildenden Hohlraum (18) enth&lt, wobei
der Stempel aus einer Zentralstange (19) und einem
dusseren, rohrfdrmigen, sich axial zur Antriebs-
stange (19} bewegenden Behdlter (17) besteht, und
Antriebsmittel (20,'22), die auf die zentrale An-
triebsstange (19) und den &usseren rohrf&rmigen Be-
hdlter (17) einwirkeh,-um in einer bestimmten
periodischen Reihenfolge die Fortbewegung der Zentral-
stange (19) und des rohrfdrmigen Behdlters (17) durch
die Formvorrichtung (13) zwischen einer zuriickgezo-
genen Stellung, in der der Stempel und die erste
Halb-Matrize (141) gegeniiber der Formvorrichtung (13)
liegen, und einer vorgeschobenen Stellung, in welcher
die zweite Halb-Matrize (18) die erste Halb-Matrize
(11) berihrt, zu bewirken.
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Vorrichtung gemédss Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet b6 B dass die Formvorrich-
tung (13) erste (15a) und zweite (15b) in alter-
nativer Reihenfolge l&ngs des Randes des Ringes
(14) angeordnete elastische Lamellen enthilt,
wobel die freien Enden (16a) der ersten elasti-
schen Lamellen (15a) in Ruhestellung in gegensei-
tigen Kontakt zum Ring (14) in der Axialstellung
kommen, wdhrend die zweiten elastischen Lamellen
(15b) die sich zwischen den ersten Lamellen (15a)
O0ffnenden Spalten zudecken.

Vorrichtung gemdss Anspruch 3, dadurch g e -
kennzeichnet b6 dass die freien Enden
(16a) der ersten Lamellen (15a) jeweils am Ende
verjlingt sind und dass die Enden (16b) der zwei-
ten Lamellen (15b) jeweils zur Aussenseite der Form-
vorrichtung (13) eine V-Form aufweisen.

Vorrichtung geméss Ansprﬁchen 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet ,h6 dass die Spitzen
der &usseren freien Enéen (16a, 16b) der elasti~
schen Lamellen (15a, 15b) strahlenfdrmig gegen das

Aussere der Formvorrichtung (13) auseinanderlau-
fen.

Vorrichtung gemdss Anspruch 2, dadurch g e -
kennzedichnet ,b dass sie zusidtzlich

eine Ubertragungsvorrichtung (23) enth#lt, durch
welche der Stempel (17, 19), der auf dem Gestell (10)
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zwischen Formvorrichtung (13) und der exrsten
Halb-Matrize (11) gleitet, hindurchlduft, und
Mittel (26), um in periodischen Abstidnden die Uber-
tragungsvorrichtung (23) synchron zum vorherbe-
stimmten Bewegungsablauf des Stempels (17, 19) in
Beriithrung mit der ersten Balb-Matrize (11) zu
bringen.
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