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6) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Sortieren von leitenden, nichtferromagnetischen
Gemengen, welche Nichteisenmetalle verschiedener Leit-
fahigkeit enthalten.

Das Gemenge (1) wird (iber eine Zufithrung (11) einem
senkrecht stehenden drehbaren Polradzylinder (3) derart
zugefiihrt, daB ein Mantelzylinderstrom (2) um den Polirad-
zylinder (3) nach unten strdmt. Der Polradzylinder (3) tragt
an seinem Umfang Polleisten (5), die sich am Umfang in
Achsrichtung erstrecken. Die Polleisten (5) haben in Um-
fangsrichtung eine alternierende Polaritéat, so da am Um-
fang dieses Polradzylinders (3) ein Magnetfeid alternieren-
der Polaritdt erzeugt wird. Wenn nun das Gemenge mit
verschiedenen Nichteisenmetallen (6, 7) beim Herunterfal-
len diesem rotierenden Magnetfeld ausgesetzt wird, so ent-
stehen Wirbelstromeinflisse, die bei einem rotierenden Po-
lyradzylinder tangentiale und radiale Krafte im zu trennen-
den Material hervorrufen und je nach Frequenz und Er-
regung zu verschiedenen Ablenkungen dieser Teile fihren,
wobei die bei einer gegebenen Erregung erforderliche Fre-
quenz, beispielsweise durch die Winkelgeschwindigkeit und
Polzahi des rotierenden Polradzylinders, erzeugt wird. Die
getrennten Nichteisenmetalle (6 und 7) werden in einem
unter dem Polradzylinder (3) angeordneten Behdlter (12)
aufgefangen, der aus einem zylindrischen Mittelteil und aus

Verfahren und Vorrichtung zum Sortleren von leltenden nichtferromagnetischen Gemengen. .

einem oder mehreren kreisformigen Behaltern (10) zusam-
mengesetzt ist.
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Verfahren und Vorrichtung zum Sortieren
von leitenden, nichtferromagnetischen

Gemengen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung

zum Sortieren von leitenden, nichtferromagnetischen Ge-

mengen, welche Nichteisenmetalle verschiedener Leitfdhig-

keit enthalten. Es kann sich hier beispielsweise um

5 Schrott handeln.

Zum Ausscheiden von ferromagnetischen Stoffen aus Mi-

schungen beliebiger Art stehen auch flr groBe Durchsatz-

mengen seit langem brauchbare Ldsungen in Form der magne-

10 tischen Abscheidung zur Verfligung. Es ist jedoch bis

jetzt kein technisch durchfiihrbares Verfahren bekannt,

das ein Abscheiden von elektrisch leitendem, nichtferro-

magnetischem Material aus Gemengen bei grofen Durchsatz-

leistungen und wirtschaftlichem Aufwand ermdglicht.
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Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu Grunde, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit denen
ein Sortieren von metallischen, nichtferromagnetischen
Stoffen oder Gemengen mittels einer robusten und ein-
fachen Anlage mit grofBier Durchsatzleistung mdglich ist.

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
das Gemenge in einem kreisringférmigen Zylinderstrom
um einen senkrecht stehendén, rotierenden Polradzylin-
der mit sich am Umfang parallel zur Zylinderachse er-
streckenden Polleisten, deren Polaritdt in Umfangsrich-
tung alterniert, herumgefiihrt wird. In vorteilhafter
Weise wird hierbei infolge der Einfliisse der in den
Nichteisenmetallen verschiedener Leitf&higkeit redu-
zierten WirbelstrOme und des Magnetfeldes des rotieren—A
den Polrades eine radiale und eine tanggntiale RKraft-
komponente in dem abzuscheidenden Metallteil erzeugt,
und dies fiihrt je nach Frequenz und Erregung zu ver-
schiedenen Ablenkungen dieser Teile. Es wird hierbei

ein um den Polradzylinder nach unten strémender mehr-
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schichtiger Mantelstrom erzeugt, wobei die Anzahl der
Schichten der Anzahl der Elemente unterschiedlicher
Leitfdhigkeit im Gemenge entspricht. Diese Schichten
kdnnen dann getrennt aufgefangen werden,so daB eine
Sortierung in einfachster Weise durchgefithrt werden
kann.

Dies bedeutet, daf die zu sortierenden Nichteisenme-
talle in ihrer Bewegungsbahn ldngs des Polradzylin-
ders durch Wirbelstromeinfliisse tangentialen und ra-
dialen Kr&dften ausgesetzt werden, die je nach Fre-
quenz und Erregung unterschiedliche Ablenkungen der
verschiedenen Nichteisenmetalle erzeugen. In beson-
ders vorteilhafter Weise kann bei einer gegebenen
Erregung die erforderliche Frequenz durch die Winkel-
geschwindigkeit und die Polzahl und die Verteilung
der Polleisten um den Umfang des rotiefenden Polrad-
zylinders éingestellt werden. Es ist somit eine An-
passung der jewells vorkommenden zu sortierenden Stiick-
grdfen durch eine jeweils zu wdhlende Winkelgeschwin-
digkeit mdglich. Diese Anpassung kann in einfachster
Weise durch eine Drehzahleinstellung oder -~dnderung
erreicht werden.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Gemenge senk-
recht von oben um den gesamten Umfang des Polrad-
zylinders herum zugefiihrt wird und daB die getrenn-

ten Nichteisenmetalle unterhalb des Polradzylinders

in voneinander getrennten zylindrischen und kreisbogen-
formigen Behdltern aufgefangen wird. Durch die Be-
schickung um den ganzen Umfang herum wird in einfach-
ster Weise ein sehr grofer Durchsatz erzielt.
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Zur Durchfiihrung des erfindungsgemidfen Verfahrens ist
erfindungsgemidBR eine Vorrichtung vorgesehen, die einen
drehbaren, senkrecht stehenden elektromagnetischen oder
permanentmagnetischen Polradzylinder aufweist, der am
Unfang parallel zur Zylinderachse sich erstreckende
Polleisten aufweist, deren Polaritdt in Umfangsrich-
tung alterniert,und oberhalb des Polradzylinders ist
eine Zufiihrung filir das Gemenge koaxial zur Zylinderachse
des Polradzylinders angeordnet, und unterhalb des Pol-
radzylinders ist ein zylindrischer Auffangbehdlter mit
einem mittleren zylindrischen Behdlter und wenigstens
einem diesen umgebenden kreisringfdrmigen Behilter ko-
axial zur Zylinderachse des Polradzylinders angeordnet.
Der mittlere zylindrische Behdlter und die kreisring-
férmigen diesen umgebenden Behdlter des Auffangbehilters
nehmen die unterschiedlichen Fraktionen .des Gemenges
auf, wobei die Anzahl der kreisringfSrmigen Beh&lter
plus des mittleren Behdlters der Anzahl der unterschied-

lichen Komponenten des Gemenges entspricht.

Bei dem Polradzylinder werden die Pole durch Polleisten
gebildet, die in Umfangsrichtung ein tangential ausge-
richtetes alternierendes Magnetfeld erzeugen.

Mit Vorteil kann der Polradzylinder von einem magne-
tisch durchldssigen Schutzzylinder umgeben sein, des-
sen oberes Ende durch einen Leitkonus abgeschlossen
ist. Hierdurch wird verhindert, daB Gemengeteile mit
dem Polradzylinder in Beriihrung kommen. Dabei kann es
vorteilhaft sein, daB8 der Durchmesser der Zufiihrung
gréBer ist als der des Schutzzylinders, so daf durch
den Leitkonus und diese Bemessung ein kreisringfdrmi-
ger Mantelstrom um den Polradzylinder herumgefiihrt
werden kann. Ferner ist es vorteilhaft, wenn der Durch-

messer des mittleren zylindrischen Behdlters des
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Auffangbehdlters grdfer ist als der des Schutzzylinders.
Abmessungen des Auffangzylinders in radialer Richtung
und die Unterteilung der kreisringfdrmigen Behdlter ent-

sprechen der Ablenkung der zu sortierenden Bestandteile
des Gemenges.

Mit besonderem Vorteil besteht der Polradzylinder aus
mehreren Ubereinander mit koaxial zur Zylinderachse an-
geordneten Polscheiben, deren Polaritdt in Achsrichtung
alterniert und die sternfdrmig ausgebildet sind, wobei
die radial vorspringenden Abschnitte der alternierenden
Polscheiben in Umfangsrichtung derart gegeneinander
versetzt sind, daB jeweils die vorspringenden Abschnit-
te gleicher Polarit&t der alternierenden Polscheiben

in Achsrichtung fluchten und wobel jeweils diese fluch-
tenden, radial vorspringenden Abschnitte gleicher Pola-
ritdt eine Polleiste tragen und mittels .dieser miteinan-
der verbunden sind. Dies bedeutet, daBf die einzelnen

~Polscheiben im Bereich der Polleisten anderer Polaritidt

mit Ausnehmungen versehen sind, und dadurch werden die
dort vorhandenen Streuflilisse begrenzt. Die Pole des Pol-
radzylinders werden also durch Polleisten gebildet, die
das Feld der Polscheiben gleicher Polaritdt in ein
tangential ausgerichtetes Feld orientieren, so dag die
wechselnde radiale Polarit#dt der Polscheiben in eine
alternierende Polaritdt am Polzylinderumfang ausgerich-
tet wird.

Mit besonderem Vorteil konnen die Polleisten auswechsel-
bar sein, um hierdurch eine weitere Moglichkeit einer
Beeinflussung der Verfahrensparameter zu schaffen. Die
Polleisten k&nnen unterschiedliche L&ngen aufweisen.
Dies erm&glicht, ldngs des Rotors die Induktionsfrequen-

zen zu variieren, um unterschiedlich schwere Stiicke
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verschieden zu beeinflussen. Diese Beeinflussung ist
m8glich, indem beispielsweise nur einige Polleisten
{iber die gesamte Linge des Rotors angeordnet werden,
wihrend andere dazwischen gesetzte nur iber den Teil
der Linge sich erstrecken. In diesem Zwischenbereich
erhdht sich dann die Induktionsfrequenz entsprechend

der erhdhten Anzahl von Polleisten.

Die sternfSrmig ausgebildeten Polscheiben kdnnen sym-—
metrisch ausgebildet sein, so daB deren radial vor-
springenden Abschnitte im gleichen Abstand voneinander
um den Umfang der Polscheibe verteilt sind. Es ist aber
auch mdglich, daB die sternfdrmig ausgebildeten Pol-
scheiben asymmetrisch ausgebildet sind, so daBf deren
vorspringende Abschnitte in bestimmten Umfangsab-
schnitten dichter beieinanderliegen als in anderen und
der Polradzylinder somit in bestimmten ﬁmfangsabschnit—

ten eine gr&B8ere Anzahl Polleisten tr3gt als in anderen.

AuBerdem ist es noch mtglich, daB in bestimmten Umfangs-
abschnitten bei symmetrischer Ausbildung der Polscheiben
weniger Polleisten angeordnet werden als in anderen.

Die Polscheiben k&nnen Permanentmagnete sein. Sie kdnnen
aber auch Pole von Elektromagneten sein. Wenn die Pol-
scheiben Pole von Elektromagneten sind, weisen die Pol-
scheiben Naben l&ngeren Durchmessers auf,. so daB zwischen
diesen Polscheiben im Polradzylinder ringfdrmige Aus-
sparungen vorhanden sind, in denen mit Erregerstrom
speisbare Rundspulen angeordnet sind. Es wird hierbei

ein der Herstellung von Bandrollen entsprechender Aufbau
erzielt.
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Ausfliihrungsbeispiele der Erfindung sollen unter Bezug-

nahme auf die Figuren der Zeichnung erldutert werden.

Es zeigen

Fig.

Fig.

FPig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1 eine schematische Seitenansicht einer Vorrich-

tung zur Durchfiihrung des Verfahrens,

eine schematische Seitenansicht des Polrad-

zylinders,

eine Draufsicht auf diesen Polradzylinder,

eine weitere Draufsicht auf den Polradzylinder,

wobei das durch den Polradzylinder erzeugte

alternierende Magnetfeld veranschaulicht ist,

eine schematische Darstellung der durch den
Polradzylinder erzeugten, auf die Gemengeteile

wirkenden Kraftkomponenten,

eine schematische Schnittdarstellung des elek-
tromagnetischen Polradzylinders

und

eine schematische Seitenansicht eines Abschnit-

tes des Polradzylinders mit Polleisten unter-
schiedlicher Linge.

1 zeigt einen Polradzylinder 3 mit senkrecht ste-

hender Zylinderachse 4. Dieser Polradzylinder 3 ist mit-

tels Achsstummeln 24 in Lagern 23 drehbar gelagert und

kann mittels eines nicht dargestellten Antriebes, bei-

spielsweise mittels eines elektromotorischen Antriebs,
mit einstellbaren Drehzahlen gedreht werden. Dieser
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Polradzylinder 3 weist an seinem Umfangsich parallel
zur 2ylinderachse 4 erstreckende Polleisten 5 auf. Die
Polaritdt dieser Polleisten 5 alterniert um den Umfang
herum, so daB durch diese Polleisten die in Fig. 4
schematisch dargestellten Feldlinienbilder 25 alter-

nierender Polaritit ausgebildet werden.

Oberhalb dieses Polradzylinders 3 ist ein Zufihrungs-
rohr 11 fiir das Gemenge 1 angeordnet. Beim dargestell-
ten Ausfihrungsbeispiel besteht das Gemenge 1 aus den
unterschiedlichen Nichteisenmetallen 6 und 7, die ver-
schiedene Leitf&higkeit aufweisen. Der Polradzylinder
3 ist von einem Schutzmantel 13 aus magnetisch durch-
ldssigem Material umgeben, und dieser Schutzmantel 13
ist oben von einem Leitkonus 14 abgeschlossen. Der
Leitkonus 14 erstreckt sich in das Zufiihrungsrohr 11
hinein, welches einen grGReren Durchmesser als der
Schutzzylinﬂer 13 aufweist.

Unter dem Polradzylinder 3 ist ein Auffangbehidlter 12
fiir die verschiedenen voneinander getrennten Nicht-
eisenmetalle angeordnet. Dieser Auffangbehdlter 12
weist einen mittleren zylindrischen Behdlter 9 auf,
dessen Durchmesser grdBer ist als der Durchmesser des
Schutzzylinders 13. Um diesen zylindrischen Behdlter
herum ist beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ein
kreisringfdrmiger Behdlter 10 angeordnet. Die beiden
Behdlter werden durch eine ringfdrmige Trennwand 26
voneinander getrennt. Die Anzahl der ringfdrmigen Be-
hdlter plus des mittleren Behdlters entspricht der

‘Anzahl der im Gemenge 1 vorhandenen Nichteisenmetalle

6, 7. Beim dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt
es sich um ein Gemenge 1 mit zwei verschiedenen Nicht-~
eisenmetallen 6, 7, so das neben dem zentralen zylin-
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drischen Behdlter 9 lediglich ein kreisringfdrmiger
Behdlter 10 vorgesehen ist. Die Anzahl der kreisring-
f6rmigen Beh&lter und die geometrische Anordnung kann
entsprechend der Anzahl und der Art der Nichteisen-

metalle im Gemenge 1 abgedndert werden.

Wie die Fig. 1 zeigt, wird das Gemenge 1 iber die Zu-
fihrung 11 am Polradzylinder 3 in Form eines zylindri-
schen Mantelstromes herumgefiihrt. Durch die Zufihrung
um den ganzen Umfang des Polradzylinders herum ist ein
grofer Durchsatz mdglich.

Wie die Fig. 2 bis 4 zeigen, besteht der Polradzylinder
3 aus ilbereinander angeordneten Polscheiben 15, 16.
Diese Polscheiben 15, 16 haben in Achsrichtung unter-
schiedliche Polaritdt, und diese Polscheiben sind, wie
insbesondere die Fig. 3 und 4 zeigen, strnfdrmig aus-
gebildet. Durch diese sternfdrmige Ausbildung haben die
Polscheiben 15, 16 radial vorspringende Abschnitte 17,
18. Wie insbesondere die Fig. 4 zeigt, sind diese radial
vorspringenden Abschnitte 17, 18 in Umfangsrichtung der-
art gegenéinander versetzt, daB Vorspriinge gleicher Po-
laritdt miteinander fluchten. Die Vorsprilinge gleicher
Polaritdt tragen jeweils eine sich in Achsrichtung er-
streckende Polleiste und werden durch diese Polleisten
miteinander verbunden. Durch diesen Aufbau wird um den
Polradzylinder 3 herum ein alternierendes Magnetfeld
erzeugt, dessen Magnetfeldlinien schematisch in Fig. 4
dargestellt sind. Es wird also durch diese Polleisten

5 ein tangential ausgerichtetes Feld hervorgerufen,
welches eine alternierende Polaritdt am Polradzylinder
aufweist. Wenn nun dieser Polradzylinder rotiert und
das Gemenge 1 des Zylinderstroms 2 um den Polradzylin-

der 3 herumstrdmt, so entstehen in den Nichteisen-
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metallteilen 6 und 7 Wirbelstr&me, und es werden tan-
gentiale und radiale XKr&dfte hervorgerufen, die schema-
tisch in Fig. 5 dargestellt sind. Dies fihrt je nach
Frequenzerregung zu verschiedenen Ablenkungen der Teile
6 und 7, wobei diese verschiedenen Ablenkungen prak-
tisch dann zur Trennung der Teile fiihren, so daR,

wie in Fig. 1 dargestellt, die Teile 6 in den Behdlter
10 fallen, und die Teile 7 in den Behdlter 9.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Anordnung kann unter-
schiedlich auf die zu trennenden Teile eingewirkt werden.
Man kann nd@mlich bei einer gegebenen Errequng die er-
forderliche Frequenz durch die Winkelgeschwindigkeit

und durch die Polzahl des rotierenden Polradzylinders
dndern. Die Frequenz ist fast beliebig variierbar, und
es ist eine einfache Anpassung an die jeéweils vorkommen-
den abzutrennenden Stilickgr&8en, beispielsweise durch
eine Drehzahleinstellung, moglich.

Fig. 7 zeigt eine weitere MOglichkeit der EinfluBnahme
auf die Verfahrensparameter. Hier wird entlang des
Polradzylinders 3 die Induktionsfrequenz ge&ndert. Wie
die Fig. 7 zeigt, sind ldngs des Polradzylinders 3
Polleisten 5, 19 angeordnet, die eine unterschiedliche
Ldnge haben. Die Polleisten 19 sind kiirzer als die Pol-
leisten. In dem Bereich des Polradzylinders 3, in dem
sich die kiirzeren Leisten 19 befinden, wird mit hdherer
Frequenz induziert als in den anderen Bereichen. Man
kann also durch eine entsprechenden Wahl der L&ngen
der Polleistenrund der Anordnung dieser Polleistenlinge
einen Wirkungsbereich mit unterschiedlichen Induktions-

frequenzen erzeugen und somit auf die Verfahrenspara-

meter einwirken.
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Weiterhin kann man beispielsweise liber einen Umfangsab-
schnitt des Polradzvlinders 3 hinweg mehr Polleisten 5

anordnen als in anderen Umfangsbereichen.

Vorzugsweise sind, wie Fig. 4 zeigt, die sternfbrmigen
Polscheiben 15, 16 symmetrisch ausgebildet. Beim darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel sind jeweils vier radial
vorspriﬁgende Abschnitte 17, 18 vorgesehen. Es kdnnen
aber auch mehr sein. Die Polscheiben sind, wie Fig. 4
zeigt, derart ausgebildet und angeordnet, daB diese
Polscheiben im Bereich der Polleisten anderer Polari-

tdt Ausnehmungen 26 aufweisen, um die dort vorhandenen
Streufllisse zu begrenzen.

Es ist auch mdglich, die Polscheiben derart asymmetrisch
auszubilden, daB in gewissen Umfangsabschnitten die
radial vorspringenden Abschnitte 17, 18 dichter beiein-

ander liegen als in anderen Umfangsabschnitten.
Die Polscheiben 15, 16 kdnnen Permanentmagnete sein.

Wie die Fig. 6 zeigt, ist es jedoch auch mdglich, daB
die Polscheiben 15a, 16a Pole von Elektromagneten sind.
Bei dieser Ausfiihrungsform tragen die Polscheiben 15a,
16a axial sich erstreckende Naben 20, die einen gerin-
geren Durchmesser haben als die Polscheiben 15a, 16a,
so dafB, wenn der Polradzylinder 3 aus diesen Polschei-
ben 15a, 16a zusammengesetzt wird, zwischen diesen
Polscheiben Aussparungen 21 vorhanden sind. Diese Aus-
sparungen 21 nehmen mit einem Erregerstrom speisbare
Rundspulen 22 auf. -



10

-1 - ‘ 0083445

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Sortieren von leitenden, nichtferro-
magnetischen Gemengen, welche Nichteisenmetalle
verschiedener Leitfihigkeit enthalten,” 4 a -
durch gekennzeichnet, daB das
Gemenge (1) in einem kreisringfﬁfmigen Zylinder-
strom (2) um einen senkrecht stehenden rotierenden
Polradzylinder (3) mit sich am Umfang parallel zur
Zylinderachse (4) erstreckenden Polleisten (5),

deren Polarit&t in Umfangsrichtung alterniert,
herumgefiithrt wixd.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die zu sortierenden Nichteisenmetalle in ihrer
Bewegungsbahn ldngs des Polradzylinders (3) durch
Wirbelstromeinfliisse tangentialen und radialen Kr&f-
ten ausgesetzt werden, die je nach Frequenz und Er-
regung unterschiedlich: Ablenkungen der verschiedenen

Nichteisenmetalle erzeugen.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
da8 bei einer gegebenen Erregung die erforderliche
Frequenz durch die Winkelgeschwindigkeit und die
Polzahl und die Verteilung der Polleisten (5) um

den Umfang des rotierenden Polradzylinders (3) ein-
gestellt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnét, daB das Gemenge (1) senkrecht von
oben um den gesamten Umfang des Polradzylinders (3)
herum zugeftihrt wird und daB die getrennten Nicht-
eisenmetalle unterhalb des Polradzylinders (3) in
voneinander getrennten zylindrischen (9) und kreis-

ringférmigen (10) Behdltern aufgefangen werden.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB ein drehbarer,senkrecht stehender, elektro-
magnetischer oder permanentmagnetischer Polradzylin-
der (3) vorgesehen ist, der am Umfang parallel zur
Zylinderachse (4) sich erstreckende Polleisten (5)
aufweist, deren Polaritdt in Umfangsrichtung alter-
niert, daB oberhalb des Polradzylinders (3) eine
Zufiihrung (11) fiir das Gemenge (1) koaxial zur 2ylin-
derachse (4) des Polradzylinders (3) angeordnet ist
und daf unterhalb des Polradzylinders (3) ein zylin-
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drischer Auffangbehdlter (12) mit einem mittleren
zylindrischen Behilter (9) und wenigstens einem die-
sen umgebenden kreisringfdrmigen Behdlter (10) ko-
axial zur Zylinderachse (4) des Polradzylinders (3)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dal der Polradzylinder (3) von einem magnetisch
durchldssigen Schutzzylinder (13) umgeben ist, dessen
oberes Ende durch einen Leitkonus (14) abgeschlossen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 und 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Durchmesser der Zufithrung (11)
grdBer ist als der des Schutzzylinders (13).
Vorrichtung ﬁach Anspruch 5 und 6 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Durchmesser des mittleren
zylindrischen Behdlters (9) des Auffangbehdlters
(12) grbBer ist als der des Schutzzylinders (13).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis §, dadurcﬁ
gekennzeichnet, daB der Polradzylinder (3) aus
mehreren iibereinander in koaxial zur Zylinderachse
(4) angeordneten Polscheiben (15, 16) besteht, deren
Polaritdt in Achsrichtung alterniert und die stern-
£6rmig ausgebildet sind, daf8 die radial vorspringen-
den Abschnitte (17, 18) der alternierenden Polschei-
ben (15, 16) in Umfangsrichtung derart gegeneinander
versetzt sind, daB jeweils die radial vorspringenden
Abschnitte (17, 18) gleicher Polaritdt der altexr-
nierenden Polscheiben (15, 16) in Achsrichtung fluch-
ten und daB jeweils diese fluchtenden radial worsprin-
genden Abschnitte {17, 18) gleicher Polaritit eine
Polleiste (5) tragen und mittels dieser miteinander
verbunden sind.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daf die Polleisten (5) aus-

wechselbar montiert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 5 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daf die Polleisten (5, 19)
unterschiedliche L&ngen aufweisen.

Vorrichtung naéh einem der Anspriiche 5 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die sternfdrmig ausgebil-
deten Polscheiben (15, 16) symmetrisch sind, so das
deren radial vorspringenden Abschnitte (17, 18) im
gleichen Abstand voneinander um den Umfang der Pol-
scheiben (15, 16) verteilt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 5 bis 11, da-
durch gekennzZeichnet, das die sternférmig ausgebil-
deten Polscheiben (15, 16) asymmetrisch ausgebildet
sind, so daB deren vorspringenden Abschnitte in
bestimmten Umfangsabschnitten dichter beieinander
liegen als in anderen und der Polradzylinder (3)
somit in bestimmten Umfangsabschnitten eine groRe
Anzahl Polleisten (4, 19) trdgt als in anderen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, da-

durch gekennzeichnet, daB die Polscheiben (15, 16)
Permanentmagnete sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daf die Polscheiben (15a, 1 a)
Pole von Elektromagneten sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Polscheiben (15a, 16a) Naben (20) geringeren
Durchmessers aufweisen, so daB zwischen diesen Pol-
scheiben (15a, 16a) im Polradzylinder (3) ringfdrmige
Aussparungen (21) vorhanden sind, in denen mit Er-
regerstrom speisbare Rundspulen (22) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dafB in verséhiedenen Umfangsabschnitten des Polradzy-
linders (3) die Anzahl der Polleisten (5) verschie-
den ist. |
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