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@ Verfahren zum Beseitigen eines defekten Schussfadens in einem Stromungsmittel-Jet-Webstuhl.

@ Verfahren zum Entfernen eines defekten SchuBfadens in

einem Strémungsmittel-Jet-Webstuhl, welcher zeitweilig

den der SchuB3fadeneinfithrdiise zugeordneten Schuf3faden-

schneider (10) aulRer Funktion setzt, und zwar nach Feststel-

len des Einfiihrens eines defekten Fadens, und dem nachfol- N
genden Anhalten des Webstuhibetriebes.
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Verfahren zum Beseitigen eines defekten SchuBffadens

in einem Strdmungsmittel-Jet-Webstuhl

Die Erfindung bezieht sich auf das Verfahren zum Entfernen

bzw. Beseitigen eines defekten SchuBfadens in einem Stro-
mungsmittel-Jet-Webstuhl.

Im allgemeinen wird in einem derartigen Webstuhl der SchuB-
faden in das Webfach, welches von den Kettfdden gebiléet
wird, durch ein unter Druck stehendes StrOmungsmittel, wie
Wasser oder Luft, welches unter Druck von einer SchuB-
fadeneinfihrdiise geliefert wird, geschleudert. Bei dieser
Art von Webstuhl muB der SchuBfaden an einem verbindenden
Abschnitt von der Webkante in Richtung auf die Fadenzufuhr
immer dann geschnitten werden, wenn eine abgemessene Lé&nge
des SchuBfadens in das Webfach geschleudert worden ist,

da der SchuBfaden nur von einer Seite des Webstuhlrahmens

in das Webfach geschleudert bzw. geschossen wird.
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In Fig. 1 ist ein herk®mmlicher Webstuhl dargestellt, bei
dem der SchuBfaden W von einer SchuBfadenversorgungsguelle
31 zu einer herktmmlichen LépgenmeBeinheit 33 iiber ein
Spannglied 32 geliefert wird. Der SchuBfaden W, dessen
Linge gemessen worden ist, wird mittels einer Luftdiise

34 fiir das SchuBfaden-Pooling ein SchuBfadenpoolrohr 35,
eine SchuBfadenfiihrung 36 und ein Greifer 37 an eine SchuB-
fadeneinfilhrdiise 3 geliefert, die mit einem Riet 2 an der
Oberseite einer Lade 1 befestigt ist, welche auf bekannte
Art und Weise eine schwingende Bewegung durchfiihren kann.
Ein unter Druck stehendes Stromungsmittel wird entlang dem
Schuffaden W in Richtung auf eine Fidhrungspassage injiziert,
welche durch eine Reihe von Fithrungsgliedern 24 gebildet
wird, die in einer vorbestimmten Teilung an der Seite des
Riets 2 in Richtung auf den Webmaterialrand vorgesehen
sind. Ein SchuBfadenschneider 5 ist in der N&he des
Webwarenrandes auf der Seite der SchuBfadeneinfiihrdiise
befestigt, um in zeitlicher Abstimmung mit dem Webstuhl-
betrieb betdtigt zu werden. Eine Schneidklinge 7 ist an der
entgegengesetzten Seite des Schneiders 5 vorgesehen, um
die Abfall-Webkante 6 zu schneiden. Ein SchuBfadensensor 8
ist auf der Lade 1 vorgesehen, und zwar an der entgegenge-
setzten Seite der Dise 3, um das Einfiihren eines defekten
Fadens oder gegebenenfalls das defekte Einfihren festzu-
stellen. Nach dem Auftreten eines derartigen Defektes wird
dies durch den Sensor festgestellt und der Betrieb des
Webstuhles unterbrochen. Der defekte SchuBfaden wird in

diesem Zustand entfernt und der Webstuhlbetrieb erneut
in Gang gesetzt.

¢

Bei diesem herkOmmlichen Webstuhl ist es nicht mdglich,
den Webstuhl sofort anzuhalten, da der Webstuhl mit einer
héheren Drehzahl arbeitet und wegen der Bremszeit, sogar
wenn das Auftreten des Defektes durch einen Sensor fest-

gestellt wurde. Es ist nur moglich, den Webstuhlbetrieb
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anzuhalten, nachdem der defekte SchuBfaden gegen den vor-
her eingeflihrten SchuBfaden geschlagen worden ‘ist. In
diesem Zustand ist der defekte SchuBfaden auf der Seite

der Diise 3 geschnitten und die né&chste Linge des SchulB-
fadens wird in das Webfach eingefiihrt. Daher kann das
Entfernen des defekten SchuBfadens nur dadurch bewirkt
werden, daB der SchuBfaden, welcher nach dem defekten
SchuBfaden eingefiihrt worden ist, aus dem Webfach abgezogen
wird. Dann muB der Webstuhlrahmen nach vorne oder zuriick

angetrieben werden, und zwar durch Handbetrieb oder Betdti-
gen eines Langsambetrieb-Druckknopfes, wonach die oberen

und unteren Kettfdden fir das Entfernen des defekten Schub-
fadens gedffnet werden.

Da jedoch der defekte SchuBfaden in der N&he der Webkante
zuvor durch den Schneider 5 geschnitten worden ist und nur
ein kleiner Abschnitt des Fadens auBerhalb der Webkante
vorsteht, und da dariiber hinaus der defekte SchuBfaden
einem Anschlagen unterworfen wurde, um so ein Teil der Web- -
ware zu werden, ist es extrem schwierig, den bereits zum
Tuch gehdrigen defekten SchuBfaden zu entfernen. So ist

es herkdmmliche Praxis, mehrere Punkte des defekten SchuB-
fadens in das Webfach herauszuziehen, indem eine abge- _
schrédgte bzw. verjlingte Nadel verwendet wird und der SchuB-
faden aus der Reihe der Kettf&@den herausgezogen wird,

was nur durch einen sehr milhseligen und gualvollen Vorgang
mdglich ist.

Daher besteht die Aufgabe der Erfindung darin, ‘ein Ver-
fahren zum Entfernen des defekten SchuBfadens in einem
Stromungsmittel-Jet-Webstuhl zu schaffen, bei dem die
vorgenannten Nachteile vermieden und somit ein einfaches
Entfernen des defekten SchuBfadens mdglich wird.
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Die vorliegende Erfindung l16st diese Aufgabe durch ein
Verfahren zum Entfernen des defekten SchuBfadens in einem
Strémungsmittel—Jet—Webstuhl, entsprechend dem der SchuB-
fadenschneidvorgang des SchuBfadenschneiders, welcher an
der Seite der SchuBfadeneinfiihrdiise vorgesehen ist, zeit-
weilig nach der Detektion des defekten SchuBfadens auBer
Funktion gesetzt wird. Nachfolgend wird der Webstuhlbetrieb
unterbrochen. Bei der bekannten Vorrichtung wird der Web-
stuhlbetrieb nicht sofort nach dem Feststellen des .defekten
Schuffadens angehalten, so daB die néchste L&nge des
Schuffadengarnes unvermeidbar in das Webfach eingefiihrt
wird. Da der SchuBfaden nach Feststellen des Einfihrens

des defekten SchuBfadens nicht geschnitten wird, kann der
defekte SchuBfaden leicht entfernt werden.

Entsprechend einem Aspekt der vorliegenden Erfindung wird
der SchuBfadenschneidvorgang des Schuffadenschneiders
zeitwellig ausgesetzt, wenn der defekte SchuBfaden fest-
gestellt wurde, wéZhrend das né&chste Einfihren des nicht
geschnittenen SchuBfadens verhindert wird. Auf diese Weise
kann die L&nge des stromabwidrts der SchuBfadeneinfiihrdiise
liegenden SchuBfadens in Richtung auf die SchuBfadenein-
fihrung minimal gehalten werden, so daB die Menge des w&h-
rend des Entfernens des defekten SchuBfadens abzuziehenden
SchuBfadens reduziert werden kann, um dadurch erheblich
den Fadenabziehvorgang zu £6rdern.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung der in

den Zeichnungen rein schematisch dargestellten Ausfihrungs-
beispiele. Es zeigt:
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Fig. 1 eine schematische Draufsicht mit der Darstellung

der wesentlichen Teile eines Stromungsmittel-Jet-
Webstuhls,

Fig. 2 eine Seitenansicht mit der Darstellung eines
SchuBfadenschneiders, welcher beim Praktizieren

des Verfahrens gem&B der vorliegenden Erfindung
verwendet wird,

Fig. 3 eine explodierte perspektivische Darstellung
des SchuBfadenschneiders,

FPig. 4 eine Seitenansicht zur Erl&uterung des Betriebs
des SchuBfadenschneiders, und

Fig. 5 eine schematische Draufsicht mit der Darstellung
des Zustandes des SchuBfadeneinsetzens infolge

auf das Feststellen eines defekten SchuBfadens.

Unter Bezugnahme auf Fig. 2 bis 5 wird nun eine Ausfiihrungs-
form der Erfindung beschrieben. Der Stromungsmittel-Jet-
Webstuhl der Erfindung unterscheidet sich von der herkOmm-
lichen Vorrichtpng hinsichtlich der Konstruktion eines
SchuBfadenschneiders 10. Andererseits handelt es sich

bei dem erfindungsgeméBen Webstuhl um denselben, wie er
zuvor unter Bezugnahme auf Fig. 1 beschrieben worden ist.
Daher bezeichnen dieselben Bezugszeichen dieselben Teile
oder Komponenten. Eine feste Klinge 11, angeordnet in
Richtung auf die Webkante, ist an einem festen-Stiitzschaft
12 am Maschinenrahmen (nicht dargestellt) angebracht und
ist am hinteren Ende an einem festen Schaft 11a befestigt,
welcher von der Webkante wegsteht, so daB es relativ zum
Maschinenrahmen drehfest ist. Eine bewegliche Klinge 13
wird fiir eine freie Drehung von dem genannten Stlitzschaft
12 getragen und hat einen Arm 13a, welcher in entgegenge-

setzter Richtung zur Schneidkante schrdg nach unten ver-



10

15

20

30

0083748

lduft. Dieser Arm 13a tradgt einen Antriebsstift 14. Ein
L-fdrmiger Hebel 16 ist mittels einer Achse 15 angebracht,
und zwar fir eine Drehung relativ zum Webstuhlrahmen.

Ein Ende des Hebels 16 ist mittels des Antriebsstiftes 14
mit der beweglichen Klinge 13 verbunden. Der Hebel 16
wird durch eine Zugfeder 17 flir eine Drehung im Gegenuhr-
zeigersinn gemdB8 Fig. 2 vorgespannt. Ein Nockenfolgeglied
20 ist fiir eine Drehung um ihre eigene Achse in Richtung
auf das distale Ende des Hebels 16 angebracht und steht
durch eine Rollbewegung mit einem Nocken 19 in Beriihrung,
welcher an einer Drehachse 18 befestigt ist.

Eine SchuBfadenfiihrung 23, die durch einen zylindrischen
Ansatz 21 und eine dreieckige Flihrungsplatte 22 gebildet
wird, ist auBerhalb der drehbaren Klinge 13 auf den Stiitz-
schaft 12 gesetzt. Eine Fihrungsnut 22a ist an der Ober-
kante der Flihrungsplatte 22 ausgebildet, widhrend im Ansatz
21 ein getopptes Loch ausgebildet ist. Die SchuBfadenfiih-
rung 23 ist durch eine Klemmschraube 24 an dem Stilitzschaft
12 befestigt, welche Klemmschraube 24 in das getoppte

Loch oder Gewindeloch so eingeschraubt ist, da8 die Fithrungs-
nut 22a ein wenig oberhalb dem Kantenende der festen Klinge
11 positioniert ist. Ein SchuBfadendeflektor 25 ist auBer-
halb der SchuBfadenfiihrung 23 flir eine Drehung um den
Stilitzschaft 12 an diesem befestigt. Ein SchuB8fadenablenk-
abschnitt 25a ist am vordersten Teil des SchuBfadendeflek-
tors 25 vergesehen, und zwar zum Nach-Vorne-Verlaufen

der Flhrungsnut 22z der Fihrungsplatte 22. Das obere Ende
ges SchuBfadendeflektors 25 ist mit einem eingreifenden
Loch 25b versehen, und zwar flir den Eingriff eines
Ansatzes 27a am vordersten Teil eines beweglichen Eisen-
kerns 27 eines fiir eine Drehbewegung relativ zum Webstuhl-
rahmen montierten Sclenoids 26. Dieses Solenoid 26 gerét

in Betrieb, wenn beim Einfilhren des SchuBSfadens auftretende

Probleme durch den SchuBfadensensor 8 festgestellt worden
sindg.
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Der SchuBfadenschneider 10 der so beschriebenen Art arbei-
tet wie folgt:

Beim SchuBfadenschneider 10 befindet sich das Solenoid 26
auBer Betrieb und der SchuBfadendeflektor 25 ist so posi-
tioniert, daB die Oberkante des SchuBfaden-Ablenkabschnittes
25a sich auf einem niedrigeren Niveau befindet als die
Fihrungsnut 22a der Flihrungsplatte 22 der SchuBfadenfiih-
rung 23. Wenn der Webstuhl in diesem Zustand in Betrieb
gésetzt und der SchuBfaden in das offene Kettfadenwebfach
abgelegt wird, wird das SchuBfadenende in Richtung auf
die SchuBfadeneinfiihrdiise 3 in die Flhrungsnut 22a der
SchuBfadenfihrung 23 eingesetzt. Wenn der Nocken 19 zusammen
mit dem Drehschaft 18 bei fortgesetztem Webstuhlbetrieb
entsprechend Fig. 2 im Uhrzeigersinn gedreht wird, wird
der Hebel 16 so lange in fester Lage éehalten, wie der
Abschnitt geringeren Durchmessers des Nockens das Nocken-
folgeglied 29 beriihrt. Wenn der Berilihrungsabschnitt den
Abschnitt geringeren Durchmessers passiert hat, wird der
Hebel 16 gegen die Kraft der Zugfeder 17 im Gegenuhrzeiger-
sinn gedreht. Wenn der Hebel 16 aus der in ausgezogenen
Linien gekennzeichneten Lage (Fig. 2) in die durch Doppel-
punkt-Strich-punktierte Linien gekennzeichnete Lage bewegt
wird, wird die arehbare Klinge 13 ebenso aus der durch
ausgezogene Linien dargestellten Lage .im Gegenuhrzeiger-
sinn in die Lage gedreht, die in Fig. 2 durch Doppelpunkt-
Strich-Linien gekennzeichnet ist, um den in der Fﬁhrﬁngs—
nut 22a befindlichen SchuBfaden zu schneiden. Bei fort-
gesetzter Drehung des Nockens 19 wird der Hebel 16 unter
der Kraft der Zugfeder 17 im Gegenuhrzeigersinn gedreht

und in die Ausgangslage zurlickgedreht. Die drehbare Klinge
13 wird gleicherweise in die Ausgangslage zuriickgedreht.
Das Drehen des Nockens 19 ist mit der Schwenkbewegung

der Lade 1 synchronisiert, so daB die drehbare Klinge 13

in SchuBfadenschneidrichtung gedreht wird, sobald das
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Riet auf den vorhergehenden SchuBfaden schldgt. So wird
bei einem normalen Webstuhlbetrieb der SchuBfaden fiir
jeden SchuBfadeneinfiihrvorgang geschnitten, sobald das
Riet auf den vorhergehenden SchuBfaden schlégt.

Wenn beim SchuBfadeneinfiihrvorgang ein Problem oder eine
Fehlfunktion auftritt und diese durch den Sensor 8 wdhrend
des Webstuhlbetriebes festgestellt wird, wird das Solenoid
26 erregt und der bewegliche Eisenkern 27 im Solenoid 26
gegen die Kraft einer Feder im Solenoid 26 zurilickgezogen.
Der SchuBfadendeflektor 25 wird in eine in Fig. 4 darge-
stellte Lage gedreht, in der die Oberkante des Ablenk-
abschnittes 25a sich auf demselben Niveau wie die Oberkante
der Fihrungsplatte 22 befindet. In diesem Zustand wird

das Ende des eingeftihrten SchuBfadens nicht in die Fihrungs-
nut 22a der SchuBfadenfiihrung 23 eingelegt, wenn die Lade

1 in Richtung auf den Webwarenrand geschwungen wird,
reitet jedoch auf der Oberkante des Ablenkabschnittes 25a.
Wenn so die Lade 1 in eine Richtung weg vom Webwarenrand
gedreht wird,und zwar nach dem Aufschlagen des Riets, so
gleitet das SchuBfadenende auf der Oberkante des SchuB-
faden-Ablenkabschnittes 25a und wird nicht am Schneidpunkt
erfaBt, d.h. an der Flihrungsnut 22a, so daB der Schuffaden

trotz einer Drehung der drehbaren Klinge 13 nicht geschnit-
ten wird.

Auf diese Wiese wird bei dem mit dem SchuBfadenschneider

10 versehenen Strémungsmittel-Jet-Webstuhl der SchuBfaden-
deflektor 25 durch das Solenoid 26 erregt, unmittelbar
nachdem der SchuBfadensensor 18 die Fehlfunktion hinsicht-
lich der SchuBfadeneinflihrung wdhrend des Webstuhlbetriebes
festgestellt hat, um ein SchuBfadenschneiden durch den
SchuBfadenschneider 10 unméglich zu machen. Der nach dem
Schlagen des defekten SchuBfadens und bis zum Anhalten

des Webstuhls eingefilhrte SchuBfaden nimmt die Form eines
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U ein, wobei ein Ende am defekten SchuBfaden hdngt,wie

dies in Fig. 5 dargestellt ist. Somit kann der defekte
SchuBfaden durch Ziehen des in Form des U eingelegten SchuB-
fadens herausgezogen werden, wdhrend der Webstuhl langsam
durch Handbetrieb in Umkehrrichtung betrieben wird, oder
durch Betdtigung eines Druckknopfes, der mit einer Lang-
sam-Bewegungseinrichtung zusammenwirkt. Auf diese Weise

kann der komplizierte Vorgang des Entfernens des defekten
SchuBfadens entsprechend der herkOmmlichen Praxis vermieden
werden. Das Herausziehen des SchuBfadens kann ebenso durch

Saugen mittels einer geeigneten Luftsaugpistole bewirkt
werden.

Zum Verhindern des Schuffadenschneidvorganges des SchuB-
fadenschneiders 10 kann der SchuBfaden von der SchuBfaden-
fihrung 23 mittels eines direkten Betriebes vom Solenoid
abgelenkt werden, so daB der SchuBfadendeflektor 25 weg-
gelassen werden kann. Alternativ kann die drehbare Klinge
13 so ausgelegt sein, dalB sie in Richtung der Stilitzachse

12 gedreht werden. Die Drehung der drehbaren Klinge 13 kann
vermieden werden, wenn ein Defekt beim Einsetzen bzw. Ein-

fiihren des SchuBfadens festgestellt worden ist.

Bei der vorgenannten Ausfihrungsform wird der nicht-geschnit-
tene SchuBfadenabschnitt, welcher als ndchstes in das Web-
fach einzusetzen ist und mit dem festgestellten defekten
SchuBfaden zusammenhdngt, nicht ergriffen, so daB der
Webstuhlbetrieb angehalten wird, wenn der nicht-geschnittene
SchuBfaden in das Webfach in einer U-Form durch die SchuB-
fadeneinfiihrdliise eingefithrt ist. Jedoch kann der Webstuhl-
betrieb angehalten werden, wodurch das Einfithren des
nicht~geschnittenen SchuBfadens, welcher mit dem defekten
SchuBffaden zusammenhdngt, verhindert wird. In diesem Fall

wird kein SchuBifaden in der U-Forr von der Schu8fadenein-

fiihrdlise versorgt bzw. geliefert, so daB die Menge des
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mit dem defekten SchuBfaden herauszuziehenden SchuBfadens
reduziert werden kann. Dadurch kann der Zuriickziehvorgang
des defekten SchuBfadens vereinfacht und erleichtert werden.

Das Einsetzen des nicht-geschnittenen SchuBfadens kann
durch einen herkd&mmlichen Vakuumsauger zwischen der SchuB-
fadeneinfiihrdlise und dem Webfach verhindert werden, so

daB8 der Sauger nach dem Feststellen der Probleme bzw. der
Fehlfunktion beim SchuBfadeneinfiihren zum Saugen des
SchuBfadens erregt wird. Alternativ kann der SchuBfaden
durch einen Greifer 37 zwischen einer LingenmeBvorrichtung
33 und der Dilise 3 ergriffen werden, oder aber der Betrieb
der Vorrichtung 33 kanrn zum Verhindern des Betriebes des
SchuBfadeneinflihrens angehalten werden.

Aus der vorstehenden Beschreibung ist ersichtlich, daB8 die
Schuffadenschneidfunktion des SchuBfadenschneiders, vorge-
sehen fiir die SchuBfadeneinfiihrdiise, zeitweilig nach Fest-
stellen der Fehlfunktion beim SchuBfadeneinfiihren auBer
Funktion gesetzt werden kann und nachfolgend der Webstuhl-
betrieb angehalten wird, wdhrend der SchuBfadenabschnitt,
welcher als ndchstes eingefiihrt wird, ungeschnitten und
mit dem defekten Faden verbunden bleibt, um ein leichtes
und angenehmes Herausziehens des defekten SchuBfadens zu
f8rdern. So kann ein komplizierter Handbetrieb zum Heraus-
ziehen mehrerer Punkte des defekten SchuBfadens in das
Kettfadenwebfach durch Verwendung einer verjiingten Nadel

verhindert werden, wie dies durch die herk&mmliche Vorrich

tung notwendig war. Der defekte Faden kann durch einfaches
Ziehen des leicht zugdnglichen, ungeschnittenen SchuBfaden-

abschnittes, welcher mit dem defekten Faden zusammenhidngt,
entfernt werden.
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Patentanspriche

Verfahren zum Entfernen eines defekten SchuBfadens

in einem Stromungsmittel-Jet-Webstuhl, gemdB8 dem der
SchuBfaden, dessen Lé&nge gemessen wurde, durch einen
Stromungsmittelstrom (Jet) aus einer SchuBffadeneinfihr-
diise in ein Webfach eingefiihrt wird, welches zwischen
oberen und unteren Kettfdden gebildet wird, dadurch
gekennzedichnet, daB zeitweilig der
SchuBfadenschneidvorgang eines SchuBfadenschneiders,
welcher auf der Seite der SchuBiadeneinfihrdiise vorge-
sehen ist, nach dem Feststellen eines defekten Faden-

einfithrens auBer Funktion gesetzt und nachfolgend der
Webstuhlbetrieb angehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeilichnet, da8 der Webstuhlbetrieb angehalten
wird, und zwar in einem Zustand, in dem der nicht-
geschnittene SchuBfaden mit dem defekten Faden, welcher
durch die SchuBfadeneinfiihrdlise in eine U-Gestalt einge-

fiihrt worden ist, zusammenhd&ngt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zelichnet, da8 der Webstuhlbetrieb angehalten
wird, und zwar in einem 2Zustand, in dem das Einflihren
des nicht~geschnittenen SchuBfadens, welcher mit dem
defekten SchuBifaden zusammenhdngt, verhindert wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB das Einfithren des nicht-geschnit-
tenen SchuBfadens nach dem Feststellen des defekten
SchuBfadeneinfiithrens durch Saugen des SchuBlfadens

mittels Druck unter Unterdruck zwischen der SchuBfaden-
einfihrdiise und dem Webfach gesaugt wird.
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Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB das Einfihren des nicht-ge-
schnittenen SchuBfadens nach dem Feststellen des
defekten SchuBfadeneinfithrens dadurch verhindert wird,
daB der nicht-geschnittene SchuBfaden durch einen
Greifer zwischen einer Fadenl&ngenme8vorrichtung und
der SchuBfadeneinfiihrdilise gegriffen wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB das Einfiihren des ungeschnittenen
SchuBfadens nach dem Feststellen des defekten SchuB-
fadeneinfiihrens dadurch verhindert wird, daf der Betrieb

einer FadenldngenmeBvorrichtung beendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, cdaB die SchuBfadenschneidfunktion
dadurch ausgesetzt wird, daB der SchuBfaden vom SchuB-

fadenschneidpunkt im SchuB8fadenschneider abgelenkt
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die SchuBfadenschneidfunktion
dadurch ausgesetzt wird, daB die Drehung einer drehbaren
Klinge des SchuBfadenschneiders verhindert wird.
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