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Verfahren zum Entleeren von kartuschenartigen BehZltern

sowie Behdlter zur Durchfihrung des Verfahrens

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Entlee-
ren von kartuéchenartigen Behaltern mittels einer den
Behdlter aufnehmenden, den Behdlterumfang abstiitzenden
Pistole, an deren vorderem Ende die am vorderen Ende
des Behalters vorgesehene Diise vorsteht sowie die vorde-
re Wand des Behdlters abgestitzt wird und in deren
hinterem Ende ein rin Richtung auf das vordere Ende
bewegbarer Kolben gehalten ist, sowie auf einen Beh#dl-

ter zur Durchfihrung des Verfahrens.

Ublicherweise ist in das hintere Ende derartiger kartu-
schenartiger BehZlter ein VerschluBkolben dichtend ein-
gesetzt, der nach Einfligen des Behdlters in die zum
Entleéren des Behalterinhalts dienende Pistole und
Offnen der Diise, etwa durch Abschneiden der sie ver-

schlieBenden Spitze, mit Hilfe des Kolbens der Pistole
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im Behdlter nach vorn verschoben wird und dadurch Behal-
terinhalt aus der Diise herausdriickt. Diese bekannten,
kartuschenartigen Behdlter sind sehr aufwendig in der
Befillung und in der Herstellung, weil einerseiis der
VerschluBkolben in einem gesonderten Arbeitsgang nach
dem Befiillen eingesetzt werden muf3 und andererseits der
VerschluBkolben mit engen Toleranzen hergestellt wund
die BehZlterwand stabil und maBgenau gefertigt werden
muB. Trotzdem besteht die Gefahr, daB bei der Verschie-
bung des VerschluBkolbens in Richtung auf die Dise
zwischen VerschluBkolben wund Innenflache der Umfangs-
wand des Behdlters der Behdalterinhalt austritt. Ferner
kann bei l&dngerer Lagerung des Behd@lters zwischen Ver-
schluBkolben und Innenfliche der Umfangswand LGsungsmit-
tel oder Weichmacher hindurchtreten, so daB der Behdl-
terinhalt allmdhlich austrocknet bzw. aushirtet.

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 2zu schaf-
fen, mit dem sich ein wesentlich einfacher herstellba-
rer kartuschenartiger Behilter entleeren 1#Bt, bei dem
nicht die Gefahr des Austritts von Behdlterinhalt
und/oder Losungsmittel oder Weichmacher am hinteren

Ende des Behdlters besteht.

Zur Lodsung dieser Aufgabe wird ein Verfahren der ein-
gangs erwdzhnten Art erfindungsgemaB derart ausgestal-
tet, daB der Kolben bei Bewegung in Richtung auf das
vordere Ende der Pistole zur Anlage am geschlossenen
hinteren Ende des Behdlters kommt und die Umfangswand
des Behdlters balgformig zusammendrickt. Vorzugsweilse
wird dabei ein Beh#dlter mit in Richtung auf sein vorde-

res Ende plastisch verformbarer Umfangswand verwendet.

Bei dem erfindungsgemidBen Verfahren wird also ein Beh#@l-

ter eingesetzt, der im hinteren Ende keinen mit hohem
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Aufwand einzusetzenden VerschluBkolben aufweist, son-
dern dessen hinteres Ende mit einer Bodenwand verschlos-
sen ist, die fTest mit der Umfangswand verbunden ist.
Zum Austragen von Behdlterinhalt wird der gesamte Behdl-
ter vom Kolben der verwendeten Pistole in axiale Rich-
tung zusammengedriuckt, so daB die gleiche Wirkung wie
mit einem eingeselzten VerschluBkolben erzielt wird,
ohne daB die Gefahr besteht, da3 am hinteren Ende

BehZlterinhalt wund/oder Losungsmittel oder Weichmacher

austritt.

Ist die Umfangswand des Behdlters plastisch verformbar,
so sind die Abmessungen des Behdlters nach dem Entlee-

ren deutlich verringert, d. h. die AbTallbeseitigung
wird vereinfacht.

. Zur Durchfihrung des erfindungsgemiZBen Verfahrens kann

ein Behdlter mit einer im wesentlichen zylindrischen Um-
fangswand, einer am vorderen Ende vorgesehenen Dise und
einem verschlossenen hinteren Ende dienen, der sich da-
durch auszeichnet, °‘daB am hinteren Ende eine fest und
dichtend mit der Umfangswand verbundene, entsprechend
dem Querschnitt der im wesentlichen 2zylindrischen Um-
fangswand geformte Bodenwand vorgesehen ist und daB die
im wesentlichen zylindrische Umfangswand 1in Richtung
auf das vordere Ende des Behdlters zusammendrickbar und

vorzugsweise plastisch verformbar ist.

Bei einem derartigen Behdlter legt sich der Kolben der
Pistole auf die Bodenwand auf und verlagert diese in
Richtung auf das vordere Ende des Behdlters. Dadurch
erfolgt eine gleichmdBige Druckbeaufschlagung der Um-

fangswand und somit eine gleichmdBige Verformung.



10

15

20

25

30

35

-4 - 00838G2

Die Umfangswand und die Bodenwand konnen aus Metall,
vorzugsweise aus Aluminium, Blei oder Zinn, oder auch
aus mit Aluminium kaschierter Polyethylenfolie beste-
hen, wobei die Materialstdrke 120 ,um bis 180 ,um, ins-

/ /

besdndere 150 /um betragen kann. Die Bodenwand kann

durch Bordelung mit der Umfangswand verbunden sein.

Bisher ist es praktisch nicht moglich, die beiden Kompo-
nenten einer hdrtbaren Zweikomponenienmasse im richti-
gen Mengenverhdlinis aus einem einzigen kartuschenarti-
gen BehZlter auszutragen, weil fir jede dieser beiden
Komponenten ein gesonderter, von der Pistole zu bewegen-
der VerschluBkolben erforderlich ist. Ein derartiger
Behdlter ist mit wirtschaftlichem Aufwand nicht herzu-
stellen.

Mit Hilfe des erfindungsgemiBen Behdlters ist es jedoch
Uberraschenderweise moglich, die beiden Komponenten
einer derartigen aushartbaren Zweikomponentenmasse in
einem einzigen Behdltnis unterzubringen und auf ein-
fache Weise in dem gewiinschten Mischungsverhdlinis aus-
zutragen. Hierzu kann ein erfindungsgemdBer Behzlter
eine konzentirische Umhiillung in Form eines AuBenbehdl-
ters aufweisen, der eine die Diise konzentrisch aufneh-
mende BehZlterdiise hat, wobei =zwischen der Umfangswand
des Behdlters und der Umfangswand des AuBenbehdlters
ein Ringraum gebildet ist. In ein solches Beh#dlinis
kann eine der Komponenten 1in den Behdlter und die
andere in den zwischen Beh#dlter und AuBenbehdlter gebil-
deten Ringraum eingebracht werden, und die beiden Kompo-
nenten werden dann beim Herausdricken in der Beh&lter-

duse zusammengefihrt.

Um die beiden Komponenten herauszudriicken, kann der

AuBenbehdlter eine starre Umfangswand und einen von
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hinten in diese dichtend eingesetzten, verschiebbaren
VerschluBkolben aufweisen, d.h. der AuBenbehdlter kann
die Form einer {iblichen, vorstehend beschriebenen Kar-
tusche haben. Bei Verlagerung des VerschluBkolbens 1in
Richtung auf die Behdlterdiise wird dann einerseits das
im Ringraum zwischen BehZlter und AuBenbeh&lter vorhan-
dene pasttse Gut aus der Behalterdiise herausgedrickt,
und andererseits drickt der an der Bodenwand des Behdl-
ters anliegende VerschluBkolben die Umfangswand des Be-
halters in Richtung auf die Diise in der vorstiehend

beschriebenen Weise zusammen.

In einer anderen Ausgestaltung kann der AuBenbehdlter
eine in Richtung auf sein vorderes Ende zusammendriickba-
re Umfangswand aufweisen, mit deren hinterem Ende fest
und dichiend eine Bodenwand verbunden ist, d.h. der
AuBenbeh@lter kann in gleicher Weise wie der eigent-
liche erfindungsgemdBe Behdlter ausgebildet sein. Wird
dann die Bodenwand des AuBenbehilters in Richtung auf
die Behdlterdluse verlagert, so wird die Umfangswand des
AuBenbehdlters in dieser Richtung zusammengedriickt und
auBerdem die Bodenwand des Behdlters durch Anlage der
Bodenwand des Auflenbehdlters in Richtung auf die Diise
verlagert.

Der Behd@lter wird im AuBenbehdlter im wesentlichen
durch das im Ringraum zwischen Behdlter und AuBenbehdl-
ter vorhandene pastose Gut gehalten. Zusdtzlich koOnnen
jedoch im Bereich der vorderen Wand des Behdlters in
Eingriff mit dem AuBenbehZlter stehende Stitzstreben
vorhanden sein, die bei Beaufschlagung der Bodenwand
des Behdlters mit Druck eine Verlagerung des Behdlters
in Richtung auf die Behdlterdise und damit ein mog-

liches VerschlieBen dieser Diuse verhindern. Selbstver-
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stdndlich miissen diese Stiitzstreben so ausgebildet
sein, daB zwischen ihnen pastoses Gut aus dem Ringraum

zwischen BehZlter und AufSienbehdlter hindurchtreten kann.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Figuren

naher erlzutiert.

Figur 1 zeigt 1im Schnitt und stark vereinfacht eine
Pistole mit teilweise zusammengedriicktem Be-
halter.

Figur 2 zeigt 1im Schnitt ein anderes Ausfiihrungsbei-

spiel eines kartuschenartigen Behdlters.

Figur 3 zeigt schematisch und vereinfacht einen
Schnitt durch einen. kartuschenartigen Behdl-
ter mit AuBenbehdlter.

Figur 4 zeigt in einer Darstellung entsprechend Fi-
gur 3 ein weiteres Ausfihrungsbeispiel Tfir
einen kartuschenartigen Beh3alter mit AuBenbe-
halter.

Die in Figur 1 dargestellte Pistole 1 hat ein rohrfor-
miges Mittelteil 4, auf das ein vorderes VerschluB-
teil 3 aufgeschraubt ist, durch das sich die Diise 21
eines kartuschenartigen Beh#ilters erstreckt und an den
sich die an die Diise 21 anschlieBBende vordere Endwand
22 des Behdlters anlegt. Am hinteren Ende des Mittel-
teils 4 ist ein AnschluBistiick 2 angeschweiBt, durch das
eine Kolbenstange 5 gefihrt ist, die an ihrem vorderen
Ende einen Kolben 6 +tragt. Das AnschluBstiick weist
aufBerdem einen Handgriff 12 auf, an dem um eine Achse

14 schwenkbar ein Griffhebel 13 befestigt ist.
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Auf der Kolbenstange 5 sitzt zwischen zwei Querabschnit-
ten des AnschluBstiicks 2 eine Verlagerungsbuchse 7, zwi-
schen der und dem vorderen Querabschnitt des Anschlufi-
stiicks 2 eine Druckfeder 9 angeordnet ist. AuBerdem
weist die Verlagerungsbuchse einen schwenkbaren Ein-
griffshebel 8 auf, der die Verlagerungsbuchse 7 bei Ver-
schwenkung nach‘vorn auf der Kolbenstange 5 arretiert.
Eine an der AuBenseite des ZduBeren Querabschnittes des
AnschluBBstiicks '2 angeordnete Druckfeder wirkt auf einen
Arretierhebel 10, der in der gezeigten Stellung eine

axiale Bewegung der Kolbenstange 5 verhindert.

Zum Einsetzen des BehZlters in die Pistole 1 wird das
vordere VerschluBteil 3 abgeschraubt und der Beh&dlter
von vorn in das rohrformige Mittelteil eingesetzt. 1In
dieser lLage ist der Kolben 6 in Figur 1 vollstdndig
nach rechts verschoben. Danach wird das VerschluBteil 3
aufgeschraubt und der Behalter durch Kippen der Pistole
so weit nach 1links verlagert, daB seine vordere End-
wand 22 am VerschluBteil 3 anliegt. Nun wird dié Kolben-
stange durch Druck von Hand auf den Endbereich 6 so
weit in das Mitteleil 4 hineingeschoben, bis der Kol-
ben 6 an der Bodenwand 23 des Behdlters anliegt. Da-

nach wird die Disenspitze abgeschnitten, so daB Behil-

terinhalt ausgetragen werden kann.

Zum Herausdriicken von Behdalterinhalt wird- der Griffhe-
bel 13 im Gegenuhrzeigersinn um die Achse 14 ver-
schwenkt, so daB der Arretierhebel 10 freikommt und
infolge Drucks der Feder 11 in eine Lage gelangt, in
der ef die Bewegung der Kolbenstange 5 nicht mehr behin-
dert. Gleichzeitig kommt der Griffhebel 13 mit seinem
oberen Ende zur Anlage am Eingriffshebel 8 und ver-
schwenkt diesen derart, daB die Verlagerungsbuchse 7

auf der Kolbenstange 5 arretiert wird, so daB durch
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weiteres Verschwenken des Griffhebels 13 die Verlage-
rungsbuchse 7 gegen die Kraft der Feder 9 und damit die
Kolbenstange 5 und der Kolben 6 nach links bewegt wer-
den. Diese Bewegung hat ein balgartiges Zusammendriicken
der Umfangswand 20 und damit ein Herausdriicken von Be-

hzlterinhalt aus der Dilise 21 zur Folge.

Bei Freigabe des Griffhebels 13 1l6st sich die durch den
Eingriffshebel 8 hervorgerufene Arretierung der Verlage-
rungsbuchse 7, und die Feder 9 driickt die Verlagerungs-
buchse 7 auf der Kolbenstange 5 in die Ausgangsstellung
zuruck, wiahrend das obere Ende des Griffhebels 13 den
Arretierhebel 10 wieder gegen die Kraft der Feder 11 in

eine die Kolbenstange 5 arretierende Lage verschwenkt.

Ein weiteres Zusammendricken der Umfangswand 20 und da-
mit weiteres Herausdriicken von Behalterinhalt aus der
Diise 21 erfolgt durch wiederholtes Verschwenken des
Griffhebels 13 mit den vorstehend geschilderten Bewe-

gungsablaufen.

Es sei erwdhnt, daB das Mittelteil 4 der Pistole 1
nicht unbedingt rohrformig ausgebildet zu sein braucht.
Es kommt lediglich darauf an, daB beim Zusammendriicken
der Umfangswand 20 des Beh#lters ein seitliches Aus-
knicken verhindert wird, was schon dadurch erreicht
werden kann, daB das Mittelteil in Umfangsrichtung ver-

teilt axial verlaufende Streben aufweist.

Der in Figur 2 dargestellte Behdlter ist Zhnlich dem Be-
hdlter gemdf Figur 1 aufgebaut, d. h. er hat eine zylin-
drische, vorzugsweise kreiszylindrische Umfangswand
20', an deren hinterem Ende eine im wesentlichen die
gleiche Querschnitisform wie die Umfangswand 20 aufwei-

sende Bodenwand 23' befestigt 1ist. Die vordere End-
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wand 22' geht in eine Diise 21 {iber, die jedoch in
diesem Fall keinen sich verjiingenden Querschnitt, son-
dern ein AuBilengewinde hat, auf das ein lOsbarer Ver-

schlufB3 aufgeschraubt werden kann.

Wenn die Umfangswand 20 des Behdlters aus Figur 1
bzw. 20' des Behdlters aus Figur 2 aus Metall, bei-
spielsweise Aluminium, Blei oder Zinn, oder aus einer
mit Aluminium kaschierten Polyethylenfolie bzw. Alumi-
nium-Verbundfolie besteht, 188t sich die entsprechend
aufgebaute Bodenwand 23 bzw. 23*' auf einfache Weise
durch Bordelung am hinteren Ende der Umfangswand be-
festigen. AuBerdem verformt sich eine aus derartigem
Material bestehende Umfangswand mit einer Materialstar-
ke wvon 120 Sum bis 180 Sum beim Zusammendriicken pla-
stisch, d. h., der entleerte BehZlter nimmt als Abfall

nur einen sehr geringen Raum ein.

In Figur 3 1ist ein Beh#@lter 100 dargestellt, der im
wesentlichen entsprechend dem Sehﬁlter gemafl Figur 2
aufgebaut ist, d.h. seine balgartig zusammendrickbare
Umfangswand 120 ist am hinteren Ende mit einer Boden-—
wand 123 dichtend verschlossen und geht am vorderen
Ende in eine Diise 121 iiber. Der Behdlter 100 ist
koaxial in einen Behdlter 101 eingesetzt, der ebenfalls
eine balgartig zusammendriickbare Umfangswand 124 hat,
die am hinteren Ende mittels einer Bodenwand 126 dich-
tend verschlossen ist und die am vorderen Ende in eine
Beh#dlterdiise 125 1iibergeht, in die sich die Dise 121
koaxial erstreckt. Auf die Behdlterdiise 125 kann eine
gestrichelt angedeutete Abdeckkappe 127 aufgesetzt wer-
den.
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wird der Behdlter 100 mit einer Komponente B und der
Ringraum zwischen BehZlter 100 und AuBenbehdlter 101
mit einer Komponente A einer aushdrtbaren Zweikomponen-
tenmischung gefiillt und erfolgt dann ein Einsetzen in
eine Pistole gemdaB figur 1, so kann die Bodenwand 126
des AuBenbehdlters 101 mittels des Kolbens 6 der Pisto-
le in Richtung auf die Behdlterdiise 125 verlagert wer-—
den. Dabei wird die Umfangswand 124 des BehZlters 101
sowie infolge Anlage der Bodenwand 126 an der Boden-
wand 123 auch die Umfangswand 120 des Behdlters 100 in
der vorstehend beschriebenen Weise balgartig zusammenge-
drickt, so daB sowohl die Komponente A als auch die
Komponente B durch die Behzlterdiise 125 bzw. die Du-

se 121 herausgedriickt wird.

In einem in Figur 4 dargestellten, abgewandeltien Aus-
fihrungsbeispiel 1ist ein 1im wesentlichen dem Beh3dl-
ter 100 entéprechender Behdlter 200, der eine zusammen-
driickbare Umfangswand 220, eine deren hinteres Ende ver-
schlieBende Bodenwand 223 und eine an ihrem vorderen
Ende vorgesehene Diise 221 hat, in einen Beh3dlter 201
eingesetzt, der eine starre Umfangswand 224 hat, wie
dies bei Ublichen Kartuschen der Fall ist. Die Diise 221
erstreckt sich in eine Beh&lterdiise 225. Im Bereich der
vorderen Endwand des Beh@dlters 200 sind an diesen Stiitz-
streben 227 éngeformt, die sich, wie dargestellt, an
einem schrdgen Bereich der vorderen Endwand des AuBen-
behdlters 201 abstiitzen, so daB sie den vorderen Teil
des Beh#dlters 200 positionieren und eine Verlagerung in

axialer Richtung nach links (in der Figur) verhindern.

In den AuBlenbehdlter 201 ist, wie bei Standardkar-
tuschen Ublich, dichtend ein VerschluBkolben 226 einge-
setzt. Wird dieser VerschluBkolben 226 nach vorn, also

in der Figur nach links verlagert, so drickt er das im
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Ringraum zwischen Behdlter 200 und AuBBenbehdlter 201 be-
findliche pasttse Gut A nach vorn zwischen den Stitz-
streben 227 hindurch in die Behdlterdiise 225. Dariiber
hinaus kommt der VerschluBkolben 226 zur Anlage an der
Bodenwand 223 und verlagert diese in gleicher Weise,
wodurch die Umfangswand 220 in der vorstehend beschrie-
benen Weise balgartig zusammengedriickt und das pastOse

Gut B aus der Diise 221 herausgepreBt wird.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Entleeren von kartuschenartigen Behdl-
tern (20, 21, 22, 23) mittels einer den Behalter
aufnehmenden, den Behiltierumfang abstitzenden Pisto-
le (1), an deren vorderem Ende die am vorderen Ende
des BehZlters vorgesehene Duse (21) vorsieht sowie
die vordere Wand (22) des BehZliers abgestiitzt wird
und in deren hinterem Ende ein in Richtung auf das
vordere Ende bewegbarer Kolben (6) gehalten ist,
dadurch gekennzeichnet, dalR der Kolben (6) bei Bewe-
gung 1in Richtung auf das vordere Ende der Pisto-
le (1) =zur Anlage am geschlessenen hinteren En-
de (23) des Behzlters (20, 21, 22, 23) kommt und
die Umfangswand (20) des Eehdltiers balgformig zusam-

mendriuckt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf3 ein Behdlter (20, 21, 22, 23) mit in Richtung
auf sein vorderes Ende (21, 22) plastisch verfcrmba-

rer Umfangswand (20) verwendet wird.

Behdlter zur Durchfuhrung des Verfahrens gemiB An-
spruch 1 oder 2, mit einer im wesentlichen zylin-
drischen Umiangswand (20), einer am vorderen Ende
vorgesehenen Duse (21} und einem verschlossenen hin-
teren Ende, dadurch gekennzeichnet, daB am hinteren
Ende eine fest wund dichtend mit der Umfangswand
(20) verbundene, entsprechend dem Querschnitt der
im wesentlichen zylindrischen Umfangswznd (20} ge-
formte EBodenwand (23) vorgesehen ist und daB die im
wesentlichen zylindrische Umfangswand (20) in Rich-
tung auf das vordere Ende (21, 22) des Behdlters

zusammendriuckbar ist.
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Behalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dafl die Umfangswand (20) und die Bodenwand (23) aus

Metall, vorzugsweise aus Aluminium, Blei oder Zinn
bestehen.

Behdlter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Umfangswand (20) und die Bodenwand (23) aus

einer mit Aluminium kaschierten Polyethylenfolie be-
stehen.

Behdlter nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bodenwand (23) durch Bordelung

mit der Umfangswand (20) verbunden ist.

Behdlter nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Umfangswand (20} in Rich-
tung auf sein vorderes Ende (21, 22) plastisch ver-

formbar ist.

Behdlter nach einem der Anspriche 3 bis 7, gekenn-
zeichnet durch eine konzentrische Umhiillung in Form
eines AufSenbehdlters (101; 201), der eine die Di-
se (121; 221) konzentrisch aufnehmende  Behdlterdi-
se (125; 225) aufweist, wobei zwischen der Umfangs-
wand (120; 220) und der Umfangswand (124; 224) decs
AuBenbehilters (101; 201) ein Ringraum zur Aufnahme
pastosen Gutes gebildet ist.

Behdlter nach Anspruch B, dadurch gekennzeichnet,
daB der AuBenbehdlter (201) eine starre Umfangswand
(224) und einen von hinten in diese dichtend einge-
setzten, verschiebbaren VerschluBkolben (226) auf-

weist.
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Behalter nach Anspruch 8, dadurch gekenqzeichnet,
daB der AuBenbehdltier (101) eine in Richtung auf
sein vorderes Ende zusammendriickbare Umfangswand
(124) aufweist, mit deren hinterem Ende fest und

dichtend eine Bodenwand (126) verbunden ist.

Behdlter nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich der vorderen Wand in
Eingriff mit dem AuBenbehdlter (201) stehende Stitz-

streben (227) vorgesehen sind.

Su/sli/wo
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