EP O 083 897 A1

Europiéisches Patentamt

o> European Patent Office

Office européen des brevets

@

() Numéro de dépét: 82402407.9

@) Date de dépot: 31.12.82

@ Numéro de publication:

0 083 897
A1

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

@it 0% B 65 H 51/16

() Priorité: 31.12.81 FR 8124610
@ Date de publication de la demande:
20.07.83 Bulletin 83729

Etats contractants désignés:
CH DE GB LI NL

@ Demandeur: Centre Technique Industriel dit INSTITUT
TEXTILE DE FRANCE

35, rue des Abondances B.P. 79
F-92105 Boulogne Billancourt Cedex{FR)

@ inventeur: Exbrayat, Pierre
11 rue Jean Montavont
F-68200 Mulhouse(FR)

@ Inventeur: Schutz, Richard
22 rue Georges Sand
F-68200 Mulhouse(FR)

Mandataire: Hasenrader, Hubert et al,
Cabinet BEAU DE LOMENIE 55, rue d’Amsterdam
F-75008 Paris(FR}

Procédé, systéme et installation de reprise d’une méche de matiére fibreuse aprés traitement humide de celle-ci.

@ On reprend une méche de matiére fibreuse ayant peu ou
pas de cohésion en aval d'un poste de traitement humide de
ladite matiére, en utilisant exclusivement un moyen pneu-
matique unique pour tordre (1) et tracter (1) ladite meéche de
matiére {13), puis avantageusement pour projeter celle-ci sur
un dispositif de transfert (6).

Ledit moyen est constitué par un conduit de défilement
(8} de la méche (13} dans lequel débouche une alimentation
en air comprimé (9) tangentielle par rapport audit conduit (8)
et substantiellement inclinée par rapport au sens d'avancée
(10) de celui-ci.

Ledit moyen peut comporter un dispositif d'autonet-
toyage (15,16) constitué par deux gouttiéres (15-18;15-19)
qui joignent un point d’alimentation en eau {16} respective-
ment & I'entrée (18} et & la sortie {19} du conduit (8).

Ce procédé convient notamment &8 une installation de
filature de lin au mouillé sans torsion ou & une installation de
filature sans torsion par encoilage de méche.
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Procédé, systeéme et installation de reprise d'une méche de matiere

fibreuse aprés traitement humide de celle-ci,.

L'invention concerne un procédé de reprise d'une méche
de matidre fibreuse ou fil sans torsion ayant peu ou pas de cohé-
sion en aval d'un poste de traitement humide de ladite matiére.

On sait 1'importance prise par les procédés de filature,
n'utilisant pas la vraie torsion comme moyen de cohésion interfibre,
C'est ainsi qu'il a &té proposé, notamment par le brevet frangais
n® 1 530 182, un procédé de filature de 1lin au mouillé, dans lequel
la cohésion  interfibre est assurée, d'une part, par 1'état mouillé
de la fibre et, d'zutre part, par un dispositif de fausse torsion
avant renvidage,

On connait également, par le brevet frangais n® 70 43 555
au nom des demandeurs, un procédé d'encollage d'une meche, selon
lequel c'est la colle qui assure, une fois séche, la cohésion inter-
fibre,

Quelque satisfaisantes qu'aient pu &tre les installations
mettant en oeuvre les procédés connus, leur développement s'est cepen-
dant heurté 3 un certain nombre d'obstacles. En particulier,faisant
toutes appel 3 une traction positive par pincement mécaniquedésnﬁches,

alors méme que la cohésion était encore trés faible (avant séchage de

la colle, par exemple), il s'avérait difficile d'atteindre des vitesses

de production intéressantes sans casses de meches,

Par ailleurs, et notamment dans le cas d'une installation
d'encollage, les organes de traction s'encrassent trés rapidement par

le dépdt de colle qui s'y fait de facon continue,

L'objet de la présente invention est de proposer un procé-

dé de reprise de la méche exempt des inconvénients précités,

Cet objet est atteint, conformément 2 liinvention, par
1'utilisation exclusive d'un moven pneumatique uanique pour
tordre et tracter ladite méche de matiére, par lequel moy-
en on dirige sur la méche au moins.un jet d'air orienté sen-
siblement tangentiellement par rappoxrt & la méche et substantiellement
incliné par Tapport au sens d'avance de celui-ci.

De fagon avantageuse, on utilise le moyen pneu-
matique de torsion-traction, lequel par son jet d'air

“"pousse” la méche avec une certaine pulissance, pour pro-

_8AD ORIGINAL
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jeter la méche sur un dispositif de transfert vers un pos-
te de traitement d'aval, tel qu'un poste de séchage.
L'invention permet un enfilage automatique
en début de filature et, d'autre part, entraine une con-—
sommation d'é@nergie E€lectrique moindre qu‘'avec deux moyens
séparés pour la traction et la torsion.
L'invention concerne &galement un systéme
de reprise de méche faisant application du procé&dé de
1'invention et comprenant un moyen pneumatique unique

pour tordre et tracter ladite méche &tant constitué par

un conduit de défilement de la méche dans lequel débouche une alimen-~

tation en air comprimé tangentielle par rapport audit conduit et
substantiellement inclin&e par rapport au sens d'avancée de celui-ci.

Le conduit peut €tre percé dans un bloc deont
la partie supérieure est &ventuellement dotée de deux go.i~
tiéres joignant un point d'alimentation en eau, au goutte-
d-goutte, respectivement 3 l'entrde et & la sortie du
conduit de défilement, 3 des fins d'auto-nettoyage si
nécessaire. )

Ainsi, selon 1'invention, il est proposé un
procédé et un systéme de reprise de méche gr3ce auxquels
il est possible :

- de véhiculer 1la mati&re sans pincement et
donc sans risque d'encrassement d'organes mécaniques d'en-

trainement de la méche ;

— de donner une forte cohésion temporaire
32 la méche ;

- de lui donner une forme ronde, notamment
en diminuant la pilosité du fil ; la structure superfi-
cielle conférée est telle gue le fil acquiert une téna-
cité définitive relativement &levée et une bonne compa-
cité aprés séchage ;

- d'autoréguler la temnsion de la matiére

fibreuse , plus sirement que par une traction mécanique

wse
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~ de décoller la matiére au sortir du dispo-
gsitif de traitement humide, en rassemblant bien les fibres
marginales, ce qui constitue un point particuliérement
critique des installations d'encollage ;

- de réaliser un auto—-exprimage pouvant at-
teindre 80 & 100 7 dans le cas d'une installation de fila-
ture au mouillé, auto—exprimage dfi & la torsion et & l'ef-
fet de séchage provoqué par le courant d'air comprimé qui
pulvérise les gouttelettes d'eau et qui, introduit 2
1'état sec, ressort 3 1'état saturé, ayant entrainé ume
partie de 1'humidité du £fil.

Enfin, 1'invention concermne une installation
comprenant un poste de traitement humide de matigre fi-
breuse suivi du systBme de reprise de méche.

A noter qu'on connait €galement d'autres
systémes s'intéressant 3 la torsion pneumatique, mais ces
systémes ne proposent pas, comme 1'invention, l'utilisa-
tion exclusive d'un moyen pneumatique unique pour tordre
et tracter une méche humide. ‘

C'est ainsi que le brevet américain n° 3983722
ne concerne que la torsion de la méche, mais ne propose
aucune traction pneumatique.

Quant au brevet britannique n° 2 053 293 qui
ne concernme d'ailleurs pas un systé&me de reprise d'une
méche en aval d'un poste de traitement humide, il montre
des moyens pneumatiques distincts pour effectuexr d'une
part la torsion d'une méche, d'autre part son transport.
La torsion est assurée par le mouvement tournant de
1'air dans un tube en aval d'un dispositif d'injection
d'air. Le transport de la méche est, quant 3 lui, assu-
ré par la succion permanente existant dans un tube de
transport et créée par un dispositif d'aspiration pneu-

matique &quipant la machine utilisatrice de la méche. Cet-

?
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elle exige une installation encombrante et elle ne permet
que des vitesses d'avancée faibles alors que l'invention
vise des vitesses de plusieurs centaines de métres par
minute , ce qui permet de réaliser le cas échéant, la pro-

jection de la méche sur un tapis en aval.

D'autres avantages et caractéristiques de 1'invention
ressortiront de la description d'un mode particulier de réalisation

faite en référence aux dessins annexés, sur lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique en élévation d'une

installation conforme 2 l'invention ;

- la figure 2 représente en perspective un détail du
systéme de reprise ;

- la figure 3 est-une coupe du détail de la figure 2,
paralléle au conduit de défilement et 2 1'arrivée d'air comprimé
(de détail des gouttigres n'est pas montré) ;

- la figure 4 est une coupe du détail de la figure 2,
perpendiculaire au conduit de défilement (le détail des gouttieres
n'est pas montré) ; et

- la figure 5 est une vue de dessus de la partie aval de
1'installation de la figure 1, montrant la réception en spires de la
méche sur le tapis transporteur,

La figure 1 montre schématiquement une installation dotée
du systéeme de reprise de méche 1 conforme 2 1l'invention, en aval d'un

d'nn fil an-
pelé méche puisqu'il n'a pas de torsion : c'est vne méche

poste de traitement humide 2. I1 s'agit en fait

étirée ayant les caractéristiques de titre(ou masse
linéique)d'un fil.

Ce poste de traitement humide 2 peut &tre par exemple un
poste d'encollage de la méche, se terminant 2 sa section d'aval par
deux cylindres exprimeurs 3.

En amont du poste de trajtement 2 peut se trouver un banc
d'étirage 4,

En aval du systeéme de reprise est situé un poste de
séchage 5 de la meche, que la méche a sécher traverse au moyen d'un

tapis transporteur 6, Au sortir du poste de séchage, un bobinoir non
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représenté réceptionne la méche séchée,

le systeme de reprise 1 comprend un bloc 7 percé d'un
conduit de défilement rectiligne 8., Le bloc 7 est de forme extérieure
quelconque, par exemple parallélépipédique, et peut &tre réalisé en

un matériau plastique transparent,

Dans le conduit de défilement 8 débouche une arrivée d'air
comprimé 9 (relié 2 une source non représentée) dont 1'orientation
est de nature 2 imprimer une torsion A la méche et 2 la faire défiler,
Pour cela, l'arrivée 9, située dans un plan paralléle au conduit 8,
débouche tangentiellement par rapport audit conduit 8 (figure 4) et
est inclinée par rapport & la direction de 1'axe (fléches 10, fig.3)
de la méche dans le conduit de défilement 8 d‘'un angle o avantageuse-
ment compris entre 120 et 155°C, en fonction de la nature de la fibre,
de la finesse du fil, de 1la nature de la colle, compte tenu de la
tension nécessaire pour "arracher" le fil, et de 1'inclinaison du
tapis récepteur par rapport 3 1'axe du jet. )

A titre d'exemple, il a &té expérimenté avec succ&s un
dispositif dont le conduit de défilement 8, proportiommé au titre
de la méche, présentait un diamétre de 1,6 mm , dans lequel dé&bou-
chait, & une distance 1 de 15 mm de la sortie 11 du bloc 7, une
arrivée 9 de 1 mm de diamétre, précédée d'un &largissement 12 de
5,7 mm de diamétre, inclinée par rapport & la direction d'avancement
10 d'un angle o de 145°. La consommation d'air comprimé a 1 bar en-
viron était de 1'ordre de quelques litres par minute.

D'une fagon générale, on peut admettre que le rapport de
la longueur du conduit & son diamétre est compris entre 2 et 50, et de
préférence entre 4 et 20, pour des valeurs de diam@tre comprises entre
0,5 et 6 mm suivant les filés 3 produire, et de préférence entre 1 3
3 mm. Le rapport entre le diamétre du conduit et celui du filé& est
avantageusement compris entre 1,5 et 8 (en tenant compte toutefois de
1'imprécision sur le diamétre du filé dans son &tat sous tension
faible et torsion relativement forte ). Le rapport du diamétre du
conduit de défilement & celui du gicleur est avantageusement compris
entre 1 et 5, et de préférence entre 1,4 et 3, avec recherche du

débit minimal suffisant pour obtenir 1l'effet de traction.
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Mais il doit @tre compris qu'aucune de ces valeurs
n'est critique et qu'elles sont modifiables en fonction des caracté-
ristiques de la méche et des effets recherchés (par exemple effet de
traction plus ou moins grand, selon 1l'inclinaison de 1'arrivée d'air
par rapport & la direction d'avancement).

La méche 13 sortant du poste de traitement humide 2 est
donc tordue et simultanément tracté@e sous 1l'effet d'enveloppement du
courant d'air hé8licoidal produit par l'arrivée 9. Toujours sous
1'effet de ce courant d'air h&licoidal, la méche 13', en sortant du
bloc 7, est expulsée de celui-ci avec une certaine force. En dis—
posant des moyens de réception tels que le tapis transporteur 6
sensiblement sur le trajet de la méche 13', celle-ci s'y trouve

projetée et forme de fagon remarquable des spires 14 non réguliéres

"mais globalement assez homogénes quant & leurs dimensions. Cette

projection, qui se fait sans le concours d'organesmécaniques auto-
rise une dépose sans contrainte, de sorte gue le filé va pouvoir se
libérer de toutes tensions internes (rétrécir librement) au cours

du séchage.

Le tapis 6, réalisé dans un matériau de faible adhérence,
par exemple en un treillis de verre "téflonné", conduit la meche vers
un poste de séchage 5, Le séchage donne 3 la méche toutesa cohésion
et permet ensuite au renvidage de se faire normaiement,

Le cas ol le systéme de reprise est en aval d'une téte
d'encollage est particulierement intéressant puisqu'il permet de
reprendre et véhiculer la matiére sans contact avec des organes
mécaniques et donc d'éviter tout risque d'encrassement de ces organes,
I1 est 2 noter que si des contacts se produisent 2 1'intérieur du
conduit de ~défilement entre la méche et celui-ci, ces contacts ont
alors un caractére permanent (ce sont des frottements) qui s'oppose
au séchage et 3 1'accumulation de la colle sur les parois du

conduit.
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I1 peut cependant apparaftre, aprés un certain temps
d'utilisation du systéme conforme & l'invention,des dépbts de
matidres 2 la sortie et a2 1'entrée du conduit de défilement 8, Aussi
est~-il prévu un dispositif d'autonettoyage qui peut comprendre
d e u x gouttiéres 15 creusées sur la partie supérieure du bloc 7
et joignant un point supérieur d'alimentation en eau 16 au goutte-3-
goutte respectivement 2 l'entrée 17 et 2 la sortie 11 du conduit de
défilement 8, I1 peut &tre prévu, comme représenté, une seule gouttidre
supérieure 15 qui répartit 1'eau vers 1l'entré 17 et la sortie 11 du
conduit de défilement, aidée en cela par deux gouttigres intermédiaires
d'entrée 18 et de sortie 19,

La forme et la position des gouttieres tiennent compte de
la forme et de la position du bloc 7, lequel n'est pas nécessairement
horizontal comme représenté, mais .peut &tre incliné, de fagon compa-
tible toutefois avec 1la projection qui doit se réaliser. Dans tous
les cas les goutti8res sont congues de maniére 3 répartir 1'eau entre
1'entrée et la sortie du canal de manidre @ y maintenir une concen-
tration de matiére suffisamment faible pour empécher son dépdt et

favoriser son entrainement avec la méche.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de reprise d'une méche de matiére fi-
breuse ayant peu ou pas de cohésion en aval d'un poste
de traitement humide de ladite matiére, c a r a c t & -
r i s @ par 1'utilisation exclusive d'un moyen pneuma-
tique unique (1) pour tordre et tracter ladite méche de
matié&re (13), par lequel moyen on dirige sur la méche

2u moins un jet d'air orientéd sensiblement tangentielle-
ment par rapport & la méche et substantiellemernt incliné
par rapport au sens d'avance de celui-ci.

2. Procédé selon 1a revendication 1, ¢ a r a ¢ -
t @€ ris & en ce qu'on utilise ledit moyen de torsion-
traction (1) de la méche (13,13') pour projeter celle-
ci sur un dispositif de tramnsfert (6). )

3. Systéme de reprise d'une méche de matiére
fibreuse ayant peu ou pas de cohésion en aval d'un pos-
te de traitement humide de ladite mati&re, c a r a ¢ -

t € r is & en ce qu'il comprend un moyen pneumatique
unique (1) pour tordre et tracter ladite méche (13),
étant constitué par un conduit de défilement (8) de 1la
méche (I3) dans lequel d&bouche une alimentation en air
comprimé (9) tangentielle par rapport audit conduit (8)
et substantiellement inclinée par rapport au sens d'avan-
cée (10) de celui-ci.

4, Systéme selon la revendication 3, carac-
t € ris & en ce que ledit moyen comporte un disposi-
tif d'autonettoyage (15,16).

5. Systéme selon la revendication 4, ¢c a r a ¢ -
t @€r i1is & en ce que le conduit de défilement (8) est
percé dans un bloc (7) dans la surface supérieure dugquel
deux gouttiéres (15-18;15-19) joignent un point d'alimen-
tation en eau (16) respectivement 3 l'entrée (18) et 3 1la

sortie (19) du conduit (8).

6. Installation comprenant un poste de traitement

numide (2) de matiére fibreuse, c a r a c t @ r is € e
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en ce qu'elle comprend, en aval dudit poste (2), le sys-
téme de reprise (1) selon 1'une quelconque des revendica-
tions 3 a 5.

7. Installation selon la revendication 6, ¢ a -
ractéris e ence qu'elle comprend, en aval

du systéme de reprise (1), un tapis (6) conduisant &

un poste de séchage (5).

8. A Installation selon l1'une quelconque des reven-
dications 6 ou 7, c ar act ér is é&e en ce qu'il
s'agit d'une installation de filature de lin au mouillé

sans torsion.

9. Installation selon l'une quelconque des reven-
dications 6 ou 7, ¢c ar act &r is &e en ce qu'il
s'agit d'une installation de filature sans torsion par

encollage de méche.
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