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Fadenabsaugvorrichtung.

Um mehrere Faden (11) gleichzeitig und mit gleicher
Intensitat absaugen zu kdnnen, wird ein mit einer Absaug-
dise (12) versehener Pneumatikkolben (9) so weit gegen die
Faden (11) verschoben bis alle Faden {11) als gemeinsames
Blindel abgesaugt werden kdnnen.

Fiir das Verschieben des Kolbens (9) wird eine Ring-
flache (17) des Kolbens (9) tber das Ventil (20 oder 21} und
Gber die Kan&le {23, 24, 25 und 16) mit Druckluft beschickt.

Eine Unterdruckquelie sorgt fiir die Absaug-Luft-
strémung S.
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Fadenabsaugvorrichtung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Fadenabsaugvor-
richtung mit ‘einer zum Fadenlauf im wesentlichen senk-

recht angeordneten Fadenabsaugdiise.

Solche Fadenabsaugvorrichtungen werden hauptsdchlich
in Verfahren zum Bearbeiten von Endlosfilamenten ver-
wendet, z.B. bei Streck-Spul- oder Spinn-Streck-Spul-
Verfahren.

Frithere Verfahren behandelten pro Spinnstelle jeweils
nur einen Faden, wdhrend in der n&heren Vergangenheit
die mehrfd@dige Bearbeitung pro Spinnstelle angewendet
wurde und mindestens in der Zukunft aus Rationalisierungs-

griinden auch weiterhin angewendet wird.

Absaugvorrichtungen arbeiten in der Regel mit Fadeniiber-
wachungselementen zusammen, um bei im Fadenlauf an nach-
folgenden Verarbeitungsstellen auftretenden StSrungen
die Fadenzufuhr an diesen Stellen so rasch als mbglich

zu unterbrechen.

Bei mehrfddigen Anordnungen wurde dabei pro Faden je
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eine separate Absaugvorrichtung verwendet, was aufwen-

dig war.

Die Erfindung hat deshalb zur Aufgabe, diesen Nachteil
zu beheben und 16st sie mit den im kennzeichnenden

Teil des ersten Anspruches aufgefiihrten Merkmalen.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im we-
sentlichen darin zu sehen, dass s&mtliche Fdden gleich-
zeitig und gleichmdssig intensiv abgesaugt werden, so-
wie dass die Vorrichtung platz- und betriebsmittelspa-

rend (z.B. Luft) verwendet werden kann.

Die Erfindung kann auch mit Vorteil fiir einzelne F&den
verwendet werden, falls an der Absaugstelle Schwingungen

im Faden nicht zu vermeiden sind.

Im folgenden wird die Erfindung von lediglich zwei

Ausfilhrungswege darstellenden Zeichnungen ndher er-

liutert.

Es zeigt:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine erfindungsgemdsse
Fadenabsaugvorrichtung, halbschematisch dar-
gestellt

Fig. 2 einen Grundriss der Vorrichtung von Fig. 1

Fig. 3 einen Lingsschnitt durch eine Variante der

erfindungsgemdssen Fadenabsaugvorrichtung,

halbschematisch dargestellt
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Fig. 4 einen Grundriss der Vorrichtung von Fig. 3.

Eine Fadenabsaugvorrichtung umfasst einen Kopfteil 1

und einen Diffusorteil 2. Der Kopfteil 1 ist in einer
Bohrung 3 eines Maschinenrahmens 4 gefiihrt und liegt

mit einem dazugehdrigen Flansch 5 am Maschinenrahmen 4

an. Zwei Schrauben 6 befestigen den Kopfteil 1 am Ma-
schinenrahmen 4. Der Diffusorteil 2 wird mittels Gewinde

7 in den Maschinenrahmen 4 eingeschraubt. An der Stelle,
an welcher der Diffusorteil 2 am Kopfteil 1 anliegt,
dichtet ein O-Ring 8 den Luftdurchlass quer zur Luft-
stromungsrichtung S ab. Zum Kopfteil 1 gehdrt im weiteren
ein sogenannt einseitig beaufschlagbarer, gegen Verdrehung
gesicherter, Pneumatikkolben 9 mit einem Str&mungskanal 10

zur Flihrung der Luftstrdmung S.

An der gegen eine Anzahl F&dden gerichteten Miindung des
Stromungskanales 10 ist ein Miindungsteil 12 aus Kera-
mikmaterial im Kolben 9 fest eingelassen. Im weiteren
bildet ein hohlzylindrischer Fortsatz 13 des Kolbens

9 die dem Diffusorteil 2 entgegengerichtete Milindung des
Kanales 10.

Zum Kopfteil 1 gehdrt im weiteren ein stationidrer Zy-
linderteil 14 mit einem mit dem Zylinderteil 14 fest

verbundenen Zylinderdeckel 15.

Der vorgenannte Flansch 5 ist ebenfails ein Bestandteil

dieses Zylinderteiles 14.

Der Kolben 9 ist im Zylinderteil 14 sowie im Zylinder-
deckel 15 verschiebbar gefiihrt. Die fir das Bewegen

des Kolbens 9 benttigte Druckluft wird durch eine im
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Zwischenteil 14 vorgesehene Einlass&6ffnung 16 gefiihrt.
Die Druckluft beaufschlagt prim8r eine am Kolben 9 vor-
gesehene ringfdrmige Fldche 17, wobei anschliessend
nach Abheben des Kolbens die sich aus der Differenz der
Durchmesser D-d ergebende Ringfldche beaufschlagt wird.
Zur Riickstellung des Kolbens 9 in die in Fig. 1 gezeigte
Ausgangslage des Kolbens 9 dient eine auf Druck bean-

spruchte Schraubenfeder 18,

Die Druckluft wird ab einer Druckluftquelle 19 iiber
ein Zwei/Zwei-Wegventil 20 oder iiber ein Drei/Zwei-
Wegventil 21 (die Varianten werden spdter erklidrt) so-
wie via ein Anschlussteil 22 durch Kandle 23 und 24 in
einen Verteilraum 25 und anschliessend in die Kandle

16 gefiihrt.

Die fiir das Absaugen der Fdden 11 benttigte LuftstrOmung
S kann entweder durch eine nach dem Diffusorteil 2 ver-
wendete, nicht gezeigte, Unterdruckquelle oder dadurch
erzeugt werden, dass im Diffusor nicht gezeigte Bohrungen
angebracht werden, welche mit dem Verteilraum 25 der-
art in Verbindung stehen, dass beim Einstrtmen der
Druckluft durch die Kandle (nicht gezeigt) in den Dif-
fusorteil ein Untérdruck im Kanal 10 erzeugt wird. In

einem solchen Fall wird das Ventil 20 verwendet, da da-

mit die fiir die Riickwdrtsbewegung des Kolbens notwendige
Entliiftung durch die nicht gezeigten Kandle geschehen

kann.

Im anderen Fall, d.h. bei Verwendung einer Unterdruck-
quelle, fehlen diese nicht gezeigten Kanidle, so dass
die vorgenannte Entliiftung liber das Ventil 21 geschehen

muss.
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Als Diffusorteile k&nnen auch andere handelsiibliche

Venturidiisen verwendet werden und der Kanal 10 diesen

Diisen angepasst werden.

Im Betrieb wird fiir das Absaugen der Fdden 11 im einen
Falle das Ventil 20 fiir das DurchstrSmen der Luft von

P nach A in die entsprechende Stellung gebracht, so dass
einerseits der Kolben 9 einen Hub bis zum Anschlagen ei~
nes O-Ringes 26 am Deckel 15 durchfiihrt und dabei der
Miindungsteil 12 die Fdden 11 zu einem einzigen Faden
geblindelt zusammenschiebt, und anderseits die Luftstrd-
mung S auf die erwidhnte Art erzeugt wird. Nachdem eine
in Fadenlaufrichtung F nachgeschaltete Schneidvorrich-
tung (nicht gezeigt) die Fdden 11 zerschnitten hat, wer-

den diese gemeinsam und praktisch mit gleicher Intensi-
tdt abgesaugt.

Im anderen Falle wird gleichzeitig mit dem Verschieben
des Ventiles 21 fiir den Durchlass der Druckluft von P
nach A die genannte Unterdruckquelle in Funktion ge-
setzt. Zur Lenkung der Luftstrmung vor dem Eintritt

in den Miindungsteil 12 dient ein zum Kolben 9 gehdren-
der, mit Schlitzen 27 versehener hohlzylindrischer Fort-
satz 28.

Im weiteren sind, um zu verhindern, dass Leckluft ent-

weichen kann, Dichtungen 29, 30 und 31 vorgesehen.

Letztlich ist der Diffusorteil mittels eines Schlauches
32 direkt oder via Unterdruckquelle mit einem Aufnahme-

behidlter (nicht gezeigt) verbunden.

In der mit den Figuren 3 und 4 gezeigten Variante sind
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Elemente der mit den Figuren 1 und 2 gezeigten Fadenab-

saugvorrichtung mit gleichen Bezugszeichen versehen.

In dieser Variante ist ein Kopfteil 100 in der Bohrung
3 gefiihrt und liegt mittels eines dazugehdrigen Flan-
sches 101 am Maschinenrahmen 4 an und ist durch zwei

Schrauben 102 an diesem befestigt.

Der Kopfteil 100 umfasst ausserdem einen stationdren
Zylinderteil 103 mit einem daran befestigten Zylinder-
deckel 104 sowie einen gegen Verdrehung gesicherten
Pneumakolben 105, welcher auf einem zum Zylinderteil
103 gehOrenden koaxialen Dorn 106 verschiebbar gefiihrt
ist. Der Kolben 105 ist an einer Ringflidche 107 mit
Druckluft fiir das Verschieben gegen die Kraft einer
Feder 108 beaufschlagbar.

Der Kolbenhub ist durch die Anschld@ge 109 und 110 be-

grenzt.

Zum Vermeiden, dass die fiir das Verschieben des Kolbens
benStigte Druckluft als Leckluft einerseits in den Raum
in dem sich die Feder befindet und anderseits in die

Atmosphdre entweichen kann, sind, wie in FPig. 3 gezeigt,

entsprechende O-Ring-Dichtungen 111 und 112 vorgesehen.

An einem nach aussen ragenden ebenfalls hohlzylindrischen

Fortsatz 113 des Pneumatikkolbens 105 sind Aussparungen
114 fiir die F&den 11 vorgesehen. Ebenso ist im Dorn 106
ein Kanal 115 mit einer Miindung 116 fiir den Dburchlass

der Luftstrdmung S vorgesehen.

Die Beschickung des Kolbens 105 mit Druckluft geschieht
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wie in Fig. 3 gezeigt durch die Kandle 23, 117 und 118.

Im Betrieb wird nun wie bereits frither erwdhnt je nach
Variante zur Erzeugung der Luftstrdmung S das Ventil 20
oder 21 verwendet. In beiden Fdllen wird die Fl&che 107
{iber die Kandle 23, 117 und 118 mit Druckluft beschickt
und der Kolben 105 gegen die Kraft der Feder 108 bis zur
Begrenzung des Hubes durch den Anschlag 110 verschoben.
Durch diese Bewegung verschiebt sich zwangsldufig auch
der Fortsatz 113 und damit ein am Fortsatz vorgesehener
Mitnehmer 119. Mittels diesem Mitnehmer werden die F&-
den 11 bis zur Anlage aller Fiden an der Miindung 116
zusammengeschoben, um, nachdem eine in Fadenlaufrichtung
ausgeschaltete Fadenschneidvorrichtung (nicht gezeigt)
die F&den zerschnitten hat, gemeinsam und mit praktisch

fiir alle Fdden gleicher Intensitdt abgesaugt zu werden.

Nach dem Zuriickstellen der Ventile 21 oder 20 in die in
Figur 3 gezeigte Position werden die Kandle 23, 117 und
118 wieder entliiftet, so dass der Kolben 105 wieder in
die in Fig. 3 gezeigte Ausgangsstellung zuriickverscho-

ben wird.

Die Luft im Raum, in welcher sich die Feder 18, respek-
tive 108, befindet entweicht beim Kolbenhub durch eine

Oeffnung (nicht gezeigt) in die Atmosphédre.
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Patentanspriiche:

1. Fadenabsaugvorrichtung mit einer zum Fadenlauf
im wesentlichen senkrecht angeordneten Fadenab-
saugdiise zum Absaugen eines oder mehrerer F&dden, i
gekennzeichnet durch eine Fadenabsaugdiise und
ein Mittel zum Verschieben der Fidden zu einem
einzigen sich unmittelbar an der Miindung der

Fadenabsaugdiise befindlichen Faden.

2. Fadenabsaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mittel zum Verschieben

der Faden die Fadenabsaugdiise selbst ist.

3. Fadenabsaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, dass das Mittel zum Verschieben

der Fdden ein parallel zur Absaugdiise verschieb-

barer Mitnehmer ist.

4, Fadenabsaugvorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum Ver-

schieben der Fdden pneumatisch betitigbar sind.

5. Fadenabsaugvorrichtung nach Anspruch 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel zum

Verschieben der Fdden Bestandteile von Pneumatik-

kolben sind.
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