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@ Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen.

@ Eine Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen, insbe-
sondere fOr mehrsystemige Rundstrickmaschinen, mit
wenigstens einem von einer Antriebsquelle in Umlauf ver-
setzbaren endlosen Zahnriemen (6) versehen, der den einzel-
nen Fadenverbrauchsstellen zugeordnete, jeweils als Stabké-
fig ausgebildete, frei drehbar gelagerte Rollen (3) mit seinen
Zshnen (11) zwischen die Stabe (4} der Rollen (3) eindrin-
gend teilweise umschlingt, von denen jeder Fadenfithrungen
(8, 9) zugeordnet sind, durch die ein Faden (7) im wesentli-
chem in Langsrichtung des Zahnriemens (6) anh einer Seite in
den Umschlingbereich zwischen dem Zahnriemen (6) und
der Rolle (3) einflihrbar und an der anderen Seite wieder aus
dem Umschlingungsbereich herausfiihrbar ist.

Um unter Aufrechterhaltung der schlupffreien Forde-
rung des Fadens (7) auch sehr empfindliche Garne und
Féaden fordern zu konnen, weisen die Zéhne (11) des
Zahnriemens (6) eine abgerundete Profilgestalt auf.
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Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Fadenliefervorrichtung fiir
Textilmaschinen, insbesondere fiir mehrsystemige Rund-~
strickmaschinen, mit wenigstens einem von einer An-
triebsquelle in Umlauf versetzbaren endlosen Zahn-
riemen, der den einzelnen Fadenverbrauchstellen zuge-
ordnete, jeweils als Stabkd&fig ausgebildete, frei dreh-
bar gelagerte Rollen mit seinen Zdhnen zwischen die
Stdbe der Rollen eingreifend,teilweise umschlingt,

von denen jeder Fadenfiihrungen zugeordnet sind, durch
die ein Faden,im wesentlichen in Langsxichtung des
Zahnriemens, an einer Seite in den Umschlingungsbereich
zwischen dem Zahnriemen und der Rolle einfiihrbar und
an der anderen Seite wieder aus dem Umschlingungsbe-
reich herausfihrbar ist.

Eine solche Fadenliefervorrichtung ist aus der

DE-PS 2639 206 bekannt. Die zwischen die St&be der
als Stabkdfige ausgebildeten Rollen eingreifenden
Z&hne aes Zahnriemens pressen den im Umschlingﬁngs-
bereich mdanderférmig angeordneten Faden einerseits
gegen die Stdbe, andererseits wird dadurch, daB der
Faden gezwungen ist, sich im Umschlingungsbereich an
die Profilgestalt des Zahnriemens anzulegen, die
zwischen dem Zahnriemen und dem Faden auftretende

Reibung erhdht, mit dem Ergebnis, daB eine
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schlupffreie F6rderung des Fadens bei allen Be-
triebsbedingungen und insbesondere guch rbeim An-
fahren erreicht wird. Da die Rollen als Stabkédfige
ausgebildet sind, treten im Betrieb im Bereiche
der Rollen keine die Fadenfdrderung st8renden
Flaumablagerungen oder -verschmutzungen auf, wie
dies beispielsweise bei einer als Zahnrad ausge-
bildeten Rolle der Fall wdre. Auch kénnen die Z&hne
des Zahnriemens zwischen die St#be ungehindert ein-
dringen und somit den Faden an ihren Flanken gegen
die Stdbe anpressen.

Beil dieser Fadenliefervorrichtung ist die Profil-
gestalt der Z&hne des Zahnriemens trapezfdrmig
und gegebenenfalls derart gewdhlt, daB sie sich
gut an die Profilform der Stdbe anschmiegt.

In der Praxis hat sich gezeigt, daB diese Faden-
liefervorrichtung eine exakt schlupffreie Faden-
férderung gewdhrleistet und fiir die meisten Faden-
arten voll befriedigend arbeitet. Es gibt aber
bestimmte, sehr empfindliche Garne und Fidden, die
im Umschlingungsbereich iliberm@&Big beansprucht
werden. So kann es beispielsweise auftreten, daB
einzelne feine Filamente von diinnen Pdlyester-

garnen abgerissen werden, was naturgemdB unerwlinscht
ist.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die eingangs
genannte Fadenliefervorrichtung in "dem Sinne zu
verbessern, daB sie unter Aufrechterhaltung der
schlupffreien Fo6rderung des Fadens auch sehr
empfindliche Garne und Fdden fdrdern kann, ohne

dazu besondere Vorkehrungen getroffen werden miiBten.
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Zur Losung dieser Aufgabe ist die Fadenliefervor-
richtung gemdB der Erfindung dadurch gekennzeichnet,

daB die Z&hne des Zahnriemens eine abgerundete
Profilgestalt aufweisen.

tlberraschenderweise hat sich ndmlich gezeigt, daB
die bei dem bekannten Zahnriemen mit trapezf&rmigen
zdhnen an der Stirnseite der Zéhne vorhandenen
scharfen Kanten zu einer Beeintrdchtigung von
empfindlichen Garnen fithren kénnen, obwohl ein
solcher Zahnriemen mit seinen Z&hnen naturgemélB

aus einem elastischen Material besteht. Trotz des
Verzichtes auf diese, im Umschlingungsbereich
abrupte Umlenkungen des Fadens bewirkenden und da-
mit die Mitnahmewirkung des Zahnriemens wesentlich
erhthenden scharfen Kanten bleibt dennoch eine exakt
schlupffreie Fadenftrderung gewdhrleistet., Dies
riihrt vermutlich daher, daB sich nun der Faden

satt an die abgerundete Profilgestalt der Z&hne
anlegen kann.

In einer zweckmé&Bigen Ausfiihrungsform weisen die
Zdhne eine im wesentlichen etwa halbkreisfdrmige
Profilgestalt auf. Die Ahordnung ist mit Vorteil
derart getroffen, daB die Z&hne im Umschlingungs-
bereich an ihren Flanken an den ihnen jeweils be-
nachbarten Stédben der jeweiligen Rolle angeprefBt
sind. Als giinstig hat es sich auch erwiesen, wenn
die Zahnflanken und die Grundfl&dche der Zéhnlﬁcken
jeweils in zweil getrennten Bereichen im Umschlingungs-
bereich an die Stdbe der jeweiligen Rolle angebreBt
sind. Dadurch wird eine besonders schonende, zu-

gleich aker sehr wirksame Mitnahme des Fadens
gewdhrleistet.
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Die Zahnliicken konnen jewells eine dem SEab-
durchmesser angepalBte teilkreisférmfgé’%&b%il-
gestalt aufweisen. Die Anordnung kann aber auch
derart getroffen sein, daB die Z&hne an ihrer
Wurzel jeweils Uber eine gerundete Flédche in
eine im wesentlichen ebene Grundfl&che der
Zahnliicke ibergehen, womit dann die bereits
erwdhnte Anpressung des Fadens an die Std&be in

zwel getrennten Bereichen erreicht wird.

Um die Biegsamkeit des Zahnriemens zu erhdhen
und damit die Anpressung des Fadens an die
Stdbe zu verbessern, ist es zweckmdBig, wenn

in der Grundfl&che der Zahnliicken wenigstens
eine quer zu dem Zahnriemen verlaufende schmale
Nut angeordnet ist. Ist lediglich eine Nut pro
Zahnliicke vorhanden, so ist diese mit Vorteil

jeweils symmetrisch zu den beiden benachbarten
Zdhnen angeordnet.

Die Ld&nge der Zd&hne des Zahnriemens ist so zu

bemessen, daB einerseits eine gute Anpressung

- des Fadens an die Stdbe der Rolle im jeweiligen

Umschlingungsbereich gewdhrleistet und und anderer-
seits der Zahnriemen von seiner Antriebsquelle
einwandfrei angetrieben werden kann. Diesen An-
forderungen wird eine Ausbildung des Zahnriemens

in guter Weise gerecht, bei der die Z&hne

jeweils eine, im Umschlingungsbereich etwa bis

zum Teilkreis der Stdbe der jeweiligen Rolle
reichende Linge aufweisen.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des

Gegenstandes der Erfindung dargestellt. Es zeigen:
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Fig. 1 eine Rolle einer Fadenliefervorrichtung ge-
midB der Erfindung, in einer Seitéfiansicht,

Fig. 2 den Zahnriemen der Fadenliefervorrichtung ’
nach Fig. 1, in einem anderen MaBstab, in
einer Seitenansicht und im Ausschnitt, und

Fig. 3 die Fadenliefervorrichtung nach Fig. 1, ge-
schnitten ldngs der Linie III-III der Fig. 1,
in einer Draufsicht, im Ausschnitt und in

einem anderen MaBstab.

Die in Fig. 1 dargestellte Fadenliefervorrichtung weist
einen mittels eines Armes 1 an einem nicht dargestellten
Gestell, beispielsweise einer Rundstrickmaschine, be-
festigbaren Halter 2 auf, an dem eine Rolle 3 um eine
vertikale Achse frei drehbar gelagert ist. Die Rolle 3
ist in Gestalt eines Stabkdfigs ausgebildet, dessen
Stdbe 4 auf einem gemeinsamen Teilkreis 5 liegen und
gleiche Abstédnde aufweisen, wie dies aus Fig. 3 zu

ersehen ist. Der typische Stabdurchmesser liegt bei-
spielsweise bei 2,5 mm.

Uber die Rolle 3 ist ein endloser Zahnriemen 6 gelegt,
der von einer nicht weiter dargestellten Antriebsquelle
in Umlauf versetzt werden kann. Der Zahnriemen 6 um-
schlingt die Rolle 3 in einem Umschlingungsbereich,
der etwa 180° oder weniger betrdgt. In diesen Um-
schlingungsbereich wird ein beispielsweise von einer
Spule kommender Faden 7 i{iber eine Fadenfiihxr6se 8
eingeleitet, die gleichzeitig einen, beim Auftreten
libermédBiger Fadenspannungen wirksam werdenden Faden-
bruchabsteller bet&dtigt. Der so auf einer Seite in

den Umschlingungsbereich eingeleitete Faden 7 wird
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auf der anderen Seite der Rolle 3 liber zwei Faden-
O0sen 9 aus dem Umschlingungsbereich wiede;'heraus—
gefiihrt und der nicht weiter dargesfeiiféh Faden-
verbrauchsstelle, beispielsweise der Strickstelle

einer Rundstrickmaschine, zugeleitet.

In dem Umschlingungsbereich dringen die Z&hne 11
des Zahnriemens 6 in der aus Fig. 3 ersichtlichen
Weise zwischen die zugeordneten St&be 4 der Rolle 3
ein, wobei sie den mdanderférmig gelegten Faden 7
gegen die Umfangsfldche der Stédbe 4 anpressen.

Wie aus Fig. 2 zu ersehen, weisen die Zdhne 11

eine abgerundete Profilgestalt auf, die, wie bei

12 veranschaulicht, im wesentlichen etwa halbkreis-
formig ist. Im Umschlingungsbereich (Fig. 3) sind
die Z&hne 11 an ihren Flanken bei 13 an die ihnen
jeweils benachbarten Stdben 4 der Rolle 3 ange-

preBt, wobei der Faden 7, wie erwdhnt, dazwischen
verldauft.

Die Z&hne 11 gehen an ihrer Wurzel jeweils iiber

eine gerundete Fldche 14 in eine im wesentlichen
ebene Grundfldche 15 der Zahnliicke 16 iiber, wobei
in jeder Grundfldche 15 jewells eine, symmetrisch
zu den beiden benachbarten Zdhnen 11 angeordnete,

quer zu dem Zahnriemen 6 verlaufende schmale Nut 17
vorgesehen ist.

Durch diese Ausbildung des Zahnriemens 6 wird er-
reicht, daB die Zahnflanken und die Grundfldche 15
der Zahnliicken 16 jeweils in zwei getrennten Be-
reichen 13 und 18 (Fig. 3) im Umschlingungsbereich
an die Stdbe 4 der Rolle 3 angepreBt sind.
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Anstelle der einen Nut 17 pro Zahnliicke 16 kénnten
auch mehrere solcher Nuten vorgesehen sein,.

v . ]
¢ r PR

In einer anderen Ausflihrungsform kénnte die An-
ordnung auch derart getroffen sein, dal die Zahn-
liicken 16 jeweils eine dem Stabdurchmesser ange-
paBte,teilkreisfbrmige Profilgestalt aufweisen,

wie es in Fig. 3 fiir eine Zahnliicke bei 20 an-
gedeutet ist.

Die L&nge der Zdhne 11 ist derart bemessen, da8
sie im Umschlingungsbereich (Fig. 3) etwa bis
zum Teilkreis 5 der Stdbe 4 der Rolle 3 reichen.

Der Zahnriemen 6 besteht aus einem biegsamen
Kunststoffmaterial, vorzugsweise Polyufethan;
er enth&dlt eine Verstdrkung aus Polyamid-
Strédngen oder dergleichen.
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Fadenliefervorrichtung fiir Textilmaschinen, insbesondere
fir mehrsystemige Rundstrickmaschinen, mit wenigstens
einem von einer Antriebsquelle in Umlauf versetzbaren
endlosen Zahnriemen, der den einzelnen.Fadenverbrauchs—
stellen zugeordnete, jeweils als Stabkidfig ausgebildete,
frei drehbar gelagerte Rollen,mit seinen Zdhnen zwischen
die Stdbe der Rollen eindringend, teilweise umschlingt,
von denen jeder Fadenfiihrungen zugeordnet sind, durch
die ein Faden,im wesentlichen in Ldngsrichtung des
Zahnriemens, an einer Seite in den Umschlingungsbereich
zwischen dem Zahnriemen und der Rolle einfihrbar und

an der anderen Seite wieder aus dem Umschlingungsbereich
herausfiihrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB8 die

zdhne (11) des Zahnriemens (6) eine abgerundete Profil-
gestalt aufweisen.

Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 1, -dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Z&hne (11) eine im wesentlichen etwa
halbkreisfdrmige Profilgestalt aufweisen.

Fadenliefervorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Z&hne (11) im
Umschlingungsbereich an ihren Flanken (bei 13) an die
ihnen jeweils benachbarten Stdben (4) der jeweiligen
Rolle (3) angepreBt sind.

Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zahnflanken (13) und die Grundfl&che
(15) der Zahnliicken (16) jeweills in 2zwei getrennten
Bereichen (13,18) im Umschlingungsbereich an die Stdbe (4)
der jeweiligen Rolle (3) angepreBt sind.
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Fadenliefervorrichtung nach einem der vorhergehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBrdié ‘Zahnliicken
(16) jeweils eine dem Stabdurchmesser angepafBite,teil-
kreisfdrmige Profilgestalt (20) aufweisen.

Fadenliefervorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Z&hne (11) an ihrer
Wurzel jeweils {iber eine gerundete Fldche (14) in eine--
im wesentlichen ebene Grundflidche (15) der Zahnliicke
(16) ibergehen.

Fadenliefervorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der Grund-
fldche (15) der Zahnliicken (16) wenigstens eine quer
zu dem Zahnriemen (6) verlaufende schmale Nut (17)
angeordnet ist.

Fadenliefervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB jede Nut (17) jeweils symmetrisch zu den
beiden benachbarten Z&hnen (11) angeordnet ist.

Fadenliefervorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB8 dié Z&dhne (11)
jeweils eine im Umschlingungsbereich etwa bis zum

Teilkreis (5) der Stdbe (4) der jeweiligen Rolle
reichende Linge aufweisen.
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