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@ Birste fiir einen Biirstvorsatz eines Staubsaugers.

Dargestellt und beschrieben ist eine Birste (1) fur einen
Blirstvorsatz eines Staubsaugers, mit einem Blirstentréger
(2) und in Aufnahmekammern (3) des Birstentragers (2)
eingesetzten Birstelementen (4), wobei der Biirstentrager (2)
als Biirstwalze ausgebildet ist und die Biirstelemente (4) auf
dem Blrstentréger {2) schraubenlinienférmig angeordnet
sind.

Um einen maoglichst geringen Verschleil der Birstele-
mente (4) zu gewidhrleisten, besteht jedes Birstelement {4)
aus einem bagelartigen Burstkopf (5) aus hochverschieifRfe-
stem Material und einem in die Aufnahmekammer {(3) des
Blrstentragers (2) einsetzbaren BirstfuR (6). Der Birstkopf
(b) ist als rechteckiger Metallbligel ausgefiihrt, wéhrend der
Blrstful (6) aus einem elastischen Kunststoff besteht. Der
Burstkopf (5) ist einseitig in dem Buirstfuld (6) eingebettet. Zur
Bildung einer Sollbiegestelle (7) weist der Blrstfu (6)
auBerhalb der Aufnahmekammer (3) eine Querschnittsve-
rengung (9) auf.
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Die Erfindung betrifft eine Biirste fiir einen Biirstvorsatz eines Staubsaugers,
mit einem als Biirstwalze ausgebildeten Biirstentrdger und in Aufnahmekammern
des Biirstentrdgers eingesetzten Biirstelementen, wobei die Biirstelemente auf
dem Biirstentrédger schraubenlinienformig angeordnet sind.

0084345

Ein "klassischer" Biirstvorsatz, d. h. ein Birstvorsatz mit einer feststehen-
den, mit Borstenbiischeln versehenen Biirste, Ubt praktisch ausschlieBlich
einen sogenannten "Kehreffekt" aus. Der Teppich wird im wesentlichen an sei-
ner Oberfldche von Staub- und Schmutzteilen gesdubert. Moderne Birstvor-
sdtze weisen keine feststehende Biirste auf, sondern eine schnell rotierende
Biirste mit einem Biirstentrdger in Form einer Birstwalze, der von einem An-
trieb her in Drehung versetzbar ist. Mit einem solchen modernen Biirstvorsatz
sind nicht nur groBere Schmutzteile vom Boden aufnehmbar - "Kehreffekti" -,
so daB sie leicht abgesaugt werden konnen, sondern die Pole des Teppichbo-
dens oder Teppichs sind durch die Biirstelemente des schnell rotierenden
Biirstentrédgers offenbar, so daB auch tiefer zwischen den Teppichschlingen
eingedrungener Schmutz herausgeschleudert und vom Saugstrom leicht mitge-
rissen werden kann. Mit einem derartigen modernen Biirstvorsatz wird also ne-
ben dem klassischen "Kehreffekt" (Teppichkehrer) ein zusdtzlicher, fir die
Reinigungswirkung eines Teppichs sehr bedeutsamer "Pfortnereffeki" erzielt.

Die vorliegende Erfindung betrifft insbesondere, wenngleich nicht ausschlieB-

lich die Ausgestaltung einer Biirste fiir einen elektrischen Biirstvorsatz der
zuvor erldauterten Art.

Bei der bekannten Biirste, von der die Erfindung ausgeht, ist die Biirstwalze
aus Holz gefertigt. Die Aufnahmekammern fiir die Biirstelemente sind einfache
Sackbohrungen, in die die Biirstelemente eingeklebt sind. Als Biirstelemente
finden hier Borstenbiischel aus Naturborsten, evtl. auch mit Perlon oder an-
deren Kunstfasern versetzt, Verwendung. Wegen des eingangs erlduterten
"Pfortnereffektes" ist es notwendig, die Biirsten eines Biirstvorsatzes der
zuvor erlduterten Art relativ krdftig an den Boden anzudriicken. Das fuhrt
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dazu, daB die Birstelemente aus Borsten schnell verschleifen. Dieser Ver-
schleiB duBert sich darin, daB die Ldnge der Borstenbiischel schnell abnimmt
und daB die Borstenbiischel auseinander gespreizt werden.

Um den zuvor erlduterten VerschleiBeffekt bei bislang bekannten Biirsten zu
kompensieren ist es bekannt, zumeist elekironisch arbeitende VerschleiBanzei-
geeinrichtungen sowie manuell betdtigbare Absenkeinrichtungen vorzusehen, mit
deren Hilfe ein verschleiBabhdngiges Absenken der Biirste erfolgen kann, bis
schlieBlich die Biirstelemente vollstédndig verschlissen sind und die Biirste
ausgewechselt werden muB. Derartige VerschleiBanzeigeeinrichtungen sowie ma-
nuell betdtigbare Absenkeinrichtungen sind technisch und wirtschaftlich auf-
wendig. AuBerdem fihrt die abnehmende Ldnge der Borstenbiischel dazu, daB

die Auslenkung an der Spitze der Borstenbiischel mit fortschreitendem Ver-
schleiB geringer und damit der wirksame-AnpreBdruck hoher wird.

Ausgehend von dem zuvor erlduterten Stand der Technik liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Bilirste anzugeben, bei der prakitisch kein Ver-
schleiB der Birstelemente auftriti, so daB bei deren Verwendung auch Ver-
schleiBanzeigeeinrichtungen sowie manuell betdtigbare Absenkeinrichtungen
der zuvor erlauterten Art nicht vorgesehen werden miissen.

Die erfindungsgemdBe Blrste, bei der die zuvor aufgezeigte Aufgabe geldst ist,
ist zundchst dadurch gekennzeichnet, daB jedes Biirstelement aus einem biigel-
artigen oder blattartigen Biirstkopf aus hochverschleiBfestem Material und
einem in die Aufnahmekammer des Biirstentrdgers einsetzbaren BiirstfuB be-
steht. ErfindungsgemdB werden als Biirstelemente nicht mehr Borstenbiischel
verwendet, sondern speziell gestaltete Elemente, die aus Biirstkopf und Birst-
fuB bestehen. Der Birstkopf jedes Biirstelementes ist dabei so biigelartig

oder blattartig ausgestaltet, daR sowohl der eingangs erlduterte “"Kehreffekt"
als auch der eingangs erlduterte "Pfortnereffekt” optimal erreicht werden
kann. Es hat sich bei Untersuchungen gezeigt, daB die biligelartige oder blatt-
artige Ausgestaltung des Biirstkopfes hier nahezu ein Optimum darstellt. Die-
ser Biirstkopf kann ohne weiteres aus hochverschleiBfestem Material ausgebil-
det sein. Die spezielle Ausgestaltung des Biirstkopfes fiihrt aber dazu, daB
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dieser nicht unbedingt optimal an dem Biirstentrdger befestigt werden kann.
Hier tritt dann die Funktion des BiirstfuBes ein, der beziiglich des Befesti-
gens am Birstentrdger optimiert werden kann.

0084345

Fir die Ausgestaltung des Biirstkopfes gibt es natiirlich eine Vielzahl von
Moglichkeiten im Rahmen des zuvor erlduterten Erfindungsgedankens. Nur bei-
spielhaft sei angegeben, daB der Birstkopf als vorzugsweise rechteckiger
Metallbiligel ausgefithrt sein kann, daB der Birstkopf ohne weiteres auch als

Metallzunge oder schlieBlich auch ohne weiteres als Kunststoffbiigel oder
Kunststoffzunge ausgebildet sein kann.

In praktischen Versuchen hat sich gezeigt, daB mit der zuvor erlduterten,
erfindungsgemdBen Bilirste noch keine optimale Standfestigkeit zu erzielen ist.
Ohne weitere MaBnahmen bricht der Biirstkopf allzu leicht von dem BiirstfuB

ab. Aus diesem Grunde geht eine weitere Lehre der Erfindung, der besondere

Bedeutung zukommt, dahin, an dem Biirstkopf, an dem BiirstfuB und/oder zwischen
dem Biirstkopf und dem Biirstfu® eine Sollbiegestelle vorzusehen. Eine derar-
tige Sollbiegestelle gewdhrleistet, daB die beim Biirstvorgang dauernd auf-
tretenden Wechselbiegebeanspruchungen, die insbesondere bei hohen Drehzahlen
eines als Biirstwalze ausgebildeten Biirstentrdgers ganz erheblich sind, prak-
tisch ausschlieBlich im Bereich der Sollbiegestelle wirksam werden. Diese
Sollbiegestelle kann dabei ganz speziell auf die Aufnahme dieser Wechselbie-
gebeanspruchungen hin ausgestaltét werden. Im iibrigen muf3 diese Sollbiege-
stelle so dimensioniert sein, daR das Bilirstelement insgesamt eine passende
Biegesteifigkeit aufweist. Die Biegesteifigkeit des Birstelementes ist fir
den zuvor erlduterten "Pfortnereffekt" von entscheidender Bedeutung. Ein
weiterer Vorteil wird bei der erfindungsgemdBen Biirste dadurch erzielt, daB
die Auslenkung der Biirstelemente v6llig unverdndert erhalien bleibt. Bei

den bislang bekannten Biirsten mit Borstenbiischeln als Birstelementen war

eine definierte, lber lange Zeitrdume unveranderte Auslenkung wegen der mit
dem VerschleiB der Biirstelemente einher gehenden Verkilrzung der Biirstelemen-
te nicht zu erreichen. Bei der erfindungsgemdBen Biirste fiihrt die als solche
konstante Biegesteifigkeit der Biirstelemente in Verbindung mit der unverdn-
derten Auslenkung der Biirstelemente dazu, daB im Ergebnis der AnpreBdruck
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der Biirstelemente auf dem entsprechenden Teppich konstant bleibt. SchlieB-

lich ist aus den zuvor erlduterten Griinden auch die wirksame Rickstellkraft
der Biirstelemente konstant.

Ist der Biirstkopf als Metallbiigel ausgefiihrt," so empfiehlt es sich, diesen
Metallbligel zur Bildung der Sollbiegestelle schleifenformig zu fiihren. Die
schleifenformige Fihrung des Metallbiigels, d. h. bei einem im wesentlichen
rechteckig gefiihrten Metallbiigel jeweils eine Schleife auf zwei einander
gegeniiberliegenden Seiten des Metallbiigels, fiihrt dazu, daB die Wechsel-
biegebeanspruchungen elastisch-in den Bereichen der Schleifen abgefangen
verden. Die Federsteifigkeit hdangt von der GroBe der Schleifen ab und ist
je nach der Richtung der Wechselbiegebeanspruchungen unterschiedlich.

Was den BlrstfuB betrifft, so kann auch dieser, wie evtl. auch der Biirstkopf,
aus einem elastischen Kunststoff bestehen. Besteht der BilirstfuB aus einem
elastischen Kunststoff und weist der BilirstfuB einen auBerhalb der Aufnahme-
kammer des Biirstentrdgers liegenden Bereich auf, so kann zur Bildung der
Sollbiegestelle der BiirstfuB in dem auBerhalb der Aufnahmekammer liegenden
Bereich eine Querschnittsverengung aufweisen. Die genaue Ausgestaltung der
Querschnittsverengung hangt dabei von den zu erwartenden Einsatzbedingungen
und Belastungen ab, kann aber gerade bei Verwendung eines elastischen Kunst-
stoffes leicht allen Anforderungen angepaBi werden.

Besteht der BilirstfuB aus einem elastischen Kunststoff, so kann der Biirstkopf
einseitig in den BirstfuB eingebettet sein. Das ist herstellungstechnisch
und anwendungstechnisch besonders vorteilhafi, insbesondere wenn der Biirst-
kopf als Metallbligel oder Metallzunge ausgebildet ist. Andererseits konnen
der Biirstkopf und der BiirstfuB auch einstiickig miteinander ausgebildet sein,
insbesondere dann, wenn der Birstkopf als Kunststoffzunge ausgebildet ist.
Letzteres gilt natirlich éuch dann, wenn die Sollbiegestelle a:3s gesondertes

Teil oder in einem gesonderten Teil zwischen dem Birstkopf und dem BirstfuB
vorgesehen ist.
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Hinsichtlich der Auswahl der Materialien bestehen bei der Verwendung von
Metall nur geringe Probleme. Entsprechend elastische, den betriebsmaBigen
Anforderungen entsprechende Materialien sind hier umfangreich bekannt. Bei
der Verwendung von Kunststoff hingegen muB neben den Fragen der Elastizitdt
auch das Problem der elektrostatischen Aufladung beachtet werden. Je nach
der Materialauswahl muf also der Birstkopf und/oder der BiirstfuB aus einem
elektrostatisch nicht oder praktisch nicht aufladbaren, zdhen Kunststoff
bestehen, vorzugsweise aus Polyurethan, Gummi, Teflon, einem stark teflon-
haltigen Kunststoff od. dgl. Die Auffithrung von Gummi in dieser Auflistung
macht deutlich, daB ggf. auch Naturstoffe in Frage kommen, sofern sie die
Anforderungen an Elastizitdt, Zahigkeit usw. erfillen.

Hinsichtlich der Kunststoffauswahl ist weiter von besonderer Bedeutung,

daR der Kunststoff spritz- oder spritzgieBfahig bzw. extrusionsfdéhig sein
und einen geringen Reibwert aufweisen sollte. In dem letztgenannten Punkt
ist Teflon oder ein stark teflonhaltiges Material von besonderem Vorteil.

Fiir die Befestigung des BiirstfuBes eines Biirstelementes in der entsprechenden
Aufnahmekammer des Blrstentrdgers gibt es natirlich eine Vielzahl von Mog-
lichkeiten, die hier nur in einzelnen Beispielen erldutert werden kénnen.
Beispielsweise kann der BiirstfuB durch einen schrdg eingeschlagenen Nagel in
der Aufnahmekammer festgelegt werden. Der BlrstfuB kann andererseits auch
seitlich abstehende Befestigungsaufweitungen aufweisen, durch die dann Ndgel
mehr oder weniger senkrecht in das Material des Biirstentragers eingetrieben
werden konnen. Weiterhin ist auch eine Ausgestaltung moglich, bei der der
Blirstentrdger in radialer Richtung sich erstreckende Stufen aufweist, an die
der BiirstfuB des jeweiligen Bilirstelementes durch im wesentlichen tangential
eingetriebene Ndgel angesetzi werden kann. SchlieBlich ist es natlrlich auch
denkbar, daB der BiirstfuB eines Biirstelementes in die Aufnahmekammer des
Biirstentrédgers eingepreBt bzw. eingeklemmt oder darin eingeklebt wird.

Das einzelne Biirstelement bei der erfindungsgemdfRen Birste kann funktionell
in drei Bereiche unterteilt werden. Im Arbeitsbereich, der im wesentlichen
den Biirstkopf umfaBt, wird der eigentliche "Kehreffekt" erzielt. Im Biege-
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bereich ist das Biirstelement so ausgestaltet, daB, in Verbindung mit dem
Biirstkopf, also dem Arbeitsbereich, der "Pfortnereffekt" in optimaler Weise
verwirklicht werden kann. Im Biegebereich ist das Biirstelement so ausgestal-
tet, daB es den auftretenden Wechselbiegebeanspruchungen fiir sehr lange Zeit-
rdume gewachsen ist. Im Haltebereich schlieBlich ist das Biegeelement der
erfindungsgemdfen Blrste so ausgestaltet, daB es befestigungstechnisch opti-
mal mit dem Biirstentrdger verbunden werden kann. Die drei deutlich vonein-
ander unterscheidbaren funktionellen Bereiche bei dem Biirstelement der er-
findungsgemdBen Biirste sind konstruktiv auf so einfache Weise verwirklicht,
daR auch eine GroBserienproduktion der erfindungsgemdBen Biirste ohne weiteres
wirtschaftlich mdglich ist.

Bei der erfindungsgemdRen Blirste werden die Biirstelemente, wie auch bei den
bislang bekannten Biirsten, vorzugsweise schraubenlinienformig auf dem Biirsten-
trdger angeordnet, so daB das vom Antrieb her aufzubringende Drehmoment mbg-
lichst wenig schwankt. Herstellungstechnisch ist es hier besonders vorteil-
haft, wenn eine Mehrzahl von Bilirstelementen in einem Birstenteii zusammen-
gefaBt sind und das Biirstenteil insgesamt schraubenlinienfdrmig auf dem
Biirstentrdger befestigt ist. Diese Ausgestaltung empfiehlt sich insbesondere
bei der Verwendung von Kunststoff. Der Biirstentrdger muB natiirlich mit ent-
sprechenden Aufnahmekammern versehen sein, wobei flr die Befestigung des

aus der Mehrzahl von Birstelementen bestehenden Biirstenteiles auf dem Biirsten-
trdger im wesentlichen die zuvor auch fir die einzelnen Biirstelemente er-
lduterten Alternativen gelten.

Da bei der erfindungsgemdBen Biirste ein VerschleiB der Biirstelemente nicht
oder praktisch nicht auftritt, wird iber die Verldngerung der Betriebsdauer
einer erfindungsgemdBen Birste hinaus erreicht, daB VerschleiBanzeigeein-
richtungen etc. zum Absenken des Biirstvorsatzes nicht vorgesehen werden
missen. Dies bedeutet eine erhebliche technische und wirtschaftliche Ver-
einfachung. AuBerdem wird mit der erfindungsgemdBen Biirste sowohl der.
vkehreffekt" als auch der "Pfértnereffekt" optimal erfiillt, wobei gleich-
wohl der wirtschaftliche Aufwand zur Herstellung der erfindungsgemdBen Birste
aufgrund der geschickten Konstruktion der Biirstelemente auBerordentlich
gering ist.
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Zur Herstellung von Birstelementen fiir eine Biirste der zuvor erlduterten Art
empfiehlt sich als eine sehr vorteilhafte Mdglichkeit die folgende Schritt-
folge.

Zundchst wird eine Vielzahl von U-formigen Metallbiligeln oder von Metallzun-
gen geometrisch aneinandergereiht und so miteinander verbunden. Das geome-
trische Aneinanderreihen kann vermittels eines langgestreckten Metallstrei-
fens erfolgen, an dem die Metallbligel oder Metallzungen angelétet, angeklemmt
oder sonstwie befestigti werden. Die Metallbiigel oder Metallzungen werden

dann endseitig mit den Biirstfifen versehen, beispielsweise mit Kunststoff
_entsprechender Form umspritzt oder umgossen. Nach diesem Fiigevorgang werden
dann schlieBlich die Biirstelemente vereinzelt. Weitere Herstellungsverfahren
ergeben sich aus den Patentanspriichen 14 bis 16.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer lediglich Ausfiithrungsbeispiele
darstellenden Zeichnung ndher erldutert; es zeigt

Fig. 1 in schematischer, stark vereinfachtier Darstellung ein erstes Aus-
fihrungsbeispiel einer erfindungsgemdBen Biirste,

Fig. 2 ein zweites Ausfilhrungsbeispiel einer erfindungsgemdBen Biirste
in einer Fig. 1 entsprechenden Darstellung,

Fig. 3 ein Birstelement fiir eine Blrste gemdB Fig. 2,
Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3 in einer Seitenansicht,
Fig. 5 einen Metallstreifen mit einer Mehrzahl von Metallbiigeln zur

Herstellung von Biirstelementen,

Fig. 6 ein Birstelement, hergestellt mit einem Metallstreifen gemdR
Fig. 5 und
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Fig. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Biirstelementes fiir eine
Biirste gemdB Fig. 2.

Die in Fig. 1 dargestellte Biirste 1 ist fir einen Biirstvorsatz eines Staub-
saugers bestimmt, und zwar fiir einen elektrischen Biirstvorsatz. Diese
Birste 1 besteht demgemdf aus einem als Birstwalze ausgebildeten Biirsten-
trdger 2 und einer Vielzahl von in Aufnahmekammern 3 des Biirstentrdgers 2
eingesetzien Birstelemenien 4. Die Biirstelemente 4 sind auf dem Biirsten-
trager 2 schraubenlinienf®rmig angeordnet, was in Fig. 1 angedeutet ist.

Wie sich aus Fig. 1 deutlich ergibt, weist jedes Biirstelement 4 einen bligel-
artigen Birstkopt 5 aus einem hochverschleiBfesten Material, ndmlich aus
Metall, sowie eine in die Aufnahmekammer 3 des Biirstentrdgers 2 einsetzbaren
BirstfuB 6 auf. Der Blrstkopf 5 ist als im wesentlichen rechteckiger Metall-
bigel ausgefihrt. An dem Biirstkopf 5 ist eine Sollbiegestelle 7 vorgesehen.
An der Sollbiegestelle 7 werden die Wechselbiegebeanspruchungen des Birst-
elementes im Betrieb aufgenommen. Zur Bildung der Sollbiegestelle 7 ist der
Birstkopf 5 schleifenférmig gefiihrt, d. h. jeweils eine Schleife 8 findet
sich an den beiden von dem Biirstentrdger 2 weg gerichteten Seiten des Birst-
kopfes 5.

Aus Fig. 1 ergibt sich weiter, daB der Biirstkopf 5 einseitig in den Biirst-
fuB 6 eingebetiet ist.

Bel dem in Fig. 2 dargestellten Ausfithrungsbeispiel einer erfindungsgemdfen
Birste 1 ist der Birstkopf 5, ebenso wie im zuvor erlduterten Ausfithrungs-
beispiel, als rechteckiger Metallbiigel ausgefiihrt. Der BiirstfuB 6 besteht
hier aus einem elastischen Kunststoff und weist zur Bildung der Sollbiege-
stelle 7 in einem auBerhalb der Aufnahmekammer 3 liegenden Bereich eine
Querschnittsverengung 9 auf.

Das Biirstelement 4 gemdB Fig. 2, bestehend aus Biirstkopf 5 und BiirstfuB 6
18Bt sich in den Fig. 3 und 4 genauer erkennen. Wie Fig. 3 zeigt, ist der
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Birstkopf 5 einseitig in den BiirstfuB 6 eingebettet, und zwar im wesent-
lichen oberhalb der Querschnittsverengung 9 des BiirstfuRes 6. Der als im
vesentlichen rechteckiger Metallbiigel ausgefiithrte Birstkopf 5 ist dabei
schrdg in den BiirstfuB © eingesetzt, so daB die freien Enden des Biirst-
kopfes 5 im Bereich der Querschnittsverengung 9 aus dem BiirstfuB 6 seit-
lich austreten. Diese Enden sind dort zur besseren Befestigung umgebogen.
Diese Konstruktion flihrt dazu, daB die Steifigkeit der durch den Biirst-
fuB 6 gebildeten Feder in Pfeilrichtung (Fig. 4) groRer ist als entgegen
‘der Pfeilrichtung. Die Hauptbiegerichtung liegt hier in Pfeilrichtung, so
daB ein solches Biirstelement 4 so auf dem Biirstentrdger 2 anzuordnen ist,

daB die Bewegung des Biirstkopfes 5 liber einen Teppich entgegen der Pfeil-
richtung in Fig. 4 erfolgt.

0084345

Fig. b zeigt eine Mehrzahl von Metallbiigeln 10, die an einem langgestreckten
Metallstreifen 11 befestigt sind. Jeweils ein Metallbiigel 10 und der zugehd-
rige Bereich des Metallstreifens 11 bilden einen Birstkopf 5 fiir ein Biirst-
element 4. Die Birstfife 6 zu den jeweils aus einem Metallibiigel 10 und dem
entsprechenden Bereich des Metallstreifens bestehenden Birstképfen 5 werden
dadurch erzeugt, daB die mit dem Metallstreifen 11 verbundenen Bereiche der
Metallbligel 10 sowie die zugehdrigen Bereiche des Metallstreifens 11 mit
Kunststoff entsprechender Form umspritzt werden. Daran anschlieBend wird
dann der Metallstreifen 11 zwischen den einzelnen Metallbiigeln 10 aufge-
trennt, wodurch die Blrstelemente 4 vereinzelt werden. Wie ein solches Birst-
element 4 dann im fertigen Zustand aussieht, zeigt Fig. 6.

Bei dem in Fig. 6 dargestellten Birstelement 4 fdllt im Vergleich zu dem
in Fig. 4 dargestellten Biirstelement 4 auf, daB unterschiedliche Biegerich-
tungen nicht existieren; daB vielmehr in beiden mbéglichen Biegerichtungen
die vom BirstfuB 6 gebildete Feder ein und dieselbe Steifigkeit aufweist.

Betrachtet man anschlieBend Fig. 7, so erkennt man, daB hier der Birstkopf 5
als Kunststoffzunge ausgebildet ist, daB auch der BiirstfuB 6 aus einem
elastischen Kunststoff besteht und daB der Birstkopf 5, der BirstfuB 6 und

die Sollbiegestelle 7 einstiickig miteinander ausgebildet sind. Die Form
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dieses Biirstelementes 4 ist etwas anders als die Form der zuvor erlduterten
Birstelemente 4, um zu gewdhrleisten, daB die Sollbiegestelle 7 wirklich im
Bereich der Querschnittsverengung 9 liegt, so daB wirklich nur oder im we-
sentlichen nur hier die Wechselbiegebeanspruchungen auftireten.

- 12 -
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Patentanspriiche:

1. Biirste fiir einen Biirstvorsatz eines Staubsaugers, mit einem als Birst-
walze ausgebildeten Blrstentrédger und in Aufnahmekammern des Biirstentrdagers
eingesetzten Biirstelementen, wobei die Biirstelemente auf dem Biirstentrdger
schraubenlinienférmig angeordnet sind, dadurch gekennzeich-
net, daB jedes Biirstelement (4) aus einem biigelartigen oder blattartigen
Biirstkopf (5) aus hochverschleiffestem Material und einem in die Aufnahme-
kammer (3) des Biirstentradgers (2) einsetzbaren BiirstfuB (6) besteht.

2. Biirste nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Biirstkopf (5)
als vorzugsweise rechteckiger Metallbiigel oder als Metallzunge, als Kunst-
stoffbiigel oder als Kunststoffzunge ausgebildet ist.

3. Biirste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Biirst-
kopf (5), an dem BilirstfuB (6) und/oder zwischen dem Biirstkopf (5) und dem
BiirstfuR (6) eine Sollbiegestelle (7) vorgesehen ist.

4. Biirste nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der
BirstfuB (6) aus einem elastischen Kunststoff besteht und vorzugsweise zur
Bildung der Sollbiegestelle (7) in einem auBerhalb der Aufnahmekammer (3)
liegenden Bereich eine Querschnittsverengung (9) aufweist.

5. Biirste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Biirstkopf (5)
einseitig in den BiirstfuB (6) eingebettet ist.

6. Biirste nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Biirstkopf (5),
ggf. die Sollbiegestelle (7) und der BirstfuB (6) einstiickig miteinander
ausgebildet sind.
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7. Birste nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der
Birstkopf (5) und/oder der BiirstfuB (6) aus einem elektrostatisch nicht oder
praktisch nicht aufladbaren, zdhen Kunststoff, vorzugsweise aus Polyurethan,
Gummi, Teflon, stark teflonhaltigem Kunststoff usw., besteht bzw. bestehen.

8. Biirste nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
eine Mehrzahl von Birstelementen in einem Biirstenteil zusammengefaBt sind

und das Biirstenteil insgesamt schraubenlinienfdrmig auf dem Biirstentrdger
befestigt ist.

9. Verfahren zur Herstellung von Biirstelementen fiir eine Biirste nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vielzahl von U-for-
migen Metallbiigeln oder von Metallzungen geometrisch aneinandergereiht und
so miteinander verbunden wird, daB die Metallbiigel oder Metallzungen end-
seitig mit den BiirstfiiBen versehen werden und daB nach dem Filigevorgang die
Biirstelemente vereinzelt werden.

10. Verfahren zur Herstellung von Birstelementen fir eine Biirste nach einem
der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Mehrzahl von
Biirstelementen gemeinsam, ggf. zu einem geschlossenen Biirstenteil zusammen-
gefabt, im SpritzgieBverfahren hergestellt wird oder die Biirstelemente als
endloser Profilstreifen extrudiert werden und daB die Biirstelemente an-
schlieBend auf MaB geschnitten und so vereinzelt werden.
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