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@ L'invention concerne les presses rotatives pour le trans-
fert, sur un support mince (10) défilant en continu entre un rou-
leau presseur (11) et une forme cylindrique (12) gravée, d'un
produit prélevé dans un bac (13) par barbotage et qui com-
prennent des organes complémentaires constitués par des ra-
cles (14) et/ou des cylindres intermédiaires.

Selon l'invention la presse comporte une enceinte qui
renferme le bac (13), la forme gravée (12) et les organes com-
plémentaires (14) et qui est constituée en deux parties sépara-
bles réunies de fagon sensiblement étanche, 4 savoir une par-
tie fixe (15) solidaire du bati (16) de la rotative et qui regoit les
moyens d’alimentation et de contréle du produit ainsi que les
moyens de réglage en hauteur du bac (13) et une partie mobile
(17) qui porte des paliers (18) dans lesquels tourillonnent la
forme gravée (12) et les organes complémentaires (14) tandis
gu’une fenétre (19) ménagée sur la face supérieure de l'en-
ceinte permet le passage de la partie inférieure du rouleau
presseur (11) et qu’au moins une arrivée (20) d’air pulsé a tem-
pérature contrdlée est prévue a la partie basse de la partie fixe
(15) de I'enceinte.

Perfectionnements aux rotatives d’impression d’un support mince défilant de fagon continue.
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Perfectionnements aux rotatives d'impression d'un

support mince défilant de facon continue

L'invention concerne les rotatives d'impression sur un sup-
port mince dévidé en continu & partir d'une bobine.

Le procédé d'impression sur rotative est bien connu pour ob-
tenir sur un support défilant en continu, la reproduction de dessins
et de signes graphiques gquelconques gravés sur une forme cylindrique,
ou encore pour réaliser des enductions en aplats. Les formes peuvent
étre gravées en creux (héliographie) ou en relief (typographie, flexo-
graphie) et l'impression ou l'enduction réalisée & l'aide de produits
divers appropriés au résultat recherché : encres d'imprimerie, carbo-
nes; self-adhésifs, colles thermofusibles, enductions chimiques pour
papiers autoreproducteurs ou pour papiers dits "chimiques", etc. Le pro-
duit est transféré sur le support & partir d'un bac dans lequel barbote
un cylindre tournant qui peut étre directement un cylindre gravé en
creux (héliographie) ou un cylindre preneur enduisant les formes en re-
lief portées par un cylindre porte-clichés par l'intermédiaire d'un cy-
lindre toucheur (typographie, flexographie). Le produit restant dans
les creux de la gravure, aprés essuyage du cylindre gravé & l'aide @'
une racle prenant appui le long d'une de ses génératrices (héliogra-
phie), ou enduisant les reliefs des clichés (typographie,flexographie),
est déposé sur le support qui, & la fin du processus, est mis en con-
tact intime avec le cylindre gravé ou le cylindre porte-clichés, par
un rouleau presseur revétu de éaoutchouc et soumis & une pression de
nature hydraulique ou mécanique.

Pour que le produit présente des caractéristiques physiques
et/ou chimiques satisfaisantes, il est fréquent qu'il faille déterminer
et imposer une température assez précise au moment du dépdt sur le sup-
port. C'est le cas notamment pour les carbones, les colles thermofusi-
bles et les enductions émettrices et réceptrices des papiers chimiques.
La viscosité & froid du produit peut, en outre, nécessiter un chauffage
pendant le stockage dans le bac et pendant tout le processus de trans-—
fert (cas notamment des colles thermofusibles).

Dans tous les cas; des variations trop rapides de la tempéra-—
ture du produit au cours du transfert, c'est-a-dire au cours de la pé-

riode ol il est déja soumis a des pressions par écrasement variables,
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peuvent entralner des modifications irréversibles des propriétés du
produit considéré.

On a alors imaginé de "mettre en température" le bac de sto-
ckage, la forme cylindrique,lerrouleau presseur et chacun des organes
complémentaires de 1a rotative (rdcles d'essuyage ou autre pour 1‘'hélio-
gravure - cylindre preneur et cylindre toucheur pour la typographie ou
la flexographie) en les chauffant indépendamment les uns des autres, a
1'aide de bains d'huile et de cannes chauffantes, avec régulation ther-
mostatique. Cette solution est peu satisfaisante d'une part a cause de
la consommation d'énergie (grosse perte de calories dans l'air ambiant)
et d'autre part parce que l'on ne supprime pas totalement les varia-
tions de température, la dispersion et la conduction de chaleur variant
d'un organe a l'autre,

' L'invention prévoit une structure qui assure une parfaire éga-
lité entre les températures dans le bac, & la surface de chagque organe
actif y compris la zone de contact du rouleau presseur et sur la surfa-
ce du support qui se présente en position d'impression. Ce dernier point
est trés important pour assurer l'homogénéité du dépdt sur toute son
épaisseur.

Selon l'invention, la rotative comporte une enceinte qui ren-
ferme le bac, la forme gravée et les organes complémentaires et qui est
constituée en deux parties séparables réunies de fagon sensiblement étan-
che, & savoir une partie fixe solidaire du b3ti de la rotative et qui re-
goit les moyens d'alimentation, de contrdle de niveau et de circulation
du produit ainsi que les moyens de réglage en hauteur du bac et une par-
tie mobile qui porte des paliers dans lesquels tourillonnent la forme
graéée et les organes complémentaires, tandis qu'une fenétre ménagée sur
la face supérieure de l'enceinte permet le passage de la partie infé-
rieure du rouleau presseur et qu'au moins une arrivée d'air pulsé a tem~
pérature contrdlée est prévue 3 la partie basse de la partie fixe de 1°
enceinte.

Ainsi, tous les organes actifs sont dans le méme courant d'air
a4 température contrdlée et sont ainsi maintenus tous a la méme tempéra-
ture, y compris le cylindre presseur et la partie du support en position
d'impression qui sont placés dans la fenétre et qui sont donc léchés par

le courant d‘air s'échappant vers l'extérieur,
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On comprend qu'ainsi il est possible de réaliser 1'impression
ou l'enduction & une températufe précise prédéterminée méme assez éle-
vée (jusqu'd 150°C et plus). Mais l'enceinte présente également des
avantages importants pour l'enduction & froid, pat exemple pour les en-
ductions de self-adhésifs, utilisant pour le produit un solvant volatil,
car le volume restreint de l'enceinte permet d'@tre rapidement en atmos-
phére saturée, ce qui assure la stabilité du produit.

L'enceinte assure encore une protection contre les blessures
par contact involontaire en cours de fonctionnement., Elle réduit consi=-
dérablement les émissions d'odeurs (& froid ou a chaud) provenant de 1°
évaporation de certains composants du produit.

L'invention sera mieux comprise a4 la lecture de la description
qui va suivre et a l'examen du dessin annexé, dont la figure unique re-
présente, & titre d'exemple non limitatif, une presse héliographique
munie des perfectionnements selon l'invention., Sur cette figure la pres-
se est représentée avec les deux parties de l'enceinte séparées et avec
des coupes et des arrachements partiels. Pour plus de clarté certains
éléﬁents ne faisant pas partie de l'invention ne sont pas représentée,
tels que l'axe de pivotement de la racle 14, les moyens de levage et
de réglage du bac 13, l'organe d'entrainement du cylindre gravé 12 ca-
1é sur l'arbre 26, les moyens d'alimentation, de contrdle de niveau et
de circulation du produit, etc.

Sur le dessin, une presse rotative est destinde 3 reproduire
sur un support mince 10 défilant en continu, les dessins, signes ou au-
tres, gravés sur une forme cylindrique 12 & l'aide d'un produit contenu
dans un bac 13. Pour ce faire la forme 12 est mise en contact intime
avec le support 10 par un rouleau presseur 11 soumis & une pression hydrau-
lique ou mécanique, aprés avoir été convenablement enduite avec le pro-
duit. Dans l'exemple représenté,il s'agit d'une presse héliographique, la
forme 12 est dravée en creux, barbote directement dans le bac 13 et 1!
excés de produit est retenu par un organe complémentaire qui est une r&-
cle d'essuyage 14 ; éventuellement, dans le cas d'un produit de forte
viscosité, il peut exister un autre organe complémentaire constitué par
une réglette ou racle de distribution (non représentée) conformément &
la demande de brevet frangais 81 24 026 co-pendante,au nom du méme dé-

posant. Cependant il doit &tre bien compris que la presse pourrait
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étre typographique ou flexographique, la forme 12 étant alors un cy-
lindre porte-clichés gravés en relief, ne barbotant pas dans le bac 13
et étant enduite avec le produit par 1l'intermédiaire d'au moins deux

organes complémentaires (non représentés) 2 savoir un cylindre preneur

barbotant dans le bac 13 et un cylindre toucheur transférant le produit

‘du cylindre preneur aux reliefs de la forme 12,

Une enceinte entoure la forme 12, les organes complémentaires
(rdcle 14 et ricle de distribution éventuelle ou cylindre preneur et
cylindre toucheur) et le bac 13. Dans sa face supérieure est ménagée une
fenétre 19 constituant un passage pour la partie inférieure du rouleau
presseur 1l. L'enceinte est constituée de deux parties séparables pou-
vant étre réunies de fagon sensiblement étanche, 3 savoir une partie fi-
xe 15 et une partie mobile 17. La partie fixe 15 est solidaire du bati
16 de la rotative et porte les moyens (non représentés) d'amenée, de con-
trdle du niveau et de circulation du produit ainsi que ceux de réglage
en hauteur du bac 13. La partie mobile 17 porte des paliers tels que 18

dans lesquels tourillonnent la forme 12 et les organes complémentaires

“(ici la ridcle 14 dont l'axe de pivotement n'est pas représenté). Au

moins une arrivée 20 d'air pulsé & température contrdlée est prévue i la
basede la partie fixe 1l5a. ‘

En écartant la partie mobile 17 de la partie fixe 15, aprés
avoir abaissé le bac 13, 1l'on a directement accés & la forme 12 pour en
effectuer le changement. Par ailleurs, si des réglages sont a prévoir
en cours de travail pour les organes complémentaires, ce qui est le cas
sur une presse héliographique pour la ricle 14 et la récle de distribu-
tion éventuelle (non représentéde), on accéde aux commandes de réglage
par des ouvertures qui sont munies de moyens d'cbturation tels qu'un
abattant 21 sur la face supérieure de la partie 17 et/ou un panneau
coulissant 22 sur la face avant de ladite partie.

Dans l'exemple représenté le plan de jonction des parties fixe
15 et mobile 17 passe par l'axe du rouleau présseur 11, c'est dire qu'en
position de travail il passe également par l'axe de la forme 12 et que
les paliers 18 solidaires de la partie mobile 17 font saillie vers 1°¢
arriére. Sur les cdtés latéraux<de la partie fixe 15 sont alors ménagés
des encochés 28a, 28b dans lesquelles viennent se loger les parties ar-
riére desdits paliers. Avec cette disposition la fenétre 19 de la face

supérieure de l'enceinte est formée par deux échancrures en regard@ pré-
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vues iespectivement sur les faces supérieures de chacune des parties
fixe 15 et mobile 17,

Ici la partie fixe 15 de l'enceinte est un caisson parallélé-—
pipédique ocuvert vers l'avant et dont la face inférieure 23 saille lar-
gement vers l'avant pour obturer par-dessous la partie mobile 17 qui
se présente comme un tiroir sans fond ni face arriére. De part et d'au-
tre de cette partie mobile 17 sont disposés respectivement deux blocs
porteurs 24a, 24b reliés a la dite partie par l'axe 26 de la forme 12,
éventuellement les axes des organes complémentaires (non représentés)
et des barres de liaison telles que 2%a, 29b. En position de travail
ées blocs porteurs 24a, 24b viennent s'encastrer dans des logements
25a, 25b prévus dans les jambages du bati 16 et y sont fermement fixés
ou verrouillés, L'axe 26 de la forme gravée 12 et les axes des organes
complémentaires devant &tre entrainés en rotation, quand ils existent,
traversent les blocs 24a, 24b & travers des paliers 27 pour déborder
le bati 16, au moins sur 1'un des'catés, pour recevoir un organe d'en-
trainement,

Bien entendu des modifications de détail peuvent €tre apportées-
a4 la structure générale qui vient d'étre décrite sans que 1l'on sorte du
domaine de l'invenéion, notamment en ce qui concerne les ouvertures
pour les visites et les réglages, les arrivées d'air pulsé (qui peuvent
étre disposées sur le fond 23 de la partie fixe 15), les moyens de gui-
dage et d'encastrement des blocs porteurs 24a et 24b, etc.

Lorsque le produit nécessite d'opérer & une température assez
différente de la température ambiante, toutes les parois des parties
fixe et mobile de l'enceinte sont calorifugées (y compris les moyens 4
obturation tels que 21 et 22 des ouvertures d'accés).,

L'enceinte telle que prévue dans la présente invention peut

étre installée assez aisément sur des presses existantes,
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REVENDICATIONS

1) Presse rotative pour le transfert, sur un support mince
(10}, défilant de fagon continue entre un rouleau presseur (1l) et une
forme cylindrique (12) gravée, d'un produit prélevé dans un bac (13)
par barbotage, comprenant des organes complémentaires constitués par

des raCles (14) et/ou des cylindres intermédiaires, caractérisée en

ce qu'elle comporte une enceinte qui renferme le bac (13), la forme
gravée (12) et les organes complémentaires (14) et qui est constituée
en deux parties séparables réunies de fagon sensiblement étanche, &
savoir une partie fixe (15) solidaire du bati (16) de la rotative et qui
regoit les moyens d‘alimentation, de contr3le de niveau et de circula-
tion du produit ainsi que les movens de réglage en hauteur du bac (13)
et une partie mobile (17) qui porte des paliers (18) dans lesquels tou~
rillonnent la forme gravée (12) et les organes complémentaires (14),
tandis qu'une fenétre (19) ménagée sur la face supérieure de l'enceinte
permet le passage de la partie inférieure du rouleau presseur (11) et
qu'au moins une arrivée (20) d'air pulsé & température contrdlée est
prévue & la partie basse de la partie fixe (15) de l'enceinte.

2) Presse rotative selon la revendication 1, caractérisée en

ce que l'enceinte présente des ouvertures qui sont munies de moyens 4
obturation (21, 22) et qui permettent 1l'accés aux organes complémentai-

res (14) et a leurs dispositifs de réglage.

3) Presse rotative selon l'une des revendications 1 et 2, ca-

ractérisée en ce que la partie fixe (15) de l'enceinte est un caisson

parallélépipédique ouvert vers l'avant et dont la face inférieure (23)
saille largement vers l'avant pour obturer par—-dessous la partie mobile
{17} qui se présente comme un tiroir sans fond ni face arriére.

4) Presse rotative selon la revendication 3, caractérisée en

ce que la partie mobile (17) de l‘enceinﬁe est solidaire de deux blocs
porﬁeurs (24a, 24b) destinés & venir s'encastrer et se verrouiller, en
position de travail, dans des logements conjugués (25a, 25b) prévus

dans les montants latéraux du bdati (16), l'axe (26) de la forme gravée
(12) et les axes des organes complémentaires devant étre entrainés en
rotation, quand ils existent, traversant les blocs porteurs (24a, 24b)

a4 travers des paliers (27) pour déborder le bati (16), au moins sur 1l'un

des -cOtés our recevoir l'organe d'entrainement.,
14
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