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@ Bande d’agrafage pour la confection de vétements et sous-vétements.

€) Labande d'agrafage pour la confection de vétements et
sous-vétements, est constituée par deux éiéments de méme
largeur l'un portant des perforations alignées et l'autre des
crochets destinés a pénétrer dans les perforations. La bande
d'agrafage femelle se compose d'une ou plusieurs rangées
paralléles équidistantes de perforations (2) qui sont réalisées

par I'intermédiaire d’une machine a ultrasons dont I'organe de
perforation provoque par chauffage et moulage une surépais- 4
seur (5) bordant la perforation dans la direction de fixation du

crochet de fagon a bloquer celui-ci entre cette surépaisseur
(5) et le fond supérieur d’un amincissement inférieur (3).
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Bande d'agrafage pour la confection de vétements et sous-

vétements.

La présente invention a pour objet une bande d'agrafage
destinde & &tre utilisée dans la confection des vétements,

sous~-vétements et méme pour des ceintures et des chaus-
sures.

En.général; ce type d'agrafage est surtout utilisé pour
les sous-vétements en particulier pour les soutiens-gorge,
les porte-jarretelles, les maillots de bain et articles
analogues, mais les bandes d'agrafage, utilisées couram-
ment sont constituées par des bandes & boutonniéres cousues,
:par des bandes munies d'ceillets dans lesquels pénétrent des
crochets rigides, ou des bandes supportant des organes

de jonction tels que ceux connus dans le commerce sous

le nom de "Bande Velcro", de fermetures Eclair ou autres.
Toutefois, ces différents dispositifs étant plus ou moins
rigides et d'une épaisseur sensible,ils sont génants pour
l'utilisateurrsurtout pour l'futilisatrice dont les sous-
vétements sont en contact permanent avec la peau. Il se
produit en effet, souvent, des réactions cutanées qui

sont douloureuses et de toute fagon génantes,car en plus
elles peuvent provoquer des réactions visibles surtout

lorsqu'il s'agit de maillots de bain.

La présente invention remédie & ces inconvénients en
créant des bandes d'agrafage miles et femelles dont

la constitution est telle gu'on peut facilement les
découper et les fixer par des moyens modernes sur les
vétements et sous-vétements, et en outre, la cons-
titution de ces agrafage miles et femelles est réalisée

en matiére extrémement souple avec un minimum de surépais-
seur de fagon a permettre la fixation sur des vétements et

sous-vétements d'une maniére simple, s@re avec des gestes



10

15

20

25

30

35

0084747
2

habituels, en particulier pour les soutien-gorges, mais
sans présenter les inconvénients mentionnés ci-dessuscar
l'extrémité du crochet n'est plus en contact avec la peau
de l'utilisatrice.

Conformément & l1l'invention, la bande d'agrafage pour la
confection de vétements et sous-vé&tements, constituée par
deux éléments de méme largeur, l1'un portant des perforations
alignées et 1l'autre des crochets destinés 3 pénétrer dans les
perforations, est caracté&risée en ce que la bande 4'agrafage
femelle se compose d'une ou plusieurs rangées paralléles
équidistantes de perforations qui sont réalisées par 1l'inter-
médiaire d'une machine dont l'organe de perforation provogue
soit par chauffage soit par ultra-sons et moulage une suré-
paisseur bordant la perforation dans la direction de fixation
du crochet de fagon 3 bloguer celui-ci entre cette surépaisseur

et le fond supérieur d'un amincissement inférieur.

Suivant une autre caractéristique de l'invention, la bande
perforée pour l'agrafage est caractérisée en ce gue la bande
support en tissu est recouverte d'une bande de matidre thermo-
fusible puis, lors de la réalisation de la perforation par ulta-
sons, la bande de recouvrement est collée ou sowdée et découpde
convenablement pour former autour de la perforation une suré-

paisseur permettant le blocage du crochet.

Diverses autres caractéristiques de 1l'invention ressortent

d'ailleurs de la description détaillée qui suit.

Des formes de ré&alisation de 1l'cbjet de l'invention sont repré-

sentées, 3 titre d'exemples non limitatifs, aux dessins annexés.

La fig. 1 est une vue én plan d'une bande femelle pour le dis-
positif d'agrafage.
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La fig. 2 est une coupe sﬁivant'la ligne II-ITI de la
fig. 1.

La fig. 3 est une vﬁe, a plﬁé grande ééhelle, d'une partie
de la fig. 2.

La fig. 4 montre en coupe une modification de la réalisation
de la bande femelle de la fig. 1.

La fig. 5 est une vue en plan d'une troisieme forme de
réalisation d'un dispositif d'agrafage.

La fig. 6 est ﬁne coupe sﬁivant la ligne VI-VI de la fig. 5.

La fig. 7 est un plan montrant une quatriéme variante de
réalisation du dispositif d'agrafage.

La fig. 8 montre en plan une cinquiéme forme de réalisation
du dispositif d'agrafage.

La fig. 9 est un plan partiel d'éléments entrant dans la
réalisation de la bande d'agrafage de la fig. 8.

La fig. 10 est une sixiéme forme de réalisation de la
bande d'agrafage, celle-ci étant représentée en plan.

La fig. 11 est un plan montrant une septiéme variante de
réalisation de la bande d'agrafage.

La fig. 12 montre en plan une huitiéme forme de réalisation
du dispositif d'agrafage.

La fig. 13 est une coupe suivant la ligne XIII-XIII de la
fig. 12.
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La fig. 14 est un plan d'une neuviéme forme de réalisation

de la bande d'agrafage.

La fig. 15'eét une coupe, sﬁivant la ligne XV-XV, de la
fig. 14.

La fig. 16 est un plan d'une dixiéme forme de réalisation
de la bande d'agrafage.

Comme on peut le voir & la fig. 1, la bande d'agrafage
est constituée par urie bande de tissu d'une ou plusieurs
épaisseﬁrs pouvant &tre obtenue par superposition de
plusieurs coudheé de tiséu ou simplement par un pliage
correct d'une méme bande de tissu sur elle-méme afin
d'obtenir plusieurs épaiéseﬁrs. Cette bande de tissu 1

est ensuite passée sous 1'outil d'une machine perforatrice,
par exemple du type machine a haute fréquence, dans
lagquelle la sonotrode permet de découper une partie de

la bande de tissu pour obtenir un trou ou perforation 2
ou plusieurs rangées de trous 2 équidistants et paralléles
comme représenté a la fig. 1, et en méme temps un amin-
cissement supérieur et inférieur 3, 4 (voir fig. 2) tout
en créant sur le rebord de chaqﬁe trou 2, une surépaisseur
5 & la partie supérieure de l'amincissement 4, surépais-~
seur ayant sensiblement la forme d'un demi-cylindre
permettant ainsi de former une retenue pour le crochet 6
(voir fig. 3) qui vient se blogquer entre la face supérieure
de la surépaisseur 5 et la partie supérieure de l'amin-
cissement 3 disposé 3 la partie inférieure de la bande de
tissu 1.

On obtient ainéi un blocage tout a fait correct du
crochet 6 dans chaque trou 2 considéré mais,également,
une protection de la partie inférieure du crochet 6

dont l'extrémité ne peut pas venir en contact avec la
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peau de l'utilisatrice surtout lorsqu'il s'agit de la
fermeture par agrafage d'un soutien-gorge ou d'un sous-

. v8tement analogue.

Le fait de créer le trou 2 par perforation au moyen

d'un dispositif a ultra—sons_donne, du fait de la cons-
titution deé bandes de tissu, des bords parfaitement
réguliers de chaqﬁe trou ou perforation 2 en assurant
ainsi une trés belle présentation de la bande ou ruban

de maintien. Les crochets 6 peuvent étre en métal mais

le plus souvent ils sont réalisés en matidre synthétique,
doux au toucher et n'irritant paé la peau. Dans certains
cas il est également possible, a partir d'une bande de
tissu 1 n'ayant qu'ﬁne épaisseur, de créer des rangées de
perforations 10 (voir fig. 4) en superposant a la bande
de tissu 1 une bande de matiére 11 qui, sous l'effet du
travail de la machine & ultra-sons, se soude sur la bande
de tissu 1 de place en place en créant ainsi une surépais-
seur 12 également perforée, cette surépaisseur 12 cons-
tituant l'organe d'arrét de chaque crochet.

Il est & remarque¥gue la matiére en trop est retirée de
la partie supérieure de la bande de tissu 1 en assurant

ainsi une excellente présentation des bandes d'agrafage.

Dans les cas précédents, on a représenté une bande 1

d'une longueur indéfinie mais il est évident que pendant
le travail de la machine & perforer on provoque, par
exemple toutes les deux rangées de perforations 2,

un décoﬁpage de la bande 1 afin d'obtenir une bande
d'agrafage; comportant deux, quatre; six ou huit perfo-
rations, correctement diépoéée pour poﬁvoir étre fixée
aisément par des moyens modernes sur l'extrémité d'un
soﬁtien-gorge ou d'un sous-~v&tement analogue, cette bande
d'agrafage coopérant aisément avec la bande porte-crochets
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fixée sur l'autre extrémité de la pié&ce d'habillement. De plus,
au marent du découpage on peut placer sous la bande 1 une bande 100 qui se
trouve soudée périphériquement sous la bande 1 en évitant le contact entre
le ou les crochets et la peau de l'utilisatrice.

A la fig. 5, on a représenté une bande d'agrafage pour une piéce d'habil-
lement qui est constituée par une double épaisseur de tissus 20, 21 correc-
tement fixdes l'une 3 l'autre came expliqué ci-dessus et qui-présente

deux rangées 22, 23 de perforations 24 ayant wne forme semi-circulaire
mais, entre les deux épaisseurs de tissu 20, 21 est placé un intercalaire 25
de matiére souple inclus entre les deux épaisseurs de tissu de fagon que,
lors de la réalisation des perforations 24, seule est perforée la couche
supérieure 20 puisque la pellicule 25 camporte déja, dés l'origine, des
perforations 26 correctement disposges.

Ainsi les crochets 27 montés sur un support approprié 28 peuvent pénétrer
dans l'espace dégagé délimité par les perforations 24 et 26 mais la face
inférieure 27a de chaque crochet 27 vient reposer sur la bande inférieure
de tissu 21 sans étre en contact avec la peau.

L'ensanble sus-décrit aux fig. 5 et 6 pemet donc un agrafage aisé sans
aucun risque pour 1'utilisateur donc trés confartable mais, également du
fait des extrémités libres de chaque bande d'agrafage indiquées par 29, 30
et par les extrémités libres indiquées par 31, 32 de la bande d'agrafage
formant support 28 de crocchets 27, on peut fixer aisément et rapidement
par des procédés de soudure classiques, les deux éléments d'agrafage sur
les extrémités d'une piéce d'hebillement.

A la fig. 7 on a représent& une bande d'agrafage 35
présentant sur son cOté& gauche deux lévres 36, 37 de fi-
xation et cette bande comporte des perforations alignées
et équidistantes 38 dont le bord droit est renforcé

par un f£il en mati&re résistante de fagon & créer une



10

15

20

25

30

35

] 0084747

zone de grande résistance le long du cdté droit de chaque
perforation 38 qui; en général,‘eSt percée seulement

dans 1'élément supérieur de la bande d'agrafage afin que
les crochets ne viennent pas en contact avec la peau de
l'utilisateur.

A la fig. 8, la bande d'agrafage 40; comportant deux
lévres de fixation 41; 21 sur la partie gauche, est cons-
titude également par une double épaisseur de tissu entre
lesquelles sont placés des intercalaires 43 (voir fig. 9)
présentant sur leur face droite des arrondis 43a. Lors-
gue l'ensemble est placé sous la machine perforatrice,

la sonotrode découpe des perforations 44 édguidistantes
paralléles et aligndes. Ainsi cette bande d'agrafage
permet la mise en place des crochets comme décrit, pour
l'exemple de la fig.: 7, avec une trés bonne résistance.

A la fig.10, la bande d'agrafage 45 comporte des lévres
de fixation 46, 47 et les perforations 48 sont réaliséés
en pla¢ant des anneaux en matiére soudable 49 alignés,
équidistants et paralléles avant gque soient réalisées
les perforations 48. On obtient ainsi des bandes d'agra-
fage résistantes, sans danger pour les utilisateurs.

La fig. 11 montre des intercalaires 50 de forme tubulaire
(voir fig. 15) disposés convenablement gqui sont fixés

sur une seule épaisseur de tissu 51 afin de pouvoir créer
des perforations 52 dans la bande 51. Les crochets sont
alors isolés de la peau par la partie externe des inter-
calaires 50. Les lévres 52, 53 permettent, comme dans

les exemples précédents, une fixation aisée de la bande
d'agrafage sur le vétement.

Les fig. 12 et 13 montrent des bandes d'agrafage et
des bandes porte-crochets qui sont réalisées par deux
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couches superposées de tissu 60, 61 avec des intercalaires
63 convenablement disposéS'laiséant un grand espace
libre entre eux de fagon a créer des perforations 64
oblongues permettant la pénétration aisée et l'accrochage
slir de crochets 65 ayant en sectlon une forme rectangu-
laire, ces crochets étant flxes sur des bandes 66 présen-
tant deux lévres 67, 68 pour la soudure sur la piéce
d'habillement. La bande d'agrafage a double épaisseur

60, 61 comporte également des lévres 60a, 61a pour la
fixation sur la piéce d'habillement.

Finalement, a la fig. 16; la bande d'agrafage comporte
un intercalaire constitué par une grille 70 réalisée par
des filaments du genre crins naturels ou synthétiques,
par exemple des crins connué dans le commerce sous le
nom de "crins de nylon®". Cette grille 70 est fixée par
tout moyen convenable sur la bande de tissu 71 présentant
des ailes de fixation 72, 73 puis les perforations 74
convenablement disposées sont réalisées lorsque la bande
d'agrafage est préte. Les perforations 74 peuvent étre
faites a travers la bande 71, la grille 70 mais, on

peut également prévoir sous la grille 70 une couche de
tissu non perforé isolant ainsi les crochets de la peau.

Comme cela ressort de la description ci-dessus, le
dispositif d'agrafage conforme & l'invention supprime

tous renforts rigides en utilisant des tissus maillés, des tis-
sus non tiss@s ou des taffetas sans apport d'éléments durs. On peut ainsi

réaliser des fermetures trés étroites puisque la découpe
de la bande m8le ou femelle peut s'effectuer en bordure
limite des perforationé. Cet avantage est considérable
car il permet d'utiliser le dispositif d'agrafage de
l'invenition pour le réglage de bretelles en harmonisant
sur chaque largeur de bretelles. De plus, ce dispositif
d'agrafage permet d'obtenir des coupes et des coloris
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variéds et donc s'adapter d'une maniére esthétigque aux
vétements de confection, d'enfants; de sport, etc. Comme
cela est décrit ci-dessﬁs, 1'épaisseur totale est diminude
en général de la matiére des dispositifs antérieurs et
- concourt donc a une harmonie généfale parfaite.
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Revendications

1 - Bande d'agrafage pour la confection de v&tements et
sous—vétements, constituée par deux &léments de m€me largeuq
1'un portant des perforations alignées et 1l'autre des crochets
destinés 3 pénétrer dans les perforations, caractérisée en ce
gque la bande d'agrafage femelle se compose d'une ou plusieurs
rangées paralléles équidistantes de perforations (2) qui sont
réalis@es par l'intermédiaire d'une machine dont l'organe de
perforation provoque soit par chauffage soit par ultra-sons

et moulage une surépaisseur (5) bordant la perforation dans

la direction de fixation du crochet de fagon & bloguer celui-ci
entre cette surépaisseur (5) et le fond supérieur d'un amincis-

sement inférieur (3).

2 - Bande d'agrafage suivant la revendication 1, caraétérisée
en ce gue la bande support (1) en tissu est recouverte d'une
bande de matiére (11) puis, lors de la réalisation de la per-
foration, la bande de recouvrement (11) est collée ou soudée
et découpée convenablement pour former autour de la perfora-
tion (10) une surépaisseur (12) permettant le blocage du
crochet.

3 - Bande d‘'agrafage suivant la revendication 1, caractérisée
en ce que la bande femelle (20, 21) comporte intérieurement
des intercalaires (25) convenablement disposés puis des per-
forations (24) sont faites sur la bande sup@rieure (20) entre

les intercalaires (25) de fagon 3 réaliser des renforts

permettant le blocage de crochets (27).

4 - Bande d'agrafage suivant l'une des revendications
1 et 3, caractérisée en ce que les intercalaires sont

réalisés sur des fils (39) placés au droit des perforations
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(38) c6té crochet pour constituer a chaque fois le

renfort.

5 - Bande d'agrafage suivant.l'ﬁne des revendications

1, 3 et 4, caractérisée en ce que des intercalaires (43)
présentent dans le sens vertical deé arrondis (43a)
formant les renforts au droit des perforations coopérant

avec les crochets.

6 - Bande d'agrafage suivant 1'une des revendications
1, 3, 4 et 5, caractérisée en ée que les renforts sont
constitués par des intercalaires tubulaires placés soit
sous les bandes de perforations; solt entre la bande
de perforations et une bande de protection placée entre

la peau.

7 - Bande d'agrafage suivant 1l'une des revendications

1 & 6, caractérisée en ce que les perforations sont de
forme circulaire (2, 10), semi-rectangulaire (24, 30, 44,
48, 52), oblongue (64).

8 - Bande d'agrafage suivant la revendication 1, carac-
térisée en ce que la partie de renfort est constituée
par une grille (70) réalisée par des filaments du genre
naturel ou synthétique.

9 - Bande d'agrafage suivant l'une des revendications
1 & 8, caractérisée en ce gu'une surface limitée de la
bande est découpée au moment des perforations de facon a

souder les bords extérieurs de chaque élément femelle.
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