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&) Vorrichtung zum Querschneiden von Bahnen.

6D Eine Vorrichtung zum Querschneiden von Bahnen aus
thermoplastischem Kunststoff, vorzugsweise von Schiauch-
bahnen bei der Herstellung von Beutein, besteht aus einem
die Bahn taktweiss um eine Bahnabschnittsiinge vor-
ziehenden Vorzugsrollenpesr, einem vorzugsweise parallel
zu einer Querschweisssinrichtung angeordneten, beheizten
Querschneidmesser mit Gegendruckieiste und einer sich
auf den oder die getrennten Abschnitte absenkenden
Druckleiste. Um zu verhindern, dass mehriagige Bahnen
QN durch den Trennschnitt nicht miteinander verblocken, sind
< parallel zueinander zwei auf den oder die getrennten
Abschnitte (18) absenkbare und hebbare Druckleisten (4, 6)
° vorgesehen, von denen die in Vorschubrichtung vordere (4)
das zwischen dem Schneidmesser (10) und der Gegen-
Q druckleiste (8) vorgetragene Bahnende gegen eine Unter-
lage (5) in einer tiefer als die Gegendruckieiste (8) liegenden
Ebene festklemmt. Die zwischen dem Schneidmesser (10)
e und der vorderen Druckleiste (4) angeordnete Druckleiste
(6) spannt die zwischen dem Vorzugsrolienpaar (1, 2) und
der vorderen Druckleiste (4) eingekiemmte Bahn (3), bevor
das beheizte Schneidmesser (10) diese durchtrennt.
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Vorrichtung zum“Queféchneiaen von Bahnen

Die Erfindung betfifft'éiﬁé”?&tfiéﬁtung-zﬁm Qﬁerschneiden
von Bahnen aus thermqplastisgﬁéhfKuhststoff,'vorzugsweise
von Schlauchbahnen bei der Herstellung von Beuteln, mit
einem die Bahn taktweise um eine Bahnabschnittlinge vor- -
ziehenden Vorzugsrollenpéar,‘eipém vorzugsweise parallel
zu einer QuerschweiB-einrichtung angeordneten, beheizten
Querschneidmesser mit Gegendruckiéiste und mit einer sich
auf den oder die getrennten Abschnitte absenkenden Druck-
leiste. L i |

Bei beispielsweise aus den'DE—OSLQZ 54 448 und 29 40 399
sowie der DE-AS 19 30 841 bekaﬁﬁtenVVorrichtuhgen dieser
Art wird das vordere Endeveiher Schlaﬁéhbahn durch einen
von beidseits von dieser angeordneten Blasluftdiisen
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erzeugten Blasluftstrom geéﬁréckt vorgetragen>und durch Ab-
senken einer Querschwelslelste und elnes Querschneldmessers
wird dexr jeweils einen Beutel bildende vordere Bahnabschnitt
abgetrennt und neben dem Trennschnitt an dem vorderen Ende der
Bahn eine QuerschweiBnaht angebracht dle die Bodennaht des
bei dem folgenden Takt abgetrennten Beutels blldet Da die

Querschneldmesser durch 1hre Nahe zu der behelzten SChWElBlelSte
ebenfalls beheizt sind, kann_ es be; einem Schnelden von mehr-
1ag1gen Folien, belsplelswelse elner Schlauchbahn, zu einem
Verblocken der Follenbahnen an der Schnlttflache kommen, was
insbesondere uneIWunscht ist, Wenn durch den Schnitt die
8ffnungsrinder eines Beutels gebildet wer&en sollen. Welterhln
kénnen die Schnlttflachen der Folienbahn an’ dem Schneldmesser
ankleben, was Betriebsstbrungen zu}?Folge haben kann._

Aufgabe der Erflndung ist es daher, elne Vorrlchtung der ein-
jangs angegebenen Art derart zu«verbessern daB dle Schnltt—
flichen mehrlagiger Bahnen, beisplelswelse von Schlauchbahnen,
durch den Trennschnltt nicht mltelnander verblocken kdnnen und
da8 weiterhin ein Ankleben von Schnittflachen -an dem Schneld-

messer vermieden wird. o

Erflndungsgemhﬁ erd dlese~Aufgabefdacurch gelost daB parallel‘
zuelnander zwei auf den oder dle getrennten Abschnltte absenk- .
bare und hebbare Drucklelsten vorgesehen 51nd von denen die =
in Vorschubrichtung vordere das ZWlSChen dem SChneldmesser

und der Gegendrucklelste vorgetragene Bahnende gegen elne
Unterlage festklemmt und dle zw1schen dem Schneldmesser und

der vorderen Drucklelste angeordnete Drucklelste die zw15chen
dem Vorzugsrollenpaar und der vorderen Drucklelste elngeklemnte
Bahn .spannt, bevor das beheizte Schneldmesser diese durchtrennt.
Nachdem also die von dem Vofzugsrollenpaar vorgezogene Bahn
beispielsweise durch elnen Blasluftstrom zwischen die gedff-
neten Schwelﬂ- und Schneldelnrlchtungen vorgetragen worden ist,
senkt sich zunichst die erste Drucklelste ab, so daB der Bahn-
abschnitt, an dem die Querschwelﬁung und das Querschnelden
erfolgt, zwischen dem Vorzugsrollenpaar und der Drucklelste

eingespannt lst erd nun die. zwelte D*ucklelste dicht’ vor
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der Gegendruckleiste abgesénkt, wird die Bahn elastisch gespannt,
da die Gegendruckleiste miﬁ der tiefer liegenden Ebene, in der
das vordere Bahnende festgeklemmt ist, eine Stufe bildet. Wird
nun die elastisch gespannte Bahn durch das’ behelzte Messer nit
einem Querschnitt versehen, schnellen die SChnlttflhchcn von

dem beheizten Messer weg. '

Besteht die Bahn bei der Beutelherstellung aus einer Schlauch-
bahn, 18st sich zunichst die obere ‘Lage der Bahn von dem Schneid-
messer und anschlieBend die. tlefere Da sich also beim Schneiden
mehrlagiger Bahnen die Schnittflachen dieser Bahnen nachein-
ander von dem Schneidmesser ldsen, werden diese auch relativ
zueinander bewegt und voneinande: weggezogen, so daB ein Ver-
kleben oder Verblocken dieser Schnittflachen ausgeschlossen ist.

. Werden die "Bahnabschnitte oder Beutel nach dem Trennschnitt
gestapelt, fiihrt zusatzllch die elastlsche Spannung dazu, das
die hinteren Enden der Beutel oder Abschnxtte glatt auf den
sich bildenden Stapel aufgeschlagen werden.: '

Die die Bahn nach ihrem Festklemmen‘spannende Druckleiste kann
in weiterer Ausgestaltung der Erfindung auch gleichzeitig die
Funktion eines die Abschnittrander auf eine Nadelreihe zu ihrer

Fixierung aufnadelnden. Schiebers bliden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den

Unteranspriichen beschrieben worden.

Ein Ausfﬁhrungsbeispiel'agr Erfindung wird nachstehend anhand
der Zeichnung niher erliutert. In dieser zeigt

"Fig. 1 eine Seitenansicht der Querschweif- und
Querschnedeinrichtung in schematischer
Darstellung, - '
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Fig. 2 die Vorrichtﬁ@é:naéh}?ig. 1 in-einém Zustand,
in dem der zwischen den Vorzugsrollen und einer
Druckleiste festgeklemmte Bahnabschnitt durch
eine veitere- Drucklelste vor ‘dem Trcnnschn:tt
gespannt wrd, '

Fig. 3 die Vorrichtung'nach Fig. 1 mit auf die Nadel-
reihe aufgenadelten Uffnungsréndern der Beutel

Fig. 4 die Vorrichtung'hééh'rig. 1 zu Beginn'des
Abtransportes des fertigen Stapels nach Zuriick-
ziehen der Nadelrelhe.

Bei der in der Zeichnung dargestellten Vorrlchtung .ziehen die
Vorzugswalzen 1 und 2 die Kunststoffschlauchbahn 3 taktweise
jeweils um eine Beutellénge vor und klemmen dlese zwischen sich
fest. Zum gestreckten Vbrtragen des vorderen Bahnendes k&nnen
nicht dargestellte Blasluftdhsen vorgesehen werden. Ist nun
durch die Vorzugsrollen 1 und 2 eln gendgend 1anges Schlauch-
bahnstiick vorgezogen worden, senkt sich zunachst der aus der
Druckleiste 4. bestehende Niederhalter auf. EID Gegenlager ab,

so daB die Bahn in der aus Fig. 2 ers;chtlichen Weise zwischen
den Vorzugswalzen 1, 2 elnerselts und der Drucklelste 4 und dem
Gegenlager 5 elngeklemmt ist. Unmittelbar danach fahrt die
Druckleiste 6 aus der in Flg- T dargestellten Lage-ln die in
Fig. 2 dargestellte und druckt dle Bahn dabei =Te) stark nach
unten, daB sich die Bahn mlt Spannung iber die Nut 7 der Gegen-
druckleiste 8 legt. Die Bahn 3 w1rd sodann durch Herunterfahren
des oberen Trennmesserhalters g mlt dem an diesem befestigten

-
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Querschneldmesser 10 durchtrennt und gleichzeltlg bzw. un-
mittelbar danach wird durch das dauerbeheizte SchweiBbackenpaar

11 die Bodennaht gebildet.

Unmittelbar nach dem Schnitt fZhrt die Druckleiste 6 in die

in Fig. 3 dargestellte Lage und drilckt dabei den von der Bahn
abgetrennten Beutel auf dié-mit dér4Gégendrugk1eiste 8 ver-
bundene Auflageleiste 13}‘W§hrehd d1eses Arbeitsschrittes sind
die SchweiBibacken 11 noch geséhlbssen und &ie Quers¢hwei3naht
wird gebildet. Die Auflageleisﬁé 13 weist Durchgangsbohrungen
auf, durch die Nadeln 12 nach oben hervorragen, so daB der
abgetrennte Beutel gleichzeitig aﬁfgenadelt wird. Die Nadeln
12 sind fest mit dem abgewinkelten Profil des Gegenlagers 5
verbunden. ' ' :

Auch die Druckleiste 6 wéistABdhthgeh auf, so daB die einzelnen
_‘Beutel auf die Nadeln 12 gegen dle Auflagelelste 13 aufgeschoben
werden kdnnen. Die Elnbuchtung 14 unter der Nut 7 in der
Gegendruckleiste 8 dient der stauchungsfreien Ablage der
Beutelkanten. s : ‘

Aus der in Fig. 3 gezelgten Lage fahren dle einzelnen Elcmente
sodann wieder in die in Fig. 1 dargestellte Lage zuriick, so daB
von den Vorzugsrollen 1, 2 die Bahn 3 um elne weitere Ab-
schnittlange, ggf. unter Zuhilfenahme von Blasluftdusen, vor-
gezogen werden kann. Sobald genﬁgend Beutel gestapelt worden
sind, f&hrt das Gegenlager 5 nach unten, wobei sich die Nadeln
12 aus dem Beutelstapel herauSZLehen. Sobald dies geschehen
ist, senkt sich die Tlpperwalze 15 die iiber die Kolben-zylin-
der-Einheit 16 gesteuert wird, auf das Forderband 17 ab, das
sodann zum Abtransport der gebildeten Stapel 18 elngesrhaltet
wird.
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Vorrichtung zum“Quérschneiden von Bahnen

Patentanspriiches: -

1. Vorrichtung zum Querschﬁeiﬂeh'ﬁon Bahnen aus th;mopla—
stischem Kunststoff;:v¢§z§gsweise von Schlauchbahnen bei
der Herstellung von Bepﬁein; mi€ einem die Bahn taktweise
um eine Bahnabschnitti&ﬁgé Géfiiéhendén'Vorzugsrollenpaar,
einem vorzugsweise paféiiéliéﬁ;einer QuerschweiBeinrich~
tung angeordneten, beheizten QﬁerSchneidmeséer mit Gegen-
druckleiste und mit ‘einer sich auf den oder die getrennten
Abschnitte-abSenkeﬁdeﬁ'brﬁékleiSte; dadurch gekennzeichnet,
daB parallélrzueinéndef iweiiéuf den oder die getrennten
Abschnitte (18) absehkﬁéte'uhd7hebbare Druckleisten
{4, 6) vorgesehen sind;fvon déﬁén'die in Vorschubrichtung
vordere (4) das zwischen dem. Schneidmesser (10) und der
Gegendruckleiste-(8);vdfgetra§éne Bahnende gegen eine
Unterlage (5) in einer tiefet'alé'die Gegendruckleiste
(8) liegenden Ebene festklemmt und die zwischen dem
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Schneidmesser (10) und der vorderen Druckleiste (4) ange-
ordnete Druckleiste (6) die.zwischen den Vorzugsrollenpaar
(1, 2) und der vorderen Druckleiste (1) eingeklemmte Bahn
(3) spannt, bevor das beheiiie Schneidmesser (10) diese
durchtrennt. ' | |

Vorrichtung nach Ansprudh'1}'éédurch gekennzeiéhnet, daB
unterhalb der die Bahn'(3) spannenden Druékleiste (6) eine
Nadelreihe (12) auf elnem Nadeltrager (5) angeordnet ist,
auf die die mit entsprechenden Aussparungen oder Léchern
versehene Druckleiste (6) die Abschnlttrénder nach dem
Trennschnitt aufnadeltf.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,'dadur¢h gekennzeichnet,
daB unter der Cegendruékieiste7(8) des Schneidmessers (10)
zur stauchungsfreien Ablage der Abschnlttrander eine Ein-
ziehung (14) vorgesehen 1st.x,,-

Vorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gegendruckleiste (8) mit einer
Nut (7) zum Eintauchen des Schneldmessers (10) versehen
ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprﬁche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Nadeltrdger (5) absenkbar ausge-
bildet und die Nadeln (12) eine mit der Gegendruckleiste
(8) verbundene Ablagéléiste (13) durchsetzen.
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