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@ Verfahren zur Kokstrockenkiihlung und geeigneter Kihischacht.

Bei der Kokstrockenkiihlung wird der glithende Koks
mittels eines Spezialkiibels vom Koksofen zum Kiihlschacht
transportiert, auf diesen aufgesetzt, woraufhin der gemein-
sam mit dem Zwischenstlick abgekapselte Verschiu3 verfah-
ren wird und aus dem entsprechend abgekapselten und
engumschlossenen Raum die freiwerdenden Gase dann mit
wenig Aufwand abgesaugt werden kénnen. Ein engum-
schlossener Raum wird durch einen ganz oder teilweise
zusammen mit dem VerschiuB und dem Zwischenstiick
verfahrbar ausgebildeten Gehduserahmen erreicht. Die Sei-
tenwande des Gehduserahmens sind dazu dem VerschiuB
und Zwischenstlick tragenden Fahrgestell zugeordnet.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kokstrocken-
kithlung, bei dem der gliihende Koks {liber einen Spezial-
kiibel vom Koksofen zum Kiihlschacht transportiert und
in diesem gekiihlt wird, wozu der Spezialkiibel auf den
Kidhlschacht aufgesetzt und dann durch eine Schleuse,
die aus einem VerschluB, Einf#illdffnung und Zwischen-
stiick aufnehmenden Gehduse besteht, in den Kithlschacht
entleert wird. Die Erfindung betrifft auBerdem einen
Kiihlschacht mit Auslauftrichter fiir den Spezialkiibel
und mit auf der Einfiilldffnung angeordneter Schleuse
zur Durchfiihrung des Verfahrens, wobei die Schleuse
aus einem 2wischenstiick und VerschluB aufnehmenden

und an cdie Einflilldffnung anschlieBenden Gehiuse besteht.

Die sogenannte Kokstrockenkiihlung fiihrt zu einer
erheblichen Verminderung der Umweltbelastung beim
L&schen des gliihenden Kokses. Der gliihende Koks wird
dazu mit Hilfe eines Spezialkiibels vom Koksofen zur
Loscheinrichtung transportiert, wobei der Spezialkiibel
wihrend des Transportes geschlossen ist. Der Spezial-
kiibel wird auf den Kihlschacht aufgesetzt und der Koks
durch Uffnen des Bodens des Kiibels in den Kilthlschacht
hineingestiirzt. Um zu vermeiden, daB w&hrend dieses
Vorganges heife Gase und Staub ausstrOmen kdnnen,
wird eine besondere Schleuse fiir den VerschluB des

Ki{ihlschachtes verwendet.

Heb- und senkbare sowie seitlich verfahrbare Ver-
schliisse fiir Kiihlschdchte sind grundsdtzlich bekannt
(DE~-0S 30 04 175.9), wobei der VerschluB einschlieglich
der Laufrollen und eines Zwischenstiickes in einem
geschlossenen Geh#duse angeordnet sind. Auf den Schienen
sind im Bereich des Verschlusses Vertiefungen vorge-
sehen, in die Laufrollen beim SchlieBzustand des Ver-
schlusses einrasten. Naturgem&f ist aufgrund dieser
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zusbildung nur ein begrenztes Anheben und Absenken des
Verschlusses mdglich. Von daher ist die Dichtwirkung
des Verschlusses von zusdtzlichen MaBnahmen abhingig.
Dariiberhinaus ist nachteilig, daB das allseitig ge-
schlossene GehZuse einen groBen Platzbedarf aufweist
uncd so weit abgedichtet sein muB, daB8 ein Austritt

von Gasen sicher verhindert ist. Werden die Gase aus
dem Geh&use abgesaugt, so ist nachteilig, daB das
Geh3use ein so groBes Volumen aufweist. Dariiberhinaus
miissen die Laufrollen, iiber die der VerschluB hin-

uné hertransportiert wird, den hohen Anforderungen
innerhalb des geschlossenen Schiebergeh@uses angepaBt
sein, was die Verwendung von Spezialmaterial erfordert.
Besonders nachteilig sind, wie erwdhnt, die aufwendigen
BaumaBe des Gehduses, die sich dadurch ergeben, das
die Laufrollen und die Laufschienen sowie der eigentliche
Verschluf und das Zwischenstiick innerhalb des Geh&uses
angeordnet sind, wobei VerschluB und Zwischenstilick in

dem Gehiuse hin- und hergeschoben und angehoben werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Ver-
fahren zur Kokskiihlung auch beim notwendigen Offnen
des Kiihlschachtes frei von Emissionen zu gestalten und
den dafiir bendtigten Absaugraum mdglichst klein auszu-

bilden.

Die Aufgabe wird gem&B der Erfindung dadurch gelbst,.-
daB nach dem Aufseizen des Spezialkiibels Zwischenstiick
und VerschluB gemeinsam verfahren und dabei abgedeckt
und weitgehend gegen die Atmosphdre abgedichtet und
aus diesem engumschlossenen Raum beim Offnen der

Einfiil1dffnung freiwerdende Gase abgesaugt werden.

Das erfindungsgeméBe Verfahren bietet die Mdglichkeit,
bei einer Schleuse mit geringstmdglichem Volumen dennoch
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dlie beim Uffnen des Kilhlschachtes austretenden Gase

sicher aufzufangen und zu entfernen. Der Fiillvorgang des
K{thlschachtes ist somit frei von Emissionen, was zu

einer weiteren Entlastung der Umwelt beitré&gt..Der
Verschlu8 und das Zwischenstiick k&nnen hip und hergefahren
und angehoben und abgesenkt werden, wobei das diese

Teile einkapselnde Gehduse, d.h. also die Schleuse
gleichbleibend ein sehr geringes Volumen aufweist.

Nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung
ist vorgesehen, daB das 2Zwischenstiick mit AnschluB an den Ver-

schluf am Fahrgestell eingekepselt wird. Eine derartige Ein-
kapselung beschr&@nkt das Volumen der Schleuse weiter,

wobei dennoch im durch die Emissionen aus dem Kithl-
schacht gekennzeichneten Zeitraum eine wirksame Ab-

saugung gewdhrleistet ist.

Zur Durchfiihrung des Verfahrens und zur L&sung der
Aufgabe beziiglich des ein mbglichst -geringes Volumen
aufweisenden Geh#uses wird ein Kﬁhlschécht vorgeschlagen,
bei dem der VerschluB und Zwischenstlick abkapselnde Gehduse-
rahmen ganz oder teilweise zusammen mit Verschluf und
Zwischenstiick verfahrbar ausgebildet ist. Ein derartiges
Gehiuse ist den Abmessungen von Verschluf und Zwischen-
stiick ohne Beriicksichtigung des Verschiebeweges ange-

paBt, so daB sein Volumen entsprechend gering ist.
Aufgrund dieses kleinstmSglichen Raumes ist sowohl

der konstruktive Aufwand,als auch der spétere betriebliche
Aufwand beziiglich der Abséugung gering.

Nach einer zweckm@figen Ausbildung der Erfindung
sind die Seitenwinde des Gehduserahmen, die an die
horizontalen, Auslauftrichter und Einfiilléffnung zuge-
ordneten Gehdusedeckel und -boden anschlieBen, VerschluB8
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und Zwischenstiick zugeordnet und mit diesen verfahrbar.

In vorteilhafter Weise ist hier ein als Schleuse

wirkendes GehZuse geschaffen, das einen kleinstmdglichen
Raum aufweist, das konstruktiv einfach zu verwirklichen ist
und das dennoch den Bereich um die Einfiill®ffnung wirksam
beim Offnen des Verschlusses gegeniiber der Atmosphire
abkapselt.

Um auch die Laufrollen einfach und preiswert aus-

ilden zu kOnnen und sie gleichzeitig leichter zu-

o
t

&n

G lich zu machen, ist gem&@B8 der Erfindung vorgesehen,
c€aB die Seitenwé&nde dem 2Zwischenstiick und VerschluB
tragenden rahrgestell dessen Laufrollen und die
Laufschienen aussparend zugeordnet sind. Die Lauf-
schienen und die auf ihnen abrollenden Laufrollen liegen
somit auBerhallt des Gehduses, werdén von den aus-
tretenden Gasen nicht beansprucht und k&nnen besonders

einfach cgewartet werden, da sie leicht zug&nglich sindg.

Ein ausreichend dichter Abschluf zwischen den
hin-unéd herbewecten Seitenwdnden und dem Gehduse-
deckel und dem Gehduseboden ist zweckmé&Big dadurch
zu erreichen, daB die Seitenwinde und Gehdusedeckel und
Geh&useboden an den einander gegeniiberstehenden Kanten
Winkeleisen aufweisen. Uber die Winkeleisen ist eine
grdB8ere Kontakt—- und Abdichtfl&che éeschaffen. Es ist
auch m&gliéh, die Seitenwidnde und Gehdusedeckel und
GehZuseboden im Bereich der Kanten entsprechend

bogekantet auszubilden, um so Beriihrungs- bzw. Abdicht-

a
£l8chen zu schaffen.

hach einer weiteren Ausbildung der Erfindung weisen
die SeitenwiZnde an den Gehdusedeckel und -boden zuge-
wzndten Kanten an diesen schleifende Abdichtelemente
avf, Da diese Abdichtelemenﬁe Druck- oder anderen Be-
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lastungen nicht ausgesetzt sind, unterliegen sie nur
einem geringen VerschleiB und filhren zu einer Optimierung
der aAbdichtung, wenn sich herausstellen sollte, dag das
Ansaugen von Umgebungsluft unglinstig oder sch&ddlich ist.

Ein schnelles und in allen Bereich gleichmifiges
Anheben des Verschlusses und dementsprechend auch ein
Absenken nach AbschluB des Einfiillvorganges wird gem&s
der Erfindung dadurch sichergestellt, daB der VerschluB
iiber einen Spindelantrieb heb- und senkbar ist, der
mit dem Verschiebeantrieb gekoppelt sein.

Vorteilhaft ist dabei insbesondere, daB ein derartiger
Spindelantrieb wenig Platz erfordert und den Gegebenheiten
entsprechend angeordnet und ausgebildet werden kann,

ohne daB8 dafilir ein nennenswerter konstruktiver Aufwand
erforderlich ist. Durch die Kopplung an den Verschiebe-
antrieb ist ein taktm&@Big kontinuierlicher Betrieb
sichergestellt und ein unbeabsichtigtes Besch&digen

des Verschlusses durch zu frithes Betd@tigen des Verschiebe-
antriebes sicher verhindert. AuBerdem k®nnen die derartigen
Antriehesé ausgebildet werden, daB sie fiir beide
Funktionen nacheinander Verwendung finden k&nnen.

Aufgrund des Spindelantriebes und der Anordnung der
Laufschienen neben der Einfiilléffnung ist es mdglich, den
Verschluf ausreichend anzuheben und abzusenken, soO
daB in vorteilhafter Weise eine Tauchdichtung oder
thnliches Verwendung finden kann. Hierzu ist erfindungs-
gemdf vorgesehen, daB am Rand des Verschlwsss ein
Kantblech umlaufend und einstellbar angeordnet ist.

Durch die verschiebliche Anordnung ist es mdglich, einen
derartigen VerschluR den jeweiligen Gegebenheiten anzu-
passen. Damit ist ein UniversalverschluBf geschaffen, was
zu einer Reduzierung der Reservehaltung beitr&gt. Dariiber-

hinaus ist eine gute Dichtwirkung ohne gesonderte Andruckkréfte
gegeben. Eine vorteilhafte leichte Ausfliihrung des Verschlusses
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ist gegeben, wenn die Isolierung des Verschlusses aus feuer-

festen Matten besteht.

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus,
daf ein Verfahren und ein VerschluB fiir Kiihlschichte
der Kokstrockenkiihlung geschaffen ist, {iber die eine )
wirksame Abdichtung bei giinstigsten BaumaBen gegeben ist.
kufgrund der geringen Bauh®he und der mit dem VerschluR
und dem 2Zwischenstilick verfahrbaren Seitenwdnde des
Geh&uses weist dieses bzw. weist die Schleuse ein
geringes Volumen auf, was gleichzeitig zu einer
Verringerung der Betriebskosten fihrt. Die besondere
Ausbildung und Anordnung der Seitenwidnde des Geh8uses
ermdglicht den Verzicht auf eine weit ausladende
Konstruktion zur Einkapslung des Verschlusses und des
Zwischenstiickes.Die ZubehOrteile des Fahrgestells
liegen auBerhalb des Gehduses und sind damit vor den
zustretenden Gasen und vor Hitze weitgehend geschiitzt.

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungs-
gegenstandes ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung der zugehorigen Zeichnung, in der ein
bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel mit den dazu notwendigen
Einzelheiten und Einzelteilen dargestellt ist. .Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch den Kihlschacht
im Bereich des Verschlusses in
Lingsrichtung des Fahrgestells,

Fig. 2 einen Schnitt durch den Kihl-
schacht gquer zur Lingsrichtung
des Fahrgestells und

Fig. 3 eine Draufsicht.

Fig. 1 zeigt den oberen Bereich eines Kiihlschachtes 1,
der in die Einfill&ffnung 2 auslduft, die bei der in
Fig. 1 dargestellten Position iiber den VerschluB 3 gegen-
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iber der Atmosphére verschlossen ist. Oberhalb des
Kiihlschachtes 1 bzw. der Einfiilléffnung 2 befindet sich
der Auslauftrichter 5, iiber den der gliithende Xoks in
den Kithlschacht 1 eingefiillt wird. W&hrend des Einfiill-
vorganges wird der VerschluB8 3 angehoben und beiseite
gefahren, wobei gleichzeitig das Zwischenstiick 4 in die
Position des Verschlusses 3 gelangt und dabei den
Ubergangsbereich zwischen Auslauftrichter 5 und Ein-
fdll6ffnung 2 abschlieBt. Seitlich des Auslauftrichters
5 sind Absaugstutzen 6 angedeutet. Uber die Absaugstutzen
6 werden die beim Offnen des Kiihlschachtes ausstrdmenden
Gase an- und abgesaugt, wobei diese mit dem Verschluf 3

und Zwischenstiick 4 einkapselnden Geh&userahmen 9 ver-
bunden sind.

Der Kiihlschacht 1 ist mit einer Ausmauerung 7 versehen,
die bis in den Bereich der Einfiilloffnung 2 hochreicht.
Auch der VerschluB8 3 selbst ist mit einer entsprechenden

Isolierung 8 ~ versehen., Aufgrund der Leichtbauweise
ist er leicht zu handhaben.

VerschluB 3 und 2wischenstiick 4 sind einem gemeinsamen.
Fahrgestell 10 zugeordnet, das iiber mehrere, vorzugs-
weise vier Laufrollen 11, 13 verfiigt, die ihrerseits
aﬁf den Laufschienen 12, 14 abrollen kd®nnen. Wie aus
den Fig. 1und 2 hervorgeht, sind die Laufrollen 11, 13
auBerhalb der iiber die Seitenwinde 15, 16, 17, 18 ge-
schaffenen Abdeckung angeordnet. Auch die Laufschienen
12, 14 selber sind nicht in den Bereich eingeschlossen, der von
dem Gehduserahmen 9 gebildet ist, um die beim Offnen
des Verschlusses 3 austretenden Gase sicher abzuleiten
und dann abzusaugen. Der Aufbau des Fahrgestells 1o wird
nachfolgend anhand der Fig. 3 n&her erlé&utert.
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Fig. 2, bei der quer zur Verfahrrichtung des Fahr-
gestelles 1o geschnitten ist, verdeutlich;wie der obere
Rand 19 bzw. die Kanten der Seitenwidnde 15, 16, 17, 18
in bzw. am Geh&dusedeckel 20 bzw. Geh¥useboden 21 gefiihrt
sind. Der Gehidusedeckel 20 ist dem Auslauftrichter 5,
der Geh&useboden 21 dem Xilhlschacht 1 bzw. der Ein-
fill6ffnung 2 zugeordnet. Im Zusammenwirken miteinander
bilden die Seitenwdnde 15, 16, 17, 18 und Gehdusedeckel 20
sowie Gehduseboden 21 ein Gehduse das aufgrund seines
geringen Volumens mit geringem Aufwand durch Absaugung
freigehalten werden kann. Das Einsaugen von Fremdluft
in das Gehduse ist durch die besagte besondere Ausbildung
des oberen Randes 19 bzw. der Kanten der Seitenwédnde
15, 16, 17, 18 wirksam verhindert. Fig. 2 macht desweiteren
deutlich, wie genau der Zuschnitt des Verschlusses 3 und
der zugehdrigen Teile erfolgen kann, weil man auf die
Einbeziehung der Laufrollen 11, 13 und anderer fiir das
Bewegen des Verschlusses 3 wichtigen Teile in die {iber
die Seitenwé&nde erfolgende Abdichtung verzichten kann.

Die Laufschienen 12, 14 verlaufen parallel zur Ein¥
filléffnung 2 unterhalb des eigentlichen Verschlusses 3 {(Fig.
Auf dem oberen Flansch der Doppel-T-Profile 24
sind &ie Laufschienen 12, 14 ange- ..
bracht, die ein gleichmi@Biges Abrollen der Laufrollen
11, 13 gewdhrleisten. GemdB Fig. 2 sind die Lauf-
schienen 12, 14 unterhalb des Randes 22 der Einfiill-
6ffnung 2 und parallel zu deren Wandung 23 angeordnet.
Dadurch verfigt die Einrichtung iiber eine ausreichende
Hubhdhe fiir den VerschluB 3, so daB8 eine Tauchdichtung
26 zum Einsatz kommen kann, die eine optimale Abdichtung
-des Kiihlschachtes im geschlossenen Zustand sicherstellt.
Eierzu sind am unteren Rand des Verschlusses 3 Rant-
bleche 27 angeordnet, die mit ihrem freien Ende 28 in
die Tauchdichtung 26 eingefiihrt werden. auf der dem freien

3).
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Ende 28 gegeniiberliegenden Seiten ist das Kantblech 27
zweimal umgekantet, so daB eine freie Kante 29 ent-
steht, die genau auf dem Rand 22 aufliegt. Uber diese
freie Kante 29 und die Tauchdichtung 26 erfolgt der
erwdhnte optimale Verschluf des Kiihlschachtes 1.

Zum Heben und Senken des Verschlusées 3 diené'ein
Spindelantrieb 32, der im dargestellten Beispiel mit
dem Verschiebeantrieb 33 kombiniert ist. Uber den
Spindelantrieb 32 werden die Spindeln 34, 35 betdtigt,
die dann den an den Tragleisten 36 befestigten Ver-
schluB 3 anheben oder in den Sitz, d4.h. in die Tauch-~
dichtung 26 einsetzen. Der Spindelantrieb 32 verfiigt
hierzu iiber das Gest&nge 37, 38, um an allen vier Ecken
den VerschluBf 3 gleichzeitig und gleichmé&Big anzuheben
bzw. abzusenken.

VerschluB 3 und 2Zwischenstiick 4 sind einem und demselben
Fahrgestell 10 zugeordnet, wie bereits erl&utert wurde.
Dieses Fahrgestell 1o besteht aus den Léngstré@gern 4o,
an denen auch die Laufrollen 11, 13 befestigt sind,
sowie aus den Quertridgern 41, an denen der VerschluB 3
bzw. das Zwischenstilick 4 befestigt ist. Uber einen
Laufrollenschutz 42 ist aber sichergestellt, da8 die
einzelnen Laufrollen 11, 13 weitgehenst vor einer
Beeinflussung durch Schmutz und &hnlichem geschiitzt
werden.

Beim Betdtigen des Spindelantriebs 32 und des
Gestdnges 37, 38 wird zundchst der Verschlu8 3 angehoben’
und dann anschlieBend iiber den Verschiebeantrieb 33
von der Einfiill®ffnung 2 weggezogen. Da Verschlu8 3 und
zwischenstlick 4 dem gleichen Fahrgestell 1o zugeordnet
sind, wird beim Verfahren des Verschlusses 3 gleichzeitig
das Zwischenstiick in diesen Bereich hineingezogen und
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deckt damit beim Durchstilirzen des Kokses diesen Bereich
wirksam ab. Wihrend der 2wischenstadien sorgen insbe-
sondere cie Seitenwd@nde 15, 16, 17, 18 fiir eine sichere
Ableitung und Absaugung der aus der Einflilldffnung 2
ausstrémenden Gase, wobei sie jeweils mit dem dariiber
angeordneten Gehdusedeckel 20 bzw. dem darunter ange -
ordneten Geh&useboden 21 zusammenwirken und die
besagte Schleuse bilden. Der Geh#useboden 21 ist dabei

- zwischen den Laufschienen 12, 14 vorgesehen und zwar

so, daB die unteren Xanten der Seitenwdnde .15, 16, 17, 18 .

édicht auf ihm schleifen k&nnen.

Die Innenwd@nde 44 des Zwischenstiickes 4 sind schrig
nach innen und nach unten geneigt angeordnet, so daB
ein Rechteck- bzw. Vierecktrichter 45 entsteht. Ein
gleichmé&figen Durchleiten des gliihenden Kokses ist somit
gewdhrleistet. Die besondere Ausbildung des Zwischen-
stliickes 4 und der Verbindung zwischen Zwischenstiick 4
und Verschluf 3 wird durch Fig. 3 verdeutlicht.
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Verfahren zur destrockenkﬁhlung und geeigneter
Kihlschacht
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1. Verfahren zur Kokstrockenkiihlung, bei dem der
gliihende Koks iber einen Spezialkiibel vom Koksofen
zum Kiihlschacht iransportiert und in diesem gekihlt
wird, wozu der Spezialkiibel auf den Xiihlschacht aufge-
setzt und dann durch eine Schleuse, die aus einem
VerschluB, Einflloffnung und Zwischenstiick auf-
nehmenden Gehduse besteht, in den Kiihlschacht ent-
leert wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB nach dem Aufsetzen des Spezialkilbels Zwischenstiick
und VerschluB gemeinsam verfahren und dabei abgedeckt
und weitgehend gegen die Atmosphdre abgedichtet und
aus diesem.engumschlossenen Raum beim Uffnen der
Binfﬁlléffnungnfreiwerdende Gase abgesaugt werden.
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2. Verfahren nach anspruch 1,
cdadurch gekennzeichnet,
caf das Zwischenstlick mit Anschluf an den VerschluB am

Tahrgestell eingekapselt wird.

3. Kilhlschacht mit Auslauftrichter fiir den Spezial~-
kibel und mit auf der Einfiilléffnung angeordneter
Schieuse zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1
und Anspruch 2, wobei die Schleuse aué einem Zwischen-
stlick und VerschluB aufnehmenden und an die Einfiill-
€Zfnung anschlieBenden Gehduse besteht,
adurch gekennzeichnet,
éz8 :der Gehduserazhmen (9) canz oder teilweise zusammen mit
éem VerschluB (3) und Zwischenstiick (4) verfahrbar
ausgebildet ist.

4. Rihlschacht nach Anspruch 3,
cdadurch sekennzeichnet,
Gaf die Seitenwinde (15, 16, 17, 18) des Geh#userahmens (9),
édie ar éie horizontalen, Auslauftrichter (5) und
Einfilldf<inung (2) zucgeordneten Gehiusedeckel (20) "und
-boden (21) anschlieBen, VerschluB (3) und Zwischen-

stlick (4) zugeordnet und mit diesen verfahrbar sind.

5. Kiihlschacht nach Anspruch 3 und Aﬁépruch 4,
cdadurch gekennzeichnet,
Gaf die Seitenwdnde (15, 16, 17, 18) dem 2Zwischenstiick (4)
und Verschlu8 (3) tragenden Fahrgestell (70) dessen
Laufrollen (11, 13) und die Laufschienen (12, 14) aus-

sparend zugeordnet sind.

6. Xiihlschacht nach Anspruch 4 und Anspruch 5,
daduzrch gekennzeichnet,
édaB die Seitenwinde (15, 16, 17, 18) und Gehdusedeckel (20)
uné -boden (21) an den einander gegeniiberstehenden Kanten
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Winkeleisen aufweisen.

7. Rihlschacht nach Anspruch 4 und Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Seitenwdnden (15, 16, 17, 18) an den Gehduse-
deckel (20) und -bodén (21) zugewandten Kanten an diesen
schleifende Abdichtelemente aufweisen.

8. Kiihlschacht nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB der VerschluB (3) iiber einen Spindelantrieb (32)
heb- und senkbar ist, der mit dem Verschiebeantrieb (33)
gekoppelt ist.

9. Kihlschacht nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Rand des Verschlusses (3) ein Xantblech (27)

umlaufend und einstellbar angeordnet ist.

1o0. Kiithlschacht nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Isolierung (8) des Verschlusses (3) aus feuer-
festen Matten besteht.
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