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@ Dispositif pour le maintien, le positionnement et I'entrainement d’un support tubulaire lors de 'enroulement d'une

matiére en feuille.

@ Dispaositif pour le maintien, le positionnement et I'entrai-
nement d'un support tubulaire autour duquel doit étre
enroulé un matériau continu, en forme de feuille.

Ce dispositif se présente sous la forme d’'un mors réalisé
en deux parties (2-3), articulées |'une par rapport a I'autre,
définissant entre elles une cage (4) destinée 3 recevoir
I'extrémité du tube support (5}, une de ces parties élémentai-
res (2) étant montée sur I'arbre de commande d’entraine-
ment (6) en rotation et I'autre partie élémentaire (3} étant
montée pivotante sur la partie précitée et comportant des
moyens assurant le serrage et |'auto-blocage dudit support
(5} lors de I'enroulement de la matiére.
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DISPOSITIF POUR LE MAINTIEN, LE POSITIONNEMENT ET L'EN-

TRAINEMENT ‘D' UN SUPPORT TUBULAIRE LORS DE L'ENROULEMENT

D'UNE MATIERE EN FEUILLE.

La. présente invention concerne un dispositif perfec-

tionné pour le maintien, le positionnement et l'entrai-

nement d'un support tubulaire autour duquel doit étre

enroulé un matériau cbntinu, en forme de feuille, débité
a vitesse constante ou non. _

Elle a trait plus particuliéremeﬁt a un dispositif
enrouleur perfectionné de matiére textile, telle gue par
exemple tissus, tricots... Dans la suite de la descrip-
tion, l'invention sera décrite pour cette application
particuliére, mais il est évident que cela n'est pas
limitatif et qu'elle peut également convenir pour enrou-
ler toute forme de matériau se présentant sous forme de
bandes continues, et qui doivent &tre enroulées sur un
support tubulaire lors des différents stades de leur
fabrication, par exemple & la sortie du dispositif sur
lequel ils sont produits ou lors des traitements qu'ils
subissent.

L'enroulement correct des tissus autour d'un support
tubulaire, support qui sera désigné dans la suite de la
description par l'expression "tube" est en général réali-
sé soit en entrainant le tube support par contact tan-
gentiel avec au moins un cylindre moteur soit, plus gé-
néralement, en disposant le tube sur lequel la matiére
doit étre enroulée sur un mandrin actionné directement
en rotation {(entralnement axial dudit support), ce man-
drin étant ‘en général de section carrée et étant mainte-
nu, a chacune de ses extrémités, par des mors de serrage

communiquant le mouvement de rotation. Avantageusement,

la vitesse d'entralnement du mandrin support est modifiéde

au fur et a mesure de l'augmentation du diamétre de 1l'en-

roulement, de maniére a avoir une vitesse linéaire cons-

tante et une tension également constante.

L'un des problémes qui se pose pour la mise en

oeuvre d'une telle technique, est celui de la mise en
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place du mandrin support a l'intérieur du tube ainsi que
son enlévement a la fin de l'opération d'enroulement. De
plus, la transmission du mouvement de rotation entre le
mors moteur et le mandrin support provoque en général
une usure rapide de ces éléments, compte-tenu du fait
que cette transmission est obtenue par contact avec les
extrémités du mandrin qui sont de section carrée.

Pour faciliter la mise en place et l'enléevement de

1'enroulement, il a été envisagé d'utiliser des mors réa-

lisés en deux parties, pivotantes l'une par rapport a
lt'autre, de telle sorte que les extrémités du mandrin
puissent &tre complétement dégagées )ors de ces opéra-
tions. Ces dispositifs n'éliminent cependant pas les
inconvénients qui découlent de l'utilisation d'un man-
drin support.

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait l'objet de la
présente invention, un perfectionnement aux mors servant
au maintien, au positionnement et a l'entrainement des
supports tubulaires destinés a recevoir une matiéere en
feuille, tissus notamment, qui surmonte les inconvénients
des solutions antérieures.

D'une maniére générale, 1'invention concerne donc un
perfectionnement apporté aux mors utilisés pour le main-
tien, le positionnement et l'entrainement d'un support
tubulaire sur lequel une matiére en feuille est enroulée,
le mors selon l'invention se caractérisant par le fait
gu'il est réalisé en deux parties articulées l'une par
rapport a l'autre, définissant entre elles une cage
destinée & recevoir l'extrémité du tube support, une de
ces parties élémentaires étant montée sur l'arbre de com-
mande d'entrainement en rotation et l'autre partie élé-
mentaire étant montée pivotante sur la partie précitée
et comportant des moyens assurant le serrage et l'auto-
blocage du tube support lors de l'enroulement de matiere.

L'invention et les avantages gu'elle apporte seront
cependant mieux compris grace aux exemples de réalisation

donnés ci-aprés a titre indicatif mais non limitatif et
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qui sont illustrés par les schémas annexés dans les-
quels :

- les figures 1 et 2 sont respectivement des vues
de face et en coupe selon l'axe X d'un mors réalisé con-

formément & l'invention en position fermée,

-~ la figure 3 est une vue en coupe montrant un tel
mors en position ouverte lors de l'enlévement ou de la
mise en place des tubes support,

-~ la figure 4 est 'une vue schématiéue en coupe mon-
trant un mode particulier de montage d'un mors conforme a
l'invention sur le badti d'une machine d'enroulement,

—~ les figures 5,6 et 7 sont des vues similaires aux

figures 1, 2 et 3 montrant une variante d'un tel dispo-

sitif adaptable pour des supports tubulaires de section
variable, par exemple circulaire, hexagonale, carrée.

Dans la suite de la description, les mémes références
seront utilisées pour désigner les mémes éléments des

deux modes de réalisation exemplifiés.

Si 1l'on se reporte aux figures annexées, le mors con-
forme a l'invention, désigné par la référence générale
(1), et qui est susceptible d'étre utilisé sur tout maté-
riel permettant d'enrouler une matiére en feuille sur

un support tubulaire, se compose essentiellement de deux
parties élémentaires (2-3) articulées l'une par rapport

a 1l'autre. Ces deux parties élémentaires (2-3)définissent
entre elles une cage (4) destinée & recevoir l'extrémité
du tube support (5) autour dugquel la matiére doit &tre
enroulée. Dans la suite de la description, la partie (2)
du mors sera désignée par l'expression "berceau inférieur"
alors que la partie articulée (3) sera désignée par 1l'ex-
pression "coquille de serrage®.

Dans ce mode de réalisation, le berceau inférieur (2)
est monté a 1l'extrémité de 1l'axe d'entrainement (6), re-
présenté uniquement a la figure 4, permettant d'assurer
la rotation du mors. Cet axe (6) est supporté par un
palier (7), dont une forme de réalisation particuliére

sera vue plus en détail dans la suite de la description,
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et est entrdiné en rotation par tout moyen approprié,
par exemple par un moteur (non représenté).

Conformément a l'invention, la coquille (3) est
montée pivotante sur le berceau inférieur (2) et comporte
des moyens assurant le serrage et l'auto-blocage de l'ex-
trémité du tube support lors de l'enroulement. Dans le mode
de réalisation illustré, le maintien et l'articulation de
la coquille (3) par rapport au berceau inférieur (2) est
obtenu au moyen d'un boitier (8) monté sur le berceau (2)
par l'intermédiaire d'un axe de pivotement (9). Ce boi-
tier présente une face ocuverte (10) ainsi qu'une fenétre
(11), sur sa face arriere, permettant d'assurer son
pivotement par rapport au berceau inférieur fixe (2).

Le montage de la coquille supérieure (3) a 1'intérieur
de ce boitier (8) est réalisé par 1l'intermédiaire d'une
biellette (12) montée également pivotante autour d'un
axe fixe (13) solidaire également du berceau inférieur

Ainsi gue cela ressort clairement de la figure 1,
la cage {(4) destinée a recevoir les extrémités du tube
(5) est constituée de deux secteurs circulaires{ou autre
forme)complémentaires (14) et (15), 1'un (14) formé sur
le berceau (2), l'autre (15) sur ia coguille (3). De
préference, les faces internes de ces portées (13) et
(15) sont revétues d'une éouche de matiére protectrice
feutre par exemple.

Comme dit précédemment, la coquille (3) comporte des
moyens assurant le serrage et l'auto-blocage du tube sup-
port lors de l'enrotilement de la matiére. Ces moyens de
serrage et-d'auto-blocage sont constitués, dans cet exem-
ple de réalisation, par la biellette (16) dont les extré-
mités sont montées, au moyen d'axes (17-18), respective-
ment au boitier (8) et a la biellette (16). L'auto-bloca-
ge est assuré au moyen de galets (19-20) montés de manie-
re excentrique sur 1la poquille (3) qui, en position fer-
mée, viennent prendre appui a la périphérie du tube
support (5). Par ailleurs, un systéme de réglage de la

force de serrage, constitué par exemple par une tige
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filetée (21) montée sur la coquille (3), tige gui coopeére
avec un écrou (22) solidaire de la biellette (12), peut
dtre envisagé afin de mieux définir les positions respec-
tives entre le berceau (2) et ladite coquille (3).
La mise en oeuvre d'un tel dispositif est la suivan-

te. Lors de la mise en place (ou de l'enlévement) du
tube support, le mors est en position ouverte tel que
représenté a la figure 3. Pour obtenif cette position, il

suffit d'exercer une force F2 sur le boitier (8), ce qui

provogque sa rotation et, par suite le pivotement de la
coguille (3) en arriére. Ce pivotement permet de dégager
complétement le dessus du berceau (2) et par suite, le
tube support peut étre mis en place (ou enlevé) de manie-
re aisée. En fonctionnement normal, c'est-a-dire lorsque
la matiére est enroulée, la coquille (3) est ramenée en
postion fermée tel que cela est représenté aux figures 1
et 2..Pour cela, on exerce une force Fl a la partie su-
périeure du boitier (8), ce qui provogue son pivotement
autour de l'axe (9). Lorsque la biellette (16) se trouve
dans le prolongement de l'axe A.{(voir figure 2), les
deux portées (14-15) enserrent l'extrémité du tube (5)

et assurent son pincement. Pour aséurer le blocage défi-
nitif, on exerce une pression supplémentaire permettant
de déplacer la biellette (12) de telle sorte gque son axe
(18) soit situé dans le plan B (voir figure 2) en avant

du plan A. Par suite, les forces qui s'exercent lors

de l'enroulemenf et qui auraient tendance a provoquer :
1'ouverture du dispositif, auront une action telle qu'el-
les tendront au contraire a assurer un pincement plus
important de l'extrémité du tube (5). Lors de la ferme-
ture, bien entendu, les deux excentriques (19-20) viennent
en appui a la périphérie du tube (5). Lorsgue l'entrai-
nement est réalisé, ces deux excentriques ont tendance a
venir plaquer contre la périphérie du tube et assurent
donc son blocage de maniére efficace.

Par ailleurs, dans le mode de réalisation illustré

a la figure 4, le mors conforme a l'invention est monté



10

15

20

25

30

35

0086165
-6 -
sur l'axe d'entriinement (6) au moyen d'un palier (7)
de forme particuliére qui, de maniére automatique, per-
met de positionner ledit mors de telle sorte que le ber-
ceau inférieur (2) soit obligatoirement en position basse
lorsque l'on désire mettre en place (ou enlever) le tube
support. Pour cela, le palier (7) présente une face avant
inclinée dont la base (23) sert de point d'appui au ber-
ceau (2), ainsi qu'au boitier (8) lorsqu'il est en posi-
tion fermée. Le pan coupé (24) de ce p;iier permet de
définir la position du boitier (8) en position ouverte
et par suite, de limiter le pivotement de la cogquille
(3) a la valeur souhaitée permettant la mise en place
et 1l'enlévement du tube (5). Compte-tenu de cette forme
de réalisation particuliere, l'ouverture et la fermeture
ne peut &8tre réalisée qu'avec le berceau (2) en position
basse._Une telle forme de palier permet également d'assu-
rer une trés grnade sécurité de fonctionnement de l'en-
semble compte-tenu du fait que si, par mégarde, on pro-
vogue la rotation de l'ensemble alors gue le mors est
ouvert, le pan coupé aura tendance a provoquer automati-
quement la fermeture de la coquille.
L'exemple qui préceéde montre bien les avantages

apportés par la présente invention, notamment le fait
gue grace a un tel type de mors, il est possible d'en-
trainer, sans mandrin support, tout tube pouvant servir a
l'enroulement de matiére en feuille. Bien entendu, ces
tubes pourront se présenter sous différentes formes, étre
pleins ou creux. Ainsi, les figures 5, 6 et 7 illustrent
une variante conforme & l'invention permettant d'utilicer
un seul et méme dispositif pour des tubes de section
variable, par exemple de forme circulaire, hexagonale,
carrée (références 5a, 5b, 5¢c a la figure 5) et ce, au
prix d'une adaptation simple et rapide a réaliser. Cela
est obtenu en réalisant le berceau inférieur (2) non pas
en une piéce unique comme dans l'exemple illustré aux
figures 1, 2 et 3, mais en prévoyant un élément rapporté
(2a) formant le berceau proprement dit et dont la forme

-7
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est adaptée en fonction de la forme du tube a serrer.
Cette partie (2a) est fixée par un systéme a boulon et
goupille (30) conventionnels.En fonction du tube a serrer
la partie articulée (3) (cogquille de serrage) aura une
forme correspondante.

Par ailleurs, dans ce mode de réalisation, la mani-
pulation de l'ensemble est facilitéecenwprévoyant un vo-
lant périphérique (31) a l'arriére du boitier (8). De
plus, l!'immobilisation du tube et:notaﬁﬁent lorsqu'il
s'agit de tubes en carton, peut &tre améliorée en pré-
voyant sur la surface interne du berceau inférieur (2)
de petits picots qui pénétrent a l'intérieur dudit tube
sans cependant le détériorer. Enfin, les faces en regard
(32-33) du berceau (2) et de la coquille (3) peuvent ne
pas &tre lisses et présenter des surfaces en relief com-
plémentaires qui s'interpéneétrent (voir figure 6) et
évitent tout déplacement relatif des deux éléments 1l'un
par rapport a l'autre.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
exemples de réalisation décrits précédemment mais elle
en couvre toutes les variantes réalisées dans le méme
esprit. Ainsi, il pourrait étre_en&isagé d'associer aux
galets assurant 1'auto-blocage des butées d'arrét desti-
nées a limiter leur pénétration dans le tube support,
ce qui permet de leur faire jouer également le réle de
limitateur de couplé.

Par rapport aux solutions antérieures, un tel dispo-
sitif permet non seulement d'éviter l'utilisation de
mandrin;support interne, mais par ailleurs, assure une
trés grande sécurité de fonctionnement tout en étant

d'une utilisation particuliérement simple et efficace.



10

15

20

25

30

35

0086165
- 8 -
REVENDICATIONS

1/ Dispositif pour le maintien le positionnement et

l'entrainement d'un support tubulaire autour duquel doit
étre enroulé un matériau continu, en forme de feuille,

caractérisé par le fait qu'il se présente sous la forme

d'un mors réalisé en deux parties (2-3), articulées

1'une par rapport a 1l'autre, définissant entre-elles une

cage (4) destinée & recevoir l'extrémité du tube support
(5), une de ces parties élémentaires (2) étant montée
sur l'arbre de commande d'entrainement (6) en rotation
et 1'autre partie élémentaire (3) étant montée pivotante
sur la partie précitée et comportant des moyens assurant
le serrage et l'auto-blocage du tube support (5) lors de
l'enroulement de la matiere.

2/ Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que la partie (2) solidaire de l'axe d'en-
trainement (6) se présente sous la forme d'une coquiille,
le maintien et l'articulation de ladite coquille (3)
par rapport au berceau (2) étant obtenus au moyen d'un
boitier (8) monté sur le berceau (2) par l'intermédiaire
d'un axe de piwvotement (9,, le montage de la cogquille
(3) & 1'intérieur du boitier (8) étant réalisé par 1'in-"
termédiaire d'une biellette (12) montée également pivo-
tante autour d'un axe fixe (13), solidaire dudit berceau
inférieur (2), les moyens de serrage et d'auto-blocage
associés a ladite coquille (3) étant constitués par une
biellette (16) dont les extrémités sont montées au
moyen d'axes (17-18) respectivement au boitier (8) et
3 la biellette (16), 1'auto-blocage étant assuré au moyen
de galets (19-20) montés de maniére excentrique sur la
coquille (3).

3/ Dispositif selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisé par le fait que les moyens de serrage et
d'auto-blocage sont associés a un systéme de réglage de la
force de serrage constitués par une tige filetée (21)
montée sur la coquille (3), tige qui coopére avec un écrou
(22) solidaire de la biellette (12).
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4/ Dispositif selon l'une des revendications 1 a 3,
caractérisé par le fait que le palier support (7) suppor-
tant 1'axe d'entrainement (6) présente une face avant
inclinée, le pan coupé (24) de ce palier permettant de
définir la position du boitier (8) en position ouverte
et assurant de maniére automatique la fermeture du mors
lors de sa mise en rotation. _

5/ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
par le fait que les galets (19-20) montés de manidre
excentrique sur la coquille (3) sont associés a des bu-
tées d'arrét destinées a limiter leur pénétration dans

le tube support.

6/ Dispositif selon la revendication 2, caractérisé

par le fait que le berceau inférieur (2) comporte une
partie rapportée (2a) amovible.
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