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Verriegelung  einer  Rohrwaffe  während  des  Ladevorganges. 
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Bei  einer  Rohrwaffe  mit  einem  Waffenhöhen-  und  Waf- 
fenseitenrichtteil  sowie  einer  von  dem  Waffenhöhenrichtteil 
getrennten  vollautomatischen  Ladeeinrichtung  soll  das  Hö- 
henrichtteil  gegenüber  der  Ladeeinrichtung  während  des 
Ladevorganges  in  einer  stets  gleichen,  kurzzeitig  erreich- 
baren  Indexposition  verharren. 

Gelöst  wird  die  Aufgabe  dadurch,  daß  an  dem  Waffen- 
höhenrichtteil  (1)  und  an  dem  Waffenseitenrichtteil  (2)  eine 
Verriegelungseinrichtung  (3)  angeordnet  ist,  wodurch  das  in 
dem  Höhenrichtteil  (1)  befindliche  Waffenrohr  (4)  beim  La- 
devorgang  präzise  in  einer  Indexposition  (5)  haltbar  ist.  Die 
Verriegelung  geschieht  dabei  durch  eine  an  dem  Waffen- 
seitenrichtteil  (2)  befestigte  Antriebs-  und  Bremseinheit  (8), 
die  durch  Vordrehung  einer  Klaue  (9)  einen  mit  dem  Waffen- 
höhenrichtteil  (1)  verbundenen  Bolzen  (7)  in  der  für  den 
Ladevorgang  notwendigen  Indexposition  (5)  hält,  während 
der  Bolzen  (7)  nach  beendigtem  Ladevorgang  und  nach 
Rückdrehung  der  Klaue  (9)  in  ihre  Ausgangsposition  ge- 
meinsam  mit  dem  Höhenrichtteil  (1)  in  einem  bestimmten 
Bereich  um  die  Schildzapfenachse  (28)  schwenkbar  ist. 



Bei  b i she r   bekannten   Rohrwaffen  mit  a u t o m a t i s c h e n   vom  W a f f e n h ö h e n r i c h t -  

t e i l   g e t r e n n t e n   L a d e e i n r i c h t u n g e n   i s t   es  s c h w i e r i g ,   e ine   genaue  L a d e p o -  

s i t i o n ,   in  der  eine  r e i b u n g s l o s e   Beschickung  aus  einem  Lader  m ö g l i c h  

i s t ,   zu  e r r e i c h e n .   Aufgrund  der  Forderung  eine  hohe  Kadenz  bei  d e r a r t i -  

gen  Rohrwaffen  zu  e r r e i c h e n ,   i s t   der  z e i t l i c h e   Ablauf   für  den  L a d e v o r -  

gang  s t a r k   e i n g e e n g t ,   so  daß  in  der  zur  Verfügung  s t ehenden   Zeit   n u r  

e ine  u n z u r e i c h e n d e  L a d e p o s i t i o n   des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   e r r e i c h t  

werden  k a n n .  

Auch  bei  e l e k t r i s c h - m e c h a n i s c h   b e t r i e b e n e n   R i c h t a n t r i e b e n   i s t   e i n  

Auswandern  des  W a f f e h ö h e n r i c h t t e i l e s   gegenüber  e i n e r   L a d e e i n r i c h t u n g  

n i ch t   ve rme idba r ,   weil  das  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   in  einem  der  Waf fen -  

s t a b i l i s i e r u n g s a n l a g e n   s p e z i f i s c h e n   T o l e r a n z b e r e i c h   schwingend  v e r -  

b l e i b t   und  durch  einen  a n s c h l i e ß e n d e n   Bremsvorgang  überwiegend  eine  von 
der  I n d e x p o s i t i o n   abweichende  L a d e p o s i t i o n   e r r e i c h t   w i r d .  

Der  E r f indung   l i e g t   un te r   Vermeidung  der  genannten  Mängel  die  Aufgabe  

zugrunde,   bei  e ine r   Rohrwaffe  das  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   d e r a r t i g   g e g e n -  
über  e ine r   a u t o m a t i s c h e n   L a d e e i n r i c h t u n g   in  e ine r   s t e t i g   g l e i c h b l e i b e n -  

den  I n d e x p o s i t i o n   während  der  zur  Verfügung  s t ehenden   L a d e z e i t   zu 

j u s t i e r e n ,   daß  durch  Verha r ren   des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   in  e i n e r  

p r ä z i s e n   und  z e i t u n a b h ä n g i g e n   I n d e x p o s i t i o n   ein  r e i b u n g s l o s e r   L a d e v o r -  

gang  ohne  Verzögerungen   durch  L a d e p o s i t i o n s k o r r e k t u r e n   e r m ö g l i c h t  

w i r d .  



Durch  die  E r f indung   wird  es  e r m ö g l i c h t ,   heim  Ladevorgang  e iner   Rohr -  

waffe,   das  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   in  e ine r   kadenzabhängigen   nur  k u r z z e i -  

t i g   zur  Verfügung  s tehen   Zeit   p r ä z i s e   in  e ine r   zum  Laden  n o t w e n d i g e n  

I n d e x p o s i t i o n   zu  h a l t e n .   Diese  I n d e x p o s i t i o n   wird  unabhängig  von 

z e i t r a u b e n d e n   L a d e p o s i t i o n s k o r r e k t u r e n   durch  eine  am  W a f f e n s e i t e n r i c h t -  

t e i l   und  am  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   angeo rdne t e   V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g  

e r e i c h t .  

Besonders   v o r t e i l h a f t   z e i c h n e t   s ich  d iese   V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   b e i  

g e t r e n n t   vom  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   angeordne ten   v o l l a u t o m a t i s c h e n  

L a d e e i n r i c h t u n g e n   dadurch  aus,  daß  die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g ,   auch 

un te r   w a f f e n u n a b h ä n g i g e r   B e e i n f l u s s u n g ,   eine  s t e t s   g l e i c h e   I n d e x p o s i -  

t ion   für  den  Ladevorgang  e r r e i c h t   wird,  vor  allem  auch,  wenn  s t ö r e n d e  

E i n f l ü s s e   die  L a d e p o s i t i o n   s t ä n d i g   b e e i n t r ä c h t i g e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   b e i  

s ich  f o r t w ä h r e n d   ve rändernden   L a d e p o s i t i o n e n   des  W a f f e n s e i t e n -   und  d e s  

W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s .  

Wei tere   v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   und  W e i t e r b i l d u n g e n   gehen  aus  den 

U n t e r a n s p r ü c h e n   h e r v o r .  

In  v o r t e i l h a f t e r   Weise  z e i c h n e t   s ich  die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g  

dadurch  aus,  daß  während  des  V e r r i e g e l u n g s v o r g a n g e s   die  e r f o r d e r l i c h e  

Le i s tung   für  d i e  Drehung   e ine r   von  e ine r   A n t r i e b s -   und  B r e m s e i n h e i t  

a n g e t r i e b e n e n   und  gebremsten  Klaue  von  einem  Motor  über  ein  in  d e r  

D r e h g e s c h w i n d i g k e i t   und  im  Drehmoment  abges t immtes   G e t r i e b e   in  k ü r z e -  

s t e r   Zei t   e r b r a c h t   wird  und  daß  bei  dem  Bremsvorgang  eine  a u s r e i c h e n d e  

S i c h e r h e i t   für  die  A r r e t i e r u n g   des  Bolzens  g e w ä h r l e i s t e t   i s t .  

Die  G e s t a l t u n g   der  Klaue  z e i c h n e t   sich  besonders   v o r t e i l h a f t   d a d u r c h  

aus,  daß  nämlich  noch  vor  E r r e i c h e n   der  halben  maximalen  V e r r i e g e l u n g s -  

drehung  der  Klaue  b e r e i t s   der  am  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   b e f e s t i g t e   B o l z e n  

in  e i n e r   P o s i t i o n   g e h a l t e n   wird,  in  der  nur  noch  ein  minimaler   Bewe- 

gungshub  des  H ö h e n r i c h t t e i l e s   g e s t a t t e t   wird  und  de sha lb ,   bei  E r r e i c h e n  

d i e s e r   H a l t e p o s i t i o n ,   über  eine  E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   die  t r a g e n d e n  

Organe  des  H ö h e n r i c h t t e i l e s   a b g e s c h a l t e t   werden  können,  die  jedoch  nach  

Beendigung  des  Ladevorganges   und  Rückdrehung  der  Klaue  b e r e i t s   w i e d e r  

in  der  H a l t e p o s i t i o n   die  T r a g e f u n k t i o n   des  H ö h e n r i c h t t e i l e s   übernehmen 

können .  



Die  d i a m e t r a l e   Anordnung  f o r m g l e i c h e r   Backen  auf  der  Klaue  g e s t a t t e t ,   i n  

u n v e r r i e g e l t e r   S t e l l u n g   der  Klaue,  ein  ourchschwenken  nach  oben  und  n a c h  

unten  des  am  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   b e f e s t i g t e n   ovalen  Bolzens  um  d i e  

S c h i l d z a p f e n a c h s e ,   während  durch  eine  best immte  Drehbewegung  d e r  

Klaue,  einmal  durch  die  O v a l i t ä t   des  Bolzens  und  zum  anderen  durch  d i e  

Formgebung  der  a u s w e c h s e l b a r e n   gegen  Abrieb  w i d e r s t a n d s f e s t e n   V e r -  

s c h l e i ß p l a t t e n ,   eine  s c h n e l l e   Abnahme  des  Raumes  zwischen  Bolzen  und 

V e r s c h l e i ß p l a t t e n   e r r e i c h t   wird,   wobei  durch  j e w e i l s   zwei  d i a m e t r a l  

angeordne te   Flächen  der  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   die  V e r r i e g e l u n g   d e s  B o l z e n s  

in  a u f e i n a n d e r   abgest immten  S c h r i t t e n   v o l l z o g e n   wird.  Die  Formgebung 

und  Werks tof fabs t immung  von  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   und  Bolzen  s t e l l e n  

deshalb   einen  w e i t e r e n   V o r t e i l   dar,   weil  auch  bei  k u r z f r i s t i g   a u f t r e -  

tenden  hohen  S t o ß b e l a s t u n g e n   die  V e r r i e g e l u n g s f u n k t i o n   g e w ä h r l e i s t e t  

b l e i b t .  

En t sprechend   e ine r   we i t e r en   B e s o n d e r h e i t   der  Er f indung   wird  durch  d i e  

Anbringung  der  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   im  Bereich   zwischen  S c h i l d z a p f e n -  

achse  u n d  V e r s c h l u ß ,   vorzugsweise   in  Ve r sch lußnähe ,   durch  die  V e r r i e g e -  

lung  in  I n d e x p o s i t i o n ,   eine  exakte  s t e t s   g l e i c h e   L a d e p o s i t i o n   e r r e i c h t ,  

wobei  eine  K o r r e k t u r   der  J u s t i e r u n g   des  Bolzens  gegenüber   der  Klaue  i n  

Richtung  R o h r s e e l e n a c h s e   möglich  i s t   und  F e r t i g u n g s t o l e r a n z e n   in  Achs -  

r i c h t u n g   des  Bolzens  von  der  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   kompens ie r t   we rden  

können .  

Die  Er f indung   wird  n a c h s t e h e n d   anhand  e i n e s ,   in  den  Zeichnungen  u n t e r  

weitgehendem  V e r z i c h t   auf  e r f i n d u n g s u n w e s e n t l i c h e   E i n z e l h e i t e n   d a r g e -  

s t e l l t e n   bevorzug ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e s   des  näheren  e r l ä u t e r t .  

Es  z e i g t :  

Figur  1  eine  v e r e i n f a c h t e   D a r s t e l l u n g   e ine r   V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g ,  

gesehen  in  R o h r s e e l e n a c h s r i c h t u n g ,  

Figur  2  eine  S c h n i t t d a r s t e l l u n g   e n t l a n g   der  Fläche  2-2  in  Figur  1 

durch  die  Backen  der  Klaue  und  durch  den  v e r r i e g e l t e n   Bo lzen  

mit  Angabe  des  Schwenkbere iches   des  B o l z e n s ,  

Figur  3  eine  D r a u f s i c h t   der  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   mit  h a l b e r  

D a r s t e l l u n g   des  schwenkbaren  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s ,  



Figur  4a,  4b,  4 c  

eine  S c h n i t t d a r s t e l l u n g   e n t l a n g   der  Fläche  4-4  in  Figur  1 

Figur  4a  die  e n t r i e g e l t e   S t e l l u n g   des  B o l z e n s ,  

Figur  4b  die  H a l t e p o s i t i o n   des  B o l z e n s ,  

Figur  4c  die  V e r r i e g e l u n g s p o s i t i o n   des  B o l z e n s .  

In  Figur  1  wird  ein  um  die  Achse  28  schwenkbares   H ö h e n r i c h t t e i l   1  m i t  

einem  in  e iner   R o h r w a f f e n l a g e r u n g   6  in  Richtung  R o h r s e e l e n a c h s e   31 

v e r s c h i e b l i c h e n   Waffenrohr  4  durch  eine  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   3  i n  

e iner   für  den  Ladevorgang  notwendigen  I n d e x p o s i t i o n   5  des  S c h w e n k b e r e i -  

ches  g e h a l t e n .   E r r e i c h t   wird  d iese   I n d e x p o s i t i o n   durch  einen  an  d e r  

Roh rwaf f en l age rung   b e f e s t i g t e n   Bolzen  7  und  eine  um  den  Bolzen  7 

d rehbare   Klaue  9,  die  von  e iner   am  W a f f e n s e i t e n r i c h t t e i l   2  b e f e s t i g t e n  

A n t r i e b s -   und  B r e m s e i n h e i t   8  vor-  und  r ü c k d r e h b a r   a n g e t r i e b e n   und 

gebremst  wird.  Der  um  die  I n d e x p o s i t i o n   5  nach  oben  und  nach  u n t e n  

schwenkbare  Bolzen  7  i s t   durch  B e f e s t i g u n g s m i t t e l   30,  b e i s p i e l s w e i s e  

Schrauben ,   an  e iner   an  der  Rohrwaf f en l age rung   angegossenen ,   a n g e s c h w e i ß -  

ten  oder  a n g e s c h r a u b t e n   Ha l t e rung   4 3  j u s t i e r b a r ,   wobei  eine  genaue  Lage 

des  Bolzens  in  Richtung  R o h r s e e l e n a c h s e   31  gegenüber   der  K l a u e n a c h s e  

durch  Versch ieben   der  F ü h r u n g s m i t t e l   32,  b e i s p i e l s w e i s e   durch  Nute  und 

Ansatz  möglich  i s t .  

Figur  2  z e i g t   die  I n d e x p o s i t i o n   5  der  i n n e r h a l b   des  Drehwinke l s   ß  um 

die  Achse  28  schwenkbaren  R o h r s e e l e n a c h s e   31  des  W a f f e n r o h r e s .   D i e s e  

für  den  Ladevorgang  notwendige   s t e t i g   w iede rkeh rende   und  p r ä z i s e  

e i n z u h a l t e n d e   I n d e x p o s i t i o n   wird  durch  eine  best immte  Formgebung  22  d e r  

Backen  12  e r r e i c h t ,   durch  die  der  im  Q u e r s c h n i t t   ovale  M e t a l l k ö r p e r   34 

des  Bolzens  7  (Figur   1)  v e r r i e g e l b a r   i s t .  

Figur  3  v e r a n s c h a u l i c h t   die  Be fe s t i gung   der  Ha l te rung   43  an  der  Rohrwaf-  

f e n l a g e r u n g   6  in  der  Nähe  des  V e r s c h l u s s e s   33  im  Bereich  zwischen  V e r -  

schluß  33  und  des  um  die  S c h i l d z a p f e n a c h s e   28  d rehbaren   Wiegenkörpers   29 .  

Der  mit  der  Ha l te rung   verbundene  Bolzen  7  b e f i n d e t   s ich  i n n e r h a l b   d e r  

von  der  Klaue  9  g e b i l d e t e n   Backen  12  in  u n v e r r i e g e l t e r   S t e l l u n g ,   so  daß 

aufgrund  der  f r e i e n   Räume  11  zwischen  den  Außense i ten   des  Bolzens  7  und 



den  I n n e n s e i t e n   14  der  Backen  12  der  Bolzen  7  mit  a n g e s c h l o s s e n e m  

W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   die  Waf f enhöhen r i ch tbewegung   im  Schwenkbere ich   d e s  

Drehwinke ls   ß  (Figur   2)  d u r c h f ü h r e n   kann.  Um  eine  Ver -  und   E n t r i e g e l u n g  

des  Bolzens  7  durch  die  e n t g e g e n g e s e t z t   der  A n t r i e b s s e i t e   10  an  der  K l a u e  

9  a n g e o r d n e t e n   Backen  12  d u r c h f ü h r e n   zu  können,  i s t   die  Klaue  9  ü b e r  

ein  vom  Motor  37  b e z ü g l i c h   Drehmoment  und  D r e h g e s c h w i n d i g k e i t   a b g e s t i m m -  

tes   G e t r i e b e   38  um  die  Achse  41  a n t r e i b b a r   und  über  eine  l e i s t u n g s -  

s t a r k e   Bremse  39  mit  a u s r e i c h e n d e r   S i c h e r h e i t   in  der  V e r r i e g e l u n g s s t e l -  

lung  des  Bolzens  7  (Figur   1)  abbremsbar .   Dieser   Vorgang  i s t   d e s h a l b  

s c h n e l l ,   genau  und  dauernd  w i e d e r h o l b a r ,   weil  an  dem  f e s t   mit  dem 

W a f f e n s e i t e n r i c h t t e i l   verbundenen   G e t r i e b e   38  eine  die  Drehbewegung  d e r  

Klaue  9  überwachende  E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   40  a n g e o r d n e t   i s t ,   durch  d i e  

e l e k t r i s c h e   S t e u e r s i g n a l e   an  den  Motor  37  und  an  die  Bremse  39  sowie  an 

die  t r a g e n d e n   Organe  des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   während  der  Ver-  und 

E n t r i e g e l u n g   w e i t e r g e l e i t e t   w e r d e n .  

Figur  4a  v e r d e u t l i c h t   im  e i n z e l n e n   die  G e s t a l t u n g   der  Backen  12.  B e i d e  

Backen  12  weisen  im  E i n f ü h r u n g s b e r e i c h   zum  Außenmantel   19  h i n  v e r l a u - '  

fende  Schrägen  15  auf ,   an  die  s ich   bei  j ede r   Backe  12  e ine   zur  Achse  41 

s ich  ö f fnende   U-förmige   Ausnehmung  16  a n s c h l i e ß t ,   in  der  eine  V e r s c h l e i ß -  

p l a t t e   20,  die  mit  e iner   aus  Flächen  23,  24,  25,  26,  27  b e s t e h e n d e n  

Formgebung  22  ve r sehen   i s t ,   über  B e f e s t i g u n g s m i t t e l   21  a u s w e c h s e l b a r  

angeordne t   i s t .   Dabei  werden  die  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   20  von  den  S e i t e n -  

f l ächen   17  und  den  B a s i s f l ä c h e n   18  der  U-förmigen  Ausnehmung  16  d i a m e -  

t r a l   f i x i e r t ,   wobei  die  B a s i s f l ä c h e   18  unsymmet r i sch   zur  M i t t e l l i n i e   42 

angeordne t   i s t .   Der  M e t a l l k ö r p e r  3 4   weis t   einen  e l l i p s e n ä h n l i c h e n ,   o v a l e n  

F l ä c h e n q u e r s c h n i t t   mit  e iner   s e n k r e c h t   auf  der  Längsachse   35  s t e h e n d e n  

B r e i t a c h s e   36  auf .   Die  Backen  12  der  Klaue  9  b e f i n d e n   s ich   gegenüber   dem 

M e t a l l k ö r p e r   34  in  u n v e r r i e g e l t e r   W a r t e p o s i t i o n , i n   der  die  V e r s c h l e i ß -  

p l a t t e n   20  d e r a r t i g   b e i d s e i t i g   l i nks   und  r e c h t s   vom  M e t a l l k ö r p e r   34 

angeordne t   s ind ,   daß  t r o t z   e i n e r   S t a b i l i s i e r u n g s a n l a g e   s p e z i f i s c h e n  

Schwingung  eine  Berührung  zwischen  dem  M e t a l l k ö r p e r   34  und  den  F l ä c h e n  

23  bis  27  der  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   20  n i ch t   s t a t t f i n d e n   k a n n .  

Figur  4b  v e r a n s c h a u l i c h t   die  H a l t e p o s i t i o n   des  M e t a l l k ö r p e r s   34  d u r c h  

die  Flächen  26  der  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   20  i n n e r h a l b   der  a n g e t r i e b e n e n  

Klaue  9.  In  d i e s e r   P o s i t i o n   i s t   die  Schwingbewegung  auf  das  z w i s c h e n  

den  Flächen  26  und  dem  M e t a l l k ö r p e r   34  vorhandene   minimale   S p i e l  



r e d u z i e r t .   Die  F l ä c h e   26  ha t   d i e s e   H a l t e p o s i t i o n   während  der  V e r r i e g e -  

lung  b e r e i t s   dann  e r r e i c h t ,   bevor   d i e  i n   F igur   4a  noch  h o r i z o n t a l  

l i e g e n d e   M i t t e l l i n i e   42  mit   der  B r e i t a c h s e   36  den  h a l b e n   D r e h w i n k e l   d e r  

für  d ie   V e r r i e g e l u n g   maximal   m ö g l i c h e n   Drehbewegung  g e b i l d e t   h a t .  

F i g u r   4c  z e i g t   d ie   V e r r i e g e l u n g s s t e l l u n g   des  M e t a l l k ö r p e r s   34  durch   d i e  

d i a m e t r a l   l i e g e n d e n   F l ä c h e n   24  der  V e r s c h l u ß p l a t t e n   20,  nachdem  d i e  

Klaue   9  in  E n d s t e l l u n g   w e i t e r g e d r e h t   wurde .   Der  a l s   Bo lzen   7  ( F i g u r   1 )  

mit   ovalem  Q u e r s c h n i t t   d a r g e s t e l l t e   M e t a l l k ö r p e r   34  wird  nach  W e i t e r -  

d r e h u n g   der  in  F i g u r   4a  noch  h o r i z o n t a l   l i e g e n d e n   M i t t e l l i n i e   42  

g e g e n ü b e r   der  B r e i t a c h s e   36  um  den  W i n k e l  G i  ,   der  in  den  G r e n z e n  

z w i s c h e n   900  und  130°  l i e g e n   kann,   an  d e n  E n d e n   der  L ä n g s a c h s e   35 

durch   d ie   S e i t e n   24  f e s t   d u r c h   Fo rmsch luß   g e h a l t e n .  

Die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   hat   f o l g e n d e   W i r k u n g s w e i s e :  

Das  s c h w i n g e n d   in  W a r t e p o s i t i o n   v e r h a r r e n d e   W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   1 

b e f i n d e t   s i c h   mit   dem  an  ihm  b e f e s t i g t e n   Bolzen  7,  der  a l s   M e t a l l k ö r p e r  

34  im  Q u e r s c h n i t t   ova l   a u s g e b i l d e t   i s t ,   in  einem  von  den  S e i t e n   26  d e r  

V e r s c h l e i ß p l a t t e n   20  e r f a ß b a r e n   B e r e i c h .   Durch  ein  S i g n a l   e i n e r   n i c h t  

zur  E r f i n d u n g   g e h ö r e n d e n   S t a b i l i s i e r u n g s a n l a g e   wird  die  Bremse  39 

g e l ö s t   und  mit   g e r i n g e m   Z e i t v e r s a t z   l e i t e t   der  Motor  37  über   d a s  

G e t r i e b e   38  d ie   für   d ie   V e r r i e g e l u n g   n o t w e n d i g e   Drehbewegung   der  K l a u e  

9  e i n .   Während  der  D r e h b e w e g u n g   werden  bei   E r r e i c h e n   der   H a l t e p o s i t i o n  

( F i g u r   4b)  du rch   e in   S i g n a l   der  E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   40  d ie   t r a g e n d e n  

Organe   des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   a b g e s c h a l t e t   und  bei  E r r e i c h e n   d e r  

V e r r i e g e l u n g s s t e l l u n g   ( F i g u r   4c)  e r f o l g t   ein  w e i t e r e s   S i g n a l ,   das  d i e  

V e r r i e g e l u n g   des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   m e l d e t .   In  der  V e r r i e g e l u n g s -  

s t e l l u n g   wird  g l e i c h f a l l s   über   d ie   E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   40  der  M o t o r  

37  a b g e s c h a l t e t   und  die  Bremse  in  T ä t i g k e i t   g e s e t z t .   Der  L a d e v o r g a n g  

der  R o h r w a f f e   kann  b e g i n n e n .   Nach  Beend igung   des  L a d e v o r g a n g e s   v o l l -  

z i e h t   s i c h   der  F u n k t i o n s a b l a u f   in  u m g e k e h r t e r   R e i h e n f o l g e   der  v o r b e -  

s c h r i e b e n e n   S c h r i t t e .  

In  der   B e s c h r e i b u n g   wird  v o r t e i l h a f t   v e r d e u t l i c h t ,   daß  durch   e i n e  

e l e k t r o m e c h a n i s c h   b e t r i e b e n e   V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   s i c h e r ,   s c h n e l l  

und  p r ä z i s e   d u r c h   F o r m s c h l u ß   e ine   für  den  L a d e v o r g a n g   n o t w e n d i g e  



I n d e x s t e l l u n g   des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s  g e g e n ü b e r   e i n e r   s e p a r a t e n  

L a d e e i n r i c h t u n g   e r r e i c h t   wird,  wobei  sich  die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g  

durch  hohe  V e r s c h l e i ß f e s t i g k e i t   und  l e i c h t e   A u s w e c h s e l b a r k e i t   der  V e r -  

s c h l e i ß t e i l e   sowie  durch  genaue  J u s t i e r m ö g l i c h k e i t  a u s z e i c h n e t .   I n  

e i n e r   w e i t e r e n   n i ch t   d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s v a r i a n t e   i s t   v o r g e s e h e n ,  

die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   a n s t e l l e   des  e l e k t r o - m e c h a n i s c h e n   A n t r i e -  

bes  mit  e ine r   e l e k t r o - h y d r a u l i s c h e n   Ans teuerung  a u s z u r ü s t e n .  
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1.  Rohrwaffe ,   mit  einem  Waffenhöhen-  und  einem  W a f f e n s e i t e n r i c h t t e i l  

sowie  e iner   von  dem  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   g e t r e n n t e n   v o l l a u t o m a t i -  

schen  L a d e e i n r i c h t u n g ,   d  a  d  u  r   c  h  g  e  k  e   n  n  z  e   i  c  h   n e t ,  

daß  an  dem  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l   (1)  und  an  dem  W a f f e n s e i t e n r i c h t t e i l  

(2)  eine  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   (3)  vorgesehen   i s t ,   wodurch  das  i n  

dem  H ö h e n r i c h t t e i l   (1)  b e f i n d l i c h e   Waffenrohr   (4)  beim  L a d e v o r g a n g  

p r ä z i s e   in  e iner   I n d e x p o s i t i o n   (5)  h a l t b a r   i s t .  

2.  Rohrwaffe ,   nach  Anspruch  1,  d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h -  

n  e  t ,   daß  die  V e r r i e g e l u n g s e i n r i c h t u n g   (3)  aus  einem  an  e i n e r  

Rohrwaf fen l age rung   (6)  des  W a f f e n h ö h e n r i c h t t e i l e s   (1)  b e f e s t i g t e n  

Bolzen  (7)  und  e i n e r   an  dem  W a f f e n s e i t e n r i c h t t e i l   (2)  v e r b u n d e n e n  

A n t r i e b s -   und  B r e m s e i n h e i t   (8)  mit  e iner   daran  a n g e s c h l o s s e n e n  

a n t r e i b b a r e n   Klaue  (9)  b e s t e h t ,   wobei  durch  Drehung  der  Klaue  (9)  um 

den  Bolzen  (7)  die  I n d e x p o s i t i o n   (5)  e r zeugba r   i s t .  

3.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  und  2,  d  a  d  u  r  c  h   g  e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  Klaue  (9)  aus  zwei  d i a m e t r a l  

angeordne ten   f o r m g l e i c h e n   Backen  (12)  e ines   von  der  A n t r i e b s s e i t e  

(10)  der  Klaue  (9)  abgewandten  Z y l i n d e r e n d e s   (13)  b e s t e h t ,   wobei  d e r  

Raum  (11)  zwischen  den  Backen  (12)  d e r a r t   nu tenfö rmig   ausgenommen 

i s t ,   daß  die  I n n e n s e i t e   (14)  e ine r   j e w e i l i g e n   Backe  (12)  in  Achs -  

r i c h t u n g   der  Klaue  (9)  und  zum  Außenmantel  (19)  der  Backe  ( 12 )  

h i n g e r i c h t e t   Schrägen  (15)  und  im  Bereich   zwischen  den  Schrägen  ( 1 5 )  

eine  zur  Achse  (41)  der  Klaue  (9)  sich  ö f fnende   aus  S e i t e n f l ä c h e n  

(17),   die  zu  e ine r   aus  e iner   h o r i z o n t a l   v e r l a u f e n d e n   M i t t e l l i n i e  

(42)  und  der  Achse  (41)  g e b i l d e t e n   Fläche  p a r a l l e l   angeordne t   s i n d ,  



bes tehende   U-förmige  Ausnehmung  (16)  a u f w e i s t ,   deren  s e n k r e c h t   a u f  

den  S e i t e n f l ä c h e n   (17)  s t ehende   B a s i s f l ä c h e   (18)  unsymmetr i sch   z u r  

M i t t e l l i n i e   (42)  angeordne t   i s t .  

4.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  3,  d  a  d  u  r  c  h   g  e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  in  j e d e r   Ausnehmung  (16)  der  b e i d e n  

Backen  (12)  f o r m s c h l ü s s i g   V e r s c h l e i ß p l a t t e n   (20)  durch  B e f e s t i g u n g s -  

m i t t e l   (21)  auswechse lba r   angeordne t   s ind ,   wobei  die  I n n e n s e i t e n   d e r  

V e r s c h l e i ß p l a t t e n   (20)  eine  für  die  Schwenkbewegung  des  Bolzens  ( 7 )  

um  die  S c h i l d z a p f e n a c h s e   (28)  des  Wiegenkörpers   (29)  v e r r i e g e l n d  

wirkende  Formgebung  (22)  au fwe i sen ,   wodurch  zwei  u n t e r s c h i e d l i c h e  

V e r r i e g e l u n g s s t e l l u n g e n   während  des  V e r r i e g e l u n g s v o r g a n g e s   e i n n e h m -  

bar  s i n d .  

5.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  d  a  d  u  r  c  h   g  e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  Formgebung  (22)  der  I n n e n s e i t e n  

der  V e r s c h l e i ß p l a t t e n   (20)  aus  u n t e r s c h i e d l i c h   zur  B a s i s f l ä c h e  

(18)  g e n e i g t e n   Flächen  (23,  24,  25,  26,  27)  b e s t e h t ,   wobei  während  

des  V e r r i e g e l u n g s v o r g a n g e s   der  Bolzen  (7)  durch  die  Flächen  ( 2 6 )  i n  

bewegungsmäßig  e i n g e s c h r ä n k t e r   H a l t e p o s i t i o n   und  durch  die  F l ä c h e n  

(24)  e n d g ü l t i g   v e r r i e g e l b a r   i s t .  

6.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  5,  d  a  d  u  r  c  h    g  e  -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t , -   daß  der  Bolzen  (7)  durch  B e f e s t i g u n g s m i t -  

t e l   (30)  e i n s e i t i g   l i n k s   oder  r e c h t s   im  Bereich   zwischen  S c h i l d z a p f e n -  

achse  (28)  und  Verschluß   (33)  in  Versch lußnähe   an  e iner   mit  d e r  

Rohrwaf f en l age rung   (6)  fes t   verbundenen  Ha l te rung   (43)  b e f e s t i g t   i s t  

und  in  Richtung  R o h r s e e l e n a c h s e   (31)  durch  F ü h r u n g s m i t t e l   ( 3 2 )  

v e r s c h i e b b a r   und  dadurch  exakt  gegenüber   der  Achse  der  Klaue  ( 9 )  

j u s t i e r b a r   i s t .  

7.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  b i s  6 ,   d  a  d  u  r  c  h   g  e -  

k  e  n  n  z  e   i  c  h  n   e  t ,   daß  der  Bolzen  (7)  aus  einem  M e t a l l k ö r p e r  

(34)  mit  einem  e l l i p s e n ä h n i c h e n ,   ovalen  F l ä c h e n q u e r s c h n i t t   b e s t e h t ,  

dessen  Längsachse  (35)  s e n k r e c h t   und  dessen  B r e i t a c h s e   (36)  p a r a l l e l  

zur  R o h r s e e l e n a c h s e   (31)  angeordne t   s i n d .  



8.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  7,  d  a  d  u  r  c  h   g  e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  A n t r i e b s -   und  B r e m s e i n h e i t   (8)  au s  

einem  Motor  (37) ,   einem  Ge t r i ebe   (38),   e iner   Bremse  (39)  und  e i n e r  

E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   (40)  b e s t e h t ,  w o b e i   nach  Vordrehung  der  K laue  

(9)  m i t t e l s   Motor  (37)  und  Ge t r i ebe   (38)  bei  E r r e i c h e n   der  H a l t e p o -  

s i t i o n   durch  ein  von  der  E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   (40)  a b g e g e b e n e s  

S t e u e r s i g n a l   die  b i s h e r   t r agenden   Organe  des  H ö h e n r i c h t t e i l e s   (1)  

a b s c h a l t b a r   sind  und  daß  die  I n d e x p o s i t i o n   (5)  e r s t   in  der  S t e l l u n g  

der  e n d g ü l t i g e n   V e r r i e g e l u n g   durch  Abscha l ten   des  Motors  (37)  und 

E i n s c h a l t e n   der  Bremse  (39)  f e s t s t e l l b a r   i s t .  

9.  Rohrwaffe ,   nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  8,  d  a  d  u  r   c h   g  e -  

k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  die  t r agenden   Organe  des  Waf fenhöhen-  

r i c h t t e i l e s   (1)  nach  Lösen  der  Bremse  (39)  und  Rückdrehung  der  K laue  

(9)  durch  Motor  (37)  und  Ge t r i ebe   (38)  beim  E r r e i c h e n   der  H a l t e p o -  

s i t i o n   durch  die  E n d s c h a l t e r e i n r i c h t u n g   (40)  e i n s c h a l t b a r   sind  und 

der  Bolzen  (7)  nach  Rückdrehung  der  Klaue  (9)  in  i h r e r   Ausgangspo-  

s i t i o n ,   zwischen  den  g e ö f f n e t e n   Backen  (12)  h i n d u r c h   nach  oben  und 

nach  unten  schwenkbar  i s t .  

10.  Das  die  e n d g ü l t i g e   V e r r i e g e l u n g s s t e l l u n g   der  Klaue  (9)  in  e inem 

Bereich  des  Drehwinke l s   cx  von  90° @ @ <  130°  l i e g t   und  d i e  

H a l t e p o s i t i o n   vor  ü b e r s c h r e i t e n   des  halben  maximalen  D r e h w i n k e l s  

e r r e i c h t   i s t .  
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