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@ Vorrichtung zum Verschliessen einer Fliissigkeitspackung.

6D Beschrieben wird eine Vorrichtung zum VerschlieBen
einer Flissigkeitspackung, deren Tragermaterial aus Pa-
pier auf mindestens einer Oberflaiche mit Kunststoff be-
schichtet ist, mit einem Paar von in das offene Ende der
Packung (35) einfiihrbaren Spreizfingern (1, 1) zum Flach-
legen des oberen Packungsrandes und mit einem Paar von
SchweiBbacken (3, 3') zum Versiegeln des oberen Faltnaht-
streifens (2) und mit einem Leitflachen (14) aufweisenden
Antrieb (21, 22; 24, 35).

Um in einem einzigen Arbeitsvorgang, sozusagen in
einem einzigen Taki, eine gefiilite Packung entsprechend
den in dem Papier der Packung vorgesehenen Pragelinien
genau zu falten und sogleich auch dicht zu verschweiBen,
ist erfindungsgemé&B vorgesehen, daB jeder Spreizfinger (1,
1’) an seinen Eingriffsenden streifenformig mit schmalen,
im Querschnitt abgerundeten Kanten ausgestaltet ist, seine
Langsachse mindestens bei seiner Bewegung im Bereich
der Anfangssteliung senkrecht zum oberen Faltnahtstreifen
(2) steht und Uber eine Kurve (14) bewegbar angetrieben ist
und daB jeder SchweiBbacken (3, 3’) mit der Bewegung der
Spreizfinger (1, 1’) synchronisiert um eine Welle (27, 27)
° drehbar so angetrieben ist, daB er den Faltnahtstreifen (2)

von den Spreizfingern (1, 1’) abstreift.
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Vorrichtung zum VerschlieBen einer

Flissigkeitspackung
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtuhg zum VerschlieBen
einer mit einem FlieBmittel gefiillten Packung, deren Tri-
germaterial aus Papier, Karton oder dergleichen auf minde- .
'stens einer Oberfliche mit Kunststoff beschichtet ist, mit
einem Paar von in das offene Ende der Packung einfﬁhrbaren,
fiir eine Spreizbewegung angetriebenen Spreizfingern zum
Flachlegen des oberen Packungsrandes mit dem Faltnahtstrei-
fen und mit einem Paar von an Schwenkhebeln befestigten
SchweiBbacken zum Versiegeln des oberen Faltnahtstreifens

und mit einem Leitfl&dchen aufweisenden Antrieb.

Eine derartige Vorrichtung ist aus der DE-PS 1 187 177 be-
kannt. Hier befinden sich sowohl die SchweiBbacken als auch
die Spreizfinger an einem gemeinsamen héb— und senkbaren
Trdger, an dem sie gelagert und iUber den sie angetrieben
sind. Mit Nachteil ist infolgedessen der Antriebsmechanis-
mus umstidndlich und empfindlich. Vor allem aber kann ein
exaktes Verschliefien bei korrektem Falten der Packung des-
halb nicht erreicht werden, weil die Spreizfinger wihrend
des Versiegelungsvorganges in der verbleibenden Offnung

im oberen Faltnahtstreifen h&ngen bleiben. Entfernt man'
die dann versiegelte Packung aus der Maschine, so sind an
den Enden des betreffenden Packungsendes zwei unversiegel-
te offene Stellen innerhalb des oberen Faltnahtstreifens.

Es ist also ein zusdtzlicher SchweiBvorgang erforderlich,

um diese Offnungen zu verschlieBen.

Nachteilig ist es auch, daB die Spreizfinger lediglich eine
Schwenkbewegung vollfiihren, wobei die freien unteren Enden
einen groBeren Schwenkbogen durchlaufen als die weiter zum
Drehpunkt hin gelegenen Teile der stabfdrmic ausgebildeten
Spreizfingexr. Durch das Beginnen des Spreizvorganges in

schrédger Stellung der Finger greifen diese notwendigerweise

an dem offenen Ende der Packung am oberen Faltnahtstreifen
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nicht an der richtigen Stelle ein, namlich nicht cenau dort,
wo zur Bildung des Dreiecklappens des Klotzbodens die bei-
den schrédg aufeinander zulaufenden Prdgelinien zusammensto-
Ben; vielmehr und in nachteiliger Weise an der HuBersten
Kante des oberen Faltnahtstreifens dariber, wédurch eine
korrekte Faltung deshalb nicht erreichbar ist, weil die
durch die'Spreizfinger zum Falten eingeleiteten Zug- und
Faltkrdfte nicht l8ngs der Prdgelinien und insbesondere
nicht ldngs der fiir die Bildung des Dreiecklappens notwen-

digen Pr&gelinien gefithrt werden.

Durch das Drehen kann sogar an der vorstehend beschriebenen
Spitze des Dreiecklappens, wo die beiden den Dreiecklappen
bildenden Pridgelinien einander treffen, eine Verletzung

von der Innenseite erfolgen, so daf die Packung auch'dann
undicht ist, wenn die SchweiBnaht zum VerschlieBen der offe-

nen Seite der Packung korrekt geschlossen ist.

Nachteilig ist es auch, daB zwischen den im rechten Winkel
zur Bewegung der Spreizfinger bewegten SchweiBbacken nur
geringe Drilicke erzeugt werden kdnnen. Dadurch wird eine
lanée SchweiBzeit bedingt.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Verbesserung der Vor-

richtung mit den eingangs erwdhnten Merkmalen dahingehend,

-daB in einem einzigen Arbeitsvorgang, sozusagen in einem

einzigen Takt, eine_éefﬁllte Packung entsprechend den vor-
gesehenen Prdgelinien genau gefaltet und auch gleich dicht
verschweit werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, daB Jje-
der Spreizfinger an seinen Eingriffsenden streifenfdrmig
mit schmalen, im Querschnitt abgerundeten Kanten ausgestal=-
tet ist, seine Lidngsachse mindestens bei seiner Bewegung
im Bereich der Anfanosstellung senkrecht =zum Oberen Faltnaht-

streifen steht und {iber eine Kurve in einer iiber dem Falt-
nahtstreifen stehenden Ebene bewegbar angetrieben ist und

daB jeder SchweiBbacken mit der Bewegung der Spreizfinger
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synchronisiert um eine parallel zum oberen Faltnahtstrei-
fen angeordnete und in einem stationdren Lager gehalterte
Welle drehbar so angetrieben ist, daB8 er den Faltnahtstrei-

fen von den in der Endstellung befindlichen Spreizfingern
abstreift.

Die vorstehenden Mafinahmen erlauben in sehr kurzem Arbeits-
takt ein exaktes Falten des offenen, mit Prdgelinien ver-
sehenen Packungsendes bei anschlieBendem vollstédndigem Ver-—
schweifen der gesamten Siegelnaht, insbesondere in einem
Zustand, bei welchem die beiden Dreiecklappen in einer Ebe-~ .
ne gestreckt liegen. Man muB sich die -Packung, die bei- '
spielsweise runden oder viereckigen Querschnitt haben kann,
einseitig geschlossen und in die Vorrichtung gemdB der Er-
findung gefiillt eingefahren denken, so daB z.B. - bei in
der Regel stehender Packung - "unten" die spitere Endﬁénd
liegt wdhrend auf der gegeniiberliegenden Seite, also oben
in der Vorrichtung der Boden vorgeprédgt aber offen liegt.
Vorzugsweise wird ein Klotzboden gefaltet und in der be-
schriebenen Weise versiegelt, daB die Siegelnaht in dem
oberen Faltnahtstreifen von einem Ende zum anderen verlau-
fend die gefiillte Packung nach dem in Rede stehenden Ar-
beitstakt absolut dichtend verschliefit. Hierzu ist die
Liange der SchweiBbacken grdBer als die des oberen Falt-
nahtstreifens. Es versteht sich, daB8 bei diesem gestreckten
Faltnahtstreifen im Bereich des Klotzbodens die beiden

Dreiecklappen in einer gemeinsamen Ebene liegen und nach
auBen gestreckt sind.

Durch die MaBnahmen der Erfindung ergibt sich eine kurze
SchweiBzeit, so daB man Arbeitstakte in der Gr&Benordnung
von 1, 5 Sekunden oder weniger erhdlt. Kurze SchweiBzeit
bedeutet hoher Druck, denn Zeit, Wdrme und Druck sind die
drei Parameter, die letztlich zusammenwirken und die Ver-
schweifBung schaffen. Trotz dieser kurzen SchweiBzeit, die
gegebenenfalls sogar kirzer als der gesamte Arbeitstakt
ist, erreicht man erfindungsgemdB eine absolut dichte

SchweiBnaht, die vom einen Ende des oberen Faltnahtstreifens
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bis zum anderen durchgeht, und zwar iber die beiden Kanten
an den Enden des Faltnahtstreifens hinweg. Durch- die MaB-
nahmen der Erfindung wird dieses dichte Verschweifen er-
reicht, obwohl gleichzeitic auch eine exakte Falﬁung durch-
geftthrt wird von einer sogenannten Rohform der oben offenen
Packung mit ovalem oder viereckigem Querschnitt bis zum

fertigen Faltnahtstreifen in der vorstehend beschriebenen

Weise.

Vorteilhaft ist es gemdf der Erfindung, wenn jeder SchweiB-
backen an zwei derart lang ausgebildeten Schwenkhebeln be-
festigt ist, daB Welle und zugehdriger SchweiBbacken auf
gegeniiberliegenden Seiten einer durch beide Spreizfinger
gelegten Ebene vorgesehen sind. Um die Vorgdnge der erfin-
dungsgemdBen Vorrichtung anschaulicher zu machen, ist es
zweckméBig, sich eine durch die beiden Spreizfinger geleg-
te Ebene vorzustellen, die bei eingefiihrter Packung im
Endzustand, d.h. bei verschweiBtem Faltnahtstreifen, iiber
diesem angeordnet ist. Mindestens die Eingriffsenden der
Spreizfinger bewegen sich nur in dieser Ebene, wie spéter
noch ausfiihrlicher dargelegt wird. Durch die Schwenkhebel
ist es moglich, die SchweiBbacken sozusagen um die Spreiz-
station herum zu fihren in einer Weise, daB das Spreizen,
d.h. die Bewegung der Spreizfinger, nichf das SchweiBen,
d.h. die Bewegung der SchweiBbacken, hindert. AuBerdem sind
durch die langen Schwenkhebel hohe Driicke auf die Schweif-
backen aufbringbar. Mit Vorteil k&nnen die SchweiBbacken
kurz vor dem Eingriff mit den AuBenseiten des oberen Falt-
nahtstreifens auf solchen Bahnen laufen, daf sie bei fest-
stehenden Spreizfingern, wenn diese ndmlich ihre Endstellung
exreicht haben, das Ende der Packung, insbesondere den Falt-
nahtstreifen, von den Spreizfingern abstreifen. Gleichzeitig
hiérbei wird das obere Ende der Packung in die gewlinschte
endéﬁltige Form gebracht, denn der jeweilige SchweiBbacken
driickt auf die obere Flache des schon.von den Spreizfingern
zusammenge filhrten Klotzbodens. Bei einer speziellen Maschi-
ne wird der obere Faltnahtstreifen aus dem Eingriff mit

den Spreizfingern um etwa 8 bis 9 mm nach unten gezogen.
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Dadurch ist der obere Faltnahtstreifen, der ja ein doppel-

6~

ter Kartonstreifen ist, von seiner einen Kante bis -zur an-
deren, d.h. vom Anfang bis zum Ende, v6llig von eingreifen-
den Maschinenteilen frei, so daB unmittelbar danach die Sie-

gelbacken ihre Funktion und in vorteilhafter Weise mit hohem

Druck ausfliihren kOnnen.

Im Zusammenhang mit dem Stand der Technik ist bereits dar-
auf hingewiesen worden, wie kritisch der Punkt an der Spit-~
ze des Dreiecklappens ist. Dadurch, daB der jeweilige
Spreizfinger wie eine Leiste oder wie ein Streifen mit un-
ten horizontaler Kante ausgebildet und senkrecht gefiihrt
ist, kann man den Finger von innerhalb des Faltnahtstrei-
fens an dessen Enden genau an die Spitzen der Dreiecklappen
anlegen und ohne weitere Relativbewegung zwischen Spitze
mit angrenzender Kante am Streifen einerseits und Eingriffs-
ende des Spreizfingers. andererseits die oben beschriebene
gestreckte Lage des Faltnahtstreifens durch Bewegung dexr

Finger nach auBen voneinander weg erreichen. Diese Bewegung
der Spreizfinger erfolgt mit Vorteil ferxrner innerhalb der-

jenigen Bewegung, welche die Spitze‘des Dreiecklappens von
der erwdhnten Rohform vor der Faltung bis zum fertigen Fal-
ten des Faltnahtstreifens durchlduft. Erfindungsgemdf ist

also eine geschlossene Kurve dieser Bewegung der Spreizfin-
ger vorgesehen, und die Finger folgen tatsdchlich der sich
auf einer entsprechenden Bahn herunterbewegenden Spitze des
Dreiecklappens. Dadurch vermeidet man eine zu groBe Span-

nung z.B. dadurch, daB sich der eine Finger vom anderen zu

schnell entfernt., Hierdurch ist ferner sichergestellt, daB

eine Verletzung der inneren Kante an der Spitze des Dreieck-
lappens vermieden ist. Die Wichtigkeit dieser Stelle ist
oben erwdhnt. Durch die MaBnahmen der Erfindung erreicht
man also eine unverletzte und einwandfrei abdichtend versie-
gelte éackung.

Bei einem bevorzugten Klotzboden gemdB der Erfindung ist
die Siegelnaht innerhalb des oberen Faltnahtstreifens 2 mm

breit, und diese Naht liegt im Abstand von der Unterkante
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1 des Faltnahtstreifens, so daB die kritische Stelle, d.h.

10

15

die Ecke an der Spitze des Dreiecklappens, im Falle einer
Verletzung eine Verbindung des Packungsinneren mit auBen
schaffen wiirde. Dadurch, daB die untere Kante des Spreiz-
fingers horizontal verl#iuft und wie ein stumpfes Messer ab-
gerundet aber schmal ist, kann der Eingriff zwischen der
betreffenden duBeren Ecke des Spreizfingers und der Spitze
des Dreiecklappens sichergestellt werden und wdhrend der
Spreizbewegung und iiberhaupt bei allen Faltbewegungen béi-
behalten bleiben. Dabei ist es zweckmdBig, wenn die Spreiz-
finger beispielsweise nicht gedreht, sondern in einer Ebe-

ne durch eine geeignete Kurve gefihrt werden.

Bei vorteilhafter weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
je eine Kurve fiir den Antrieb eines Spreizfingers als ein

in einer stationdren Platte angebrachtes Kurvenstiick ausge-
bildet, an dem eine mit dem Spreizfinger verbundene Kurven-

rolle beweglich gefiihrt ist, wobei die Kurvenrolle iiber

- einen Antrieb parallel zur Ebene der Spreizfinger verschieb-
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lich angetrieben ist. Hierdurch 188t sich mit einfachen Mit-
teln erreichen, daB die Spreizfinger in einer gewiinschten
Ebene, ndmlich der iiber dem Faltnahtstreifen angeordneten
Ebene, in gewlinschter Weise mit vertikalen und horizontalen

Komponenten bewegt werden k&nnen.

ZweckmdBig ist es dabei, wenn erfindungsgemdf die Kurven-
rolle auf einer quer durch zwei Rollentrdgerplatten ver-
1aufendén Achse gelagert ist, die Rollentrdgerplatten an
einem auf einem Dorn ldngs freil bgwegbaren Schieber befe-

stigt sind und wenn der Dorn an einer auf einer stationdren

Sdule verschieblich angegebenen Fithrung befestigt ist. Man

braucht also. nur die Fihrung in einer z.B. vertikalen Rich-
tung nach oben oder nach unten zu bewegen - selbstverstind-
lich im Rahmen vorgegebener, maschineller Grenzpunkte -
und erreicht auf diese Weise die Bewegung des Schiebers in
horizontaler Richtung, wobei sich der Schieber auf seinem
Dorn gleichzeitig auch vertikal bewegt. Damit k&nnen durch

einfache Mittel komplizierte Wege durchfahren werden.
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist vor-
gesehen, daB das Kurvenstlick als gekriimmtes Langloch ausge-
bildet ist und die Kurvenrolle in diesem gefiihrt ist. Bei
dieser Aufiihrungsform kann die durch den jeweiligen Spreiz-
finger mittig in vertikaler Richtung gelegt gedachte L&ngs-
achse im wesentlichen senkrecht zu einer ldngs in den oberen
Faltnahtstreifen gelegten Linie verlaufen. Bei der hier be-
trachteten Ausfiihrungsform mit den in den LanglSchern lau-
fenden Rurvenrollen bewegen sich die Spreizfinger also nicht
nur in der iUber den oberen Faltnahtstreifen in vertikaler
Richtung zu denkenden Ebene, sondern auch die Ldngsachsen
der Spreizfinger stehen-bei jeder Bewegung im wesentlichen
senkrecht zu der vorgenannten Linie oder senkrecht zu dem
oberen Faltnahtstreifen. Bei der Darstellung der Figuren
handelt es sich hier um eine in der Papierebene liegende
Ebene, in welcher dann auch diese L&ngsachsen liegen.

.
Bei dieser zuletzt erOrterten Ausfﬁhruhgsform der Exfindung
ist ferner vorgesehen, daB jeder Spreizfinger im Querschnitt
winkelfdrmig mit einem Basisteil ausgebildet ist, dessen
Antriebs- und Befestigungsende auBerhalb der Spreiz- und
SchweiBstation angeordnet ist. Bei dieser Art Spreizfinger
liegt das jeweilige Basisteil bei dem gewShnlichen Aufbau
der Maschine in horizontaler Ebene, und die Spreizfinger
liegen in vertikaler Ebene, wie vorstehend béschriebeh.
nas Basisteil kann man nun auBerhalb der Sprgiz— und SchweiB-
. tationen an einem Antrieb derart befestigen, da8 man auf
diese Weise die Mdglichkeit einer Verdoppelung der Wirkung
des Antriebes erreicht oder mit anderen Worten die Mdglich-
keit erreicht, mit einem einzigen; in der Mitte angeordne-
ten Antrieb nach beiden Seiten hin SchweiB— und Faltstati-

onen zu betreiben.

Vorteilhaft ist es bei einer anderen Ausfﬁhrungsform, wenn
erfindungsgemd&B an einem . Schwenkachsentriger
eine Schwenkachse angeordnet ist, um welche zwei, mit Jje
einer Kurvenrolle verbundene Schwenkhebel drehbar vorgesehen

sind, an deren freiem Ende die Spreizfinger befestigt sind.
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Bei dieser anders aufgebauten Ausfiihrungsform der Erfindung
fiihren die Spreizfinger von der Anfangsstellung'bis in den
Eingriff der oberen Faltnahtstreifen zwar auch noch eine
geradlinige Schiebebewegung durch, bei welcher die oben
erwdhnte Lingsachse in den Spreizfingern senkrecht zu der
Linie im oberen Faltnahtstreifen liegt, nach dem Eingreifen
in den Faltnahtstreifen wird aber eine Schwenkung der
Spreizfinger durchgefithrt, n8@mlich um die von dem Schwenk-
achsentrdger drehbar gehalterte Schwenkachse. Diese MaSnah-

me fihrt zu einem geringeren Aufwand des Maschinenantriebes.

Wenn bei zweckmdBiger weiterer Ausgestaltung dieser Ausfiih-
rungsform die Auslenkung des Schwenkhebels weniger als

30° betrdgt, vorzugsweise nur etwa 20° aus der Vertikalen,
dann sind die eingangs in Verbindung mit dem Stand der Tech-
nik beschriebenen Nachteile ausgeschaltet. Zwar wird bei
dieser Ausfilhrungsform durch das Schwenken ebenfalls eine
Kreis— oder Schwenkbewegung ausgefiihrt, die Schwenkhebel
sind aber hinsichtlich des hier interessierenden Teiles,
nd&mlich zwischen dem freien unteren Ende der Spreizfinger

bis nach oben zur Schwenkachse, sehr lang ausgebildet. Die-

' se Lange betrdgt bei 1;Liter—Milchpackungen z.B. mehr als

25
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die HBhe der Packung. Hierdurch verlagert sich der jeweili-
ge Spreizfinger nur ganz wenig aus seiner senkrechten Lage
in die ausgelenkte bzw. ausgeschwenkte Lage. Antriebsseitig
hingegen wird durch die Kurvensteuerung nur auf eine Dreh-
bewegung abgestellt, so daB der Aufbau des Antriebes er-

sichtlich hierdurch einfacher wird.

Vorteilhaft ist es erfindungsgemdf auch, wenn der Schwenk-
achsentrdger zur Halterung einer Doppelstation gabelfdrmig
ist und Uber die Schwenkachse auf jeder Seite zwei, vor-
zugsweise mit einer Zugfeder miteinander verbundene,
Schwenkhebei aufweist. Der Schwenkachsentriger kann bei-
beispielsweise auf einer Seite von einer stationdren Sdule
gehaltert und linear verschiebbar befestigt sein, am gegeniiber-

liegenden Ende aber durch die Gabelung mit zwei Halterungen

versehen sein, an der Jeweils die zwei Schwenkhebel fiir die
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zwel Spreizfinger vorgesehen sind. Durch die Gabel gelingt
also die Anordnung von zwei Paaren von Schwenkhebelh mit
den zwei Paaren von Spreizfingern. Jedes Paar von Spreiz-
fingern kann dann iiber eine Rollentrd@gerachse verbunden
sein, auf welcher eine Kurvenrolle sitzt. Da zum Auseinan-
derspreizen des Faltnahtstreifens jeweils zwei Spreizfinger
notwenig sind, sind zwei Rollentrdgerachsen mit den an den

Enden angeordneten jeweils zwei Spreizfingern vorgesehen.

. Vorzugsweise in der Mitte dieser Rollentrdgerachsen befin-

det sich je eine Kurvenrolle, die auf%inander gegeniliber-
liegenden Seiten des Kurvenstlickes so abrollen, daB die
Spreizfinger in der gewlinschten Bewegungsbahn ausgelenkt-
werden. Die Kurve am Kurvenstiick ist so ausgestaltet, daB
die Bewegungsbahn der jeweils &uBeren Ecke des Spreizfin-
gers dem kritischen Punkt am Ende des oberen Faltnahtstrei-
fens folgt. Durch den langen Schwenkarm zwischen freiem
Ende des Spreizfingers und Schwenkachse oder Drehstelle er-
gibt sich eine solche Streckung, daB das Kurvenstick im
allgemeinen in vertikaler Richtung l&nger ist als die ver-

tikale Komponente der Bewegungsbahn der betrachteten Ecke.

Vorteilhaft ist es gem8B8 der Erfindung auch, wenn die Welle

fiir den Antrieb des SchweiBbackens mit einer diese umgrei-
fenden, die Schwenkhebel tragenden Hiilse iiber eine PaBfeder
mit Klemmeinrichtung verbunden ist, wenn PaBfeder und Klemm-
einrichtung in der Mitte der Lé&ngserstreckung der Welle so-
wie der Hililse angeordnet sind und wenn die Klemmeinrichtung
eine einen Schlitz in der Hilse zusammenklemmende Klemmver-
stdrkung mit Zugglied aufweist. Setzt man in vorteilhafter
Ausgestaltung der Erfindung Kniehebel fiir den Antrieb der
SchweiBbacken und die Bewegung deren Schwenkhebel ein, dann
erreicht man theoretisch unendlich hohe Driicke zwischen den
SchweiBbacken, wobei durch die vorstehenden MaBnahmen {iber-
groBe Dricke dufch eine Torsionswirkung zwischen Welle und
Hiilse aufgefangen werden. Auch die genaue Parallelitdt zwi-
schen den zwei miteinander zusammenwirkenden SchweiBbacken
kann man durch die vorstehenden MaBnahmen erreichen, weil

nd&mlich die PaBfeder und auch die Klemmeinrichtung in der
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Mitte der L&ngserstreckung der Welle und Hiilse angeordnet
sind. Durch die Drehfederung oder Torsionswirkung werden’
etwaige Parallelitdtsfehler von selbst ausgeglichen. AuBer-
dem kann man die Torsionskraft genau berechnen und dann

einen definierten Druck zwischen den SchweiBbacken vorge-
ben.

Eine andere bevorzugte Ausfihrungsform der Erfindung sieht
vor, daB die in dem Lager gehalterte Welle iiber eine PaB-
feder-, Polygonverbindung oder dergleichen mit einem er--
sten Antriebshebel verbunden ist, der seinerseits federnd
vorgespannt mit einem, Uber ein Doppelhebelgelenk kraft--
schliissig angeordneten zweiten Antriebshebel verbunden ist.
Es handeit sich hier um den Antrieb fir die SchweiBbacken,
d.h. eine Bewegung, welche in die vorgenannte Welle einge-
leitet werden muB. Der KraftschluB erfolgt iiber ein Knie-
hebel~ oder Doppelhebelgelenk auf einen, den vorgenénnten
zweiten Antriebshebel, von dort iiber den ersten Antriebs-
hebel und iiber die PaBfederverbindung auf die Welle. Das
Zwischenschalten einer Einrichtung zum federnden Vorspan-
nen der beiden Antriebshebel erfolgt vorzugsweise durch
eine Schraubverbindung, wenn mau beispielsweise ein Tel-
lerfederpaket iiber einen mit Mutter und Schraube gehalter-
ten Zuganker festlegt. Durch L&sen der betreffenden Schrau-~

be ist es dann m&glich, mit dieser Ausfihrungsform den er-

‘sten Antriebshebel vom zweiten zu trennen. Da der erste
‘Antriebshebel seinerseits aber mit der Welle und damit dem

SchweiBbacken mit dem elektrischen Widerstandsdraht verbun-
den ist, kann man ohne Demontage des Doppelhebelgelenkes
den dem VerschleiB unterwor fenen Siegelbacken um die ge-
nannte Welle herum herausschwenken, so daf8 er Wartungsar-

beiten, vorzugsweise Auswechseln, leicht zug8nglich ist.

" Die Anordnung von Tellerfedern zwischen dem ersten und dem

35

zweiten Antriebshebel wirkt sich ferner glinstig fiir den
Krdfteausgleich aus. Durch die federnde Vorspannung wird
namlich gewdhrleistet, daB auch bei fehlerhaften, z.B.

doppelten Papierstdrken neben einfacher Papierstdrke, die
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Uberbelastung der SchweiBbacken durch die Federeinheit aus-
geglichen werden kann. Auch kann der VerschleiB in den La-
gerungen ausgeglichén werden, der in nachteiliger Weise
anderenfalls zu Druckschwankun en und dadurch zu einer feh-
lerhaften Siegelarbeit fiihren k&nnte. Die Federn kompensie-
ren diesen Verschleif oder die unterschiedlichen Papier-
dicken.

Glinstig ist es gemdf der Erfindung ferner, wenn etwa unter-
halb der Endstellung der Spreizfinger auf jeder Seite der
zwischen stationdren Filhrungsplatten eingefiihrten Packung
eine seitliche Verdré&ngerschiene vorgesehen ist. Es ver-
steht sich,daB z.B.eine mit Flliissigkeit gefilillte Packung,

die mit offenem Ende oben iiber einen FOrderer der érfin—

dungsgemdBen Vorrichtung zugefdrdert wird, im mittleren

und oberen Bereich ausbaucht, so daB8 der Fiillspiegel so-
weit absinkt, daB sicher eine Packung ohne .Lufteinschluf
niéht mdglich ist. Durch die Verdrd@ngerschiene unter der
Faltstation kann der Bauch der Packung soweit eingedriickt

werden, daf der Fiillspiegel angehoben und eine Einwdlbung
des zu erstellenden Klotzbodens erreichbar ist, weil ein

gewisser Unterdruck nach dem VerschlieBen in der Packung
entsteht. Dadurch ergibt sich ferner die MOglichkeit, daB

die Dreiecklappen nach dem VerschlieBen einwandfrei auf
dem Klotzboden gefaltet und an diesem auBen aufgesiegelt

werden kdnnen. Die Packung hat dann mit Vorteil eine bes~-
sere Standfestigkeit.

Durch die Mafnahmen gemdB der Erfindung erreicht man also
das Falten und VerschweiBen eines Klotzbodens im Rahmen
eines einzigen und zwar sehr kurzen Arbeitstaktes, d.h.
mit einer einzigen Bewegung, die in dem vorstehend erlau-

terten Sinne zwei miteinander synchronisierte Einzelbewe-

gungén umfaBt.

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden Be-

schreibung zweier bevorzugter Ausfilhrungsbeispieles in Ver-
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bindung mit den Zeichnungen. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

schematisch die Anfangsstellung der Spreizfinger
nach dem Einfahren in den oberen Faltnahtstreifen
der innerhalb der stationdren Fihrungsplatten ange-
ordneten Packung,

eine dhnliche schematische Ansicht auf die vVorrich-

- tung, wenn man in Figur 1 von links nach rechts

Fig. 3

Fig. 5
Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

Fig.10

blickt,

die etwas ausfiihrlichere Darstellung, teilweise im
Schnitt und teilweise abgebrochen, der Vorrichtung
mit den Schweifbacken und ihrer Lagerung entspre-
chend Linie A-A in Figur 5,

eine dhnliche Schnittansicht wie Fig. 3, jedoch ent-
lang der Linie B-B dexr Figur 5,

.eine Draufsicht auf die in den Fig. 3 und 4 gezeigte
Vorrichtung, .
hefausgezeichnet das Gelenk fiir den Antrieb derx
SchweiBbacken,

eine dhnliche Ansicht wie die der Figur 4, Jjedoch

bei einer anderen Ausfihrungsform mit Schwenkhebeln,
wobei die .Schwenkbewegung iiber die Kurvenrollen
Ubermittelt und vom Kurvenstiick gesteuert ist,

eine Vorderansicht auf die Ansicht der Figur 7 unter
Darstellung der Doppelstation,

eine Draufsicht auf die Darstellung der Figur 8§,
wodurch der gabelfdrmige Aufbau des Schwenkachsen-
trdgers verdeutlicht wird und

eine Teilansicht der Hebel-~ und Antriebsverbindung
fiir die Siegelbacken, &hnlich dem rechten Teil der
Figur 3, wobei jedoch eine andere Ausfﬁhrungsfbrm
zum leichteren Auswechseln der mit dem elektrischen
Widerstandsdraht versehenéen Siegelbacke vorgesehen

ist.

Die mit 35 bezeichnete Packung ist in Figur 1 ohne die spd-

ter noch erlduterten Verdrdngerschienen 40 ausgebaucht und

in stationdre Filhrungsplatten 11 und 11' eingefahren ge-



10

15

20

25

30

35

4= 0086364

zeigt. Die hier zur Veranschaulichung verwendete Packung
ist unten an der spdteren "oberen Endwand" verschlossen,
die auch eine nicht dargestellte Offnungsvorrichtung auf-
weist, wadhrend auf .der gegeniilberliegenden, "oberen" Seite
die Packung im Bereich des oberen Faltnahtstreifens 2 ge-
O0ffnet zu denken ist. In Draufsicht wilirde der noch unge-
streckte Faltnahtstreifen 2 Kreisform, Oval- oder Eiform
haben, eine Gestalt, welche durch die beiden stationdren
Fihrungsplatten 11 und 11' in etwa vorgegeben ist. Durch
spdter zu erlduternde Kurven 14 und 14' sind zwei im Ab-
stand voneinander angeordnete Spreizfinger 1 und 1' gerade
in den oberen Faltnahtstreifen 2 bis an-dessen untere Kan-
te eingefahren. Mit S ist der kritische Punkt an der Spitze
des Dreiecklappens bezeichnet. Die vertikal verlaufende
untere Kante des jeweiligen Spreizfingers 1, 1' weist auf
der AuBenseite eine der kritischen Ecken S an der Packung
entsprechende Ecke auf, die gemdB Darstellung leicht -ab-
gerundet ist und von innen an die linke und rechte Falt-
kante, d.h. an Anfang und Ende des Faltnahtstreifens 2 zur
Anlage kommt. Gestrichelt sind zwei bogenfGrmige Bahnen B1
gezeigt, welche die betreffenden &duBeren Ecken der Spreiz-
finger 1, 1' bzw. der Spitzen S der Packung durchlaufen,
wdhrend der obere Faltnahtstreifen gedehnt und auf die
stationdren Fiihrungsplatten 11, 11' aufgelegt wird. Bei
dieser Bewegung ist der vordere und hintere Kartonstreifen
des Faltnahtstreifens 2 von vor bzw. hinter der Zeichenebe-

ne liegend in diese sich hineinbewegend zu denken.
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Fi_gur 2 zeigt in der Ansicht in Figur 1 von links nach
rechts blickend den Zustand der Packung 35 in der Endstel-
lung der Figur 1. (ohne 11, 11')

Die streifenflrmige oder leistenfOrmige Ausgestaltung des
Spreizfingers 1 mit den im Querschnitt und auch an den
Ecken abgerundeten Kanten ist deutlich sichtbar. Die hori-
zontal verlaufende untere Kante des Spreizfingers 1 liegt
ersichtlich am Boden des Faltnahtstreifens 2, In Figur 2
erkennt man ferner die zwei SchweiBbacken 3 und 3', hier
schematisch und ohne Halterung gezeigt. Die Bahn B2 ver-
deutlicht.. hierbei die Bewegungsbahn beim Schwenken um die
Welle 27, die man deutlicher aus den Figuren 3 und 5 er-
kennt. Zum Verstdndnis des Faltvorganges, gleichzeitig auch
des Vorganges des Abstreifens des Faltnahtstreifens 2 vom
unteren Eingriffsende der Spreizfinger 1, 1' erkennt man

in FPigur 2 schlieBlich noch die beiden gestrichelten Bdgen -
B3, welche den Bahnverlauf der jeweils unteren inneren
Ecken der SchweiBbacken 3, 3' bis zum SchweiBvorgang zei-

gen.

Mit anderen Worten erfolgt das Falten und VerschlieBen des
Klotzbodens durch die Vorrichtung gemdB der Erfindung der-
art, daB die am oberen Ende im Querschnitt runde oderxr
schwach viereckig vorgeformte und offene Packung zwischen
die zwei im Abstand voneinander befindlichen stationdren

Fihrungsplatten 11, 11' eingefbrdert wird, wobei sich der

 obere Rand mit dem offenen Faltnahtstreifen 2 gegebenen-

falls ein wenig streckt. Der Abstand der Spreizfinger 1,

1* voneinander ist entsprechend der Vorgabe einer Kurve
14, 14' so eingestellt, daB beim Herunterfahren der

Spreizfinger deren duBere Ecken in die N&he der kritischenr

Ecken S der Dreiecklappen gelangen. Es iét nun der Zustand

der Figur 1 erreicht.

Danach bewegen sich die Spreizfinger 1, 1' zwar auseinander,
jedoch entlang der BO8gen B1 gleichzeitig auch nach unten,

wobei der obere Faltnahtstreifen 2 gestreckt und die bei-
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den Kartonlagen aufeinanderzu zusammengeflhrt werden. Die
Spreizfinger erreichen dann schlieBlich eine Endstellung,
die in Figur 2 gezeigt ist. In dieser Position bleiben die
Spreizfinger stehen, wdhrend die sich inzwischen. von einer
nicht dargestellten Anfangsposition herausbeWegten SchweiB-
backen 3 und 3' aus der in Figur 2 dargestellten Position
entlang der Bahn B3 weiterbewegen. Man erkennt den ver-
h&dltnismdBig groBen Radius der gestrichelten Bahnen B2 und
B3 des jeweiligen SchweiBbackens 3 bzw. 3', dessen Dreh-
mittelpunkt die in den Figuren 3 und 5 gezeigten Wellen 27
und 27' sind. Bei der Bewegung vom Anfang bis zum Ende def
gestrichelten bogenf&rmigen Bahn B3 schieben die inneren
Ecken bzw. Kanten der SchweiBbacken 3, 3' den schon vorge-—
falteten Teil des oberen Klotzbodens in die gestrichelt
gezeigte horizontale Position in Figur 2, so daB dann der
Faltnahtstreifen 2 ganz von den Spreizfingern 1, 1' herun-
tergezogen und von jeglichem Werkzeug frei ist; bereit

zum SchweiBen. Es erfolgt dann das Zusammendriicken der

SchweiBbacken 3, 3', der Siegelvorgang, das Offnen und
Weiterfbrdern.

Die genaue Ausgestaltung einer bevorzugten Ausflihrungsform
der Erfindung 1&8t sich am besten anhand der Figuren 3 bis

6 beschreiben,

An zwei vertikal angeordneten station8ren S&ulen 9 und 20
ist Uber einen Ausleger 38 (Figur 5) sowohl die SchweiB-
station als auch die Spreizstation angebracht. Im unteren
Bereich ist in Figur 4 ein Stdnder 39 mit Versteifungsrip-
pe 41 und unten horizontal verlaufend in der Mitte eine
stationdre Fihrungsschiene 42 gezeigt. Dies bildet auf der
Unterseite und cegenuberllegend der Trager 13 auf der Ober-

seite das Gestell fir dle Maschlne.

Die Spreizstation erkennt man gut aus den Figuren 4 und 5.
Am Trdger 13 befindet sich die somit stationsire Platte 15,
in der zwei bogenfdrmige Langldcher als Kurven 14, 14' als

Paar so gegeniberliegend vorgesehen sind, daB sich die obe-
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ren Enden einandexr zuneigen. In dieser Kurve 14, 14' kann

17~

sich eine Kurvenrolle 12, 12' bewegen, die auf einer Achse
16 gelagert ist, welche sich ihrerseits durch zwei Rollen-

trégerplétten 18, 18' (Figur 3) erstreckt. Die Rollentrdger-

platten sind nicht stationdr, sondern bewegen sich zusam-

men mit der Achse 16 und der Kurvenrolle 12 (bzw. 16' und
12%).

Uber Schrauben 17 sind an den Rollentrdgerplatten 18, 18"
Basisteile 1'" (Figur 5) und damit die Spreizfinger 1,

1' befestigt. Je nach der Bewegung der Kurvenrollen 12, 12°
bewegen sich also auch die Spreizfinger 1, 1' und insbeson-
dere deren éuBere Ecken E, E' (Figur 4), die sich bei®*den

in Figur 4 gezeigten Kurven 14, 14' entlang der gezeigten
B6gen K, K' bewegen,

In Figur 4 ist gerade derjenige Zustand gezeigt, bei wel-
chem der obere Faltnahtstreifen 2 von den in der Endstel-
lung befindlichen Spreizfingern 1, 1' abgestreift ist und

auf der jeweiligen stationdren Fihrungsplatte 11 bzw. 11°
liegt.

An den Rollentrdgerplatten 18, 18' sind {iber die Schrauben
17 auch horizontal bewegbare Schieber 8 befestigt, die
sich auf dem horizontal angeordneten Dorn 7 verschieben
lassen und dadurch verschoben werden, daf die an den S&ulen
9 und 20 vertikal verschiebliche Fiihrung.10 gemd8 Doppel-

pfeil P nach oben oder unten bewegt wird.

Uber ein Kugelgelenk 21 und eine Zugstange 22 wird mit Hil-
fe einer in Figur 4 unten rechts zu denkenden und nicht
gezeigten Kurvenscheibe die Zugstange 22 nach oben und un-
ten bewegt, so daB damit iber das Kugelgelenk 21 aﬁch die
Ftihrung 10 und damit der Dorn 7 in Richtung des Pfeiles

P bewegbar ist. Durch diesen Antrieb erhalten die Kurven-
rollen 12, 12! ihfé vertikale Antriebskomponente, wdhrend
durch die Kurven 14, 14' die horizontale Komponente er-

zwungen wird.



10

15

20

25

30

35

. 0086364

Auf diese Weise k&nnen sich die Spreizfinger 1, 1' in einer
Ebene bewegen, die iiber dem oberen Faltnahtstreifen 2 zu
denken ist. Diese Ebene wird beispielsweise in den Figuren
3 und 5 ersichtlich. Es ist die durch die Spreizfinger 1,

1' gelegte Ebene.

Die Schweifstation 1l&8t sich'zweckméBiglanhand der Figuren
3 bis 6 erléutern; Am Ausleger 38 sind zwel parallel zur
Bewegungsebene der Spreizfinger 1, 1' und zwar auf jeder
Seite derselben in gleichem Abstand von dieser angeordne-—
te Torsionswellen 27, 27' gehaltert und in Lagern drehbar
vorgesehen, von denen eines mit 36 bezeichnet und in Figur
5 rechts oben dargestellt ist. Die Welle 27, 27' befindet
sich in einer Hiilse 28. Die Verbindung zwischen Welle 27,
27" und Hilse 28, 28' ist aus Figur 3 ersichtlich. Es
handelt sich um eine Pa8feder 31. Bei anderen Aus fiihrungs-
formen kann man die Verbindung auch durch eine Vielkeilnu-
te oder eine Polygonpassung besorgen. Die PaBfeder 31 ist
in der Welle 27, 27' fest verschraubt, Die Hiilse 28 (und
die andere Seite, mit dem Abostroph versehen) hat einen
entsprechend passenden Schlitz, in welchen die PaBfeder 31
von auBen durch die Hiilse 28 in die Welle 27 hineingesteckt
und in dieser verschraubt wird. Diese Verbindung stellt

eine Drehsicherung zwischen der Welle 27 und der Hiilse 28
dar.

AuBerdem ist die Hilse 28 bei 29 mit einem Schlitz versehen.
Damit ndmlich kein Spiel zwischen der Bewegung der Welle

27 einerseits und der Hiilse 28 andererseits entsteht, etwa
dadurch, daB die PaBfeder 31 durch die oszillierende Dau-
erbeanspruchung im Betrieb ausschldgt, ist eine Klemmein-
richtung vorgesehen, ndmlich eine Klemmverstdrkung 30, die
auf jede HZlfte der Hiilse 28 oben auf beiden Seiten deé.
Schlitzes 29 angeschweifit ist. Dufch eine Schraube 37 k&n-
nen die beiden Kleﬁmverstérkungen 30 gegeneinander ver-
klemmt werden. Damit wird der Schlitz 29 in der Hiilse 28

zusammengepreflt,
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Glinstig ist auBerdem, daB die Kraftiibertragqung iiber die

-109 —~

PaBfeder 31 und auch die Schlitzklemmeinrichtung 29, 30
genau in der Mitte der Ldngserstreckung der Welle 27 ange-
ordnet ist, so daB die Parallelitit der beiden SchweiB-—-
backen 3; 3" beim Auseinanderfahren und Zusammendricken

und SchweiBen gewdhrleistet ist.

Mit der Hiilse sind die Schwenkhebel 5, 5'; 25, 25' (¥Fig.5)
fest verbunden. Die SchweiBbacken 3 werden also mittels
der Schwenkhebel 5 dber die Hiilse 28, die Klemmverbindung
29, 30, 37, die PaBfeder 31 und die Welle 27 gedreht. Man
erkennt in den Figuren 2 und 3 zwei verschiedene Positio-
hen der Schwenkhebel 5 und der SchweiBbacken 3, némiich

eine Mittelstellung und die SchweiBposition.

Der Antrieb fiir die Bewegung der Wellen erfolgt iiber einen
Hydraulikzylinder 24, der beim Herunterfahren der Fihrung
10 durch mechanischen Kontakt des untéren Endes 10' der

Fiihrung 10 mit einem N&herungsschalter 23 in Betrieb ge-

setzt wird. Der N&herungsschalter 23 (Figur 4) ist derart
beziiglich des unteren Endes 10' der Fiihrung 10 angeordnet,
daB die anhand der Figuren 1 und 2 schematisch erlduterte

Bewegung erfolgen kann.

Durch die T&tigkeit des Hydraulikzylinders 24 wird der in -
Figur 3 gezeigte Kolben 35" mit Hilfe des-Gelenkes 34 so
nach unten bewegt, daB der mit 38 bezeichnete Punkt, wel-
cher in Figur 6 der Achslinie entspricht, aus der in Fig.
3 oben gezeigten Stellung C nach unten in die Stellung D
bewegt wird. Durch die grofe Untérsetzung iber die Laschen

33 entstehen zwischen den Siegelbacken 3 bzw. 3' duBerst
hohe Druckkrdfte. Das ausgleichende Element fiir die hohen

Druckkrdfte wird durch die Torsion der Welle 27 sowie der
Hiilse 28 ausgeglichen, so daB schlieBlich ein paralleler
Druck zwischen den Oberflichen der beiden SchweiBbacken

3, 3" entsteht. Hierdurch vermeidet man in vorteilhafter
Weise seitliche Ausgleichslagerungen bzw. Konstruktionen,

die den parallelen Kr&fteausgleich bewerkstelligen miiBten.
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Durch die in Figur 6 gezeigte gabelfdrmige Ausgestaltung

20 -

. des Gelenkes 34 kann die Schwenkung der Hebel 32, 32' er-

folgen, die mit der Welle 27, 27' fest verbunden sind. Auch
diese Verbindung zwischen Hebel 32 und Welle 27 gelingt
durch eine PaBfeder, durch eine Vielkeilnute oder eine
Polygonpassung. Man erkennt nun, wie durch die Bewegung

des Kolbens 35 bei Tdtigwerden des Hydraulikzyliﬁders 24

die Hebel 32 und damit die Schweiflbacken 3 bewegt werden.

In Figur 5 ist ‘links gestrichelt die zweite H&lfte des Ba-
sisteils 1" einer weiteren Spreizstation bzw. der symme-
trisch links vorgesehenen Spreizfinger angedeutet. Man
erkennt in Figur 5 auch die seitlichen Verdréngerschie-
nen 40, die zum Eindrilicken der ausgebauchten Packung gemds
Figur 4 sorgen, wenn die Packung fiir das Falten und Ver-

schlieBen gemdSB Figﬁr 5 von rechts nach links eingefilihrt

wird.

Eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung wird hinsicht-
lich des Kurvenstiickes und der Steuerung bzw. des Antriebes

der Spreizfinger 1, 1' anhand der Figuren 7 bis 9 darge-
stellt und erldutert.

Wdhrend bei der ersten, anhand der Figuren 1 bis 6 veran-
schaulichten Ausfihrungsform das Kurvenstiick in Gestalt der
Kurven 14, 14' in der stationdren Platte 15 vorgesehen ist,
erkennt man aus den Figuren 7 bis 9 eine Kurve 107, die
symmetrisch, d.h. paarweise ausgefiihrt sein muB, weil wie-
der die beiden Spreizfinger 1, 1' (auf einer Seite der Dop-

pelstation) voneinander wegbewegbar sein miissen.

In Figur 7 erkennt man rechts die in der Vertikale stehen-
de, stationdre S&dule 112 (die bei der ersten Ausfiihrungs-
form der Zugastange 22 und dem Ausleger 38 eﬁtspricht). An
deren oberem Ende ist der sich horizontal erstreckende
Schwenkachsentréger 110 angebracht (der seinerseits bei
der erstgenannten Ausfiihrungsform etwa dem Dorn 7 und der

Fiihrung 10 entspricht). Am linken Ende des Schwenkachsen-
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trdgers 110 ist in Figur 7 die Schwenkachse 111 gezeigt,

. um welche zwei, mit je einer Kurvenrolle 12, 12' verbunde-
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ne Schwenkhebel 115, 115' drehbar vorgesehen sind. Bei einer
bevorzugten Ausfiihrungsform sind gemdf Figur 8 die Schwenk-
hebel 115 (auf der rechten Seite der Doppelstation) bzw.
115" (auf der linken Seite der Doppelstation) in ihrer be-
sonderen Ausgestaltung gezeigt. Die messerartigen Spreiz-
finger 1, 1" sind bei dieser Konstruktion in Figur 8 einge-
setzt und eingeschraubt gezeigt. Wdhrend man in Figur 8 je-
weils nur den vorderen bzw. linken Spreizfinger beider
Spreizfingeréaare sieht (1, 1"), erkennt man in Figur 7
beide Spreizfinger 1 und 1' eines Paares. Jeder Spreizfin-
ger ist an seinen Eingriffsenden, die in den Figuren unten
gezeigt sind, d.h. gegeniiber und kurz vor dem Eingriff in
den oberen Faltnahtstreifen 2 der Packung 35, streifenfdr-
mig mit schmalen Kanten ausgebildet. Man erkennt in Fig. 7
wiederum die Ecken E, E' der jeweils &uBeren abgerundeten
Ecke dieses Spreizfingers, welche an die in Figur 1 erldu-
terte kritische Steélle S des Faltnahtstreifens 2 von innen
hereinfdhrt. Man sieht in Figur 7 auch die der Bahn BT in
Figur 1 entsprechende Bewegungskurve der Ecke E bzw. E’.
Diese Kurve veranschaulicht die Bewegung dexr Spreizfinger
1, 1' aus der in Figur 7 mit ausgezogenen Linien dargestell-
ten Position, der Anfangsstellung, in die Endposition, die
in Figur 7 gestrichelt gezeigt ist und etwa der gemdB Fig.
1 entspricht. Entsprechend der Steuerung der ‘Kurve 107
wird der Schwenkhebel 115 iiber die Kurvenrolle 12 zundchst
ein Stiick weit in der Vertikalen gerade nach unten gefﬁhrt

und danach leicht nach auBen bis zum,Punkt S des oberen
Faltnahtstreifens 2, der nunmehr wn den Spreizfingern er-

griffen ist und gespreizt werden kann. Der Punkt S des Falt-
nahtstreifens 2 lduft wie die Ecke E des Spreizfingers 1

auf einer bestimmten RKurve, die durch die Kurve 107 iiber

die Kurvenrolle 12 gesteuert wird. Die horizontale Bewegungs-
richtung wird bei dieser Ausfiihrungsform nach den Figuren

7 bis 9 duxch die Schwenkuﬁg des. Schwenkhebels 115 ent-
sprechend dem mit 1167bezeichneten Doppelpfeil erreicht.

Die Schwenkung erfolgt aus der vertikalen Position, d.h.
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der Anfangsstellung am oberen Ende der Bewegungskurve B1
zundchst geradlinig nach unten, dann gebogen bis zur Stel-
le S, so daB der Spreizfinger 1 in der gestrichelten Posi-
tion der Figur 7 ankommt und eine Auslenkung von etwa 25°
gegeniiber der Symmetrieachse oder Vertikalen erreicht hat.
Die in Figur 7 gezeigte gestrichelte Ausschwenkposition
ist die Endstellung, wonach die Siegelbacken 3, 3' in der
oben beschriebenen Weise betdtigt werden und den oberen
Faltnahtstreifen 2 von den dann feststehenden Spreizfin-

gern 1, 1 abstreifeﬂ.

Als Befestigung der Kurve 107 ist ein Trdger 108 gezeigt,
der horizontal etwa parallel zum Schwenkachsentrdger 110

verlduft. Er entspricht bei der zu erst beschriebenen Aus-

fihrungsform in etwa dem Tr&ger 13.

‘Aus der Darstellung der Figur 9 erkennt man den gabelfSrmi-

gen Aufbau des Schwenkachsentrdgers 110, der sich durch
einen Antrieb &hnlich den Teilen 21, 22 der Figur 4 zusam-
men mit den Schwenkhebeln 115 entsprechend dem vertikalen
Doppelpfeil 117 in Figur 7 nach oben und unten bewegen
kann. Dabei ist die horizontale Schwenkbewegung der Kurven-—
rollen 12, 12' und damit auch der Schwenkhebel 115, 115!
durch die in Figur 9 gezeigten Doppelpfeile 118 veran-
schaulicht. Flir jede Kurvenrolle 12, d.h. fiir jeden Spreiz-
finger 1, ist eine Rollentrdgerachse 105 erforderlich, die
s@lang ausgebildet sein kann, daB sie jeweils einen der
beiden Spreizfinger bei jedem Paar verbindet. Mit anderen
Worten verbinden die Rollentr&gerachsen 105, 105' die bei-

den Spreizfingerpaare miteinander.

Figur 7 zeigt schlieBlich eine Variante der Befestigung
derjenigen Siegelbacke 3' ander Welle 27, die mit dem elek-
trischen Widerstandsdraht verbunden ist und daher einem
hoheren VerschleiB ausgesetzt ist. Um diese Siegelbacke

3' leichter auswechseln zu k&nnen, ohne die Doppelhe-
belanordnung mit den Laschen 33, den Hebeln 32 und dem

Gelenk 34 (Fig. 3) demontieren zu miissen, ist der Aufbau
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nach Figur 10 vorgesehen. Anstelle des Hebels 32 in Figur

3 sind hier zwei Antriebshebel, ndmlich der erste Antriebs-
hebel 101 und der zweite Antriebshebel 100 vorgesehen, der
um die Achse 119 schwenkbar ist. Mit diesem schwenkt zwar
auch der erste Antriebshebel 101, aber nur dieser Hebel ist
iber die hier nur schematisch angedeutete PaBfeder 31 mit
der Welle 27 verbunden. Beide Antriebshebel 100 und 101
sind Uber ein Tellerfederpaket 120 mit Zuganker 121 und
Schrauben bzw. Muttern 102 federnd vorgespannt miteinander
verbunden, so daB die Bewegung des einen Antriebshebels

mit Federausgleich auf den anderen iibertragen werden kann.
Der Vorteil dieses Aufbaues besteht abgesehen von dem Kraf-
teausgleich in der leichten Demontierbarkeit. L&st man
ndmlich die mit 102 bezeichnete Mutter, dann kann der er-
ste Antriebshebel 101 entsprechend dem mit 103 bezeichneten
Kreisbogen herausgeschwenkt werden, so daB die Siegelbacke
3, die bei dieser Darstellung nicht gezeigt ist, £fiir einen
Austausch gut zugdnglich herausgeklappt ist, wdhrend der
zweite Antriebshebel 100, welcher allein um die Achse 119
schwenkbar ist, die Drehbewegung der Welle 27 nicht mit-
macht sondern in der in Figur 10 gezeigten Position stehen-
bleibt.



Bezugszeichenliste

1 Spreizfinger
1' Spreizfinger
1" Basisteil

2 Faltnahtstreifen
3 SchweiBbacke

3" SchweiBbacke

5 Schwenkhebel

5' Schwenkhebel

7 Dorn

9 Sdule

10 Fihrungsplatte
10' Ende der Fiihrung 10
11 Flihrungsplatte
11' Fiihrungsplatte

12 Kurvenrolle

12" Kurvenrolle

13 Tré&ger

14 RKurve

14' Kurve

15 Platte

16 Achse

17 Schrauben

18 Rollentrigerplatte
18' Rollentr&dgerplatte
20 Sd&dule

217 Kugelgelenk

22 Zugsfange

23 N&herungsschalter
24 Hydraulikzylinder
25 Schwenkhebel

25" Schwenkhebel

27 Torsionswelle

27' Torsionswelle

28 ~ Hiilse

28' Hiilse i
29 Schlitz

- 24 -

0086364



30
31
32
32°
33
34
35
357
36
37
38
39
40
41
42
100
101
102
103
105
105"
107
108
110
111
112
115
1157
115"
116
117
118
119
120
121

Klemmverstdrkung
Papfeder

Hebel

Hebel

Laschen

Gelenk

Packung

Kolben

‘Lager

Schraube

Ausleger

St&nder
Verdré&ngerschienen
Versteifungsrippe

Fihrungsschiene

zweiter Antriebshebel

erster Antriebshebel
Muttern, Schrauben
Kreisbogen
Rollentrdgerachse
Rollenﬁrégerachse
Kurve

Tradger
Schwenkachsentrdger
Schwenkachse
Sdule
Schwenkhebel
Schwenkhebel
Schwenkhebel
Doppelpfeil
Doppelpfeil
Doppelpfeil
Achse
Tellerfederpaket

Zuganker
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B1 bogenfSrmige Bahn

B2 Bahn

B3 Bahn

E duBere Ecke des Spreizfingers 1
E' duBere Ecke des Spreizfingers 1
K Bogen

K? Bogen

P Doppelpfeil
S Spitze, Ecke des Faltnahtstreifens 2
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S Vorrichtung zum VerschlieBen einer

Fliissigkeitspackung

10 e

1. Vorrichtung zum VerschlieBen einer mit einem FlieBmit-
tel gefiillten Packung, deren Tragermaterial aus Papier,
Karton oder dergleichen auf mindestens einer Oberflé;

i5 che mit Kunststoff beschichtet ist, mit einem Paar von
in das offene Ende der Packung (35) einflhrbaren, fiir
eine Spreizbewegung ancetriebenen Spreizfingern (1, 1')
zum Flachlegen des oberen Packungsrandes mit dem Falt-
nahtstreifen (2) und mit einem Paar von an Schwenkhebeln
20 (5, 5'; 25, 25') befestigten SchweiBlbacken (3, 3') zum’
Versiegeln des oberen Faltnahtstreifens (2) und mit
einem Leitfldchen (14) aufweisenden Antrieb (21, 22;
24, 35), dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Spreizfinger (1, 1') an seinen Eingriffsenden
25 streifenfdrmig mit schmalen, im Querschnitt abaerundeten

Kanten ausgestaltet ist, seine L3ngsachse mindestens bei
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1 seiner Bewegung im Bereich der Anfangsstellung senkrecht
zum Oberen Faltnahtstreifen (2) steht und liber eine Kur-
ve (14) in einer iiber dem Faltnahtstreifen (2) stehenden
Ebene bewegbar angetrieben ist und daB jeder SchweifB-

5 backen (3, 3') mit der Bewegung der Spreizfinger (1, 1')
synchronisiert um eine parallel zum oberen Faltnahtstrei-
fen (2) angeordnete und in einem stationdren Lager (36)
gehalterte Welle (27, 27') drehbar so angetrieben ist,
daB er den Faltnahtstreifen (2) von den in der Endstel-

10 lung befindlichen Spreizfingern (1, 1') abstreift.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
jeder SchweiBbacken (3, 3') an zweli derart lang ausge-
bildeten Schwenkhebeln (5, 5'; 25, 25') befestigt ist,

15 daB Welle (27, 27') und zugehdriger SchweiBbacken (3, 3')
auf gegeniiberliegenden Seiten einer durch beide Spreiz-

finger (1, 1') gelegten Ebene vorgesehen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
20 net, daB je eine Kurve (14, 14') fiir den Antrieb eines
Spreizfingers (1, 1') als ein in einer stationdren Plat-
"te (15) angebrachtes Kurvenstiick ausgebildet ist, an
dem eine mit dem Spreizfinger (1, 1') verbundene Kurven-
rolle (12, 12') beweglich gefiihrt ist, und daB die Kur-
25 venrolle (12, 12') iber einen Antrieb (21, 22, 23, 10, 8,
18) parallel zur Ebene der Spreizfinger (1, 1') verschieb-

lich angetrieben ist.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
30 kennzeichnet, daB die Kurvenrolle (12, 12') auf einer

guer durch zwei Rollentrdgerplatten (18, 18') verlaufen-
den Achse (16) gelagert sind, die Rollentr&@gerplatten
(18, 18') an einem auf einem Dorn (7) l&ngs frei beweg-
baren Schieber (8) befestigt sind, und daf der Dorn (7)
35 an einer auf einer stationdren Sadaule (9, 20) verschieb-

lich angetriebenen Fiihrung (10) befestigt ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
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gekennzeichnet, daB das Kurvenstiick als gekriimmtes Lang-
loch ausgebildet ist und die Kurvenrolle (12, 12') in
diesem gefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

- gekennzeichnet, daB8 jeder Spreizfinger (1, 1') im Quer-

10

15

25

3010.

35

schnitt winkelfdrmig mit einem Basisteil (1'') ausgebil-~-
det ist, dessen Antriebs- und Befestigungsende auBerhalb

der Spreiz- und SchweiBstation angeordnet ist.

Vorrichtuhg nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB an einem ’ Schwenkachsen-
trédger (110) eine Schwenkachse (111) angeordnet ist, um
welche zwei, mit je einer Kurvenrolle (12, 12') verbun-
dene Schwenkhebel (115, 115') drehbar vorgesehen sind,

an deren freiem Ende die Spreizfinger (1, 1') befestigt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
die Auslenkung des Schwenkhebels (115, 115') weniger als
30° betrigt. ‘

Vorrichtung nach'Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenngeich-
nét, daB der Schwenkachsentriger (110) zur Halterung
einer Doppelstation gabelfdrmig ist und itiber die Schwenk-

achse (111) auf jeder Seite zwei, vorzugsweise mit einer -

~Z2ugfeder (122) miteinander verbundene, Schwenkhebel

(115, 115') aufweist. (Fig. 9)

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekeﬁnzeiéh—
net, daf die Welle (27, 27') fiir den Antrieb des SchweiB-
backéns (3, 3') mit einer diese umgreifenden, die
Schwenkhebel (5, 5'; 25, 25') tragenden Hilse (28) iber

~eine PaBfeder (31) mit Klemmeinrichtung (29, 30, 37) ver-

bunden ist, daB8 PaBfeder (31) und Klemmeinrichtung (29,
30, 37) in der Mitte der Ldngserstreckung der Welle (27,
27') sowie der Hiilse (28) angeordnet sind und daB die

Klemmeinrichtung (29, 30, 37) eine einen Schlitz (29)
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in der Hiilse (28) zusammenklemmende Klemmverstdrkung
(30) mit Zugglied (37) aufweist.

—4-

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die in dem Lager (36) gehal-
terte Welle (27, 27') iber eine PaBfeder~, Polygonver-
bindung oder dergleichen mit einem ersten Antriebshebel
(101) verbunden ist, der seinerseits federnd vorge-
spannt mit einem iiber ein Doppelhebelgelenk (33, 34)
kraftschliissig angeordneten zweiten Antriebshebel (100)
verbunden ist. (Figur 10)

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daB8 etwa unterhalb der Endstellung dexr
Spreizfinger (1, 1') auf jeder Seite der zwischen sta-
tiondre Filhrungsplatten (11, 11') eingefiihrten Packung
(35) eine seitliche Verdrdngerschiene (40) vorgesehen
ist.
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