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€) Gittermatte.

@ Die Gittermatte besteht aus miteinander verschweissten
Léngs- und Querdrahten (L, Q), wobei zumindest einige Quer-
drahte (Q) (iber die Randldngsdrahte (L) iberstehenund in Form
von Schlaufen (S} zu diesen zuriickgebogen sind.

Zwecks raumsparender Stapelung der Gittermatten in der
gleichen Weise und mit den gleichen Vorrichtungen, wie sie
fiir Gittermatten mit durchwegs geraden Léngs- und Querdréh-
tenin Verbindung stehen, sind an jedem Mattenrand zumindest
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die gekriimmten Teile der von den Querdrahtenden gebildeten [
Schlaufen aus der Ebene der Querdrahte so weit in Richtung
zu der Ebene der Langs-drahte abgewinkelt oder gekriimmt, @
. dass die Kuppen der Schlaufen zwischen diesen beiden Ebenen 7[_ 6
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Gittermatte

Die Erfindung betrifft eine Gittermatte aus miteinamder
verschweiBten Langs- und Querdrihten, bei welcher zu-
mindest einige Querdréhte iliber die Randléngsdridhte tber-
gstehen und in Form von Schlaufen zu diesen zurilickge-
bogen sind. Gittermatten dieser Gattung sind beispiels-
weise aus der DE-A1-2% 50 866 bekannt. Der Zweck der
schlaufenfdrmigen Ausbildung der Querdrahtendteile ist
eine verbesserte Kraftilbertragung von den Querdréhten
einer Matte in die Querdriéhte einer benachbarten Matte
bei einer aus einer Vielzahl von nebeneinander verlegten
Gittermatten aufgebauten Fliéchenbewehrung fir ein Stahl-
betontragwerk.

Da Gittermatten fiir Betonbewehrungen in groflen Stiick-
zahlen und in einer erheblichen Anzahl von unterschied-
lichen Typen hergestellt und auf Lager gehalten werden
missen und iliberdies das Verh#ltnis des Stahlgewichtes
der Gittermatten zu dem fiir deren Transport erforder-
lichem Volumen sehr ungiinstig ist, muB zur Verminderung
der Lager- und Transportkosten fiir ein mdglichst raum-~
sparendes Stapeln der Matten gesorgt werden. N

Es ist deshalb schon seit langem iiblich, Gittermatten
mit Hilfe besonderer Vorrichtungen in der Weise {iber-
einander zu stapeln, daB Jjeweils eine Matte in der Lage,
in welcher sie aus der GitterschweiBmaschine austritt,
auf den Mattenstapel abgelegt wird, wogegen die néchst-
folgende Matte vor dem Ablegen auf den Mattenstapel

um 180° um ihre Lingsachse gewendet wird. Durch diese
MaBnahme konnen sich jeweils zwei unmittelbar auf-
einanderfolgende Matten beim Ablegen auf dem Stapel von
selbst so anordnen, daBl beispielsweise ihre Langsdriéhte
parallel zueinander in gleicher Horizontalebene zu
liegen kommen und die Querdrdhte der oberen dieser
beiden Matten mit den Querdrihten der auf ihr abgelegten,
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nichstfolgenden Matte ebenfalls parallel zueinander in
gleicher Horizontalebene zu liegen kommen. Die Gesamt-
héhe des Mattenstapels vermindert sich dabei auf die
Hdalfte jenes Wertes, der sich ergibe, wenn man alle
Matten in gleicher Lage auf den Stapel ablegte.

Voraussetzung dafiir, daB sich die Matten in der ge-
wiingchten Weise, d.h. mit paarweise in gleicher Ebene
liegenden Langs- bzw. Querdrahtscharen jeweils zweier
benachbarter Matten anordnen, ist ein gerader Verlauf
der Langs- und Querdrdhte, weil nur bei geraden Dréghten
die Wahrscheinlichkeit, daB zwei Dréhte lotrecht iiber-
einander liegen bleiben, ohne aneinander abzugleiten,
selbst dann extrem gering ist, wenn sowohl der oben
liegende als auch der unten liegende Draht mit anderen
Drghten zu einer Matte verbunden ist.

Bei den bekannten Matten der einleitend angegebenen
Gattung, deren Querdrahtendteile in der Mattenebene
schlaufenfdrmig zu den Langsdréhten zuriickgebogen sind,
ist ein Stapeln auf die geschilderte Weise nicht mog-
lich, weil die Schlaufen ein Anordnen der Querdréhte
zweier libereinanderliegender Matten in einer gemein-
samen Ebene behindern.

Die Erfindung befaBt sich nun mit der Aufgabe, Gitter-
matten der einleitend angegebenen Gattung so auszu-
bilden, daB sie in gleicher Weise und mit den gleichen
Vorrichtungen, wie sie fiir Gittermatten mit durchwegs
geraden Langs- und Querdrihten in Verwendung stehen,
raumsparend gestapelt werden konnen.

Die erfindungsgemidBe LOosung dieser Aufgabe besteht
darin, daB an jedem Mattenrand zumindest die gekriimmten
Teile der von den Querdrahtenden gebildeten Schlaufen
aus der Ebene der Querdrihte so weit in Richtung zu

der Ebene der Liangsdrihte abgewinkelt oder gekrimmt
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sind, daB die Kuppen der Schlaufen zwischen diesen
beiden Ebenen liegen. Unter der Kuppe einer Schlaufe
ist dabei Jjeweils jene Stelle zu verstehen, an welcher
die Tangente an die Achse des gekriimmten Querdrahtend-
teiles parallel zu den Lingsdrahtachsen verliuft.

Wie nachfolgend anhand der Zeichnungen ndher erldutert
wird, wird auf diese Weise erreicht, daB die abge-
winkelten oder gekrimmten Schlaufenteile beim alter-
nierenden Ablegen von ungewendeten und um 180° um ihre-
Langsachse gewendeten Matten auf einen Stapel das raum-
sparende Ineinandergreifen der Liangs- bzw. Querdraht-
scharen benachbarter Matten nicht behindern.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf die Zeich-
nungen an einem Ausfiihrungsbeispiel n8her erldutert.
Es zeigen

Figur 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgem#Be
Gittermatte,

Figur 2 einen Querschnitt durch den einen Randbereich
dreier iibereinander gestapelter, alternierend gewendeter
und nicht gewendeter Matten nach Figur 4,

Figur % eine Draufsicht zu Figur 2 und

Figur 4 Radialschnitte durch die iibereinanderliegenden,
schlaufenfdrmig gebogenen Querdrahtendteile dieser
Matten ldngs der Linien I - M bis VII - M in Figur 3.

Figur 1 zeigt eine Gittermatte aus an ihren Kreuzungs-
punkten miteinander verschweilten L#ngs- und Querdrsdhten
L bzw. Q, bei welcher die Querdrahtendteile liber die
Randlangsdrahte iliberstehen und in Form von Schlaufen S
zu den Randld@ngsdrdhten zurlickgebogen und mit diesen
verschweiflt sind. Die beiden &auBersten Lingsdrihte
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"haben an Jjedem Mattenrand nach einem dlteren Vorschlag

der Patentinhaberin kleineren Achsabstand voneinander
als die iibrigen Langsdrdéhte, um bei einem TragstoB die
erforderliche Uberdeckungsbreite benachbarter Matten
zu verkirzen. Die Schlaufen § sind erfindungsgemiB8 um
in geringem Abstand auBerhalb der Randlé@ngsdréghte
parallel zu diesen verlaufende gerade Linien G aus der
Ebene der Querdrdhte in Richtung zur Ebene der Langs-
drghte abgewinkelt.

Diese Abwinklung der Schlaufen S ist deutlich in

Figur 2 erkennbar, in welcher der eine Randbereich
dreier raumsparend libereinander gestapelter Matten
dargestellt ist, deren Léngsdrdhte, Querdrdhte und
Schlaufen durch zu den Bezugszeichen L, Q und 8 hinzu-
gefigte Indizes 1, 2 und % voneinander unterscheidbar
sind. Man erkennt in den Figuren 2 und % einen mit
einem Randlingsdraht L1 der unteren Matte verschweiBten
Querdraht Q1, einen mit einem Randléngsdraht L2 der
mittleren Matte verschweiften Querdraht Q2 und schlief-
lich einen mit einem Randlé@ngsdraht L3 der oberen
Matte verschweifliten Querdraht Q3.

Die mittlere Matte ist gegeniiber der unteren und der
oberen Matte um 180° gewendet, weshalb die von den
Endteilen der Querdrghte Q1 und Q3 gebildeten Schlaufen
S1 und S%2 der unteren und oberen Matte um die sich in
Figur 2 als Punkte abbildenden Geraden G aus der Quer-
drahtebene schrég nach oben, die Schlaufen S2 der
mittleren Matte hingegen schrdg nach unten abgewinkelt
erscheinen.

Die geraden Langsdrdhte L1 der unteren und L2 der
mittleren Mattean iiegen, wie in der Schnittdarstellung
nach Figur 2 deutlich erkennbar ist, nebeneinander in
einer gemeinsamen Horizontalebene. Auch die geraden
Teile der Querdrihte Q2 der mittleren Matte und Q3 der
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oberen Matte liegen, wie ingsbexondere in der Drauf-
sicht nach Figur 3 deutllich evk=unbar ist, neben-
einander in einer gemeinsamer Horizontalebene.

Die beispielsweise auf den Mittelpunkt M der Kriimmung
der Schlaufe S3 bezogenen Radialschnitte M - I bis

M - VII durch die drei schlaufenbildenden Querdrdhte
Q1, W2 und Q3, die in Figur 4 dargestellt sind, lassen
erkennen, dafl infolge der Abwinkelung der Schlaufen das
vorstehend geschilderte raumsparende Ineinandergreifen
der Langs- und Querdrehtscharen paarweise benachbarter
Matten nicht behindert wird. Insbesondere lassen die
Radialschnitte I - M und VII - M erkennen, daB die
Querschnitte der Querdrghte Q2 und Q3 am Beginn und am
Ende Jjeder Schlaufe in einer gemeinsamen Horizontal-
ebene liegen, wogegen sie gem#f dem Radialschnitt

IV - M im Bereich der Schlaufenkuppen i{ibereinander
liegen. Im Radialschnitt IV - M entspricht der Quer-
schnitt durch den Querdraht Q3 genau einem Schnitt
durch die Schlaufenkuppe und ist deshalb mit K bezeich-
net.

Die Geraden G, um welche die Schlaufen S abgewinkelt
sind, haben vorzugsweise vom benachbarten Randlangs-
draht der Matte, wie in Figur 2 an der unteren Matte
angegeben worden ist, einen Abstand a, der etwas grofler
als der Lingsdrahtdurchmegsser D ist. Die Querdrdhte Q
verlaufen dann {iber den Randladngsdraht hinaus noch

eine Btrecke & geradlinig und erst der anschlieRende
gekrimmte Teil der Schlaufe ist abgewinkelt. Wie vor
allem Figur 2 deutlich zeigt, wird durch diese MaBnahme
im Stapel ein hinlénglich groBler, durch die Querdridhte
Q2 und Q3% nach oben und durch den Querdraht Q1 nach
unten begrenzter freier Raum geschaffen, in dem noch
zwischen der Schlaufe 81 des Querdrahtes Q1 und dem mit
diesem Querdraht verschweiBten Léngsdraht 11 ein Lings-
draht L2 der Nachbarmatte Platz finden kann.
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Beim dargestellten Ausfilhrungsbeispiel hgben die Liéngs-
und Querdrihte der Gittermatte gleichen Durchmesser.

In diesem Fall soll, wie der Radialschnitt IV - M in
Figur 3 fiir die obere Matte zeigt, der Querschnitt K
durch die Schlaufenkuppen die durch die Achsen der
Langsdrdhte L% definierte Ebene EL und die durch die
Achsen der geraden Abschnitte der Querdrihte Q3 defi-
nierte Ebene EQ in am Querschnitt K diametral gegen-
tiberliegenden Punkten P41, P2 tangieren.

Wenn die Lingsdrihte, wie dies sehr h&ufig vorkommt,
groBeren Durchmesser haben als die Querdréhte, dann
ist ein unbehirdertes raumsparendes Stapeln der Matten
immer mdglich, wenn die Querschnitte K durch die
Schlaufenkuppen im Radialschnitt IV - M von Figur 4
eine beliebige Lage zwischen den beiden Ebenen EL und
EQ einnehmen, wobei sie gegebenenfalls eine dieser
Ebenen tangieren kénnen, vorzugsweise aber in der
Mitte dieser beiden Ebenen liegen.

Zur Herstellung erfindungsgemdBer Matten koOnnen einer
GitterschweiBmaschine entweder gerade Querdrighte zuge-
fihrt werden, deren iiber die Randléngsdréhte iiber-~
stehende Endteile nach VerschweiBlen der LEngs- und
Querdrghte in einem anschlieRenden Arbeitsgang zu
Schlaufen ausgeformt werden, die sodann in einem
weiteren Arbeitsgang auf die bereits geschilderte
Weise abgewinkelt oder gekriimmt werden.

Anderseits konnen der GitterschweiBmaschine auch vor-
geformte, bereits mit Schlaufen versehene QuerdrZhte
zugefiihrt werden, welche nach VerschweiBen mit den
Lingsdradhten lediglich noch abgewinkelt oder gekrimmt
werden miissen.

Schliefllich konnen der GitterschweiBmaschine auch
bereits vollstandig ausgeformte, d.h. mit bereits
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abgewinkelten oder gekriimmten Schlaufen versehene Quer-

drahte zugefithrt werden, die nur noch mit den Léngs-
dréhten verschweiRt werden miissen.
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Angpriiche:

1.Gittermatte aus miteinander verschweiRten Léngs- und

Querdrihten (L, Q), bei welcher zumindest einige Quer-
dréhte (Q) Uber die Randldngsdrdhte (L) {liberstehen und
in Form von Schlaufen (S) zu diesen zurilickgebogen

5 sind, dadurch gekennzeichnet, daB an Jjedem Mattenrand
zunindest die gekriimmten Teile der von den Querdraht-
enden gebildeten Schlaufen (S) asus der Ebene (EQ) der
Querdréhte (Q) so weit in Richtung zu der Ebene (EL)
der Lingsdrdhte (L) abgewinkelt oder gekriimmt sind,

10 daBB die Kuppen der Schlaufen zwischen diesen beiden
Ebenen liegeu.

2.Gittermatte nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Schlaufen (8) bzw. deren gekriimmte Teile
um eine parallel zu den Léngsdridhten (L) verlaufende
15 Gerade (G) aus der Ebene der Querdrdhte (Q) abge-
winkelt oder gekriimmt sind, wobei der Abstand (a)
dieser Geraden vom Randléngsdraht etwas grofer als
der Durchmesser (D) der Lingsdrihte ist.

3.Gittermatte nach Patentangpruch 1 oder 2, bei welcher
20 Langs- und Querdrdhte gleiche Durchmesser haben,
dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnitte (K) durch
die Schlaufenkuppen die durch die Léngsdrahtachsen
definierte Ebene (EL) und die durch die Achsen der
geraden Querdrahtasbschnitte definierte Ebene (EQ) in
25 an diesem Querschnitt diametral gegeniiberliegenden
Punkten (P41, P2) tangieren.

4,.Gittermatte nach Patentanspruch 1 oder 2, bei welcher
die L#éngsdrghte grdBeren Durchmesser als die Quer-
drghte haben, dadurch gekennzeichnet, daB die Quer-
Z0 schnitte (X) durch die Schlaufenkuppen in der Mitte
zwischen der durch die Léngsdrahtachsen definierten
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Ebene (EL) und der durch die Achsen der geraden Quer-
drahitabschnitte definierten Ebene (EQ) liegen.
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