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@ Bausatz und Montageverfahren fiir eine Verschlusskappe sowie Verschlusskappe fiir einen Behilterhals mit Gewinde

oder Hinterschneidungen.

@ Bekannt ist ein zweiteiliger VerschluB, bei dem in einer
VerschluRkappe 7 in einem am unteren Rand 3 derselben
angeordneten Wulst 4 ein gesonderter Sicherungsring, ins-
besondere aus Kunststoff, 7 angeordnet ist. Um diesen
Sicherungsring unbeschadigbar und falschungssicher zu
machen, kann er in seinem unteren Teil 24 schrumpfbar
ausgebildet werden. Andererseits kann aber auch der obere
Teil 23 als nach auRen weisende Kante 8 ausgebildet
werden, so daR der Ring einen im wesentlichen Z-férmigen
Querschnitt besitzt. In beiden Fallen gibt es keine (iber den
Waulst 4 der Verschlu3kappe 7 herausstehenden Teile, ande-
nen der Ring versehentlich verletzt werden kénnte. Wird der
Sicherungsring auch noch verspannt, sei es durch gesonder-
te Verliangerungen auf der Innenseite des unteren Teiles 24,
sei es durch eine Verformung des Wulstes 4 schrig nach
oben innen, so wird dadurch nach dem Offnen des Ver-
schlusses bewirkt, daB die einzelnen, aufgerissenen Teile
des unteren Teiles 24 sich nach auRen abspreizen. Sie
Kénnen dann nicht-mehr zur Téuschung eines nachfolgen-
den Benutzers des Verschlusses nach innen zurlickgelegt
werden. Damit das untere Teil 24 besser Giber den Behilter-
hals geschoben werden kann, ist es gegentiber den &uBeren
Teilen des Sicherungsringes verzahnt ausgebildet.
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Bausatz und Montageverfahren fiir eine VerschlufBl-

kappe sowie VerschluBkappe fiir einen Beh&lterhals
mit Gewinde oder Hinterschneidungen

Die Erfindung betrifft einen Bausatz und ein Montage-
verfahren fir eine VerschluBkappe sowie eine Ver-

- schluBkappe selbst fir einen Behdlterhals mit Gewinde

oder Hinterschneidungen.

Ausder deutschen Offenlegungsschrift 27 00 222 ist
eine unverletzbare VerschluBkappe filir Flaschen,
Flakons und &hnliche GefzBe bekannt, bei welcher das
Hauptstick, das sus einer aus einem Stiick gefertigten
Kunststoffmasse besteht, liber einen Sicherungsring
verfiigt, welcher mit dem Hauptstick durch mindestens
eine ringfdrmigen Bereich mit schwachem Widerstand
verbunden ist, und bei der ersten Offnung des Ge-
féRes sich dieser Bereich mittels Zugkraft leicht
einreiBen 1#Bt. Diese VerschluBkappe besteht aus einem
einzigen Stick aus Kunststoff. Dabei konnen aber
Fertigungsschwierigkeiten deshalb auftreten, weil

die von ihrer Form her gesehen vergleichsweise

grobe VerschluBkappe auch den feinteiligen Sicherungs-
ring mit umfaBt; beim Spritzvorgang bedeutet dies

aber eine Ungleichheit der erforderlichen Spritz-
zeiten zwischen der VerschluBkappe selbst und dem

Sicherungsring. AuBerdem sind VerschluBkappen aus
Kunststoff nicht immer zu verwenden; gerade bel

Getrinken mit hohen Kohlesduredrucken empfehlen sich
die cruckfesteren Metall-VerschluBkappen.

Es sind zwar MetallverschluBkappen bekannt, an deren

unter¢n Rand iiber Verbindungsstege ein Metallring ange-~ -
formt ist, der beim Drehen der Metallkappe unter
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Aufbrechen der Verbindungsstege auf dem Flaschenhals
verbleibt. Aber der Nachteil eines solchen Verschlusses
besteht darin, daB nach dem Offnen der Metallkappe und
dem Aufbrechen der Verbindungsstege scharfe Metall-
kante entstehen kdnnen, so daf fiir den Benutzer eine
erhdhte Verletzungsgefahr besteht. Auch sind solche
MetallverschluBkappen nur fiir Behalterhélse geringer
Fertigungstoleranzen verwendbar, da ja die Metall-

verschluBkappe in ihren eigenen MaBen kaum ge#@ndert
werden kann, '

Aus der franzdsischen Patentanmeldung Nr. 74 39 752,

verdffentlicht unter der Nummer 22 91 915, ist ein

VerschluB fiir einen Beh#lterhals mit Gewinde oder

Hinterschneidungen bekannt, der

a) aus einer VerschluBkappe besteht mit einem am
unteren Rand angeordneten, nach auBen geformten
Wulst, dessen unterer Rand nach innen umgebordelt
ist zur Aufnahme

b) eines Kunststoffringes, dessen oberer Teil, der
mit dem unteren Teil in Umfangsrichtung iiber eine
Zone verringerten Widerstandes verbunden ist,
auBen einen Vorsprung aufweist, der in den Wulst
der VerschluBkappe pafBt.

Der untere Teil des Kunststoffringes weist desweiteren
eine schré@g nach innen weisende, zum oberen Teil ge-
zogene Lippe auf; auBenseitig hingegen ist an diese
Lippe ein {iber den Wulst der VerschluBkappe ragender
Vorsprung angeformt, der sich gegen den nach auBen

umgebBrdelten‘untersten Randteil der VerschluBkappe
abstitzt.
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Diese zweiteilige Ausbildung des Verschlusses soll

es gestatten, das Material der beiden Teil unabhingig
voneinander wihlen zu konnen. So kann die Ver-—
schluBkappe selbst insbesondere aus Metall bestehen,
wihrend der Sicherungsring als Kunststoffring aus-
gebildet ist. - | |

Beim Abschrauben der VerschluBkappe soll sich der
nach auBen vorstehende Vorsprung an der Lippe an dem
ringkanal formig umgebordelten untersten Teil des
Randes der Metallkappe anlegen, so daB durch eine
Hebelwirkung des Vorsprunges gewdhrleistet wird,

daB der untere Teil des Kunststoffringes nicht einfach
nach auBen hin ausweicht; denn sonst wirde die

Lippe des Kunststoffringes auBen azm Klemmwulst des
Behdlterhalses ausweichen, ohne daB dann der Kunst-
stoffring entlang der Zone verringerten Widerstandes
auseinanderreifit. Gleichzeitig konnte auch die Metall-

"kappe ohne den stabilen, ringkanalfdrmig umgebdrdelten
"untersten Rand in ihrem Umfang eine dazu gleichge-

richtet wirkende Ausweitung erfahren. Dies gilt umso-
mehr, 'als bei dem Uberziehen der Metallkappe mit dem

Kunststoffring iiber den Beh&lterhals eben wegen dieses

hebelartigen Zusammenwirkens zwischen dem Vorsprung
und dem Metallkappenrand ein gewisser Spielraum
zwischen dem Kunststofffing, hier insbesondere der
nach innen hervorstehenden Zunge, und dem Umfang des
Behalterhalses eingehalten werden muB. Bei einer
Kunststoffkappe, die selbst schon nachgiebig ist,
liegen die Verhidltnisse noch unglinstiger. Dieser
stiitzende Vorsprung auf der AuBenseite der Lippe
kostet aber Material., Hinzu kommt noch, daB der Kunst-
stoffring hier auch unbesbsichtight aufgerissen werden
kann, da er iber den Rand der VerschluBkappe hervor-
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steht; dies wiirde dann f&lschlicherweise eine ge-
o0ffnete Flasche anzeigen.

Aus der europdischen Patentanmeldung Nr. 81810029.9,

- Verdffentlichungs-Nr., O 034 997, ist demgegeniiber

eine einteilige Kunsitstoffkappe bekannt, deren Sicherungs-
ring durch eine Warmebehandlung an den Behdlterhals

unter dessen Klemmwulst geschrumpft werden kann. ‘
Ansonsten weist aber eine solche RKunststoffver-
schluBkappe ebenfalls die schon eingangs aufgefiihrten
Nachteile auf.

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
eine VerschluBkappe mit einem gesonderten Sicherungs-
ring aus Kunststoff zu schaffen, so daB die Materialien
der beiden Teile unabhingig voneinander gewdhlt werden
konnen., Dabei soll aber der Sicherungsring zus Kunst-
stoff nach Mdoglichkeit auch nicht unbeabsichtight
zerstort werden konnen,

Diese Aufgabe kann durch .einen Bausatz gemiaB Anspruch
1 geldost werden., Somit hat der Sicherungsring aus
Kunststoff die Form und Wirkung eines Widerhakens.
Dies beglinstigt das ZerreiBen des Ringes beim {Offnen
des Verschlusses. DaB der Kunststoffring etwas weiter
ist als der Behdlterhals, so daB er mithelos iiber den-
selben iibergezogen werden kann, schadet eben gerade
nicht. Auch wird Material gespart, da kein volumingser,
guBerer Vorsprung am unteren Teil vorgesehen ist. Da
dieser &duBere Vorsprung entfdllt, ist nunmehr auch ‘nicht
mehr die Moglichkeit gegeben, an diesem ZuBeren Vor-
sprung versehentlich den Kunststoffring zu zerreiBen,
ohne daB der VerschluB gedffnet wird.
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Diese Aufgabe kann durch einen Bausatz gemdB Anspruch
1 geldst werden. ' o

Andererseits kann diese Aufgabe auch schon durch
einen Bausatz gemaf Anspruch 2 geldst werden. Dabei
muB der Kunststoffring nicht notwendigerweise am unte-
ren Teil eine schrdg nach innen weisende, zum oberen

. Teil gezogene Lippe aufweisen. Denn durch die Schrumpfung

des Kunststoffringes wird in jedem Falle eine besonders
enge, formschliissige UmschlieBung des Behd@lterhalses
mit Gewinde oder Hinterschneidungen, insbesondere

auch unterhalb eines Klemmwulstes durch den Kunst-
stoffring und gegebenenfdlls auch die VerschluBkappe
bewirkt. Dabei bedeutet ein schrumpfbarer Kunststoff-
ring insbesondere einen solchen, wie er schon aus der
vorgenannten europdischen Patentanmeldung und dem

darin genannten Stand der Technik bekannt ist. Zusdtz-
lich kann noch der Wulst der VerschluBkappe schrumpfbar
ausgebildet sein. Dazu kann gegebenenfalls die Ver-
schluBBkappe selbst aus schrumpfbarem Kunststoff bestehen.

\ -
Dann wird eine ﬁesonders zuverlassige UmschlieBung des
Behalterhaltes erzielt.

Es versteht sich, daB gegebenenfalls auch bei einem Rau-
satz gemdB Anspruch 1 der Sicherungsring oder auch noch
der Wulst schrumpfbar ausgebildet sein kanm.

GemZB den Anspriichea 4 und 5 kann zusdtzlich noch

auch wenigstens der untere Teil des Kunststoffringes

und gegebenenfalls veiterhin der Wulst der VerschlufB-
kappe schrumpfbar ausgebildet sein., Solchenfalls

konnen besonders grc3e Toleranzen des Behalterhalses
ausgeglichen werden.

Eine weitere Materia. einsparung bei nshezu gleich;
bleibender Stabilitd’ des Sicherungsringes sowie

eine Verringerung des Spieles beim Uberziehen des
Sicherungsringes iibe den Behdlterhals kann bei einem
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Kunststoffring in der Ausbildung gem&f Anspruch 6
erzielt werden. Damit wird der Lippe die Moglichkeit
gegeben, noch weiter als bisher nach auBen in den
duBeren, unteren Teil des Sicherungsringes auszuweichen;
infolgedessen kann die Lippe noch besser am Beh&lter-
hals, insbesondere an dessen Klemmwulst, vorbel
ausweichen. Verselientliche Zerstdrungen des Sicherungs-
ringes gerade beim Uberziehen iiber den Beh#lterhals
werden dedurch noch unwahrscheinlicher. Ist der untere
Teil des Kunststoffringes auch noch schrumpfbar asus-
gebildet, so kann durch den Schrumpfungsprozef die
Lippe formschliissig von dem ZuBeren, unteren Teil
eingeschlossen werden und im Ergebnis einen praktisch
einstliickigen unteren Teil bilden.

Bevorzugt ist in allen Fdllen ein Kunststoffring mit
Schwéchungslinieﬁ gemaB Anspruch 7. Dann namlich
kann der Kunststoffring auch iiber seinem Umfang auf-
reifen und vom Behdlterhals abfallen. Infolgedessen
kenn verhindert werden, daB der untere Teil des
Kunststoffringes sauf dem Behdlterhals verbleibt und
erst nachtrdglich beim Wiederbefiillen des Beh&lters
umstandlich entfernt werden muB,

Die Zone verringerten Widerstandes zwischen dem oberen
und dem unteren Teil des Kunststoffringes kann da-
durch gebildet sein, daB von Verbindungsstegen alter-
nierend unterbrochen durch Brechungen im Kunststoff-
ring vorgesehen sind. Bevorzugberweise kOnnen die-
Verbindungsstege im oberen Drittel und die Durch-
brechungen im unteren Drittel des Kunststoffringes
angeordnet sein. Die Schwiachungslinien kOnnen im
Querschnitt V-formig ausgebildet sein, also ohne daB

Durchbrechungen oder Materialsussparungen vorgesehen
wiren. '



10

15

20

25

30

00386970
- 7 -

Ein immer noch mogliches Problem der aufgefiihrten
Verschliisse liegt darin, daB der Kunststoffring

von der VerschluBkappe nicht vollstdndig auf- und
abreiBt. Setzt man dann aber die VerschluBkappe wieder
auf den Beh#lterhals, so kann man das oder die

zwar abgerissenen unteren Teile des Kunststoffringes,
die Jjedoch am oberen Teil h&ngen geblieben sind,
wieder nach oben zum oberen Teil des Kunststoffringes
dicht unter den unteren Rand der VerschluBkappe
schieben. Dann sber ist dem von auBen sichtbaren
unteren Teil des Kunststoffringes der VerschluBkappe
nicht mehr ohne weiteres anzusehen, daB er aufgerissen
worden ist, daB also der Behdlter schon einmal ge-
offnet worden ist. Um eine solche T8uschung zu ver-
hindern kann dann der Kunststoffring gemaB Anspruch 8
ausgebildet werden. Hierzu ist ein besonderes Montege-

verfahren noch erforderlich, daB spiter im einzelnen
angegeben wird.

Bevorzugt ist dabei die Ausfihrungsform gemdB Anspruch

9, deren besondere Wirkung ebenfalls spater noch
erlautert werden wird.

Ist der Kunststoffriqg wie nach Anspruch 10 ausgebildet,
so wird schon bei der gewohnlichen Montage gem&B
Anspruch 11 eine Tauschungssicherung gegeben. Die
Verlingerungen der Lippe werden die aufgerissenen

Teile des unteren Teiles des Kunststoffringes nach
auBen von dem Beh8lterhals, insbesondere des Klemm-—
wulst, weg—driicken., Somit spreizen sich nach dem Offnen
des Verschlusses wenigstens einzelne Teile des

unteren Teiles des Kunststoffringes ab und lassen sich
auch nicht mehr zur THuschung zurilickbiegen und an den

Behd@lterhals unier den unteren Rand der VerschluBkappe
anlegen.
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Bei dem Montageverfahren gem#&B Anspruch 12 wird in-
folge der Neigung des Wulstes der in demselben ange-
ordnete obere Teil des Kunststoffringes verspannt.
Wird nun das untere Teil des Kunststoffringes beim
Offnen des Verschlusses vom Beh&lterhals in einer
quer zur Umfangsrichtung angeordneten Schwdchungs-
linie aufgerissen, so werden der oder die stabilen
Haltestege zwischen dem oberen Teil und dem unteren
Teil infolge der ihnen vom oberen Teil aufgegebenen .
Verspannung in diesem Teilbereich des unteren Teiles
des Kunststoffringes vom Behdlterhals abspreizen. .
Auch dann ist es nicht mehr mdglich, diesen &bge-
spreizten Teil des Kunststoffringes einfach wieder -

nach innen zum oberen Teil unter die VerschluBkappe
zu schieben,

Diese Verspannung durch die Neigung des Wulstes
kann demselben insbesondere gemiB einem Montage-
verfahren nach Anspruch 13 aufgegeben werden.

Dabei wird der Wulst gewissermaBen von unten her
nach oben gestaucht. Diesem Druck versucht der Wulst
dadurch auszuweichen, daB er im Bereich des unteren
Randes sich ausweitet, wdhrend der Durchmesser des
Wulstes in seinem oberen Bereich zusammengestaucht
wird, also nach innen knickt. Infolgedesse erfihrt
der Wulst iiber seinem Umfang nach oben hin eine
schrdg nach innen verlaufende Neigung. Die Erfindung
seili anhand der Zeichnungen weiter erldutert. Es
zeigens: '

Figur 1 die perspektivische Ansicht einer ansich
bekannten VerschluBkappe aus Metall, nZmlich
einer Aluminiumlegierung;
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Figur 2 die perspektivische Ansicht eines neuerungs-
gemdBen Kunststoffringes mit Z-formigem
Querschnitt;

Figur 3 die perspektivische Ansicht eines neuerungs-

" gemdBRen Kunststoffringes jedoch mit stabilen
Haltestegen zwischen dem oberen und dem
unteren Teil;

Figur 4 in perspektivischer Ansicht einen GroBaus—
schnitt aus dem Kunststoffring gem8B Figur 3;

Figur 5 den Querschnitt durch einemKunststoffring
mit Verléngerungen an der ILippe;

Figur 6 den Querschnitt eines Kunststoffringes
mit Z-férmigem Querschnitt, wie er in einer
VerschluBkappe auf einem Behdlterhals aufge-
setzt ist;

Figur 7 entsprechend Figur 6,jedoch mit einem
Kunststoffring mit Verlangerung an der
Lippe;

Figur 8 entsprechend Figur 6 , jedoch mit einem
im oberen Teil verspannten Kunststoffring
durch Innenneigung des Wulstes der Ver-
schluBkappe.

In Figur 1 ist eine ansich bekannte VerschluBkappe
z.B. aus Metall dargestellt. Sie trigt zum leichteren
Drehen zum Offnen einen Profilrand 31. Die Kappenwand
%32 ist noch nicht an das .Gewinde des Behdlterhalses
angebordelt und deher noch glatt. Deutlich ist der

am unteren Rand % angebrachte, nach auBen geformte
Wulst 4 der Kappe zu erkennen. Dieser dient zur

Aufnahme des oberen Teiles des Sicherungsringes aus
Kunststoff.

In Figur 2 ist ein Kunststoffring 7 selbst in perspek-
tivischer Ansicht dargestellt; es handelt sich dabei
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um einen Kunststoffring mit Z-férmigem Querschnitt,
jedoch ohne stabile Haltestege. Letztere sind im
Ausfihrungsbeispiel in Figur 3 beschrieben. In Umfangs-
richtung 12 vweist dieser Kunststoffring 7 im oberen
Drittel alternierend Trennstege 10 und Durchbrechungen
11 auf. Diese bilden zusammen die Zone verringerten
Widerstandes. Im unteren Teil 24 sind quer zur Umfangs-
richtung 12 drei gleich verteilte Schwichungslinien

13 angeordnet; sie setzen sich bis in die Lippe 26
fort. Legt man diesen Kunststofiring 7 in die Ver-
schluBkappe 1 ein, so daB die nach auBen weisende
Kante 8 des Kunststoffringes 7 in das Innere des
Wulstes 4 der Metallkappe 1 eingreift, so ist eine
VerschluBkappe gebildet, die auf einen Behdlter
aufgebracht werden kann. Denach ist dann noch gemiB
einem der beanspruchten Montageverfahren zu verfahren;
gegebenenfalls ist auch noch in die Kappenwand ein

zu dem Behalterhalsgewinde passendes Gewinde einzu-
bordeln.

In Figur 3 ist ein Kunststoffring dargestellt, der
die besondere Verzahﬁung zwischen Lippe 26 und dem
guBeren, unteren Teil 24 aufweist sowie stabile |
Haltestege 28. Deutlich sind das obere Teil 23 und
das untere Teil 24 insgesamt zu unterscheiden. Diese
beiden Teile werden durch die stsbilen Haltestege
28 miteinander verbunden. Die Haltestege 28 sind
deutlich stérker als die viel diinneren Trennstege 10,
die beim Abschrauben der VerschluBkappe zerreiBen
sollen. Jedoch sollen die Haltestege 28 nicht zer-
reiBen. Die Trennstege 10 {iberbriicken die als Spalt
ausgebildete Zone 25 verringerten Widerstandes unter
Belassung von Durchbrechungen 11. Nicht deutlich zu
erkennen, jedoch in einem Falle wenigstens mit der
Bezugsziffer 13 gekennzeichnet ist éine Schwidchungs-
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linie quer zur Umfangsrichtung 12 im unteren Teil

des Kunststoffringes 7. Hier kann der untere Teil 24
von dem Haltesteg 28 abreiBen, ebenso wie die Trenn-
stege 10 auseinanderreiflen konnen, wenn der Behdlter
gebffnet wird. Infolgedessen hingt dann dieses untere
Teil des Kunststoffringes nur noch mit seinem am anderen
Ende an einem anderen Haltesteg, da auf dieser Seite
eine solche Schwdchungslinie nicht vorgesehen ist.
Deutlich ist die Rillung 20 auf der Innenseite des
duBeren, unteren Teiles 24 des Kunststoffringes 7 _
gegeniiber der Lippe 26 zu erkennen. Die Lippe 26 selbst
hat hierzu ihrerseits gegeniiberliegend zur Rillung 30
eine Zahnung 27. Dabel sind die Z&hne 35 der Zahnung 27
jeweils den Rillen 34 der Rillung 30 gegeniiberliegend
angeordnet. Wird beim Uberstiilpen des Kunststoffringes
tiber den Beh&lterhals die Lippe von dem Beh#@lterhals,
insbesondere dessen Gewinde und Klemmwulst, nach auBen
gedrickt, so kann die bis in die Rillen der Rillung
ausweichen, obgleich sie infolge des Zahnung steif ist
wie auch der &duBere, untere Teil des Kunststoffringes.

In Figur 4 ist nochmals in einer GroBdarstellung ein
Ausschnitt des Kunststoffringes aus Figur 3 dargestellt.
Hier ist deutlich zu erkennen, daB8 der Trennstég

10 nur eine sehr dinne Verbindungslinie zwischen dem
oberen Teil 23 und dem unteren 24 bildet. Er reiflt -
daher leicht auf. Die Rillen 34 verlaufen im unteren |
Teil 24 nach unten hin zusammen; entsprechendes gilt ,
was allerdings nicht sichtbar ist, flir die Zdhne 35.
Somit ist verhindert, daB sich die Rillen 34 oder auch
die Zéhne 35 in den Knick unten im unteren Teil 24
fortsetzen. Eine Rille 34 liegt jeweils einem Zahn 35
gegeniiber. Entsprechend liegt ein Riicken 33 der Rillung
30 _ Jjeweils -einer Vertiefung 36 der Zahnung 27 gegen-
iber. Somit konnen also die Zdhne 35 in die Rillen 34
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ausweichen und die Riicken 33 in die Vertiefungen
%6. Auf diese Weise ist es leicht zu erreichen, daB
die Lippe 26 scheinbar nur noch die gegeniiber einer
herkémmlichen Lippe halbe Stérke aufweist, obwohl
sie praktisch genauso steif ist. Somit kann diese
gezahnte Lippe besonders weit nach auBen in den
duBeren Teil des unteren Teiles 24 ausweichen,
wahrend sie dennoch eine stabile Klemm- bzw. Ver-
hakungswirkung an dem Behdlterhals besitzt.

In Figur 5 ist eine andere Ausfilhrungsform eines
Kunststoffringes gezeigt, bei dem die Verspannung
gegebenenfalls alleine durch die besonderen Ver-
l@ngerungen 29 hervorgerufen werden. Diese Ver-
langerungszungen konnen vereinzelt, also von der
ibrigen Lippe 26 getrennt, an dem unteren Teil

24 snsonsten ungefédhr parallel zur Lippe 26 verlaufend

angeordnet sein., Gezeigt ist ein Querschnitt durch
diesen Kunststoffring, wobel der Querschnitt durch
eine neuerungsgemdBe Verlingerung 29 fiihrt.

In Figur 6 ist schlieBlich der Schnitt durch eine

auf einen Beh#lter 14 gesetzte VerschluBkappe 1

mit einem Kunststoffring 7 mit Z-formigem Querschnitt
dargestellt. Das Kappengewinde selbst ist schon
entsprechend dem Beh&dlterhalsgewinde 20 in die
Kappenwand 32 eingebdrdelt. Der Offnungsrand des
Beh&dlterhalses 15 wird unter dem Kappendeckel 2 durch
die Dichtungseinlage 5 abgedichtet. Unterhalb des
Beh&dlterhalsgewindes 20 ist der XKlemmwulst 16

auf der AuBenseite des Behalterhalses 15 vorgesehen.
Er dient als Sperre fiir die nach innen, schr@g oben
gerichtete Lippe 26 des Kunststoffringes 7. Noch
unterhalb, also auBerhalb des Wulstes 4 und dessen
unteren Randes 3 der VerschluBkappe 1 ist die Zone

-
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25 verringerten Widerstandes in Form von Durchbrechungen
11 angeordnet. In dem Wulst 4 liegtrdie nach auBen
weisende Kante 8 des oberen Teiles 23 des Kunststoff-
ringes 7. Durch diese Querschnittsdarstellung ist

die Widerhakenform des Kunststoffringes 7 zu erkennen.
Beim Abschrauben der Vefschluﬁkappe 1 nach oben wird
vom Klemmwulst 16 die Lippe 26 zurilickgehalten;

sie wird mit zunehmendem Hochziehen des Kunststoff-
ringes 7 umso sté@rker nach innen gerichtet und somit
umso wirksamer unter den Klemmwulst 16 gedrickt.
Entsprechendes gilt fiir die nach auBen weisende

Kante 8, die hier ebenfalls als Widerhaken ausge-
bildet ist. SchlieBlich wird der untere Teil 24

des Kunststoffringes vom oberen Teil 23 in der Zone

25 verringerten Widerstandes abgerissen und die
VerschluBkappe 1 kann mit dem in ihrem Wulst 4 ver-
bliebenen oberen Teil 23 des Kunststoffringes

7 vom Beh&alterhals 15 abgenommen werden.

In Figur 7 ist eine Ausfilhrungsform eines Kunststoff-
ringes gezeigt, bei der eine Verspannung durch be-
sondere Verléngerungén 29 bewirkt wird. Diese Ver-
l@ngerungen 29 konnen vereinzelt, also von der
ibrigen Lippe 26 getrennt, an dem unteren Teil 24
ansonsten ungefzhr parallel zur Lippe 26 verlaufend
angeordnet sein. Sie sind so lang, daB8 sie nicht
wie die iUbrige Iippe 26 unter den Klemmwulst 16
geraten konnen, sondern sich vielmehr mit ihrem
freien Ende noch gegen den Klemmwulst 16 abstiitzen
missen. Dabei ist besonders vorteilhaft, wenn auch

diese Verlangerungen 29 wie die Lippe 26 in Figur 4

mit einer Zahnung versehen sind, der andererseits

an dem &uBeren, unteren Teil 24 eine Rillung entspricht.
Hier in dieser Figur ist im Querschnitt dazu dargestellt,
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wie sich der Zahn 35 auf Seiten der Verlingerung 29
in die Rille 34 auf der Innenseite des &uBeren Teiles
des unteren Teils 24 hineinschieben kann. Entsprechendes
gilt fiir den nicht erkennbaren Riicken, der sich in
eine entsprechende Vertiefung 36 in der Verlé&ngerung
29 hineinschieben kann. Ist das obere Teil 23 mit
dem unteren Teil 24 iiber nicht dargestellte, stabile
Haltestege verbunden, so wird nach dem AufreiBen

des unteren Teiles 24 des Kunststoffringes 7 an
geeigneten Schwdchungslinien ein Abspreizen der
aufgerissenen Teile des unteren Teiles 24 des Kunst-
stoffringes 7 bewirkt. Da die einzelnen Ringteile
des Sicherungsringes / von den Haltestegen am oberen
Teil 23 in dem Wulst 4 der VerschluBkappe 1 festge-
halten werden, signalisieren sie, daB wirklich auch
ein Sicherungsring vorhanden gewesen war, der jetzt
allerdings aufgerissen ist; so kann dem Benutzer
nicht vorgetduscht werden, daB die Flasche iiberhaupt
keinen Sicherungs-Kunststoffring besessen hat, so daB
eine Priifung der erstmaligen O0ffnung des Behilters
iberhaupt nicht mdglich ware.

In Figur 8 schlieBlich ist gezeigt, wie der Kunst-
stoffring 7 durch eine Verformung des Wulstes &4
vorgespannt werden kann. Hier ist deutlich zu erkennen,
wie der Wulst 4 an dem unteren Rand 3 der VerschluBkappe
nach oben hin schrig nach innen geneigt ist.

Diese Neigung wird auch dem oberen Teil 23 des Kunst-
stoffringes 7 aufgezwungen. Infolgedessen ist er
verspannt in der Weise, daB er diese Neiguﬁg auch

auf den unteren Teil 24 zu lbertragen versucht. Er

ist n8mlich in seinem oberen Bereich gestaucht, in
seinem unteren Bereich gespannt. Jedoch kann der
untere Teil 24 vorliufig seinen Durchmesser nicht
dndern. Es ist also nach Mdglichkeit dabei darauf zu
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achten, daB im Bereich der Zone 25 verringerten
Widerstandes der Kunststoffring iiber seinem Umfang
keiner Spannung unterworfen ist. Andernfalls konnte
infolge einer solchen Spannung das untere Teil 24
ungewollt von den Trennstegen 10 abreiBlen. Gerade
dies kann aber dadurch erreicht werden, daB der nach
innen umbordelte Rand 3 der VerschluBkappe nach

oben gedriickt wird; eine unzuldssige Umfangsdehnung
dieses Randes 3 ist gegebenenfalls zu verhindern.
Allerdings kann das untere Teil 24 in einem gewissen
AusmaB auch im Bereich der Zone 25 verringerten
Widerstandes gedehnt oder gestaucht werden. ReiBt
nun beim Offnen des Verschlusses der untere Teil 24
des Kunststoffringes an irgendeiner, quer zur Umfangs—
richtung angeordneten Schwidchungslinie 13 auf, so
kann die sich als Schragstellung des oberen Teiles
23 manifestierte Verspannung zwangsldufig durch die
stabilen Haltestege 28 auf das zerrissene untere Teil
24 ibertragen werden. Dieses sucht sich dann zwangs-
laufig parallel zu dem oberen Teil 23 zu legen; infolge-
dessen speizen sich die aufgerissenen Teile des
unteren Teiles 24 des Ringes vom Behdalterhals 15

ab bis iiber den Rand 3 der VerschluBkappe nach auBen
hinaus. Infolgedessen konnen die aufgerissenen Teile
des unteren Teiles 24 des Kunststoffringes auch
nicht mehr nach innen geschoben werden, um einen
unzerrissenen Kunststoffring vorzutiduschen.

Der neue VerschluB eignet sich insbesondere bei
kohlensaurehaltigen Flussigkeiten, wie Mineral-
wasser oder entsprechenden Getrianken.
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Zeichenerklarung

VerschluBkappe
Kappendeckel
unterer Rand
Wulst
Dichtungseinlage
Kappengewinde
EKunststoffring
nach auBen weisende Kante
Trennsteg
Durchbrechung
Unfangsrichtung
Schwachungslinie
Behalter
Behalterhals
Klemmwulst
Gewinde
Behalterhalsgewinde
Kappengevwinde
oberes Teil
unteres Teil
Zone verringerten Widerstandes
Lippe

Zshnung
Haltesteg
Verléngerung
Rillung
Profilrand
Kappenwand
Riicken

Rille

Zahn

Vertiefung
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Bausatz fiir einen VerschluB fiir einen Behdlter-
hals mit Gewinde oder Hinterschneidungen bestehend
aus 7 '

a) einer Veréchluﬁkappe'(j)d insbesondere aus
Metall, mit einem am unteren Rand (3) ange-
ordneten, nach auBen geformten Wulst (4)

zum Abformen nach innen zur Aufnahme

b) . eines Kunststoffringes (7), dessen oberer Teil
(23), der mit dem unteren Teil (24) in Umfangs-—
richtung iiber eine Zone (25) verringerten
Widerstandes verbunden ist, auBen einen Vor-
gsprung aufweist, der in den Wulst (4) der

VerschluBkappe (1) paBt, und dessen unterer
Teil (24) eine schrig nach innen weisende,
zum oberen Teil (25) gezogene Lippe (26)
aufweist, :
dadurch gekennzeichnet,
daB der HuBRere Vorsprung am oberen Teil (23)
des Kunststoffringes (7) als nach auBen weisende
Kante (8) ausgebildet ist und der untere Teil (24)
des Kunststoffringes (7) keinen nach zuBen ge-
richteten Vorsprung aufweist, so daB der Kunst-
stoffring (7) einen im wesentlichen Z-formigen
Querschnitt besitzt.

Bausatz fir einen VerschluB fiir einen Beh#lterhals
mit Gewinde oder Hinterschneidungen bestehend aus
a) einer VerschluBkappe (1), insbesondere aus
Metall, mit einem am unteren Rand (3) ange-
ordneten, nach aufien geformten Wulst (4)
zum Abformen nach innen zur Aufnshme
b) eines Kunststoffringes (7), dessen oberer
Teil (23), der mit dem unteren Teil (24 )
in Umfangsrichtung iiber eine Zone (25)
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verringerten Widerstandes verbunden ist,

auBen einen Vorsprung aufweist, der in den

Wulst (4) der VerschluBkappe (1) paBt,
dadurch gekennzeichnet,

‘daB wenigstens der untere Teil (24) des Kunst-

stoffringes (7) schrumpfbar ausgebildet ist.

Bausatz nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Wulst (4) schrumpfbar ausgebildet ist.

Bausatz nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens der untere Teil (24) des Kunststoff-

ringes (7) schrumpfbar ausgebildet ist.

Bausatz nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Wulst (4) schrumpfbar ausgebildet ist.

Bausatz nach mindestens einem der Anspriiche 1,

4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lippe (26) zum unteren Teil (24) des
Kunststoffringes (7) hin mit einer Zahnung

(27) versehen ist, die in eine entsprechende
Rillung (30) des unteren Teiles (24) des Kunst-
stoffringes (7) auf Seiten der Lippe (26) hinein-
paBt.
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Bausatz nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB der untere Teil (24) des Kunststoffringes
(7) quer zur Umfangsrichtung (12) mindestens
eine Schwichungslinie (13),vorzugsweise eine
bis neun gegebenenfalls gleichméBig voneinander
beabstandete Schwédchungslinien aufweist.

Bausatz nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB vereinzelt anstelle der Zone (25) verringerten
Widerstandes mindestens ein den oberen Teil (23)
und das untere Teil (24) verbindender Haltesteg
(28) quer zur Umfangsrichtung (12) des Kunst-
stoffringes (7) angeordnet ist, wobei im unteren
Teil (24) quer zur Umfangsrichtung (12) des
Kunststoffringes (7) wenigstens eine Schwichungs-
linie (13) angeordnet ist.

Bausatz nach Anspruch 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB vereinzelt anstelle der Zone (25) verringerten
Widerstandes den oberen Teil (23) und den unteren
Teil (24) verbindende Haltestege (28) quer zur
Umfangsrichtung (12) des Kunststoffringes (7) -
angeordnet sind, wobei im unteren Teil (24) des
Kunststoffringes (7) quer zu dessen Umfangsrichtung
(12) an der einen Seite der Haltestege (28)

eine Schwichungslinie (13) angeordnet ist.



10

15

20

10.

1M.

12.

13.

14,

0086970

- 4 -

Bausatz nach Anspruch 8 und/oder 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB in der Lippe (26) wenigstens vereinzelt
Verlingerungen (29) angeordnet sind.

Montageverfahren fir die Montage einer VerschluB-
kappe aus einem Bausatz gem&B wenigstens einem
der Anspriche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB man die VerschluBkappe (1) iiber dem Kunst-

‘stoffring (7) anordnet und sodann den unteren

umlaufenden Rand (3) der VerschluBkappe (1) um
die nach auBen weisende Kante (8) des Kunststoff-
ringes (7) umbdrdelt, ohne dabei den unteren Rand
(3) nach auBen zu bSrdeln. '

Montageverfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Wulst (4) iiber seinem Umfang nach oben hin
schrig nach innen geneigt wird.

Montageverfahren nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,

daB der nach innen umbdrdelte untere Rand (3)

der VerschluBkappe (1) nach oben gedriickt wird,
so daB der Wulst (4) iber seinem Umfang nach oben
hin schrd@g nach innen geneigt wird.

VerschluBksppe,

dadurch gekennzeichnet,

daB sie nach einem Montageverfahren gem3B einem
der Anspriiche 11 bis 13 hergestellt ist.
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