EP 0 087 106 A2

Europaisches Patentamt

European Patent Office

° 9

Office européen des brevets

@

@ Anmeldenummer: 83101439.4

@ Anmeldetag: 15.02.83

0 087 106
A2

@ Veréffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

G int.ci>: B 31 B 3/36

() Prioritat: 15.02.82 BG 55394/82
@ Verbffentlichungstag der Anmeldung:
31.08.83- Patentblatt-:83/35-. --. -

Benannte Vertragsstaaten:
BE CH DE FR GB IT LI NL SE

(@) Anmelder: VMEI"LENIN"
Sofia Quartal Darveniza(BG)

@ Erfinder: Dautov, Dimitar Angelov, Dipl.-ing.
Kokitsche-Strasse 1
Kostenez(BG)

@ Erfinder: Konstantinov, Michail Sotirov Dipl.-Ing.
1ste Strasse Nr. 5

Losen(BG)

Vertreter: Finck, Dieter et al,

Patentanwailte v. Fiiner, Ebbinghaus, Finck
Mariahilfplatz2 & 3
D-8000 Miinchen 30{DE)

@ Manipulator zur Herstellung von Schachteln.

@ Der Manipulator zur Herstellung von Schachteln, wie
Streichholzschachteln hat ein Magazin, einen unterhalb des
Magazins (1) angeordneten Zuflihrmechanismus fiir Rohlin-
ge {2), einen Forderer, der hinter dem Magazin angeordnet
ist und an dem entlang sich schraubenférmige Biegeeinricht-
ungen erstrecken, und einen Behiiter fur Klebstoff, der eine
Klebstoff auftragende Scheibe aufweist.

Um ein einwandfreies Formen und Kleben der Schach-
teln in Serienfertigung zu erméglichen, hat der Zufiihrme-
chanismus fiir die Rohiinge einen AusstoBer (4) mit Kegel-

zéhnen (28} und einen Bandférderer (7) an dem Andricker (9)
iiber seiner Lange angeordnet sind, wobei unterhalb des
Bandfdrderers (7) Giber seiner Lange eine Zentrierschiene
(12), die bis zum Bandfdrderer (7) reicht, und ein Profilketten-
forderer {15) vorgesehen sind, von dem sich ein Teil mit dem
Ende der Zentrierschiene (12) Gberlappt.
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MANIPULATOR ZUR HERSTELLUNG VON SCHACHTELN

Die Erfindung betrifft einen Manipulator zur Herstellung

von Schachteln, insbesondere tunnelfdrmigen Parallelepi-

pedschachteln fiir Verpackungen und Streichhdlzer mit

einem Magazin, mit einem unterhalb des Magazins angeord-
neteﬁ Zufiihrmechanismus flir Rohlinge, mit einem Fdrderer,
der hinter dem Magazin angeordnet ist und an dem entlang
sich schraubenférmige Biegeeinrichtungen erstrecken, und

mit einem Behdlter fir Klebstoff, der eine klebstoffauf-
tragende Scheibe aufweist.

-Zur Herstellung von tunnelformigen Parallelepipedschach-

teln ist bereits eine Maschine bekannt, die aus einem Ma-
gazin mit einem darunter angeordneten Zufiihrmechanismus

fiir Rohlinge besteht. Hinter dem Magazin ist ein Forderer
vorgesehen, lings dessen schraubenfdrmige Kurven zur Bie-
gung der Rohlinge angeordnet sind. Oberhalb des Forderers

sitzt ein formbildendes Lineal, um das herum die Biegung

4
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der Rohlinge erfolgt. Am Ende des FOrderers ist eine Kleb-
stoff auftragende Einrichtung angebracht.

Ein Nachteil dieser Maschine ist die unsichere Zufiihrung

der Rohlinge, da sie aufgrund der Rotationsbewegung der
5 Z3hne vibrieren.

Ein weiterer Nachteil ergibt sich dadurch, daB eine hohe
Zentriergenauigkeit der Rohlinge erforderlich ist, bevor
sie zu dem formbildenden Lineal gelangen. Wegen des momen-
tanen Anpressens wdhrend des Klebens miissen schnellkleben-
10 de Klebstoffe verwendet werden. Die Fihrung der Innerkon-
tur bedingt haufige Verstopfungen aufgrund einer verstidrk-
= .- -ten-Reibung: zwischen dem Rohling und dem formbildenden Li-

neal und aufgrund von Abweichungen von den Nennwerten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Manipulator
15 der eingangs genannten Art so auszubilden, daB ein hoch-
*wertiges Formen und Kleben der Schachteln ohne Verstopfung

und Unterbrechung des Serienfertigungsvorgangs mdglich ist.-

. Diese Aufgabe wird erfindungsgemi@f dadurch geldst, daB der
Zufihrmechanismus fiir die Rohlinge einen Ausstofier mit Ke-
20 gelzdhnen und einen Bandfdrderer aufweist, an dem Andriicker
iiber seiner Linge angeordnet sind, wobei unterhalb des
Bandforderers iliber seiner Liange eine Zentrierschiene, die
bis zum Bandfdrderer reicht, und ein Profilkettenfdrderer

vorgesehen sind, von dem sich. ein Teil mit dem Ende der
25 Zentrierschiene iiberlappt.

Zweckmafligerweise ist am Ausgang des Bandforderers eine

Sortiereinrichtung angeordnet.

Vorteilhafterweise besteht jeder Andriicker aus einem Kdrper,
der an einem Ende Rollen aufweist, die durch eine Feder
30 fiir das Andriicken vorgespannt sind.
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Die Zentrierschiene hat vorzugsweise einen Sektor fiir gro-
be Zentrierung und einen Sektor fiir feine Zentrierung,

die hintereinander und auf demselben Niveau angeordnet
sind.

Der Sektor flir die grobe Zentrierung kann aus einem Tri-
ger mit zylindrischen Rollen, die auf seiner L&nge angeord-

net sind, und aus Schienen mit Rollen bestehen, die auf

beiden Seiten parallel zum Trdger angeordnet sind.

Der Sektor fiir die feine Zentrierung kann aus einem zylin-

drischen Prisma bestehen, an dessen beiden La&ngsseiten
Rollen angeordnet sind.

Die Rollen an den beiden Lingsseiten sind zweckmdBiger-
weise zueinander versetzt angeordnet.

Der Profilkettenfdrderer hat vorzugsweise eine Profilkette
mit Gliedern in Form eines doppelten U-Profils, die inein-

ander eindringen.

Die eine Offnung des U-Profils entspricht vorteilhafter-
weise den Schachtelabmessungen.

‘Die Sortiereinrichtung kann aus einer Stange bestehen, die

in dem Profil des von den Gliedern gebildeten Kanals liegt,

wobei die Stange in einer spiralfdrmigen Ader und einem an

"ihr angeschweifiten Draht ausl&uft.

Der erfindungsgeméﬂe Manipulator hat den Vorteil, daf eine
Fihrung und ein Andriicken der Schachtel wdhrend des gesam-—
ten Fdérderwegs gewdhrleistet ist. Die Betriebssicherheit
des Manipulators und seine Produktivitidt werden infolge
der verbesserten zZufiihrung der Rohlinge,durch die hohle
Formgebung und aufgrund des Wegfalls von Stillstandszeiten
wegen Verunreinigungen mit Klebstoff erhdht. Der Manipu-

lator ist gerduschlos, hat nur einen geringen Verbrauch an
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elektrischer Energie und arbeitet mit einem Unviersalkleb-

stoff, was eine ausgezeichnete Qualitdt der Klebungen er-
gibt.

Anhand von Zeichnungen wird ein Ausfilhrungsbeispiel der
Erfindung naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Gesamtansicht des Manipulators mit der
kinematischen Kette, .

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Zufiihrmechanismus fiir
die Rohlinge, \

Fig. 3 einen-Langsschnitt durch einen Andriicker des
Bandférderers,

Fig. 4 eine Draufsicht auf den Sektor fiir grobe Zen-
trierung,

Fig. 5 die Ansicht A-A von Fig. 4

Fig. 6 eine Draufsicht auf den Sektor fiir feine
Zentrierung,

Fig. 7 die Ansicht B-B von Fig. 6,

Fig. 8 eine Seitenansicht der Profilkette,

Fig. einen Querschnitt eines Glieds der Profilkette
und

(L)

Fig. 10 eine Ansicht der Sortiereinrichtung.

Der in der Zeichnung gezeigte Manipulator hat ein vertika-
les Magazin 1 fir Rohlinge 2. Vor dem Magazin 1 ist ein Zu-
fiihrmechanismus 3 fiir die Rohlinge 2 mit Ausstofern 4 ange-
ordnet. Hinter dem Magazin 1 ist ein Teiler 5 filir das Ab-
trennen der Rohlinge 2 mit éiném Anschluf 6 vorgesehen, der
den einzelnen Durchgang der Rohlinge 2 gewdhrleistet.

Unmittelbar neben dem Teiler 5 ist das Anfangsteil eines

Bandfdrderers angeordnet 7, der aus einem tragenden Gestell
8 besteht, an dem Andriicker 9 mit Rollen 10 angebracht sind,
unter denen ein Fdrderband 11 liegt. Unterhalb des Bandf&r-

AR 4
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derers 7 befindet sich eine Zentrierschiene bzw. Lehre 12,
die einen Sektor 13 fiir eine grobe Zentrierung 13 und einen

Sektor 14 fiir eine feine Zentrierung 14 der Rohlinge 2 auf-
weist.

Vor dem Ende der Zentrierschiene 12 beginnt der Anfangsteil
eines Profilkettenfdrderers 15, der aus einer Profilkette
16 mit einem Antriebskettenzahnrad 17 und einem angetriebe-
nen Kettenzahnrad 18 besteht. Das Antriebskettenzahnrad 17
ist mit einem zylindrischen Zahnrad 19 fest verbunden, das
stédndig mit einem Zahnrad 44 einer Antriebstrommel 20 des
Bandfdrderers 7 in Eingriff steht. Am Ende des Bandforde-
rers 7 beginnt der Anfangsteil einer Sortiereinrichtung 21,
die zum Ausscheiden von nicht gekelbten Schachteln und zur
Weiterfiilhrung der geklebten Schachteln dient.

Vor dem Anfang des Profilkettenforderers 15 und unterhalb

der Zentrierschiene 12 ist die Klebstoff auftragende Ein-

*richtung 45 angeordnet, die aus einem Beh#lter fiir Kleb-

stoff mit einer darin eingetauchten Klebstoffzufiihrscheibe
23 und einer daran anstofienden Klebstoff auftragenden Schei-
be 24 besteht. Die Einrichtung 45 hat einen Antrieb in Form

‘eines Zahnradgetriebes, das von einem Elektromotor 25 ange-

trieben wird. Die Klebstoffdicke wird von einem Regler 22
eingestellt, der dicht an der Klebstoffzufiihrscheibe 23

sitzt. Mit dem Elektromotor 25 sind iiber Getriebe auch der
zufiihrmechanismus 3 fiir die Rohlinge 2 und der Profilket-
tenforderer 15 gekoppelt, der den Bandférderer 7 antreibt.

Der Zufiihrmechanismus 3 fiir die Rohlinge 2 (Fig. 2) besteht
aus Fihrungen 26, zwischen denen sich der AusstoBer 4 hin
und her-bewegt, der durch ein Kurbelgetriebe 27 angetrie-
ben wird. Im Vorderteil des AusstoBers 4 sind zwei Profil-

zdhne 28 ausgebildet, welche zum Ausstofien der Rohlinge 2
aus dem Magazin 1 dienen.
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Jeder Andriicker 9 (Fig. 3) besteht aus einem Kdrper 29,

an dessen Unterteil zwei Rollen 10 versetzt angeordnet
sind. Auf den Korper 29 ist eine Feder 30 aufgesteckt,
deren eines Ende in eine Kunststoffbuchse 31 ragt, die in
das tragende Gestell B angepreft ist und als Fiihrung des
Korpers 29 dient. Der Korper 29 ist am tragenden Gestell 8
durch Muttern 32 gehalten, die auch der Hubbegrenzung die-
nen.

Der Sektor 13 fiir die grobe Zentrierung (Fig. 4) besteht
aus einem Triger 33 mit U-fdrmiger Gestalt, deren Offnung
aufwédrts gerichtet ist. L&ngs des Tréagers 33 sind zylindri-

sche Rollen 34 angebracht, die zum Transport der Rohlinge
2 dienen.

Auf beiden Seiten des Trédgers 33 sind in einem festgeleg-
ten Abstand Schienen 35 angeschweiflt, die die Rollen 46
konsolartig ldngs ihrer AuBenseite tragen. Parallel zu den
*Schienen 35 sind- iber dem Niveau der Rollen 46 auf beiden
Seiten schraubenférmigé Biegeeinrichtungen 36 angebracht, i
die zur Biegung der duBeren Seiten der Rohlinge 2, fiir die
grobe . Zentrierung der Rohlinge 2 und zur Verminderung von

‘elastischen Spannungen im Werkstoff dienen.

Das Vorderteil der schraubenfdrmigen Biegeeinrichtungen 36
(Fig. 5) ist nach aufwarts gedreht und liegt auf einem ho-
heren Niveau als die Rollen 46. Der Sektor zur Feinzentrie-
rung 14 (Fig. 5) besteht aus einem Prisma 37, an dessen
beiden Langsseiten versetzt angeordnete Sitze fiir die Rol-
len 47 ausgebildet sind. Auf beiden Seiten des zentrieren-
den Prismas 37 sind breite schraubenfdrmige Biegeeinrich-
tungen 38 zur Biegung und feinen Zentrierung der inneren
Seiten der Rohlinge 2 angeordnet. Das Vorderteil der brei-
ten schraubenfdrmigen Biegeeinrichtungen 38 ist leicht nach
oben gedreht und ragt ﬁber das Niveau der Rollen 47 hinaus
(Fig. 7). Wenn die Schachtel 39 die schraubenfdrmigen Bie-
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geeinrichtungen 38 verl&Bt, hat sie fast ihre endgiiltige
Form angenommen. '

Die Profilkette 16 des Profilkettenfdrderers 15 (Fig. 8)
besteht aus Gliedern 40 in Form eines doppelten U-Profils.
An den Schenkeln des unteren U-Profils sind die Glieder 48
der Kette angebracht, wéhrend die Schenkel des oberen U-

Profils zur Aufnahme der feitig geformten Schachtel dienen.

Die Sortiereinrichtung 21 (Fig. 10) besteht aus einer Stan-
ge 41, die in dem Kanal des oberen U-Profils (Fig. 8) der
Profilkette 16 angeordnet und an der Zentrierschiene 12 an-
gebracht ist. Am anderen Ende der Stange 41 ist eine spi-~-
ralartige Ader 42 angebracht, an der ein versetzter spiral-
artiger Stahldraht 43 befestigt ist, welcher zum Drehen der
Schachtel um 120° dient.

Der Manipulator arbeitet folgendermafBen:
. - i

Bei der Hin- und Herbewegung des Ausstoflers 4 stofien die
Profilzdhne 28 den untersten Rohling 2 aus dem Magazin 1
heraus. Der Rohling 2 geht zwischen dem Teiler 5 und dem
‘AnschluB 6 hindurch, die nur einen Rohling 2 durchlassen,
und gelangt zwischen den Bandfdrderer 7 und die zylindri-
schen Rollen 34 im Sektor 13 fiir die grobe Zentrierung

léngs der Zentrierschiene 12. Der auf diese Weise ange-
driickte Rohling 2 bewegt. sich vorwdrts und gelangt in den
Bereich der schraubenfdrmigen Biegeeinrichtungen 36, die

die duBeren Seiten des Rohlings 2 abwédrts biegen und gleich-
zeitig grob zentrieren. Dann gelangt der Rohling 2 in den
Sektor filir die feine Zentrierung 14,.wo er unter der Wir-
kung der breiten schraubenférmigen Biegeeinrichtungen 38
fein zum zentrierenden Prisma 37 zentriert wird und auf
Grund der Biegung der inneren Seiten des Rohlings 2 U-Form
erhdlt. Bei dieser Biegung um das zentrierende Prisma 37

entsteht die Hohlform. Bei seiner weiteren Vorwdrtsbewegung
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lduft der gebogene Rohling 2 iiber die Klebstoff auftra-
gende Scheibe 24, die den inneren Deckel mit Klebstoff be-
streicht. Die Dicke der Klebstoffschicht auf der Klebstoff
auftragenden Scheibe 24 wird durch den Regler 22 stufenlos
reguliert. ' .

Bei der weiteren Bewegung ldngs des zentrierenden Prismas
37 wird die Schachtel fertig geformt, wobei ihre Deckel
einander iiberlappen. Wenn die so hohl geformte und mit
Klebstoff versehene Schachtel das zentrierende Prisma 37
verlaft, wird sie vom Profilkettenfdrderer 15 aufgenommen
und an das Fdrderband 11 des Bandfdrderers 7 angedriickt,
was eine hochwertige Klebung ergibt. Die Schachtel wird
dann der Sortiereinrichtung 21 zugefiihrt. Bei ihrer Bewe-

gung léngs der spiralfdrmigen Ader 42 kommt sie zu dem spi-

ralformigen Stahldraht 43, der sie um 120° dreht, so daB

die Sortierung durch Abfallen moglich wird. Bei diesem Dre-
“hen der fertigen Schachtel 6ffnen sich die Deckel, wenn sie
hicht geklébt sind. Die Schachtel f&11t von der spiralfdr- _

migen Ader 42 in den Behdlter fiir nicht gqualitdtsgerechte
Produkte, wdhrend die gqualitdtsgerechten Schachteln beim

Verlassen der Sortiereinrichtung 21 in den Beh&dlter fiir die

Fertigprodukte gelangen.
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Patentanspriiche

1. Manipulator zur Herstellung von Schachteln, insbesondere
von tunnelfdrmigen Parallelepiped-Schachteln fiir Verpackun-
gen und Streichh&lzer mit einem Magazin, mit einem unter-
halb des Magazins angeordneten Zufiihrmechanismus fiir Roh-
-5 linge, mit einem Forderer, der hinter dem Magazin .angeord-
net ist und an dem entlang sich schraubenférmige Biegeein-
richtungen erstrecken und mit einem Behdlter fiir Klebstoff,
der eine klebstoffauftragende Scheibe aufweist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zufihrmechanismus
10 fiir die Rohlinge (2) einen AusstoBier (4) mit Kegelzdhnen
(28) und einen Bandforderer (7) aufweist, an dem Andriicker
(9) iiber seiner Lange angeordnet sind, wobei unterhalb des
Bandforderers (7) iiber seiner Ldnge eine Zentrierschiene
+(12), die bis zum Bandforderer (7) reicht und ein Profil-
15 kettenfdrderer. (15) vorgesehen sind, von dem sich ein Teil -
mit dem Ende der Zentrie:schiene (12) iiberlappt.

_2. Manipulator nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n -

zeichnet, daB am Ausgang des Bandfdrderers (7)
eine Sortiereinrichtung (21) angeordnet ist.

3. Manipulator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -

kennzeichnet,6 daB jeder der Andriicker (9) aus

einem Korper (29) besteht, der an einem Ende Rollen (10)
aufweist, die durch eine Feder (30) fir das Andriicken vor-—
5 gespannt sind.

4. Manipulator nach einem der Ansprﬁche 1 bis 3, dadurch

gekennzeiliechnet, daB die Zentrierschiene (12)

einen Sektor (13) filir grobe Zentrierung und einen Sektor (14)

flir feine Zentrierung aufweist, die hintereinander und auf
5 demselben Niveau angeordnet sind.
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5. Manipulator nach Anspruch 4, dadurch gekenn -
zeichnet , daB der Sektor (13) fiir die grobe Zen-
trierung aus einem Trdger (33) mit zylindrischen Rollen
(34), die auf seiner Lange angeordnet sind, und an Schie-
nen (35) mit Rollen (46) besteht, die auf beiden Seiten
parallel zum Trager (33) angeordnet sind.

6. Manipulator nach Anspriichen 4 oder 5, dadurch g e -
kennzeilchnet,b6 daB der Sektor (14) fir die
feine Zentrierung aus einem zylindrischen Prisma (37) be-
stéht, an dessen beiden L&ngsseiten Rollen (47) angeordnet
sind.

7. Manipulator nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zeichnet , daB die Rollen (47) versetzt angeordnet
sind.

8. Manipulator nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Profilkettenfdrde-
rer (15) eine Profilkette (16) mit Gliedern (40) in Form
eines doppelten U-Profils aufweist, die ineinander ein-

dringen.

9. Manipulator nach Anspruch 8, dadurch gekenn -
zeichnet , daB die eine Offnung des U-Profils den
abmessungen der Schachtel éntspricht. '

10. Manipulator nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch
gekennzeichmnet, daB die Sortiereinrichtung
(21) aus einer Stange (41l) besteht, die in dem Profil des
von den Gliedern (40) gebildeten Kanals liegt, wobei die
Stange (41) in einer spiralfdrmigen Ader (42) und einem an

ihr angeschweiffiten spiralfdrmigen Draht (43) ausliuft.
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