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@ Vorrichtung zum An-, Ab- und Einstellen von Auftragwalzen am Plattenzylinder von Druckmaschinen.

@ Zur schnellen gleichzeitigen An-, Ab- und Einsteliung 13 p
alier Auftragwalzen (5,6) am Plattenzylinder (1) einer Druck- Flg 1 \) L] \

maschine sind auf den Lagerzapfen (2) Kurvenschieben (3,4)
unabhangig vom Plattenzylinderlager drehbar gelagert. In
einer Offsetdruckmaschine sind den Farb- und den Feucht-
auftragwalzen {5,6) jeweils eigene Kurvenscheiben (3,4)
zugeordnet. Die Kurvenscheiben (3,4) sind mit Hilfe von
Antrieben (9,10) um die Lagerzapfen {2) gegen Verstellan-
schidge (11,12) fir die Anstellpositionen und Endanschliage
(13,14) fur die Abstellpositionen der Auftragwalzen (5,6)
schwenkbar. Die Auftragwalzen (5,6) sind auf Schwenkar-
men gegenliber der festliegenden Achse der den Auftragwal- 2
zen (5,6) vorgelagerten Reiber gelagert und mit Hilfe von
Justiermittelin (7,8), die mit den Kurvenschieben (3,4) zusam-
menarbeiten zum Plattenzylinder (1) einstellbar. Die Einstel-
lung der Auftragwalzen (5,6) im Betrieb wird (ber die
Kurvenscheiben (3,4}, die neben den Abstellnocken Kurven-
bereiche fiir die Walzenan- und -einstellung besitzen, vorge-
nommen.
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung nach dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

Einrichtungen zum An-, Ab- und Einstellen sind notwen-
dig, um die Auftragwalzen bei Druckbeginn und Druckab-
stellung entsprechend zum Plattenzylinder an- bzw. ab-
stellen zu kénnén. Die Einhaltung der Geometrie insbe-
sondere der Achsabstdnde zwischen den Auftragwalzen
und dem Plattenzylinder sind fiir konstante Betriebsbe-
dingungen notwendig, damit die Einfdrbung bzw. die
Feuchtung der Druckplatte kontrolliert werden kann.
Die Einstellung der Abrollbedingungen der Auftragwal-
zen muB auch eingehalten werden, wenn die Betriebsbe-
dingungen verdndert werden oder eine Stdrung eine
Druckunterbrechung notwendig macht.

Vorrichtungen dieser Art sind bereits bekannt. So ist
in der franzdsischen Patentschrift 1 207 883 eine Vor-
richtung beschrieben, die es erlaubt die Auftragwal-
zen gemeinsam an den Plattenzylinder anzustellen oder
von ihm abzustellen. Sie enthdlt dazu eine ringférmige
Nockenscheibe, die zentrisch zur Plattenzylinderachse
auf einem Ansatz des exzentrischen Plattenzylinder-
lagers sitzt. Die Nockenscheibe kann iiber einen be-
grenzten Winkel mittels eines Gestidnges verdreht werden,
wobei Abstandshalter zwischen Nockenscheibe und den
Auftragwalzen der Nockenform folgen. Auflerdem kdénnen
die Auftragwalzen in ihrer Lage gegeniiber dem Platten-
zylinder eingestellt werden. Das ist mit Hilfe von

Keilelementen und Stellschrauben, die im Geh&duse der
Druckmaschine gelagert sind, mbéglich.
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In der CH-PS 231 504 ist eine Einrichtung an Rotations-
druckmaschinen zum Abheben von Auftragwalzen beschrie-
ben. Die Auftragwalzen sind hier iiber eine zentrisch
zur Plattenzylinderachse auf einem Teil des Platten—
zylinderlagers gelagerte Kurvenplatte an- und abstell-
bar. Die Auftragwalzen sind in Gabeln gelagert, die
ihrerseits an im Maschinengehiuse gelagerten Schwenk-
platten befestigt sind. Die Gabeln lassen radiale und
tangentiale Einstellungen der Auftragwalzen am Platten-
zylinder zu.

Weiterhin ist in der DE-PS 2 627 963 eine Vorrichtung
an Druckmaschinen zum Verstellen der Auftragwalzen am
Plattenzylinder beschrieben. Sie weist eine auf dem
Lager des Plattenzylinders zentrisch zu dessen Ver-
stellexzenter befestigte Auflagerscheibe auf. Die Auf-
lagerscheibe ist mit Kurvensegmenten versehen, die

die Exzenterbewegung der Plattenzylinder gegeniiber

den Auftragwalzen durch die Schwenkbewegung der Auf-
lagerscheibe ausgleichen.

Schlieflich wird in der CH-PS 484 748 eine Einfidrbe-
oder Befeuchtungsvorrichtung beschrieben, die es er-
laubt, Auftragwalzen in Druckmaschinen gegentiber dem
Plattenzylinder einzustellen. Dazu ist an jeder Auf-
tragwalze eine spiralf6rmige Regulierscheibe ange-
bracht, die durch ihre Stellung gegeniliber bogenfdrmi-
gen Segmenten auf einem feststehenden Tridger an der
Plattenzylinderachse die Einstellung gegeniliber dem
Plattenzylinder festlegen. Die Einstellung der Regu-
lierscheibe braucht bei einer Auftragwalze nur einmal

vorgenommen zu werden, bei einem Auftragwalzenwechsel
bleibt sie erhalten.



10

15

20

25

30

0087625

\/\."

Die gezeigten Einrichtungen weisen alle den Nachteil
auf, dafl routinemdflige Vorkommnisse wie Walzenver-
schleif}, Walzenweéhsel, Aufzugsstirkendnderung am
Plattenzylinder oder eine Anderung der Abrollbe-
dingungen der Auftragwalzen eine manuelle Justierung
der Walzenstellung erforderlich machen. Zudem sind
die Stelleinrichtungen entweder kompliziert aufge-

baut oder sie lassen keine exakte Einstellung der

Auftragwalzen zu. So ist der Aufwand fiir die Justierung

der Auftragwalzen in der FR-PS 1 207 883 sehr hoch,
da fiir jede Auftragwalze zwei Keilelemente mit zuge-

horiger Stellschraube und zusdtzlich ein Abstandshalter

bentétigt werden.

An der in der CH-PS 484 748 beschriebenen Vorrichtung
ist zu dem beschriebenen Zweck fiir jede verwendete
Auftragwalze eine neue Stelleinrichtung notwendig,
die zudem nur innerhalb des Maschinengehduses be-

dienbar sind. Schliefllich konnen die Auftragwalzen

hier auch nicht gemeinsam abgehoben werden.

Die CH-PS 231 504 beschreibt eine Einrichtung mit
wiederum grofem Aufwand zur Einstellung der Auf-
tragwalzen. Die Justierung mufl ebenfalls gesondert
vorgenommen werden. Auflerdem ist diese Art der Lage-

rung nicht geeignet, die Abrollbedingungen der Auf-
tragwalzen exakt festzulegen.

Die DE-PS 2 627 963, die die Vorrichtung beschreibt,
bietet schliefflich keine Mdglichkeit, die Auftrag-
walzen unabhingig von der Plattenzylinderverstellung
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vom Plattenzylinder abzustellen, da die Auflager-
scheibe zur Nachstellung der Auftragwalzen fest mit
dem Exzenterlager des Plattenzylinders verbunden ist.

Allen Einrichtungen gemeinsam ist, daBl sie eine
Schriagstellung des Plattenzylinders wie sie fiir
Registerkorrekturen notwendig sein kann, im Zusammen-
hang mit den Exzenterlagern zulassen, ohne dafl die
Abrollbedingungen wesentlich verindert werden. Aller-
dings ist eine Bewegung des Plattenzylinders inner-
halb der Exzenterlager zur Registerkorrektur nicht
méglich, da die Vorrichtungen die den Achsabstand

zwischen dem Plattenzylinder mit den Auftragwalzen

bestimmen, allesamt mit der Lagerung der Platten-
zylinder verbunden sind. Damit wiirde die Zuordnung
zwischen Plattenzylinder und Auftragwalzen bei
einer Schrdgstellung des Plattenzylinders innerhalb
dessen Exzenterlagern unzuldssig verindert werden.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine konstruk-
tiv einfache Einrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe
Achsabstandsénderungen zwischen dem Plattenzylinder
und den ihm zugeordneten Auftragwalzen fiir alle
Auftragwalzen gleichzeitig vorgenommen werden konnen,
indem die Auftragwalzen gemeinsam und fermbedienbar
gegeniiber dem Plattenzylinder in ihrer Anstellposition
einstellbar aber auch an- und abstellbar sind, und
sie eine Bewegung des Plattenzylinders gegeniiber
seiner Lagerung zuldft, ohne dabei wesentliche Ande-
rungen der Abrollbedingungen .zwischen Auftragwalzen
und Plattenzylinder hervorzurufen.
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Die Aufgabe wird erfindungsgemidfl dadurch geltst, daR die
Kurvenscheiben Kurvenbereiche zur gleichzeitigen Ein-
stellung des Achsabstandes aller Auftragwalzen zum
Plattenzylinder im Bereich einer Anstellposition und
bis zu einer Abstellposition besitzen und dafl die Kur-

venscheiben gegen Endanschlidge und Verstellanschlige
schwenkbar .sind.

Die ringférmigen Kurvenscheiben sind um die Platten-
zylinderachse drehbar auf dessen Lagerzapfen angeordnet.
IThre Lagerung ist unabhdngig von der Lagerung des
Plattenzylinders, die auch eine Bewegung des Lagerzapfens
innerhalb des Exzenterlagers zulassen soll. Den Feucht-
und den Farbauftragwalzen sind jeweils eigene Kurven-
scheiben beiderseits des Plattenzylinders zugeordnet.
Die Auftragwalzen selbst sind in Schwenkarmen gelagert,
die mit Druckfedern und Stelleinrichtungen zur Justie-
rung der Auftragwalzenanstellung versehen sind. Die
Stelleinrichtungen arbeiten mit den zugehdrigen Kurven-
scheiben zusammen. Die Schwenkarme sind um die Achsen

der im Walzenzug direkt vor den Auftragwalzen liegen-
den Reiberwalzen schwenkbar.

Damit wird eine Einrichtung geschaffen, die es gestattet,
den verschiedensten Betriebsbedingungen in einer Ma-
schine Rechnung zu tragen. Die Anderung des Platten-
zylinderaufzugs erfordert nun nicht mehr die aufwen-

dige Justierung aller Auftragwalzen einzeln, sondern
lediglich die ferngesteuert betdtigte Einstellung der
Anschlidge fiir die Einstellpositionen der entsprechen-

den Kurvenscheiben. Ebenso kann die Einstellung fiir
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verdnderte Abrollbedingungen oder beim Wechsel eines
ganzen Satzes von Auftragwalzen filir alle Auftragwal-
zen gemeinsam in gewissem Rahmen vorgenommen werden.
Die separate Justierung einzelner Auftragwalzen ist
lediglich bei groReren Durchmesserdnderungen oder
einem Wechsel einzelner Walzen notwendig. Der beson-
dere Vorteil ist darin zu sehen, daRl die Einstellung
schnell und automatisiert erfolgen kann und auflerdem
keine langwierige manuelle Arbeit innerhalb des Ma-
schinengehduses notwendig ist. Die Lagerung der Auf-
tragwalzen ist sehr einfach gestaltet worden und die
Abrollbedingungen der Auftragwalzen kdnnen trotzdem

gezielt und wenn ndtig auch unsymetrisch eingestellt
werden.

Von besonderem Vorteil ist die Einrichtung auch dann,
wenn es notig ist, Plattenzylinder durch Bewegungen
innerhalb ihres Exzenterlagers gegeniiber dem zuge-
hérigen Gummizylinder schrdg zu stellen. Bei einer
solchen Schridgstellung sollen sich nur geringe Druck-
spannungsinderungen zwischen dem Plattenzylinder und
dem mit ihm zusammen arbeitenden Gummizylinder ergeben.
Die Vorrichtung gemdR der Erfindung 13dBt diese Schrig-
stellung mit sehr geringen, die Betriebsbedingungen
nicht beeinflussenden Anderungen der Abrollbedingungen
zwischen Plattenzylinder und Auftragwalzen zu. Die
Grundeinstellung der Auftragwalzen kann unter Ein-
rechnung aller Durchmesseridnderungen oder verdnderter
Betriebsbedingungen auch nach einem Maschinenhalt
automatisch wieder hergestellt werden. Die Einrichtung

ist insgesamt einfach gestaltet und sehr flexibel in
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der Anpassung an verdnderte Betriebsbedingungen. Ein Bei-
spiel zur Ausflithrung der Einrichtung gemdf der Erfindung

wird im folgenden beschrieben und in schematischen Zeich-
nungen dargestellt.

Im einzelnen enthalten die Zeichnungen in

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

1

eine Darstellung der Farbauftragwalzen und

ihrer Stelleinrichtung am Plattenzylinder,

eine Darstellung der Feuchtauftragwalzen und

ihrer Stelleinrichtungen am Plattenzylinder,

eine Darstellung der geometrischen Beziehungen
zwischen Auftragwalze, Nockenscheibe und
Plattenzylinder fiir verschiedene Betriebsbe-
dingungen,

einen achsparallelen Schnitt durch die Stell-
einrichtung und die exzentrische Zylinder-
lagerung,

eine Darstellung der Justiermittel zum Fest-
legen der Grundeinstellung der Auftragwalzen,

einen achsparallelen Schnitt durch die Stell-
einrichtungen und eine verstellbare Zylinder-
lagerung,

eine Darstellung der geometrischen Beziehungen
zwischen Auftragwalzen und Plattenzylinder bei
Plattenzylinderbewegungen.
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Als Beispiel ist hier der Plattenzylinder einer Offset-
druckmaschine gezeigt. Die Darstellungen in Figur 1

und 2 zeigen Schnitte durch die Lagerung des Platten-
zylinders 1. Die Kurvenscheibe 3 ist zur Steuerung der
Farbauftragwalzen 5 zentrisch auf dem Lagerzapfen 2 ge-
lagert. Sie arbeitet mit den hier angedeuteten Zentrier-
mitteln 7 der Farbauftragwalzen 5 zusammen. Der Antrieb
zum Schwenken besteht aus einem Hydraulik- oder Pneu-
matikzylinder 9, dessen Kolbenstange an einem Fortsatz
der Kurvenscheibe 3 angreift. Dem Fortsatz der Kurven-
scheibe 3 zugeordnet sind ein Verstellanschlag 11 und
ein Endanschlag 13. Der Verstellanschlag 11 dient zur
Festlegung der Anstellposition der Farbauftragwalzen 5
am Plattenzylinder 1. Der Endanschlag 13 dient zur
Festlegung der Abstellposition der Farbauftragwalzen 5.
Die Antriebsbewegung wird also zum An- bzw. Abstellen
der Farbauftragwalzen 5 nur zwischen diesen beiden An-
schlidgen 11, 13 ausgefiihrt..

Die Figur 2 zeigt die entsprechende Zuordnung der Feucht-
auftragwalzen 6 und deren Justiermittel 8 iiber die Xurven-
scheibe 4 am Lagerzapfen Z zum Plattenzylinder 1. Der
zugehdrige Antrieb besteht aus einem Pneumatik- oder
Hydraulikzylinder 10, einem Verstellanschlag 12 zum

Festlegen der Anstellposition und einem Endanschlag 14

zum Festlegen der Abstellposition der Feuchtauftragwalzen 6.

Die XKurvenform der Kurvenscheiben 3 und 4 bestimmt die
Einstellung der Auftragwalzen 5 und 6. In Figur 3 sind

drei Positionen schematisch dargestellt. Eine Einstellung
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Auftragwalzen oder evtl. Auftragwalzen mit geringerem
Durchmesser ist in Figur 3 A gezeigt.

Der Verstellanschlag 11 zum Festlegen der Anstellposition
soll antreibbar sein. Er ist zurlickgefahren und ermdglicht
der Kurvenscheibe 3 eine so weite Schwénkung mit Hilfe des
Antriebs 9, daf die Justiermittel 7 der Farbauftragwalze 5
an einem Kurvenbereich der Kurvenscheibe 3 anliegt, der
einen entsprechend geringen Abstand zur Plattenzylinder-
achse hat, um die Farbauftragwalzen 5 in gewiinschter Weise
an den Plattenzylinder 1 anzustellen.

Wenn nun der Plattenzylinderaufzug etwa zur Regulierung
der Drucklinge, wie durch den Kreis 25 angedeutet, er-
hoht wird oder Farbauftragwalzen 5 mit groflerem Durch-
messer verwendet werden, mufl der Achsabstand zwischen
der Farbauftragwalze 5 und dem Plattenzylinder 1 ver-
grofert werden. Dazu wird wie in Figur 3 B dargestellt
der Verstellanschlag 11, in Richtung zur Kurvenscheibe 3,
ausgefahren. Damit kann die Kurvenscheibe 3 nicht mehr
so weit verschwenkt werden und die Justiermittel 7 der
Farbauftragwalzen 5, liegen an einem Punkt der Kurve mit
groferem Abstand zur Plattenz&linderachse an. Die ge-
wliinschte Einstellung zwischen Farbauftragwalze 5 und
Plattenzylinder 1 kann auch hier lediglich mit Hilfe
einer Verschwenkung der Kurvenscheibe 3 eingehalten
werden.

Zum Abstellen der Farbauftragwalze 5 wird die Kurven-

scheibe 3 gegen den Endanschlag 13 verschwenkt wie in
Figur 3 C dargestellt. Der Endanschlag 13, der die
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Lage der Abstellnocken auf der Kurvenscheibe 3, gegen-
iber der Justiermittel 7 der Farbauftragwalzen 5, fest-
legt, wird normalerweise nur einmal eingestellt. Des-
halb ist es sinnvoll, sie manuell bedienbar zu machen,
da sie nur beim Einbau benttigt wird.

Die strichlierten Linien in Figur 3 B und 3 C geben-
die Grundposition aus Figur 3 A wieder. Die Einstellung
der Auftragwalze 5 mit der Kurvenscheibe 3 gilt sinn-
gemdfl flir alle anderen Auftragwalzen 5, 6 und die dazu-
gehdérigen Kurvenscheiben 3, 4. An einem Offsetdruck-
werk sind sowohl am Feuchtwerk als auch am Farbwerk je-
weils zwel identische Stelleinrichtungen 3, 4, 9-14
notwendig.

Die Lage der Kurvenscheiben 3, 4 ist in Figur 4 verdeut-
licht die eine Uberlagerung der Schnitt O - O aus
Figur 2 in der oberen Hdlfte und U - U aus Figur 1 in
der unteren Hilfte zeigt. Die Kurvenscheiben 3, 4 sind
auf dem Lagerzapfen 2 unabhidngig vom Exzenterlager 20
des Plattenzylinders 1 innerhalb des Maschinengeh&uses
15 angeordnet und drehbar gelagert. Die Lagerung der
Kurvenscheiben 3, 4 ist nicht ndher dargestellt. Sie
arbeiten mit schematisch angedeuteten Justiermitteln
7, 8 an den Achsen der Auftragwalzen 5, 6 zusammen.
Die Funktion der Kurvenscheiben 3, 4 als Abstandshal-
ter fiir die Festlegung des Achsabstandes zwischen den

Auftragwalzen 5, 6 und dem Plattenzylinder 1 wird hier
deutlich.

Der Aufbau der Justiermittel 7, 8 ist in Figur 5
ndher dargestellt. Zum Einstellen der Auftragwalzen 5
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sind diese in Schwenkarmen 17 gegeniiber der Achse der
Reiberwalze 16 gelagert. Die Achse der Reiberwalze 16
liegt in der Ebene parallel zum Maschinengehduse fest,
wdhrend die Achsen der Auftragwalzen 5 mit Hilfe der
Schwenkarme 17 bewegbar sind. Die Auftragwalzen 5
kdonnen im konstanten Achsabstand, der mit nicht n&her
dargestellten Einrichtungen z.B. Exzentern zwischen
der Reiberwalze 16 und den Auftragwalzen 5 einstell-
bar sein soll, um den Reiber 16 herum bewegt werden,

ohne dabei die Abrollbedingungen zwischen den Walzen
zu veridndern.

Zur Einstellung der Farbauftragwalzen 5 an den Platten-
zylinder 1 sind an den Schwenkarmen 17 Stellschrauben
18 vorgesehen, die durch Gewindeldcher in den Ansdtzen
der Lagerarme gehen. Zwischen den Lagerarmen 17 und

dem Maschinengehiduse 15 sind Druckfedern 19 angebracht.
Die Druckfeder 19 zwischen Maschinengehduse 15 und Lager-
arm 17 drickt die Stellschraube 18 gegen die Kurven-
scheibe 3. So liegen die Auftragwalzen 5, 6 mit einer
Kraft am Plattenzylinder 1 an, die sich als Differenz
der Auflagerkraft der Stellschraube 18 auf der Kurven-
scheibe 3 und der Federkraft ergibt. Durch eine Ver-
dnderung der Vorspannung der Druckfedern 19 kann ein
grolerer Stellbereich erreicht werden. Die Kurvenbe-
reiche der Kurvenscheiben 3 miissen flir jeweils korres-
pondierende Auflagepunkte von Stellschrauben 18 an den
Auftragwalzen 5, 6 so ausgebildete Steigungen aufweisen,
dal beil einer Verdrehung der Kurvenscheibe 3, 4 eine
identische Achsabstandsdnderung an beiden Auftragwalzen

5, 6 gegeniiber dem Plattenzylinder 1 hervorgerufen wird.

0087625
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Die Grundeinstellung der Auftragwalzen 5, 6 zum Platten-
zylinder 1 wird durch Einschrauben bzw. Herausdrehen

der Stellschrauben 18 in die Schwenkarme 17 vorgenommen.
Die Stellschrauben 18 werden durch die Anstellkraft

der Druckfedern gegen Verdrehen gesichert. Damit kann

etwa von der Abstellposition ausgehend fiir alle Auf-
tragwalzen 5, 6 ein gleiches Niveau eingestellt werden.
Ebenso ist eine Nachstellung.mﬁglich, wenn sich aus
irgendwelchen Griinden die Walzendurchmesser unterschied-
lich dndern sollten oder etwa einzelne Auftragwalzen
ausgetauscht werden miiliten. Die gleichzeitige Einstellung
aller Auftragwalzen 5, 6 etwa auf einen stédrkeren Platten-
zylinderaufzug oder auf eine verdnderte Walzenanstellung,
aber auch im Betrieb bei einer Druckunterbrechung zum
Abstellen und erneuten Anstellen der Auftragwalzen in die
gleiche Anstellposition, die vor der Druckunterbrechnung
vorlag, wird einfach und schnell mit Hilfe der Xurven-
scheiben 3, 4 vorgenommen. Alle wichtigen Anderungen
wdhrend des Betriebs kdnnen fiir die Anstellung der Auftrag-
walzen automatisiert werden. Durch die fernsteuerbaren
Verstellanschldge 11, 12 fiir die Anstellposition und

die getrennten Antriebe 9, 10 fiir die Kurvenscheibe 3, 4
sind sogar die Auftragwalzen éinseitig stdrker anstell-

bar, wie es fiir ein Feuchtwerk sinnvoll sein kann.

Die koaxiale Anordnung der Kurvenscheiben 3, 4 direkt auf
dem Lagerzapfen 2 bringt es mit sich, daB die Anstellung
der Auftragwalzen 5, 6 am Plattenzylinder 1 immer wei-
testgehend erhalten bleibt. In Figur 6 ist ein Beispiel
flir eine Bewegung des Lagerzapfens 2 innerhalb des Ex-
zenterlagers 13 dargestellt. Die Lagerung des Platten-
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zylinders ist in das Exzenterlager 20 eingebaut und be-
steht aus einem zentrisch zur Plattenzylinderachse
angeordneten Teil 21, das innen eine Geradfiihrung be-
sitzt und dem eigentlichen Plattenzylinderlager 22.
Das Plattenzylinderlager 22 ist an zwei Seiten seines
Umfanges abgeflacht und kann durch den Verstellbolzen
23 gegen die Federeinheit 24 innerhalb der Gerad-
fithrung des Teiles 21 geringfiligig bewegt werden. Das
zweite hier nicht gezeigte Plattenzylinderlager ist
ebenso ‘ausgebildet. Mit dieser Einrichtung kdnnen
Registerfehler mit nur sehr kleinen Anderungen der
Druckspannung zwischen Plattenzylinder 1 und Gummi-
zylinder durch eine Plattenzylinderdiagonalverstellung
behoben werden. Bei der Verschiebung des Plattenzylin-
ders 1 ldngs einer geraden Bahn werden die Auftrag-
walzen 5, 6 mit Hilfe der Kurvenscheiben 3, 4 und der
Justiermittel 7, 8 gleichzeitig und nahezu unter Bei-
behaltung der Abrollbedingungen gleichzeitig verscho-
ben. Die strichlierten Linien in Figur 6 deuten die
Stellung nach der Verschiebung an. Die Reiber 16 sind
ja senkrecht zu ihrer Achse gestellfest und bewegen
sich demzufolge nicht mit. Die Farbauftragwalze 5 wird

vom Plattenzylinder 1 weggeschoben und bewegt sich am
Schwenkarm 17 um den Reiber 16 herum. Da sich die

Kurvenscheibe 3 aber auf dem Lagerzapfen 2 befindet
wird die Druckfeder 19 zwischen Schwenkarm 17 und
dem Maschinengehduse 15 zusammengedriickt und die
Stellschraube 18, die wdhrend dessen nicht verstellt
wurde, bleibt so in Kontakt mit der Kurvenscheibe 3,
d.h. die Farbauftragwalze 5 wird in gleichem Maf} wei-
terbewegt wie der Plattenzylinder 1. Dabei tritt
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durch die Anlenkung der Farbauftragwalze 5 an die fest-
stehende Achse des Reibers 16 eine leichte Umfangsbe-
wegung der Farbauftragwalzen 5 auf dem Plattenzylinder
und der Stellschrauben auf der Kurvenscheibe 3 auf, wie
spdter noch erldutert wird, die aber nur eine vernach-
ldssigbar geringe Anstellungsverinderung an der Farb-
auftragwalze 5 bewirkt. Die entsprechend gegeﬁgerich—
tete Bewegung der Feuchtauftragwalze 6 am Plattenzylin-
der 1 und der zugeh6rigen Stellschraube 18 an der Kur-
venscheibe 4 verursucht genausowenig eine den Druck-
betrieb beeinflufende Anderung der Anstellung zwischen
den Feuchtauftragwalzen 6 und dem Plattenzylinder 1.
Die Wirkung ist allerdings umgekehrt, da die Feucht-
auftragwalze 6 infolge der Krafteinwirkung der Druck-
feder 19 dem Plattenzylinder 1 und die Stellschraube

18 der Bewegung der Kurvenscheibe 4 folgt, d.h. die
Druckfeder 19 wird zwischen dem Maschinengehduse 15

und dem Schwenkarm 17 geringfiigig entspannt. Die Feucht-
auftragwalzen 6 bewegen sich aus dieser Sicht also

um den Reiber 16 aufeinander zu.

Generell schwenken die in Verschieberichtung vor dem
Plattenzylinder 1 liegenden Auftragwalzen 5, 6 also
auseinander, wdhrend sich die hinter dem Plattenzylinder
1 liegenden Auftragwalzen 5, 6 aufeinander zu bewegen
und die parallel liegenden Auftragwalzen 5, 6 stehen
bleiben. Die Verdnderung der Zuordnung ist in Figur 7
fiir den Fall der Druckbeistellung mit Hilfe des Exzen-
terlagers 20 dargestellt. Die Grofle des Verstellweges
ist dabei stark ilibertrieben worden. Die Zylindermitte

im Punkt B wird um die Lagermitte in Punkt A nach B'
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geschwenkt. Es widre aber auch eine geradlinige Bewegung
von B nach B' denkbar, die dann den gleichen Anfangs-
und Endzustand bezliglich der Geometrie ergeben wiirde.
Die Reiberachse im Punkt C liegt fest. Die Achsen der
Auftragwalzen 5 in D und E werden aber nach D' bzw.

E' bewegt. Die Endstellung wird durch strichlierte
Linien angedeutet.. Es ist leicht zu sehen, dafl die der
Schwenkrichtung am ndchsten liegende Auftragwalze 5
sich auch am stidrksten verschiebt, da der Abstand von
E zu E' grofer ist als der Abstand D nach D'. Auch die
Spreizbewegung der Auftragwalzen 5 ist gut erkennbar.
Es mufl aber berilicksichtigt werden, dafl durch die Exzen-
terbewegung nur im Fall einer Anderung der Druckbei-
stellung auch Relativbewegungen zwischen Auftragwalzen
5, 6 und Plattenzylinder 1 zustande kommen, die von
Bedeutung sind. Bei Druckabstellung bzw. -anstellung

wurden normalerweise auch die Auftragwalzen ab- bzw.

angestellt.

Fiir eine beispielhafte Kalkulation der Verschiebungen
braucht hier also nur der Fall der Diagonalverstellung
des Plattenzylinders beriicksichtigt zu werden. Bei '
einer mittelformatigen Bogen-=-Offsetdruckmaschine etwa
betrdgt der Verstellweg des Lagerzapfens 2 innerhalb
des Exzenterlagers 20 0,5 mm an beiden Lagern in je-
weils entgegengesetzter Richtung. Die Umrechnung einer
solchen Verschiebung des Plattenzylinders 1 in Richtung
der maximalen Auswirkung an der Auftragwalze 5 ergibt
bei deren Radius von 30 mm, einem Reiber mit 40 mm
Radius und einem Plattenzylinder 1 mit 140 mm Radius
an der Auftragwalze 5 eine tangentiale Verschiebung

von 0,8 mm. Die Beriicksichtigung der Steigung der Ver-
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stellkurve der Kurvenscheibe 3 von 1/40 auf die er-
rechnete tangentiale Verschiebung ergibt dann eine
radiale Verschiebung von 20 pm, d.h. die Auftrag-
walze 5 wird bei AnnZherung oder Entfernung der
Plattenzylinder 1 um 20 pm angestellt bzw. abgestellt.
Das ist eine Maximalverschiebung die in der Realitit
kaum vorkommt, da die Auftragwalzen 5, 6 ja anndhernd
iiber 180° am Umfang des Plattenzylinders 1 verteilt
sind. Auch bei einem Auftreten einer solchen Verschie-
bung, wie sie ja schon bei Druckbeistellungsdnderungen
iber das Exzenterlager 20 entstehen kdnnen, kann auf
einen Walzenstreifen, der die Breite der Abplattung
der angestellten Walzenoberfldche von 10 mm wie in
Auftragwalzen mit Gummioberfldche bei einer Walzenan-
stellung von etwa 0,5 mm erzeugen, nur geringe Auswir-
kungen haben. Sie entsprechen einer Verbreiterung

bzw. Verschmi@lerung des Walzenstreifens um 0,1 mm.
Eine Anderung der Anstellung zwischen den Auftrag-
walzen 5, 6 und dem Plattenzylinder 1 um 0,5 % gegen-
tiber der normalen Anstellung, wie sie durch die Geo-
metriednderungen bel der Diagonalverstellung vorkommen
kann, hat also eine Veridnderung des Walzenstreifens

um max. 1 % zur Folge. Damit sind also keine fiir die
Betriebsweise einer Druckmaschine und das Druckergeb-

nis entscheidende Auswirkungen zu erwarten.

Verschiedene Elemente der Einrichtung kOnnen vorteil-
haft weitergebildet werden. Etwa kdnnen auch die End-
anschlige 13, 14 fiir die Abstellposition und die dann
als Federbolzen ausgebildeten Stellschrauben 18 an-

treibbar gemacht und ferngesteuert werden. Ferner kann
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der ganze Einstellvorgang nach Kennlinien, die den
Kurvenscheiben 3, 4 und den Betriebsbedingungen ange-
paflit sind, in Datenspeicher iibernommen und fiir eine
elektronische Steuerung bereitgehalten werden. Dann

ist es z.B. mbglich, die genannten Effekte der tangen-
tialen und iiber die Kurvenscheiben 3, 4 auch radialen
Verstellung der Auftragwalzen 5, 6 bei der Platten-
zylinderverstellung auf den Verstellweg riickgerechnet
automatisch auszugleichen. Ebenso kann der Schwenkweg
der Kurvenscheiben 3, 4 in Bezug auf die Lage des Ab-
stellnockens optimiert werden d.h. die Kurvenverstellung
kann auch zeitlich so kurz wie mbglich gehalten werden.
Die Lage der Anstellposition kann dann ja so nah wie
mdglich am Abstellnocken gewdhlt werden. SchlieBlich
kann durch eine automatisierte Kontrolle der Anstell-
kraft der einzelnen Auftragwalzen iiber die Druckfeder
19 auch der Verschleiffizustand der Auftragwalzen 5, 6
kontrolliert und Auswirkungen auf den Druckprozef,

also Farb- oder Feuchtmittelauftrag, kénnen durch ge-

zielte Nachstellung einzelner Walzen ausgeglichen
werden.
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Vorrichtung zum An-, Ab- und Einstellen von Auftrag-

Patentanspriiche

1.) Einrichtung zum An-, Ab- und Einstellen von Auftrag-
walzen am Plattenzylinder von Druckmaschinen, wobei
der Plattenzylinder in Exzenterlagern im Maschinenge-
hiuse angebracht ist und die Auftragwalzen durch
Justiermittel zum Plattenzylinder einstellbar und
mit um die Plattenzylinderachse drehbaren, ringférmi-
gen Kurvenscheiben zum bzw. vom Plattenzylinder an-
bzw. abstellbar sind,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die Kurvenscheiben (3, 4) Kurvenbereiche zur
gleichzeitigen Einstellung des Achsabstandes aller
Auftragwalzen (5, 6) zum Plattenzylinder (1) im
Bereich einer Anstellposition und bis zu einer Ab-
stellposition besitzen und dafl die Kurvenscheiben (3, 4)
gegen Endanschlédge (13, 14) und Verstellanschlidge
(11, 12) schwenkbar sind. '

2.) Einrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daR der Lagerzapfen (2) des Plattenzylinders (1) in
zusdtzlichen, eine Bewegung gegeniiber den Exzenter-
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lagern (20) ermdglichenden Lagermitteln (21 bis 24)
ist und die ringfdormigen Kurvenscheiben (3, 4) dreh-
bar auf dem Lagerzapfen (2) unabhidngig vom Exzen-
terlager (20) und koaxial mit der Plattenzylinder-
achse angebracht sind.

Einrichtuﬂg nach Anspruch 1, )
dadurch gekennzeichnet,

da den Farbauftragwalzen (5) und den Feuchtauftrag-
walzen (6) jeweils eigene Kurvenscheiben (3, 4) zu-
geordnet sind, und daR die Xurvenscheiben (3, 4) mit

jeweils eigenen und fiir sich ansteuerbaren Antrieben
(9, 10) versehen sind.

Einrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl den Kurvenscheiben (3, 4) Endanschlige (13, 14)
zur Festlegung der Abstellposition und weiterhin
Verstellanschldge (11, 12) zur Festlegung der An-
stellposition zugeordnet sind, daB die Anschlidge ver-
stellbar und getrennt oder gemeinsam antreibbar,

fernsteuerbar und automatisch in eine Grundstellung
verfahrbar sind.

Einrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Kurvenscheiben (3, 4) mit den Justiermitteln

(7, 8) der Auftragwalzen (5, 6) zusammenarbeiten, daf
die Justiermittel (7, 8) aus Lagerarmen (17), die

um die Achsen von den Auftragwalzen (5, 6) vorgeord-

neten Reiberwalzen (16) schwenkbar sind, daran an-
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greifenden Druckfedern (19) und Stelleinrichtungen
(18) bestehen.



Fig.2
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