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@ Vorrichtung zur Herstellung eines |16t~ schraub- und abisolierfreien LSA-Pluskontaktes fiir Leiterdréhte.

6) Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung mit ei- 4
nem einteiligen, im Querschnitt x-férmigen AnschiuBele-
ment (1), bei dem der Leiterdraht (2), insbesondere Alumi-

nium- oder mehrdrahtige Kupferleiter, iiber zwei Einflihréff-
nungen (3, 4), die jeweils zwei v-formige Zentrierungsberei- 5
che {5, 6) und an ihrem unteren Ende zwei versetzt angeord-

nete Schneidspitzen (7, 8) aufweisen, die dem AufreiBen der

Drahtisolation an versetzten und an sich gegeniiberliegen-

den Stellen dienen, mittig in den Schlitz (10) einfithrbar ist.

Der Drahtdurchmesser des anzuschlieBenden Leiterdrah- 11

tes (2), die Schlitzbreite und die federnden Schlitzwande \
(10a, 10b) bestimmen dabei den Kontaktdruck. Der Luftspait /7
des Schlitzes (10) paBt sich (z.B. bei Alterungen des Leiter- 8 —— :

materials) automatisch an und gewahrleistet einen stets N fee ——— 1
ausreichenden Kontaktdruck.
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Vorrichtung zur Herstellung eines 16t-,
schraub- und abisolierfreien LSA~-PLUS-
Kontaktes filir Leiterdrdhte, insbesondere
fiir Aluminium- und mehrdr&htige Xupfer-
leiter mit unterschiedlichen Drahtdurch-

messern

Die Erfindung betrifft eine Kontaktvorrichtung mit poly-
tropem Luft-Spalt = kurzgenannt LSA-PLUS-Kontakt = zum
16t-, schraub- und abisolierfreien AnschlieBen eines iso-
lierten, insbesondere Aluminium- oder mehrdr&htigen Kupfer-

leiters im Schlitz eines feststehenden AnschluBelements.

Von der Anmelderin wurde eine AnschluBitechnik zum 186t-,
schraub- und abisolierfreien AnschlieBen von Leiterdr&h-
ten an Klemmkontakte entwickelt, die mittlerweile unter
der Bezeichnung LSA-PLUS-AnschluBtechnik eine weite Ver-

breitung in der Technik gefunden hat.

Bei dieser LSA-PLUS-AnschluBtechnik werden aufrechtste-
hende, in einer AnschluBleiste befestigte Kontaktelemen-
te aus dinnem Federblech verwendet, die zwischen zwei
seitlichen Federzungen einen offenen Lingsschlitz begren-
zen, dessen Breite geringfiigig kleiner als der Durchmes-
ser des Leiterdrahtes ist.

125-(X 2198)-TE



10

15

20

25

30

-2- 0088162

Die Federzungen sind durch Verformen gegeneinander so
versetzt, daB beim Eindriicken des Leiterdrahtes die den
Rontaktschlitz begrenzenden, relativ scharfen Kanten der
Federzungen zuerst die Isolation zerschneiden und an-
schlieBend um einen vorgegebenen Betrag in das Leiter-
material eindringen und auf diese Weise den elektrisch
leitenden Kontakt herbeifiihren.

Hierbei entstehen auBerordentlich haltbare und gegen
Rorrosion dauerhaft geschiitzte elektrische Verbindun-
gen, ohne daB zuvor das Kabel oder der Leiterdraht ab-
isoliert werden miiBte oder Schraub- bzw. L&tverbindun-
gen notwendig wé&ren.

Der Nachteil eines AnschluBelementes der oben erwdhnten
und in der DE-PS 26 10 461 beschriebenen Art ist, daB

nicht jeder Leiterdraht einfach anzuschlieBen ist.

S0 sind z. B. Aluminiumdr&hte oder mehrdrihtige Kupfer-
leiter (Litzendraht) mit diesem AnschluBelement nicht
ohne weiteres anschlieBbar.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, unter
Anwendung der LSA-PLUS-Technik eine Kontaktvorrichtung
fiir Leiterdrdhte, insbesondere auch fiir Aluminium- und
mehrdrdhtige Kupferleiter zu schaffen, die eine einwand-
freie Kontaktgabe gewdhrleistet und unterschiedliche
Drahtdurchmesser aufzunehmen vermag, die in die bisher
verwendeten LSA-AnschluBleisten einsetzbar ist und bei
der auch die bisher verwendeten Werkzeuge zum Eindriicken
bzw. zum Herausziehen des Leiterdrahtes vorteilhaft an-
wendbar sein sollen.
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Die LOsung dieser Aufgabe beruht auf der Gestaltung

eines AnschluBelementes mit einem Kontaktschlitz, des-
sen Luftspalt sich (z. B. bei Alterungen des Leiter-
materials) automatisch anpaBt und einen stets ausreichen-
den Kontaktdruck gewdhrleistet.

Gegenstand der Erfindung, womit die genannte Aufgabe
geldst wird, ist eine Vorrichtung zur Herstellung eines
18t-, schraub- und abisolierfreien Kontaktes mit poly-
tropem Luftspalt zwischen einem AnschluBelement aus
blattfdrmigem, federndem Kontaktmaterial und einem in
dessen Schlitz anzuschlieBenden Leiterdraht, mit dem
Kennzeichen, daB das einteilige AnschluBelement im Quer-
schnitt x-f6rmig ausgebildet ist und der Leiterdraht,
insbesondere Aluminium- oder mehrdrdhtige Kupferleiter,
dber zwei Einfiihr8ffnungen, die jeweils zwei im wesent-
lichen v-f&rmige Zentrierungsbereiche und an ihrem un-
teren Ende zwel versetzt angeordnete Schneidspitzen
aufweisen, die dem AufreiBen der Drahtisolation an ver-
setzten;étellen dienen, mittig in den Schlitz einfiihr-
bar ist, wobei der Drahtdurchmesser des anzuschlieBen-
den Leiterdrahtes, die Breite des Schlitzes und die

federnden Schlitzwinde den Kontaktdruck bestimmen.

Mit dieser Vorrichtung sind Leiterdrdhte mit unterschied-
lichen Drahtdurchmessern einwandfrei anschlieBbar, auch
wenn es sich um Aluminium- oder mehrdrdhtige Kupferleiter
handelt.

Vorzugsweise bilden die Schneidspitzen zwischen sich einen

Keilraum.

Weitere Ausgestaltungen der Vorrichtung sehen vor, daB

die Breite des Schlitzes an den Drahtdurchmesser des Lei-

*) und an sich gegeniiberliegenden



10

15

20

25

30

0088162

terdrahtes anpaBbar ist, daB8 die GrdBe der Kontaktie-
rungsfl&che zwischen Schlitzwdnden und Leiterdraht be-
liebig w&hlbar ist, daB das AnschluBelement aus zwei
v-querschnittsfdrmigen Teilen, die untereinander durch
ein Verbindungsteil fest verbunden sind, oder daB es

alternativ aus zwei hakenfOrmigen Teilen aufgebaut ist.

Die Erfindung wird anhand der in der Zeichnung darge-

stellten Ausfiihrungsbeispiele n&her erldutert; darin

zeigen:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Drauf-
sicht des x-fbrmigen AnschluBelementes
nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung;

Fig. 2 den Schnitt A-A nach Fig. 1;

Fig. 3 den Schnitt A-A nach Fig. 1, mit einem
Leiterdraht in Kontaktierungsposition;

Fig. 4 ein weiteres Ausfilhrungsbeispiel des An-
schluBelementes mit zwei hakenfdrmigen
Teilen; und

Fig. 5 die Draufsicht nach Fig. 4.

Die Fig. 1 zeigt, daB das einteilige AnschluBelement 1
zum Anschliefen von Leiterdrdhten 2, insbesondere von
Aluminium- und mehrdrdhtigen Kupferleitern, im Quer-

schnitt x-f6rmig ausgebildet ist.

Durch diese Formgestaltung kann vorteilhaft mit diinnem
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Material eine hohe Stabilitdt erreicht werden. Durch die
x-Form werden zwei v-fbrmige Einfiihroffnungen 3, 4 {iber
dem Schlitz 10 gebildet.

Die hintere Einfihrdffnung 4 ist in Fig. 2 dargestellt.
Diese Einfiihr&6ffnung 4 besitzt - wie auch die Einfiihr-
6ffnung 3 - zwei im wesentlichen v-f£drmige Zentrierungs-
bereiche 5, 6, die den Leiterdraht 2 zentrisch auf zwei
Schneidspitzen 7, 8, die dem unteren Ende des Zentrie-

rungsbereichs 6 angeformt sind, leiten.

Die Schneidspitzen 7, 8 sind, wie die Fig. 1 deutlich
zeigt, versetzt angeordnet, so daB die Drahtisolation
versetzt aufgerissen wird, bevor der Leiterdraht 2 den
Schlitz 10 erreicht.

Ferner bilden beide Schneidspitzen 7, 8 zueinander einen
KRKeilraum 11, der den Schneidvorgang erleichtert. Die
Fig. 3 zeigt die Darstellung des in den Schlitz 10 ein-
gefilhrten Leiterdrahtes 2; hierbei werden die Schlitz-

wdnde 10a, 10b elastisch gegen die Drahtseele gedriickt.

Die Schlitzbreite und die federnden Schlitzwdnde 10a, 10b
bestimmen auBer dem Drahtdurchmesser den Kontaktdruck:
werden also grdBere Drahtdurchmesser verwendet, so wird
auch der Kontaktdruck grdBer.

Ferner zeigt die Fig. 3, wie sich die Isolation des Lei-
terdrahtes 2 nach dem Schneidvorgang verschiebt und wie
die Schlitzwdnde 10a, 10b auffedern. Die Schlitzbreite

entspricht nach der Fl&dchenkontaktierung dem Drahtdurch-

messer.
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Die Kontaktierungsfldche kann beliebig durch breitere

Schneidspitzen 7, 8 vergrdBert werden.

Der Eindriickvorgang des Leiterdrahtes 2 kann z. B. durch
den Anschlag 12 beendet werden, der hier ein Querteil
des AnschluBelementes 1 ist.

Es ist auch mdglich, daB das AnschluBelement 1 aus zwei
v~querschnittsfdrmigen Teilen 14, 15 aufgebaut ist, die
untereinander durch ein (nicht dargestelltes) Verbin-
dungsteil fest wverbunden sind.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel zeigen die Fig. 4 und
5.

Das AnschluBelement 1 besteht hier aus zwei hakenfdrmi-
gen Teilen 16, 17. Auch hier bestimmt die EBreite der

Schneidspitzen 7, 8 die Gr&B8e der Kontaktierungsfldche.

Das AnschluBelement 1 selbst ist nach beiden Ausfihrungs-
beispielen in die herkdmmliche LSA-PLUS-AnschluBleiste

13 einsetzbar, die in den Fig. 1 und 5 angedeutet ist.
Auch die bekannten Eindriick- und Ziehwerkzeuge des LSA-
Systems sind hierbei anwendbar.
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Patentanspriiche

Vorrichtung zur Herstellung eines 16t-, schraub- und
abisolierfreien Kontaktes mit polytropem Luftspalt zwi-
schen einem AnschluBelement aus blattfdrmigem, federn-
dem Kontaktmaterial und einem in dessen Schlitz anzu-
schlieBenden Leiterdraht,

dadurch gekennzeichnet,

daB das einteilige AnschluBelement (1) im Querschnitt
x-férmig ausgebildet ist und der Leiterdraht (2), ins-
besondere Aluminium- oder mehrdr&htige Kupferleiter,
liber zwei Einfiihr6ffnungen (3, 4), die jeweils zwei im
wesentlichen v-fo6rmige Zentrierungsbereiche (5, 6) und
an ihrem unteren Ende zwei versetzt angeordnete Schneid-
spitzen (7, 8) aufweisen, die dem AufréiBen der Draht-
isolation an versetzten;étellen dienen, mittig in den
Schlitz (10) einfiihrbar ist, wobei der Drahtdurchmesser
des anzuschlieBenden Leiterdrahtes (2), die Breite des
Schlitzes (10) und die federnden Schlitzwdnde (10a, 10b)
den Kontaktdruck bestimmen.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB damit Leiterdrdhte (2) mit unterschiedlichen Draht-

durchmessern anschlieB8bar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

125-(x 2198)-TE
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daB die Schneidspitzen (7, 8) zueinander einen Keil-
raum (11) bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Breite des Schlitzes (10) an den Drahtdurch-
messer des Leiterdrahtes (2) anpaBbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die GroBe der Kontaktierungsfldche beliebig wahl-

bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das AnschluBelement (1) aus zwei v—-querschnittsfdr-
migen Teilen (14, 15) aufgebaut ist, die untereinander

durch ein Verbindungsteil fest verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das AnschluBelement (1) aus zwei hakenfdrmigen Tei-
len (16, 17) aufgebaut ist (Fig. 4 und 5).
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