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) Ecran pare-graisse et chicane pour la protection de la turbine dans les fours électriques domestiques multifonctions ou a

chaleur tournante.

@ Ecran pare-graisse et chicane pour {'entrée d'air de la tur-
bine dans les fours électriques domestiques multifonctions ou
a chaleur tournante.

Invention remarquable par l'interposition devant !"entrée
d’air {2} de la turbine {3) d’un plan {1) & une distance (5) com-
prenant des moyens d'accrochage (8) et des moyens de main-
tien (9) distincts ou confondus.

Application aux constructeurs d’'appareils électroména-
gers et, en particulier, de fours électriques 2 usage domestique.
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L’invention se rapporte & un écran pare-graisse
et chicane & disposer devant |’entrée d’air de la turbine
dans un four électrique domestique multifonctions ou &
chaleur tournante.

Les fours électriques domestiques conventionnels
34 résistance de sole et & résistance-gril de volte ont
été équipés d’une turbine de circulation d’air placée devant
la paroi du fond et derriére une plaque de séparation appelée
répartiteur d'air chaud.

Ce répartiteur comporte une zone centrale perforée

~en regard de la turbine pour le passage de |’air aspiré.

La surface totale du répartiteur est prévue inférieure
a8 la section totale du four de maniére a ménager un intervalle
entre ses bords et les parois latérales du moufle. Par
cet intervalle, 17air aspiré a travers la zone perforée
est réintroduit dans le volume intérieur du four.

Dans une version équivalente, le passage de
l’air s'effectue & travers des fentes latérales découpées
dans le répartiteur. ,

On réalise ainsi un brassage suffisant de
l“air intérieur pour assurer une homogénéité de température
favorable & wune cuisson uniforme souhaitable pour les mets
volumineux : viandes, volailles... et pour certaines patis-
series (biscuits). Ce brassage permet aussi d’effectuer
des cuissons multiples, c’est a dire des cuissons simultanées
de mets totalement différents tels, par exemple, des poissons
et des patisseries disposés a3 deux niveaux distincts.

Ce type de four ‘rend de grands services car
il réunit les avantages des fours conventionnels et ceux
de la chaleur tournante.

Toutefois, la répartition de la chaleur s’avére,
dans certains cas, peu satisfaisante. Pour y remédier,
on a doté la turbine centrifuge d’une résistance annufaire
qui permet de réinjecter dans le four de |’air plus chaud
et d'obtenir ainsi une chaleur wuniforme intérieure mieux
répartie.

Ce type de four, comprenant des résistances
de volte et de sole de puissance suffisante et une commande
appropriée, assure une cuisson parfaite dans tous les cas.

Ceci, en particulier, pour certains mets & cuisson délicate
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tels les tartes a fond humide : tartes a truits ou pizzas,
car on dispose simultanément d'une chaleur suffisante en

dessous et au-dessus quelle que soit sa position dans le

four.

- . . .

Ce type de four convient parfaitement & toutes
les cuissons, toutefois, les fines projections de graisses
résultant de la cutsson des viandes et volailles sont empor-

tées dans le flux d'air aspiré et projetées par la turbine
sur la résistance annulaire.

Ces dépdts encrassent la turbine et se carboni-

sent sur la résistance en produisant des fumées grasses
et acres qui se mélangent & I|’air réinjecté que méme un

catalyseur ne peut absorber que partiellement.

Lorsque la résistance annulaire de turbine
ne fonctionne pas, les graisses projetées restent imbrilées
et provoquent un encrassement plus important.

_ Pour y remédier, on pourrait envisager de
mettre la résistance sous tension pendant toute la cuisson,
mais, apreés essais, on peut conclure & un dégagement trop
important de fumées et, par conséquent, une cuisson moins

bonne, en particulier pour les viandes rouges.

Une solution simple . consisterait a prévoir

devant la surface d’aspiration de la turbine et sur le
répartiteur d’air un filtre anti-graisse. Malheureusement,
les essais ont montré que, si |‘on veut disposer d’une
efficacité suffisante (arrét des graisses), les résultats

culinaires deviennent médiocres en raison notamment de
la perte de charge apportée par le filtre. Par ailleurs,
ce filtre nécessairement épais devient difficile a nettoyer.

‘L’invention consiste a prévoir un écran pare-
graisse amovible ou escamotable devant la section d’aspiration
de la turbine, & une distance déterminée, de maniére a
former un obstacle direct pour les projections et a imposer
aux fines goutelettes entrainées un trajet en chicane qui,
grdce a sa forme technique et a la valeur de |’/intervalle,
permet de faire déposer la quasi totalité des graisses
avant |’entrée de la turbine.

Les avantages de cette invention = s'averent
évidents.

Qutre la facilité de netrrovage des  parois

rs
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et de mise en place de | "écran, on supprime toute possibilité
Jde salir fa turbine.

On &évite d&également la réinjection a 1'intérieur
du four de fumées chargées et d’odeur désagréable qui affec-
teratent les autres mets cuits simultanément.

D'autres caractéristiques techniques et avantages

sont consignés dans la description qui suit, effectuée
a titre d’exemple non limitatif sur quelques modes de réali-
sation de |’écran pare-graisse et chicane selon |’invention,

en référence aux dessins accompagnants dans lesquels :

. La figure 1 est une vue schématique en perspectiverillus—
trant lte fond d’'un four multifonctions ou & chaleur
tournante équipé d’un écran pare-graisse.

. La figure 2 est une vue schématique en coupe d'un tel
four & répartiteur et écran. |

. La figure 3 est une vue en perspective d’une premiére
forme de réalisation amovible de |‘écran pare-graisse.

. La figure 4 est une vue en perspective d’une deuxiéme
forme de réalisation amovible de [|’écran pare~graisse.

. La figure 5 est une vue en perspective d’une troisiéme
forme de réalisation amovible de [1’écran pare-graisse.

. La figure 5a est une vue de profil de |’écran représenté
en figure 5 montrant une gouttidre ramesse-gouttes disposde
en bordure inférieure.

. La figure 6 est une vue schématique d‘un exemple de
réalisation d’écran escamotable commandé a distance
par crémaillére.

. La figure 7 est une vue schématique du méme exemple
de réalisation du type escamotable.

. La figure 8 est une vue schématique d’un autre exenple
de réalisation @ secteurs pivotants.

L’entrée d’'air de la turbine dans un four
électrique domestique multifonctions ou & chaleur tournante
n'est pas protégée des projections, fumées et microbrouillards
graisseux gqui, par aspiration, viennent en contact avec
les ailettes de la turbine et sont perojetés, par  cffet
centrifuge, sur la résistance annulaire cntourant la turbine.

' L’invention procéde de !‘idée générale suivante.
Pour éviter l’encrassement de la turhire’ ot de la olsistance

et supprimer la formation de fumé - v 3o-e co wedvoit



w1

10

15

30

35

40

EEERT N ’ - ¥

0088711

devant la section d’aspiration de fa turbine un écran pare-
graisse amovible ou escamotable.

Cet écran | est disposé en face de la zone
perforée 2 d’entrée d’'air de la turbine 3 équipée de sa
résistance annulaire 4, &8 une distance appropride définissant
un intervalle 5. par_ exemple de quatre millimétres pour
un four domestique courant.

Cette distance correspond @ un passage au
moins égal a la surface d’aspiration de la turbine 3 ou voisin.

~ La surface de l’écran 1 est telle qu’elle
couvre entidrement la section d’aspiration ou en déborde
{égérement.
Ledit écran 1 définit avec la paroi voisine
du répartiteur de chaleur 6 une chicane 7 qui impose au
flux d’air aspiré un trajet sinueux au cours duquel il
se décharge de ses composantes grasses en suspension.

L’écran 1 est réalisé de préférence en tdle
découpée et émaillée, par exemple de forme ééométrique
simple (hexagone, carré...). ! présente, dans une version
amovible (figures 3, 4 et 5), des moyens d’accrochage §
et des moyens de maintien 9 de Il’intervalle 5, distincts
ou confondus. )

Dans un premier mode de réalisation, |'écran
1 affecte une forme hexagonale. Les deux c¢dtés inférieurs
jatéraux présentent des pattes telles que 10 de fargeur
égale a |’intervalle 5, formées, par exemple, par pliage
d’une bordure ménagée a la découpe et pliée a angle droit
ultérieurement comme le montre la figure 3. Ces pattes
10 constituent les moyens de maintien 9.

Les moyens d’accrochage % sont réalisés sous
la forme d’un bouton-poignée 11 comprenant une pointe coniqgue
12 suivie d’une gorge 13, d'une partie cylindrique 14,
d’un  rebord circulaire 15 a saillie annulaire et d’une
poignée 16, par exemple sous la forme d’un élément tronco-
nique 17.

Le bouton-poignée '.xi vient s’emmancher paﬁ

sa partie cylindrigque 14 dans wune découpe circulaire 18

ménagée en partie supérieure de |’écran 1 et s’y trouve
immobilisé par une piéce de retenue 19, par exemple & pince-

ment en contact avec la face arriére de |’écran.
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Pour | “immobilisation, la pointe conique 12
vient traverser |’une des perforations de la zone 2 jJjusqu’a
contact avec le chant frontal de la partie cylindrique
1.

Le plus grand diameétre de la partie conique

12 correspond exactement ou dépasse légérement le diamétre
d’une perforation.

De méme, |’intervalle correspondant a la gorge
13 dépasse légeérement |’épaisseur du répartiteur de chaleur
6 afin d’assurer un bon maintien en évitant tout flottement.

- La longueur de la partie cylindrique correspond
a |'intervalle 5 plus I’épaisséur de la téle.

Cette variante permet une mise "en place et
un décrochage faciles de |‘écran.

Un autre mode de réalisation est -représenté
en figure 4. Selon ce mode, les moyens d’accrochage 8 et
les moyens de maintien 9 sont confondus. La forme générale
reste hexagonale. 5
"On  réalise 1’accrochage et le maintien par

des crevés 20, par exemple au nombre de trois, du type

griffe, sous la forme de languettes inclinées 21 & base

‘rectangulaire 22 et & pointe triangulaire 23 de plus faible

largeur, de maniére Qa ménager deux épaulements symétr iques
tels que 24, sur lesquels repose la plaque, dans les perfora-
tions de la zone 2, comme le montre la figure 4.

La position des épaulements 24 sur la longueur
de la languette et I|’inclinaison de celle-ci déterminent
la profondeur de pénétration donc !’intervalle 5.

Cette variante, de fabrication simple, permet
une pose et un centrage rapides.

Une autre réalisation représentée en figures
5 et 5a s’avére particuliérement simple. De forme carrée,
elle possede & titre de moyen de maintien 9 un bord inférieur
25 plié & angle droit sur toute sa longueur ou en extrémités
simplement pour ménager un passage supplémentaire 20 d'air,
et un bord supérieur incliné 27 & partie centrale 2% plus
large, réalisant |’accrochage proprement dit par engagement
dans une fente spéciale prévue dans |le répartiteur d’air
au-dessus de la zone perforée. 7

Dans <ces réalisations, fe ruisscllement est
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recueillt soit par une tole ramasse~gouttes, soit par une
gouttiére a méme la piéce telle que 29.

Sur les figures 6 et 7, on a représenté deux
exemples de réalisation d’écrans escamotables commandés
& distance, spoit par une tringlerie appropriée, soit par
un micromoteur électrique couplé & |’élément de commande
du four situé sur le tableau avant.

On peut aussi envisager une réalisation a

plan pivotant 30 autour d’un axe supérieur 31 a partir

d’une crémaillére 32, s’engrenant sur le pourtour circulaire
dentelé 33 du plan 30. La crémaillére 32 peut étre commandée

en translation par un micromoteur 34 asservi au bouton
de commande du four. ' 7

Une autre réalisation (figure 7) fait appel
a8 une tringlerie de commande terminée par une tige 35 arti-
culée sur une prolongation technique 36 prévue en partie
supérieure d’un écran circulaire monté ‘pivotant autour
d’un axe supérieur 37.

Le dernier mode de réalisation (figure 8)
comporte deux pi&ces pivotantes 38 et 39 se recouvrant

en partie centrale et articulées entre elles en partie

supérieure par un axe commun. |l suffit alors de prévoir
une commande en écartement comme indiqué par les fléches
pour séparer les deux piéces et dégager .’entrée d’air

de la turbine.

Bien entendu, il existe une multitude de varian-
tes que |’homme de |’art pourra prévoir sans effort parti-
culier d’imagination, telles par exemple & volet mobile
entre une position haute et basse.

V Par ailleurs, on peut envisager un écran 1
maintenu & la distance de |’intervalle 5 du répartiteur
e - oo .
par des entreiuvi<es et rapporté sur celles-ci par des moyens
de fixation rapide. L’écran sera alors désolidarisé de
son support par un outil approprié.

It a été décrit ci-dessus quelques variantes
et exemples de réalisations amovibles et escamotables;
il est bien entendu que d’autres modes de réalisation Jdérivés
directement de ceux décrits ou équivalents entrent pleinement

dans le cadre de la présente invention.
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REVENDICATIONS

1. Ecran de protection pour éviter les dépdts
gras sur la turbine (3) et sa résistance (4) dans un four
électrique multifonctions ou & chaleur tournante caractérisé
par une plague (1) fixée de facon amovible devant la bouche
(2) de la turbine (3) et maintenue & une distance déterminant
un intervalle (5) tel que la section de passage de la chicane
ainsi1 formée corresponde au moins & la section d 'aspfﬁation
de la turbine afin de débarasser le flux d'air aspiré par
la turbine de ses composantes grasses.

2. Ecran selon la revendication 1 caractérisé
en ce que sa surface est au moins égale a la section d'aspira-

tion de la turbine.

3. Ecran selon les revendications 1 et 2
caractérisé en ce que |’intervalle (3) est au moins égal
a quatre millimetres.

4. Ecran selon la revendication 1 caractérisé
en ce qu’'il s'accroche sur la surface de la bouche d’aspira-
tion.

5. Ecran selon la revendication 1 caractérisé
en ce qu'il se fixe dans les orifices de la surface de

la bouche d’aspiration.

6. Ecran selon les revendications 1 et 5

caractérisé en ce la fixation est réalisée au moyen d’un

bouton-poignée (11) traversant partiellement Ia plaque-

écran (1) & pointe conique (12) venant traverser une perfora-

tion de la bouche d’aspiration et la gorge (13) venant

tmmobiliser le bouton-poignée et la plaque (!} sur les
. .

bords de la perforation et en ce que le bouton-poignée

{11) se poursuit par ure partie cylindrique (14) de longueur

égale a celle de {'intervalie {(5) augmentée de |‘épaisseur
de la plague et se termine par un rebord circulaire (15)

et une poignée ‘1.
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¥. Ecran selon la revendication | caractérisé

en ce qu’'il est maintenu & distance de la paroi de la bouche
par des crevés (20) découpés en languettes inclinées (21) a
base conformée pour entrer duns les perforations de la

bouche et y prendre apput.

9. Ecran selon la revendication 1 caractérisé
en ce que |’écran est réalisé sous la forme d’un plan pivotant
ou de secteurs pivotants commandés & distance par

un micromoteur ou par une tringlerie.

IR T ¢
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