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€9 Verfahiren zum Herstellen eines Dosendeckels.

@ Beidseitig lackierte Dosendeckel aus Metall mit Ausgiess-
éffnung und aufgesiegeitem Verschlussstreifen mit Siegel-
fliche aus Polyamid zeigen oft eine ungeniligende Haftfestig-
keit zwischen Verschlussstreifen und lackierter Deckelober-
flache.

Die Haftfestigkeit kann gesteigert werden, wenn der
Dosendeckel (1) nach dem Aufsiegein des Verschlussstreifens
(3) bis zum Aufschmelzen des Polyamids erwarmt und an-
schliessend abgekiihit wird.
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Verfahren zum Herstellen eines Dosendeckels

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines
beidseitig lackierten Dosendeckels mit mindestens einer
durch einen aufgesiegelten Verschlussstreifen mit Siegel-

fl&che aus Polyamid abgedeckten Ausgiessdffnung.

Flir Getrdnkedosen sind mit einem oder mehreren Ausgiess-
Sffnungen versehene Deckel aus Aluminium, Weissblech oder
zinnfreiem Stahl (tin free steel, TFS) bekannt, wobei die
AusgiessOffnungen mit einem aufgesiegelten VerschlusSstreif
fen abgedeckt sind. Dosendeckel aus Metall sind idblicher-
weise beidseitig mit einer Lackschicht, beispielsweise mit
einer Beschichtung aus einem Phenol-Epoxyharz, versehen.
Bekannte Verschlussstreifen bestehen aus einem Aluminium-
dlinnband, das auf seiner 2zu versiegelnden Fl&che mit einem

Ueberzug aus einem thermoplastischen Kunststoff, beispiels-

weise Polyamid, beschichtet isT.

Bei beidseitig lackierten Dosendeckeln aus Metall mit einem
aufgesiegelten Verschlussstreifen aus einem Aluminium-Poly-
amid-Laminat hat sich die Haftfestigkeit der PolYamid—Sie-
gelschicht auf der lackierten Deckelbberfléche bei Dosen
mit hohem Innendruck -- beispielsweise kohlens3urehaltige
Getridnke enthaltende Dosen nach lidngerer Lagerzeit bei Tem-

peraturen oberhalb 30°C -- als ungeniigend erwiesen.

Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das
Ziel gesetzt, ein Verfahren der eingangs erwdhnten Art zu
schaffen, mit welchem die Haftfestigkeit des Verschluss-

streifens auf dem Deckel weiter gesteigert werden kann.
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Zur LOsung dieser Aufgabe fiihrt, dass der Dosendeckel nach
dem Aufsiegeln des Verschlussstreifens bis zum Aufschmelzen

des Polyamids erwarmt und anschliessend abgekiihlt wird.

Mit dem erfindungsgemidssen Verfahren wird es méglich, beid-
seitig lackierte Deckel aus Metall mit einem gut haftenden
Verschlussstreifen zu versehen. Es hat sich herausgestellt,
dass insbesondere bei der fiir kohlensdurehaltige Getranke
enthaltende Dosen erforderlichen Dicke des Deckglwerkstoffs
beim Aufsiegeln des Verschlussstreifens von den Siegelwerk-

zeugen nicht genligend Warme an die Siegelzone herangefiihrt

-werden kann, ohne dass sich die Innenlackierung des Deckels

iiberhitzt und dabei beschadigt wird.

Durch das Erwarmen des Deckels nach dem Aufsiegeln des Ver-
schlussstreifens wird die Haftfestigkeit zwischen Ver-
schlussstreifen und Deckel erheblich gesteigert. Ueberdies
werden mechanische Spannungen, welche beim Ausstanzen der

Ausgiessdffnung in deren Bereich entstehen, weitgehend ab-

gebaut.
Um das erforderliche Aufschmelzen des Polyamids -- 2z.B.
Polvamid-12 -- zu erwirken, geniigt eine Erwdrmung des

Deckels in einem Temperaturbereich von 175 bis 300°C. Die
Zeitdauer der Warmeeinwirkung richtet sich nach der Hdhe
der angewendeten Temperatur, d.h. bei hoheren Temperaturen

ist eine klirzere Zeitdauer ausreichend.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindunag

ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines be-
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vorzugten Ausfiihrungsbeispiels sowie anhand der Zeichnung:
diese 2zeigt 1in ihrer einzigen Figur einen Dosendeckel mit

aufgesiegeltem Verschlussstreifen.

Ein Dosendeckel 1 == 2z.B. aus einer Aluminiumlegierung,
beidseitig beschichtet mit einem Phenol-Epoxvharz -- ist
mit einer Ausgiessdffnung 2 versehen, welche durch einen
Verschlussstreifen 3 aus einem Aluminiumdlinnband mit Poly-
amid~12~-Beschichtung {ber eine Siegelnaht 4 einer bei-

spielsweisen Breite von 2 bis 3 mm abgedeckt ist.

-Der Verschlussstreifen ist mit einer freistehenden Auf-

reisslasche 5 versehen. Der die Ausgiessdffnung 2 {lberspan-
nende Bereich des Verschlussstreifens 3 sowie die Aufreiss-

lasche 5 weisen eine Pragung 6 auf.

Die nachstehenden Versuche zeigen die Vorteilhaftigkeit des

erfindungsgemdssen Verfahrens.

Aus einem beidseitig mit einem‘Phenol—Epoxyharz lackierten
Blech aus einer Aluminiumlegierung einer Dicke wvon 0,33 mm
wurden Dosendeckel mit einer Ausgiessdffnung gefertigt. Zur
Abdeckung der Ausgiessdffnung wurde ein Verschlussstreifen

aus einem Aluminium-Polyamid-12-Laminat unter den fclgenden

Bedingungen aufgesiegelt:

Temperatur des oberen Siegelwerkzeugs : 250°C
Temperatur des unteren Siegelwerkzeugs : 130°C
Siegelzeit : 0,6 sec.

Spezifischer Siegeldruck : 1000 N/ cm?
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Ein Teil dieser Deckel mit aufgesiegeltem Verschlussstrei-
fen wurde in einem Luftumwilzofen bei einer Temperatur von

270°C wahrend 20 sec. nacherhitzt.

40 Dosen mit einem Nenndurchmesser von 65 mm wurden mit
0,3 1 eines kohlensdurehaltigen Getrdnks gefiillt. Auf je 20
Dosen wurden Deckel mit einem unter den genannten Bedingun-
gen aufgesiegelten Verschlussstreifen mit und ohne Nacher-
hitzung aufgebdrdelt. Die Dosen wurden anschliessend bei

40°C gelagert; der Innendruck betrug dabei 4,4 bar.

Die Verschlussstreifen der nicht nacherhitzten Deckel 18s-
ten sich nach 5 Tagen Lagerzeit bereits ab. Bei den nacher-
hitzten Deckeln zeigten sich auch nach einer Lagerzeit von

3 Monaten keine Anzeichen einer beginnenden Abldsung der

~ Verschlussstreifen.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Herstellen eines beidseitig lackierten
Dosendeckels aus Metall mit mindestens einer durch
einen aufgesiegelten Verschlussstreifen mit Siegel-

fladche aus Polyamid abgedeckten Ausgiessdffnung,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Dosendeckel nach dem Aufsiegeln des Ver-
schlussstreifens bis zum Aufschmelzen des Polyamids er- .

wdrmt und anschliessend abgekiihlt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Dosendeckel nach dem Aufsiegeln des Verschluss-
streifens wdhrend 0,5 sec. bis 2 min. in einem Tempe-

raturbereich von 175 bis 300°C erwirmt wird.
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