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&) Soupape pour I'évacuation de la vapeur d'un contenant.

@ Soupape pour I'évacuation de la vapeur d’un contenant
consistant en un film soupape (5) soudé a la surface interne de
la feuille de couverture (15) du contenant de mani&re a se trou-
ver exposé lorsqu’une portion de la feuille de couverture (15}
est détachée suivant une ligne de rupture préétablie (1).
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L'inve®tion concerne une soupape pour l'évacuation de la
vapeur de contenants consistant en un film soupape (5) soudé & la
surface interne de la feuille de couverture du contenant de manigére
& se trouver exposé lorsgue la feuille de céuverture (15) est dé-
tachée suivant une ligne de rupture préétablie (l){

L'invention concerne plus particuliérement une soupape
telle gu'elle vient d'8tre définie, et caractérisée en ce que le
film constituant cette soupape posséde une structure microporeuse
ou poreuse gul assure sa perméabilité aux gaz et a la vapeur, et
une composition qui rend le film résistant & 1'eau et impermé-
able aux liguides et aux colloides. |

L'objet de 1lt'invention décrite ci-dessous est une soupape
incluse dans la feuille de couverture d'un contenant gui permet
aux vapeurs formées durant le réchauffement du confenu de s'échap-
per, et qui empBche le milieu utilisé pour le réchauffement (habi-
tuellement l'eau) de pénétrer daﬁs le contenant. ’

La dilatation du liguide et son évaporation lorsqu'un plat
préparé mis dans un récipient semi-rigide est réchauffé produit
une surpression qul provogque le jaillissement de liguide chaud .au
moment de l'ouverture du récipient. Ceci peut.amener des restric-—
tions a l'emplei de plats préparés, gui par ailleurs sont trés
commodes.

L'invention décrite ci~dessous résoud ce probléme en in-

clusnt une soupape dans la feuille de couverture gui est mise en

" état de fonctionner juste avant qu'on réchauffe le récipient et

son contenu,

La Fig. 1 est une vue transversale de la feuille de couver-

ture et de la scupape d'évacuation faisant 1l'objet de l'inventiocn.
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La Fig. 2 ezt vune vue transversale cu sysieme Iecresonil

sur la Fig. 1 epreés l'enlévement de la feuille de protection.

La Fige 3 esi ure vue cen haut de la scupape dlévacuaticr
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totalesment indépencdante de la ligne cde déchirure suivant laguelle

le conienant est cuvert permet de soulever une portion de la feuvil-

ie Ze couverteure (15) créant a2insl une ouverture gui
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un T3im {5) soud? sur la surface interne de la
feuilie de couverture,

La feuille de couverture comprend trois compcsantes prin-—

)]

le~: un film externs a&
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ble élasticité {(2) recouvert dl'une

7

)

couche de plastigue (3}, cette couche de plasticgue (3) étant
scellée 3 un film (4) ayant la mBme composition.

Lorsque le film (4) est un film composite 3 plusieurs cou-
ches, il est indispensable gue la couche externe de ce film ait

la m8me composition que la couche plastigue (3).

Le film soupape (5) faisant l'objet de la présente inven-

tiun est constitué du mBme maetérisu cue le film {(4), ou la couche
intérieure du film {4), et il est scelléd hermétiguement 3 ce film

par scudaye au niveau de la zone (7) caractérisée par un creux
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Le film soupape (5) est fait 3 nartir de filps microporeux
bien connus Tésistant 3a la pénétration de 1llrau,

Penfant l'cpération de fabrication ce la feullie Ce couver

)

racé de la scudure est représenté par la zone pointillide
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ture pour le contenant, ure incision (1) constituant la ligne ce
rupture préétablie est faite & l'intérieur de la zone délimitée
par la ligne (7) qui correspond & la ligne de soudure du film
soupape., La ligne de soudure (8) suivant laquelle le film (2) est
soudé au film (4) par 1'iniermédiaire de la couche plastigue (3)
~ cette ligne de soudure (8) correspond 3 la zone de soudure (14)
et au creux (8) de la vue transversale représentée -sur la Fig. 1
~ coincide avec la majeure partie du tracé de 1'incision (1), ex-
ception faite de la languette d'ouverture, ol la ligné de soudure
(8) se termine en une pointe 3 laguelle la déchiruré débute.

Lorsgue la languette de la feuille de couverture est déta-
chée suivant 1'incision (1) et la ligne de soudure (8), le film
soupape (5) se trouve exposé, cette opération étant facilitée par
l'incision (1).

Le film soupape (5) est éxposé juste avant gu'on réchauffe
le récipient et son contenu. Le film soupape (5) pérmet a la vapeur
produite a 1'intérieur du contenant durant son réchauffement de
Softir, tout en emp%chént'le liquide de s'échapper, ou & l'eau
utiliséerpour le réchauffement de rentrer. La pression normale-
ment produite pendant le réchauffement se trouve ainsi réduite,
et le contenant peut 8tre ouvert sans que ne se produisent des
projections de liquide chaud.

Le film externe (2) est constitué d'un matériau & faible
é€lasticité comme l'aluminium, le papie, certains plastigues ou
dl'autres matériaux 3 faible élasticité, Le film (2) est pourvu
d'une couche fine adnésive (3) constituée de la mBme substance
thermcplastigue que le Tilm interne (4). Dans une opération pré-
liminaire, une incision est faite dans le film (2) et la couche

adhésive (3) dont le tracé correspond 2 la ligne de rupture pré-
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éteolie {1) suivant laguelle la feuille sera déchiree.

Apreés cette cpération diincision, le film (2) est soucé

[

a couciie adhé;ive {(3)., Comme

le cas de laz majorité des films fabriqués par extrusicn
soufflage, le Tilm (4) posséde uvne crientation moléculaire biaxi-
ale. Lors du soudage, le film thermoplastique est fondu, ce qgul
detruit en grande pariie l'orientation moléculaire & laguelle le
film doit pour l'essentiel sa résistance & la rupture.

La zone de soudure est encore affaiblie par le creux formé
sous 1T¥effet de la pression exercée lors de l'opération de sou-
dage. Tes entailles produites par exahple par des ar8tes ou par
d'autres motifs de 1'outil de soudage peuvent contribuer & augmen-
ter encore la Taitlesse de la ligne de soudure. 7

ta languette de la feuille de couverture est détachée en
l'agrippant avec les doigts. La déchirure débute & la pointe gue
forme 1z ligne de scudure (B) et se propage ensuite suivant la
lignhe de tupture préétablie (})Vjusqu’é ce que toute la porton de
feuille entourée par cette ligne soit détachée. Durant cette opé-
ration, le film (4) se déchire le long de la soudure en suiﬁant
la llgne de Tupture (1).

L'objet de 1'invention est dfemp&cher la surpression dan
des contenants, et en particulier ceux remplis de produits alimen-"
taires qui doivent 8tre réchauffés avant leur consommaticn, géné-
ralemet par immersion dans de l'eaQ bouillante. La soupape est
hermétiguement soudée & la feuille de couverture avant 1futilisa-

tion; avant ou apreées que le contenant ait ét
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le de ccuverture est détachée, expcsant ainsi la soupape. La sou-
pape =s¢t constituee c'un film thermoplastigue microporeux ou po-

interne de la feuille de couvzrTiure. .o
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Tilwm de le scupape est perméable a la vapeur dleau, mals impermé-
able & 1'eau. Ceci empBche l'eau de réchauffement de se mdlanger

au contenu du récipient, et gue ce contenu jailllisse au moment de

l'cuverture.

éAD ORIGINAL
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REVENDICATIONS

1. Soupape pour 1l'évacuation de la vapeur d'un contenant
consistant en un film soupape soudé a la surfacédinterne de la
feuille de couverture du contenant de maniere a se trouver exposé
lorsgutune portion de la feuille de couverture (15) est détachée
suivant une ligne de rupture préétablie (1).

2. Soupape selon la revendication 1, caractérisée en ce gue
le film constituant la soupape posséde une structure microporeuse
ou poreuse qui la rend perméable aux gaz et a la vapeur.

3. Soupape selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
te que la constitution du matériel utilisé pour le film de la sou-
pape rend ce Tilm résistant & l'eau et impermeéable aux liguides et
aux colloides.

4, Soupape selon les revendications 1 & 3 ca:actérisée en
ce gue le film de la soupape (5) est exposé lorsgu'une portion de
la feuille de couverture (15) est détachée, permettant ainsi aux
vapeurs produites au cours du réchauffement du contenu du récipient
de s'échapper, emp8chant ainsi gue n'apparaisse une différence de
pression entre 1'intérieur du récipient et l'extérieur au moment

de l'puverture.
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