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@ Belag fiir Sportplatze, insbesondere fiir Tennispiatze, sowie ein Verfahren zur Herstellung des Belagmaterials.

] b 5

@ Auf einem geeigneten ebenen festen Untergrund, z.B. auf
einem Asphaltuntergrund, wird eine lose Schiittung aufge-
bracht, die aus Teilchen auf Basis eines elastischen Kunststof-
fes und/oder eines vernetzten Kautschuks besteht, weiche —
vorzugsweise in geometrisch definierter Form — plattchen-
oder schuppenformig ausgebildet sind. Der elastische Kunst-
stoff des Teilchenmaterials ist dabei einer auf Basis eines ther-
moplastischen Polyurethan-Elastomeren und/oder eines Ein-
oder Zweikomponenten Polyurethansystems und/oder eines
thermoplastischen Kautschuks und/oder eines maodifizierten
PVC-Compounds. Die Teilchen weisen dabei vorteilhaft eine
Dicke von maximal 1,5 mm, insbesondere jedoch von maximal
1,0 mm, und senkrecht dazu — in der Plattchen- bzw. Schup-
penebene — Abmessungen von maximal 5 mm auf.

Bei einem vorteilhaften Verfahren zur Herstellung des Be-
lagmaterials werden die Teilchen (7} von der Vorderkante (2}
des in Bandform (1) zugefiihrten Teilchenmaterials mit Hilfe
von Schlagmessern (5) abgetrennt.
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Belag fiir Sportnlidtze, insbesondere fiir Tennisplitze,

sowie ein Verfahren zur Herstellung des Belagmaterials.

Die Erfindung betrifft einen Belag flir Sportplitze, ins-
besondere fiir Temnispldtze, der an seiner Oberfliche eine
Kunststoffteilchen enthaltende, lose Teilchenschiittung
aufweist, sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Kunst-

stoffteilchen.

Bel Sportarteﬁ wie bei Temmis, bei denen der Sportler viel
Laufarbeit mit Starten, Beschleunigen und vielfach abrup-
tem Abbremgen zu bewdltigen hat, haben sich bisher insbe-
sondere Rasenplitze oder, bei den sogenannten.Hartpiétzen,

Spielplitze mit einer OberflZchenschicht aus lose geséhﬁt—

_teﬁén und gewalzten Ziegelmehl bewshrt. Ein wesentlicher

Vorteil solcher Ziegelmehlplitze liegt darin, daB der'Spbrt—
ler bei einer abrﬁpten Abbremsbewegung mit dem abbremsen-
den Bein geringfiigig ausgleitet, wodurch die dabeil aufzu-
nehmenden Spitzenbelastungen verringert und die Gelenke

und Binder der Beine geschont werden. Andererseits sind

Elastizitit, DiZmpfung und das Reibungsverhalten eines ge-

- walzten Ziegelmehlbelages besonders gilinstig.

20

25

Nachteile der Ziégelmehlplétze bestehen in dem hohen Pfle-
geaufwand; der Platz muBl regelmZiBig gewalzt und befeuchtet
werden, Bei eimer zu geringen Feuchtigkeit besteht auflerdem
eine Neigung zum_Stauben. Das Ziege%mehl unterliegt ferner
einem stindigen Verschleifl und muBl von Zeit zu Zeit er-
neuert werden. Aus diesem Grund und der Notwendigkeit einer

Befeuchtung, die in geschlossenen Riumen oft zu einer un-

'angenehmen hohen Luftfeuchtigkeit fithrt, ist der Einsatz

von solchen Ziegelmehlbeliigen in geschlossenen Sporthallen
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Um die Nachteile dieser Ziegelmehlbelige zu vermeiden,
wurde in der CH-A-611 959 ein insbesondere fiir Tennis-
plitze geeigneter Sportplatzbelag vorgeschlagen, bei

dem eine Tr&gerschicht vorgesehen ist, in der Stabili-
sierungskdrner z.B. aus Gummi fest eingebettet sind,
welche etwa mit einem Drittel ihrer Hohenabmessung aus
der Trégerschicht herausragen. Auf diese Tr#gerschicht
wird dann eine relativ diinne Deckschicht aus feinem
Gﬁmmigranuiat mit einer K&rmung voﬁ 0,5 bis 1,5 mm auf-
gebracht, welche die Zwischenrfume zwischen den aus der
Trégerschicht herausragenden Stabilisierungskdrnern aus-
fiillt und deren Spitzen bedeckt. Wenn sich der Sportler
nun von dem Belag abdriickt, werden die Spitzen der Sta-
bilisierungskérner von der Profilsohle des Tennis~ oder
Sportschuhes erfaBt, was z.B. beim Starten ein einwand-
freies Abdriicken erﬁﬁglicht. Das beim Abbremsen gewlinsch-
te geringfiligige Ausgleiten wird durch das feine Gummigra-
nulat der Deckschicht gewshrleistet, wobel ein st#rkeres
seitliches Verschieben des Deckschicht - Granulates durch
die in der TrZAgerschicht fest eingebetteten Stabilisie-
rungskdrner weitgehend verhindert wird. Der aus der
CH-A-611959 bekannte Spoftplatzbelag ist in seiner Her-

stellung aber recht aufwendig.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfindung,
wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist, 10st die
Aufgabe, einen Belag fiir SportplZtze, insbesondere fiir
Tennispldtze zu schaffen, der an seiner Oberfliche eine
lose Schiittung aus Kunststoffteilchen autweist,
sowié.ein'Veffahren-zur Herstellung dieser Kunststoff-

teilchen anzugeben, wobel der Belag auf weitgehend jedem
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beliebigen ebenen festen Untergrund, wie z.B. auf Asphalt,
aufgebracht und gegebenenfalls von diesem wieder abgetra-
gen werden kann und welcher bei einer Benutzung fiir den
Sportler ebenso angenehm ist, wie ein Ziegelmehlplatz.

Die Erfindung 1l6st ferner die Aufgabe, ein vorteilhaftes
Verfahren zur Herstellung von Kunststoffteilchen anzuge-
ben, die insbesondere zum Einsatz in diesen losen Schiittun-

gen geeignet sind.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines durch mehrere

Varianten erlduterten Ausfithrungsweges nidher beschrieben.

Die Anmelder haben gefunden, daB ein die gewlinschten
Eigenschaften aufweisender erfindungsgeméfler Belag nur aus
einer losen Schiittung aus Teilchen auf Basis eines elasti-
schen Kunststoffes oder eines vernetzten Kautschuks be-
stehen kann, wenn zumindest der grtflere Teil der eingé-
setzten Teilchen pldttchen~ oder schuppenftrmig ausgebil-
det sind. Der elastische Kunststoff ist dabei einer auf
Basis eines thermoplastischen Polyurethan-Elastomereﬁ und/
oder eines Ein- oder Zweikomponenten-Polyurethansystems
und/oder eines thermoplastischen Kautschuks und/oder eines

modifizierten PVC-Compounds.

Mit der Angabe "Teilchen auf Basis eines elastischen Kunst-
stoffes oder eines vernetzten Kautschuks" soll angedeutet
werden, daf die Teilchen neben dem Kunststoff in iiblicher
Weise Fiillstoffe, Alterungsmittel, Stabilisatoren, Verar-
beitungshilfsstoffe, Farbstoffe und/oder Pigmente sowie

anorganische Beimengungen enthalten kénnen.

Teilchen dieser Art haben nur eine geringe Rollneigung,
was einerseits einer Stabilisierung der Schiittung auf dem

Untergrund begiinstigt und, andererseits, bei Abbremsbewe-
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gungen des Sportlers zu einer erhshten Bremswirkung
bei dem gewiinschten geringfiigigen Ausgleiten fiihrt.
AuBlerdem wird ein Drehen des Standbeins ganz wesent-

lich erleichtert.

Die Schiittung ist vorteilhaft einige Millimeter dick.
Gute Ergebnisse erh#lt man aber auch, wenn die Schiit-
tung auf dem ebenen festen Untergrund nur in Form eines
Finish's aufgetragen wird, wobei gegebenenfalls die Ober-
flache des Untergrundes nicht vdllig von den Teilchen be-
deckt ist,rso daB die auf den festen Untergrund aufge-
brachten Begrenzungslinien trotz der Schiittung noch wei-
ter deutlich zu erkennen sind. Die bei diesen Finish-
Schiittungen aufgebrachten Teilchenmengen liegen vorteil-
haft im Bereich zwischen 0,2 bis 0,6 kg/mz.

Nachstehend wird anhand der Figur eine vorteilhafte Aus-
filhrung des erfindungsgem#fien Verfahrens zur Herstellung
von insbesondere plittchenformigen Kunststoffteilchen

einer geometrisch definierten Form, die insbesondere zum
Einsatz als Schiittungsmaterial filir die erfindungsgemiBien

.s

Sportplatz-Belige geeignet sind, ndher beschrieben.

Bei der Herstellung der Kunststoffteilchen wird von einem
Runststoffband 1 ausgegangen, dessen Dicke gleich einer
der Dimensionen (z.B. der Dicke) der herzustellenden Teil-
chen ist. Das Kunststoffband 1 wird von der Rolle abgezo-
gen und kontinuierlich mit seiner Vorderkante 2 iiber eine
feststehende, mit kammartig gezahnter Schmeidkante 3 ver-
sehene Gegenschneide 4 vorgeschoben. Mit dieser Gegen-
schneide 4 arbeitet ein mit einem oder mehreren Schlag-~
messern 5 bestiickter Rotor zusammen, wobei die Schneid-

kanten 6 der Schlagmesser 5 ebenfalls kammartig gezahnt
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sind und mit der Schneidkante 3 der Gegenschneide 4
zusammenwirken., Beim Rotieren der Schlagmesser 5 wer-
den dann von der Vorderkante 2 des kontinuierlich vor-
geschobenen Kunststoffbandes 1 die Kunststoffteilchen 7

- z.B., in der vorgesehenen Plittchenform - abgetrennt.

Der erfindungsgemidBe Sportplatzbelag wird nun anhand
von einigen vorteilhaften Ausfithrungsvarianten n#her

erliutert,

1. Ausgehend von einem Band aus einem thermoplastischen
Kautschuk - vorzugsweise einen thermoplastischen Poly-
styrol-Butadien-Kautschuk - einer Stidrke von 0,6 mm,
wie ihn z,B. die Firma SHELL CHEMIE, Wien, anbietet,
werden nach dem anhand der Figur beschriebenen Ver-
fahren plittchenfdrmige Teilchen mit einer ?léchenab-
messung von 2 x 2 mm hergestellt. Diese Teilchen wer-
den nun auf einen Tenmnisplatz, der einen iiblichen As-
phaltbelag aufweist, mit einer Auftragsmenge im Be-
reich zwischen 0,2 bis 0,6 kg/m2 aufgeschiittet und mit-
tels eines Besens liber das Temmisplatzareal gleich-
‘maBig verteilt. Ein solcher Tennisplatz ist dann eben-
so angenehm zu bespielen wie ein Ziegelmehlplatz, ohne
jedoch dessen Nachteile zu haben. Bei einer konzentrier-
ten Beanspruchung durch den Spieler verschieben sich
die aufgeschiitteten Teilchen nur in geringem Ausmall.
Der Platz kann zwecks VergleichmiBigung der Schiittung
jederzeit wieder mit Hilfe eines Besens abgezogen wer-
den. Bei einer Reinigung des Platzes kOmnnen die Teil-
chen samt dem angesammelten Schmutz mittels eines
Staubsaugers entfernt, gereinigt und wiederverwendet

werden.,
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Statt des thermoplastischen Kautschuks wird ge-

miB einer anderen Ausfilhrungsvariante des Sport-
platz-Belages ein 0,7 mm starkes Band aus einem

thermoplastischen Polyurethan-Elastomeren einge—
setzt. Diese bestehen vorzugsweise aus Polyaddi-
tionsprodukten von Polyestern, Diisocyanaten und
Kettenextendern, wie sie z.B. gemil der Typenrei-
he 400 von der Firma EUROPOLYMERS LTD., England,

angeboten werden.

Nach einer weiteren Ausfithrungsvariante wird als
Ausgangsmaterial zur Erzeugung der Kunststoffteil-
chen ein Band aus einem Ein- oder Zweikomponenten-
Polyurethansystem eingesetzt. Ein solches System
besteht z.B. aus einem modifizierten MDI und einer
Ather-Glycol-Mischung, wie sie in einem kalth#rten-
den System der Type BAYSPORT der Firma BAYER, BRD,

angeboten wird.,

GemiBl noch einer weiteren Ausfithrungsvariante be-
steht das zur Teilchenerzeugung eingesetzte Band
aus einem modifizierten PVC-Compound. Das Modifi-
zierungsmittel kamn dabei ein Polyurethan-Elasto-
meres sein, wie es z.B. von der Firma EUROPOLYMERS
LTD., England, unter der Type 707 geliefert wird,
oder ein Permanentweichmacher auf Kunstharzbasis
sein, wie er von der Firma DU PONT, Schweiz, unter
der Type ELVALOY 741 angeboten wird.

In einer letzten Ausfithrungsvariante besteht das
zur Teilchenerzeugung eingesetzte Band aus einem

vernetzten Polystyrol-Butadien-Kautschuk, der unter
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Einsatz von Vulkanisiermitteln und Beschleunigern

erzeugt wurde, wie er z.B. unter der Type 1605 von

SHELL CHEMICALS geliefert wird.



PATENTANSPRUCHE

1. Belag fiir Sportplitze, insbesondere fiir- Tennisplitze,
der zumindest an seiner Oberfliche eine Kunststoff-
teilchen enthaltende lose Teillchenschiittung aufweilst,
dadurch gekennzeichnet, dafl die lose Teilchenschiittung

5 auf einem zumindest im wesentlichen ebenen festen Un-
tergrund aufgebracht ist und zumindest zum gréBten Teil
aus plittchen- oder schuppenfdrmig ausgebildeten Teil-

chen eines elastischen Kunststoffes
-auf Basis eines thermoplastischen Polyurethan-
10 Elastomeren und/oder

auf Basis eines Ein- oder Zweikomponenteﬁ-?oly-

urethansystems und/oder

auf Basis eines thermoplastischen Kautschuks und/

oder
15 auf Basis eines modifizierten PVC-Compounds
besteht.

2. Belag fiir Sportplitze, imsbesondere fiir Tennisplitze,
der zumindest an seiner Oberfliche eine Kunststoff-
teilchen enthaltende lose Teilchenschiittung aufweist,

20 dadurch gekennzeichnet, dafl die lose Teilchenéchﬁttung
auf einem zumindest im wesentlichen ebenen festen Un-
tergrund aufgebracht ist und zumindest zum grtBten Teil
aus plittchen- oder schuppenfdrmig ausgebildeten Teil-

chen auf Basis eines vernetzten Xautschuks besteht,

25 3. Belag nach Amspruch 1 oder 2, dadurch gekemnzeichmet,

dafl die plittchen- oder schuppenfdrmig ausgebildeten
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Teilchen eine geometrisch definierte Form aufweisen.

Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daBl die plattchen~ oder schuppénfﬁr—
migen Teilchen eine Dicke von maximal 1,5 mm, insbe-
sondere jedoch von ﬁaximal 1,0 mm, und senkrecht dazu -
in der Plittchen~ bzw. Schuppenebene - Abmessﬁngen vorn

maximal 5 mm aufweisen.

Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
Zelchnet " daB fur den groBten Tell der Kunststofftell—
chen der Schuttung die senkrecht zur maximalen Dicken-

abmessung-bestimmten Teilchenabmessungen mindestens

- das 1,5 fache, vorteilhaft aber mindestens das 2-fache

der maximalen Teilchendicke betragen.

Belag mach einem der Anspriiche 1 bis 5;.dadurcﬁ gekenn-
zeichnet, daB.der'grBBte Teil-der Teilchen der Schiittung

eins aximale Dicke zwischen 0,3 und 1,6 mm aufweist.

zeichret, dafl die Teilchenschiittung in Form eines

2
-Finish's in einer Menge von 0,2 bis 0,6 kg/m auf den

festan Untergrund aufgebracht ist.

Verfahren zuxr Herstellung von insbesondere plattchen-
formigen Teilchen (7) , insbesondere aus Kunststoff,
einer geometrisch definierten Form, geeignet zum Ein-
satz in Schiittungen in dem Sportplatzbelag nach einem

der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, daf} das

in Form eines Bandes (1) vorliegende Teilchenmaterial

wi der Bandvorderkante (2) iiber eine Gegenschneide (4)
ges~hoben wird und die Teilchen (7) mit Hilfe von mit

diese: Gegenschneide (4) zusammenwirkenden Séhlagméé-
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sern {(5) von der Bandvorderkante (2) abgetrennt

werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,

daBl die Schneidkante (3) der feststehenden Gegen-
schneide (4) kammartig gezahnt ausgebildet ist und
mit den in analoger Weise kammartig gezahnten Schneid-

kanten (6) der Schlagmesser (5) zusammenwirkt.,
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